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DIN 326-D

FREZY; END MILLS

Desy | L Nrstoz;MT  HSS HSSGolden ~ HSS-E  HSS-E Golden
10 13 83 1 ° o o o
12 16 86 1 ° o o o
14 16 101 2 ° o o o
16 19 104 2 ° o o o
18 19 104 2 ° o o o
20 22 107 2 ° o o o
22 22 107 2 ° o o o
24 26 128 3 ° o o o
25 26 128 3 ° o o o
28 26 128 3 ° o o o
30 26 128 3 ° o o o
32 32 157 4 ° o o o
36 32 157 4 ° o o o
38 38 163 4 ° o o o
40 38 163 4 ° o o o
45 38 163 4 ° o o o
50 45 203 5 ° o o o
56 45 203 5 o o o o
63 53 211 5 o o o o

Przyktad zamoéwienia; Example of order: Frez; Slot drill DIN 326-D 20 HSS

Na specjalne zamdwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli;
For the special order we make tools of other dimensions than contained.in table.

Frezy trzpieniowe Srubowe do rowkow na wpusty z chwytem stozkowym Morse’a;

Slot drills, helical flute with Morse taper shank



DIN 327-(B, D) K

FREZY; END MILLS
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DIN 327-B K DIN 327-D K
DIN327-BK
Dy dy 1 b L HSS  HSSGolden HSSE  HSS-EGalden
3 6 5 36 49 o °
35 6 6 36 50
4 6 7 36 51
45 6 7 36 51
5 6 8 36 52
6 6 8 36 52

6.5 10 10 40 60
/ 10 10 40 60
8 10 11 40 61

8.5 10 11 40 61
9 10 11 40 61
10 10 13 40 63
11 12 13 45 70
12 12 16 45 73
13 12 16 45 /3
14 12 16 45 73
15 12 16 45 73
16 16 19 48 79
17 16 19 48 79
18 16 19 48 79
19 16 19 48 79
20 20 22 50 88
21 20 22 50 88
22 20 22 50 88
23 20 22 50 88
24 25 26 56 102
25 25 26 56 102
26 25 26 56 102
28 25 26 56 102
30 25 26 56 102
32 32 32 60 112
35 32 32 60 112
36 32 32 60 112
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Przyktad zaméwienia; Example of order: Frez; Slot drill DIN 327-B 10 K HSS

o Frezy; Slot drills DIN 327-D K

o Frezy; Slot drills DIN 327-D K Golden
Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli;
For the special order we make tools of other dimensions than contained in table.

Frezy trzpieniowe Srubowe do rowkoéw na wpusty z chwytem walcowym;

Slot drills, helical flute with straight shank



DIN 327-(B, D) K-R

FREZY; END MILLS
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DIN 327-B K-R DIN 327-D K-R
DIN327-BK-R
Dyy R dyy | Il L HSS  HSSGolden  HSS-E  HSS-E Golden
4 2 6 7 36 51 ° o o) o
5 25 6 8 36 52 ° o o o
6 3 6 8 36 52 ° o o o
7 35 10 10 40 60 ° o o o
8 4 10 N 40 61 ° o o o
9 45 10 N 40 61 ° o o o
10 5 10 13 40 63 ° o o o
1 55 12 13 45 70 o o o o
12 6 12 16 45 73 ° o o o
13 65 12 16 45 73 o o o o
14 7 12 16 45 73 ° o o o
15 75 12 16 45 73 o o o o
16 8 16 19 48 79 ° o o o
17 85 16 19 48 79 o o o o
18 9 16 19 48 79 ° o o o
19 95 16 19 48 79 o o o o
20 10 20 22 50 88 ° o o o
22 M 20 22 50 88 o o o o
23 15 20 22 50 88 o o o o
24 12 25 26 5 102 ° o o o
25 125 X5 26 5 102 ° o o o
26 13 25 26 56 102 o o o o
28 1425 26 5 102 o o o o
30 15 25 26 5 102 o o o o
32 16 32 32 60 112 o o o o

Przyktad zamowienia; Example of order: Frez; Slot drill DIN 327-B 10 K-R5 HSS

o Frezy; Slot drills DIN 327-D K-R

o Frezy; Slot drills DIN 327-D K-R Golden
Na specjalne zamdwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli;
For the spedial order we make tools of other dimensions than contained in table.

Frezy trzpieniowe Srubowe z czotem kulistym z chwytem walcowym;

Ball nosed slot drills, helical flute with straight shank



DIN 844-(A, B) K-N

FREZY; END MILLS

DIN 344-A K-N DIN 344-B K-N
DIN 844-AK-N
Dy dpg | I, L z HSS  HSSGolden HSS-E HSS-E Golden
3 6 8 36 52 4 ° o ° o
35 6 10 36 54 4 ° o o o
4 6 il 36 55 4 ° o ° o
45 6 1 36 55 4 ° o o o
5 6 13 36 57 4 ° o ° o
55 6 13 36 57 4 ° o o o
6 6 13 36 57 4 ° &) ° o
6.5 10 16 40 66 4 ° o ° o
7 10 16 40 66 4 ° o) ° o
7.5 10 16 40 66 4 ° o o o
8 10 19 40 69 4 ° o ° o
8.5 10 19 40 69 4 ° o o o
9 10 19 40 69 4 ° &) ° o
9.5 10 19 40 69 4 ° o o o
10 10 22 40 72 4 ° o ° o
10.5 12 22 45 79 4 ° o o o
N 12 22 45 79 4 ° o ° o
115 12 22 45 79 4 ° o o o
12 12 26 45 83 4 ° &) ° o
12,5 12 26 45 83 4 ° o o o
13 12 26 45 83 4 ° o o o
14 12 26 45 83 4 ° &) ° o
15 12 26 45 83 4 ° o ° o
16 16 32 48 92 4 ° o ° o
17 16 32 48 92 4 ° o o o
18 16 32 48 92 4 ° o ° o
19 16 32 48 92 4 ° o o o
20 20 38 50 104 4 ° &) ° o
21 20 38 50 104 6 ° o o o
22 20 38 50 104 6 ° o o o
23 20 38 50 104 6 ° o o o
24 25 45 56 121 6 ° o o o
25 25 45 56 121 6 ° o o o
26 25 45 56 121 6 ° o o o
28 25 45 56 121 6 ° o o o
30 25 45 56 121 6 ° o o o
32 32 53 60 133 6 ° o o o
34 32 53 60 133 6 o o o o
35 32 53 60 133 6 o o o o
36 32 53 60 133 6 o o o o

Przyktad zaméwienia; Example of order: Frez; End mill DIN 844-A 10 K-N HSS

o Frezy; End mills DIN 844-B K-N

o Frezy; End mills DIN 844-B K-N Golden

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabel;
For the special order we make tools of other dimensions than contained in table.

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, krotkie uniwersalne z chwytem walcowym;

End mills, short universal with straight shank



DIN 844-(A, B) K-M-N

FREZY; END MILLS
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DIN 844-A K-M-N DIN 844-B K-M-N
DIN 844-AK-M-N

Dy dpg | l L Z HSS  HSSGolden  HSS-E  HSS-EGolden
4 6 M 3% %5 4 . o o o
5 6 13 3% 5 4 D o o o
6 6 13 3% 5 4 D o o o
710 16 4 66 4 . o o o
§ 10 19 4 6 4 D o o o
9 10 19 4 6 4 D o o o
0 10 2 4 772 4 . o o o
12 2 4% 79 4 D o o o
12 % 4 8 4 D o o o
B 12 % 4 8 4 . o o o
12 % 45 8 4 D o o o
5 12 % 4 8 4 D o o o
6 16 32 &8 % 4 . o o o
7 16 32 8 92 4 D o o o
B 16 32 &8 9 14 D o o o
9 16 32 8 9 4 o o o o
20 20 38 50 104 4 D o o o
2020 38 50 104 6 o o o o
2 0 3% 50 104 6 . o o o
B 20 38 50 104 6 o o o o
B 55 1T 6 o o o o
5 % 45 56 10 6 . o o o
6 25 4 %6 10 6 o o o o
B 25 45 56 10 6 o o o o
025 45 %6 10 6 o o o o
2. 32 53 60 13 6 o o o o

Przyktad zamoéwienia; Example of order: Frez; End mill DIN 844-A 10 K-M-N HSS

o Frezy; End mills DIN 844-B K-M-N

o Frezy; End mills DIN 844-B K-M-N Golden
Na specjalne zamdwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli;
For the spedial order we make tools of other dimensions than contained in table.

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, krotkie o ostrzach centralnych z chwytem walcowym;

End mills, short center-cutting with straight shank



DIN 844-(A, B) L-N

FREZY; END MILLS

830220
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DIN 844-A L-N DIN 844-B L-N

DIN844-AL-N
Dy dpg | I, L 4 HSS  HSSGolden  HSS-E  HSS-EGolden
3 6 12 36 56 4 ° o ° o
35 6 15 36 59 4 ° o ) o
4 6 19 36 63 4 ° o ° o
4.5 6 19 36 63 4 ° o o o
5 6 24 36 68 4 ° o ° o
55 6 24 36 68 4 o o o o
6 6 24 36 68 4 ° o ° o
6.5 10 30 40 80 4 ° o ° o
/ 10 30 40 80 4 ° o ° o
75 10 30 40 80 4 ° o o o
8 10 38 40 88 4 ° o ° o
8.5 10 38 40 88 4 ° o o o
9 10 38 40 88 4 ° o ° o
9.5 10 38 40 88 4 ° o ) o
10 10 45 40 95 4 ° o ° o
11 12 45 45 102 4 ° o o o
12 12 53 45 110 4 ° o ° o
13 12 53 45 110 4 ° o o o
14 12 53 45 110 4 ° o ° o
15 12 53 45 110 4 ° o o o
16 16 63 48 123 4 ° o o o
17 16 63 48 123 4 ° o ° o
18 16 63 48 123 4 ° o ° o
19 16 63 48 123 4 o o ° o
20 20 /5 50 41 4 ° o o o
21 20 /5 50 141 6 0 o ° o
22 20 /5 50 141 6 ° o o o
23 20 /5 50 141 6 o o ° o
24 25 90 56 166 6 ° o o o
25 25 90 56 166 6 ° o o o
26 25 90 56 166 6 o o o o
28 25 90 56 166 6 ° o o o
30 25 90 56 166 6 o o o o
32 32 106 60 186 6 o o o o
34 32 106 60 186 6 0 o o o
35 32 106 60 186 6 o o o o
36 32 106 60 186 6 o o o o
Przyktad zamoéwienia; Example of order: Frez; End mill DIN 844-A 10 L-N HSS

o Frezy; End mills DIN 844-B L-N

o Frezy; End mills DIN 844-B L-N Golden
Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli;
For the special order we make tools of other dimensions than contained in table.

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, diugie uniwersalne z chwytem walcowym;

End mills, long universal with straight shank



DIN 844-(A, B) L-M-N

FREZY; END MILLS

o Frezy; End mills DIN 844-B L-M-N
o Frezy; End mills DIN 844-B L-M-N Golden

Na specjalne zamdwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli;
For the spedial order we make tools of other dimensions than contained in table.

DIN 844-A L-M-N DIN 844-B L-M-N
DIN 844-AL-M-N
Duy gy | L L Z HSS HSSGoden HSSE  HSSEGolden
4 6 19 36 63 4 ™ o o o
5 6 24 36 68 4 ° o o o
6 6 24 36 68 4 ° o o o
7 10 30 40 80 4 ™ o o o
8 10 38 40 88 4 ° o o o
9 10 38 40 88 4 ° o o o
10 10 45 40 95 4 ™ o o o
1 12 45 45 102 4 ° o o o
12 12 53 45 110 4 ° o o o
13 12 53 45 110 4 ° o o o
14 12 53 45 110 4 ° o o o
15 12 53 45 110 4 o o o o
16 16 63 48 123 4 ™ o o o
17 16 63 48 123 4 o o o o
18 16 63 48 123 4 ° o o o
19 16 63 48 123 4 o o o o
20 20 75 50 141 4 ° o o o
21 20 75 50 141 6 o o o o
22 20 75 50 141 6 ™ o o o
23 20 75 50 141 6 o o o o
24 25 90 56 166 6 o o o o
25 25 90 56 166 6 o o o o
26 25 90 56 166 6 o o o o
28 25 90 56 166 6 o o o o
30 25 90 56 166 6 o o o o
32 32 106 60 186 6 o o o o
Przyktad zamowienia; Example of order: Frez; End mill DIN 844-A 10 L-M-N HSS

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, diugie o ostrzach centralnych z chwytem walcowym;

End mills, long center-cutting with straight shank



DIN 845-B K-N

FREZY; END MILLS

A~30° /
l Il L/} I

Dy | L NrstozMT Z  HSS  HSSGolden  HSS-E  HSS-EGolden

10 22 92
1 22 92

1

12 26 9%
13 26 9
14 26 1
15 26 111
16 32 117
17 32 117
18 32 117
19 32 117

20 38 123
21 38 123
22 38 123
23 38 123
24 45 147
25 45 147
26 45 147
27 45 147
28 45 147
29 45 147
30 45 147
32 53 178
34 53 178
35 53 178
36 53 178
38 63 188
40 63 188
45 63 188
50 75 233
56 75 233
63 90 248

Przyktad zamowienia; Example of order: Frez; End mill DIN 845-B 10 K-N HSS

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli;
For the special order we make tools of other dimensions than contained in table.
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Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, krotkie uniwersalne z chwytem stozkowym Morse’a;

End mills, short universal with Morse taper shank



DIN 845-B L-N

FREZY; END MILLS

Dy | L Nrstoz;MT Z  HSS  HSSGolden  HSS-E  HSS-EGolden

10 45 115 1 4 ° o o o
" 45 115 1 4 o o o o
12 53 123 1 4 ° o o o
13 53 123 1 4 o 0 o o
14 53 138 2 4 ° o o o
15 53 138 2 4 ° o o o
16 63 148 2 4 ° o o o
17 63 148 2 4 ° o o o
18 63 148 2 4 ° o o o
19 63 148 2 4 o 0 o o
20 75 160 2 4 ° o o o
21 75 160 2 6 ° o o o
22 75 160 2 6 ° 0 o o
23 75 160 2 6 ° o o o
24 90 192 3 6 ° o o o
25 90 192 3 6 ° 0 o o
26 90 192 3 6 ° o o o
27 90 192 3 6 o o o o
28 90 192 3 6 ° 0 o o
29 90 192 3 6 ° o o o
30 90 192 3 6 ° o o o
32 106 231 4 6 ° 0 o o
34 106 231 4 6 ° o o o
35 106 231 4 6 ° o o o
36 106 231 4 6 ° 0 o o
38 125 250 4 6 ° o o o
40 125 250 4 6 ° o o o
45 125 250 4 8 ° 0 o o
50 150 308 5 8 ° o o o
56 150 308 5 8 o o o o
63 180 338 5 8 ° 0 o o

Przyktad zamoéwienia; Example of order: Frez; End mill DIN 845-B 10 L-N HSS

Na specjalne zamdwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli;
For the spedial order we make tools of other dimensions than contained in table.

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, diugie uniwersalne z chwytem stozkowym Morse’a;

End mills, long universal with Morse taper shank



DIN 1880

FREZY; END MILLS
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DIN 1880-NR
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DIN 1880-N DIN 1880-W
diy Dy | L Z HSS HSS-E Z HSS HSS-E
40 16 19 32 6 ° o 6 o o
50 22 21 36 8 ° o 6 o o
63 27 23 40 8 ° o 6 o o
80 27 23 45 10 ° o 6 o o
100 32 26 50 12 ° o 6 o o
125 40 29 56 14 o o 8 o o

Przyktad zaméwienia; Example of order: Frez; Shell end mill DIN 1880-40 N HSS

o Frezy; Shell end mills DIN 1880-NR

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabel;
For the special order we make tools of other dimensions than contained in table.

Frezy walcowo-czotowe, nasadzane z zabhierakiem czofowym;

Shell end mills with keyslot



NFMa

FREZY; END MILLS

PN-87/M P.A.
a0

dp:Zm
m=P/n

gdzie; where

dy - s$rednica podziatowa; pitch diameter

P - podziatka nominalna; nominal pitch (mierzona po tuku; measure along arc)
z - liczba zgbow kota obrabianego; range of teeth cut

m - modul nominalny; nominal module

P.A. - kat przyporu 20°; pressure angle 20°

m Nr freza w kpl. / Liczba zebéw kofa obrabianego;
[ Number of cutter in set / Range of teeth cut
modue d Dwy y1 B M #5 #6 H # kst

m =13 U6 7500 20=5 0 BEH DM 5+B4 e Tteo
05 40 16 o o o o o o o o o
07 40 16 ° ° ° ° ° ° ° ° °
075 40 16 ° ° ° ° ° ° ° ° °
08 40 16 o o o o o o o o o
1 50 16 ° ° ° ° ° ° ° ° °
125 50 16 ° ° ° ° ° ° ° ° °
15 5% 22 ° ° ° ° ° ° ° ° °
175 5% 22 ° ° ° ° ° ° ° ° °
2 63 2 ° ° ° ° ° ° ° ° °
225 63 22 ° ° ° ° ° ° ° ° °
25 63 2 ° ° ° ° ° ° ° ° °
275 712 ° ° ° ° ° ° ° ° °
3 VA ° ° ° ° ° ° ° ° °
325 71 27 o o o o o o o o o
35 80 2 ° ° ° ° ° ° ° ° °
375 80 27 o o o o o o o o o
4 80 27 ° ° ° ° ° ° ° ° °
45 90 32 ° ° ° ° ° ° ° ° °
5 90 32 ° ° ° ° ° ° ° ° °
6 100 32 o o o o o o o o o
7100 32 o o o o o o o o o

Przyktad zamowienia; Example of order: Frez; Involute gear cutter NFMa m=1.54#1

Na specjalne zamdwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli;
For the spedial order we make tools of other dimensions than contained in table.

Frezy modutowe krazkowe do kot zghatych o zarysie ewolwentowym (m = 0.5 7; kpl. 8-sztukowe);

Involute gear cutters (m = 0,5+7; 8 pcs in set)



