WIERTLA LUSZCZENIOWE
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Wiertla tuszczeniowe do blachy HSS, HSSE-Co 5,
ze szlifem krzyzowym

Gteboko szlifowany i skrecony rowek widrowy srubowy daje absolutny spokdj biegu i wysoka jakosé
skrawania. Wierzchotek utatwia wyciggniecie z przewierconej blachy.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

— L] %‘

P mm
HHEC HEC |
Stal (N/mm?2) < 900 H B Mosiadz H B B
Stal (N/mm?2) < 1100 H | O Braz O oo »M«
Stal (N/mm2) < 1300 Tworzywa sztuczne H B B
Stal nierdzewna B O Zeliwo O golg
Aluminium H BN Stop tytanu
wielkosé @1- 02 L1 @3 ¢ HSSE [l 1 R
v i - B B S
1 30-14,0 58,0 6,0 101 001 101 001 E 101001 T 1
2 4,0-20,0 71,0 8,0 101 002 101 002 E 101002T 1
g 16,0-30,5 76,0 9,0 101 003 101 003 E 101003 T 1
4 24,0 - 40,0 89,0 10,0 101 004 — 101004 T 1
5 36,0-50,0 97,0 12,0 101 005 = = 1
6 40,0-61,0 103,0 13,0 101 006 — — 1
7 50-254 87,0 10,0 101 007 = = 1
8 50-310 103,0 9,0 101 008 101 008 E 101008 T 1
9 50-225 79,0 8,0 101 022 = = 1
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Wiertta tuszczeniowe do blachy Bit HSS, 1/4",
ze szlifem krzyzowym
Gteboko szlifowany i skrecony rowek wiérowy srubowy daje absolutny spokdj biegu i wysoka jako$¢
skrawania. Wierzchotek utatwia wyciggniecie z przewierconej blachy.
Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
Stal (N/mm?2) < 900 Mosigdz [ |
Stal (N/mm?2) < 1100 Braz O
Stal (N/mm2) < 1300 Tworzywa sztuczne ]
Stal nierdzewna Zeliwo O
Aluminium Stop tytanu
wielko$¢ 01-92 L1 3 3 h P
nr mm mm mm Zoll E L
| 2 50- 20,0 78,0 6,35 x 27,0 1/4" 101 049 H 1]
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Zestawy wiertel tuszczeniowych do blachy HSS i HSSE-Co 5
w kasecie przemystowej

HSSE :
BT BT B
Wiertta tuszczeniowe do blachy w wielkosciach 1, 2, 3 101 009 = =

i 1 puszka pasty skrawajacej o zawartosci 50 g w kasecie z polistyrenu

Wiertta tuszczeniowe do blachy w wielkosciach 1, 2, 3 101 020 101020 E 101020T
i 1 puszka pasty skrawajacej o zawartosci 30 g w kasecie przemystowe;j

101 009
101 020 E
101020T

Zestawy wiertetl tuszczeniowych do blachy HSS i HSSE-Co 5
w plastikowej kasecie

HSSE |
BT BT B
Wiertta tuszczeniowe do blachy w wielkosciach 1, 2, 3 1 puszka pasty skrawajacej 101 020 RO 101 020 ERO 101 020 TRO
o zawartosci 30 g

101 020 RO
101 020 ERO
101 020 TRO
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Wiertla do tuszczenia blachy HSS z ogranicznikiem

i pogtebiaczem do zamykania pustych przestrzeni,

szlifem krzyzowym

Gteboko szlifowany i skrecony rowek wiérowy srubowy daje absolutny spokdj biegu _
i wysoka jakos$¢ skrawania. -
Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego J

it K

Stal (N/mm?2) < 900 H Mosigdz [ |
Stal (N/mm?2) < 1100 Braz O 23
Stal (N/mm?2) < 1300 Tworzywa sztuczne [ ] —> <+
Stal nierdzewna Zeliwo O
Aluminium [ | Stop tytanu
wielkogé 21 - 32 L1 23 o P

nr mm mm mm m L4

1 30- 78 48,0 6,0 101 041 1

2 3,0-10,2 52,0 6,0 101 042 1

3 30-118 56,0 6,0 101 043 1

5 20- 78 48,0 6,0 101 045-1 1

Szesciokatny uchwyt magnetyczny

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Nazwa nr artykutu \’/

—

Szesciokatny uchwyt magnetyczny 270013 1

ﬂ Materialy chtodzaco-smarujace

Materiaty chtodzgco-smarujgce RUKO posiadajg doskonate wtasnosci chtodzace i
wspomagajace skrawanie. Uzyskuje sie wysoka jakos¢ powierzchni oraz zwiekszong
zywotnos¢ narzedzi takze przy obrébce materiatéw twardych i kruchych.

W naszym nowym rozdziale 14 od strony 289 znajduje sie nowa seria srodkow
smarujgcych i chtodzacych dostosowanych do naszego asortymentu.
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Wiertla tuszczeniowe do blachy -
tabela liczby obrotow

Materiat: Niestop. Niestop. Stal Zeliwo Zeliwo Stop Stop Stop Al Termo- Duro-
stal budowl. stal budowl.  stopowa CuZn CuZn plasty plasty
do o do do ponad do
700 N/mm? 700 N/mm? 1000 N/mm?2 250 N/mm? 250 N/mm? kruchy ciggliwy 11% Si
Grubos¢ blachy w mm: do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0
Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
Smar chiodzacy: .Spra‘y .Spra‘y .Spra‘y Spre_Zone Spre_Zone Spre_Zone Spre_Zone .Spra‘y Woda Spre_Zone
wiertniczy ~ wiertniczy ~ wiertniczy powietrze powietrze powietrze powietrze wiertniczy powietrze
Wielkosé @ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
Nr. 1 3,0-140 3185682 2123-455 2123-455 1592-341 1062-227 6369-1365 3715-796 3185682 2123-455 1592-341
Nr. 2 4,0-20,0 1911-478 1274-318 1274-318 955-239 637-159 3822- 955 2229-557 1911-478 1274-318 955-239

Nr. 3 16,0-30,5 597-313  398-209  398-209  299-157  199-104 1194- 627 697-365  597-313  398-209  299-157
Nr. 4 24,0-400  398-239  265-159  265-159  199-119  133- 80 796- 478 464-279  398-239  265-159  199-119
Nr. 5 36,0-500  265-191 177-127 177127 133- 96 88- 64 531- 382 310-223  265-191 177-127  133- 96
Nr. 6 40,0-61,0  239-157  159-104  159-104  119- 78 80- 52  478- 313 279-183  239-157  1589-104  119- 78
Nr. 7 50-254 1911-376  1274-251 1274-251 955-188  637-125 3822- 752 2229-439 1911-376 1274-251 955-188
Nr. 8 50-31,0 1911-808 1274-205 1274-205 955-154  637-103 3822- 616 2229-360 1911-308 1274-205  955-154

Nr. 9 50-225 1911-425 1274-283 1274-283 955212  637-142 3822- 849 2229-495 1911-425 1274-283  955-212




