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Witamy w swiecie
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Nowe RUKO
ULTIMATECUT®

wiertta stopniowe

* Narzedzie 5w 1
* Do 75% wieksza oszczednos¢ czasu
« Optymalna elastycznosé¢
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Wyjatkowe na kazdym poziomie.

- Niewymagane punktowanie dzieki specjalnie opracowanej
koricéwee Turbo.

- Niewymagana wymiana narzedzi jak w przypadku
nawiercania lub wiercenia wierttami kretymi, np. w przy-
padku réznych srednic otworow.

+ tatwy dostep do trudnodostepnych miejsc jak np. teowniki,
w przypadku ktorych wiercenie wierttami trepanacyjnymi
stanowi problem.

+ Bezproblemowe wiercenie wiertarkg reczng w materiatach
o grubosci <10 mm w przypadku zastosowania wiertarek
ze stojakiem magnetycznym o niewielkiej przyczepnosci.

- Niewymagane dodatkowe gratowanie, gdyz zostaje ono
wykonane w nastepnym kroku.




max
10,0 mm
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ULTIMATECUT Wiertto stopniowe HSS RUnaTEC,
ze spiralnym rowkiem wiérowym i Korncowka Turbo

Wiertto stopniowe ULTIMATECUT rewolucjonizuje proces obrobki, a dzieki oszczednosci czasu do
75% wyznacza nowe standardy w zakresie czasu obrobki. Wiertto stopniowe firmy RUKO osigga
to dzieki swojej rewolucyjnej geometrii ostrzy, faczac ze sobg najrézniejsze rodzaje zastosowania
i narzedzia. Oznacza to mniejsza liczbe wymaganych narzedzi, mniej zmian narzedzi i absolutna
elastycznosc.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

L1

- Chtodzi¢

- Dopasowac liczbe obrotéw

- Mniejsze predkosci obrotowe przy wierceniu recznym (wiertarka reczng).

- Nalezy przestrzegac tabeli predkosci obrotowych dla wiertet stopniowych ULTIMATECUT.
- Przy wierceniu nalezy zwraca¢ uwage na dtugos¢ catkowitg wiertta stopniowego.

Stal (N/mm?2) < 900
Stal (N/mm2) < 1100
Stal (N/mm2) < 1300
Stal nierdzewna

Mosigdz

Braz

Tworzywa sztuczne
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Aluminium Stop tytanu

Wielkos¢ 21-02 Zakres wiercenia L1 llos¢ 23 e 2
. =

Nr. mm Zmm mm stopni mm v
1

ST 6,0-1200 60/70/80/90/10,0/11,0/120 105,0 7 8,0 101082 P
M2 6,0 - 20,00 6,0/80/10,0/120/140/16,0/180/20,0 120,0 8 10,0 101 083 P 1
L3 6,0-27,00 6,0/90/120/150/180/21,0/240/ 27,0 1250 8 12,0 101 084 P 1
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ULTIMATECUT Zestawy wiertet stopniowych
HSS RUnaTEC, w kasecie plastikowej

10,0 mm

ULTIMATECUT Wiertto stopniowe 101 087 PRO
w wielkosciach S1, M2, L3

101 087 PRO

4 @ W Zastosowanie gtéwne [0 Zastosowanie dodatkowe



Stal konstrukcyjna
(np. S235JR) metale
niezelazne, pleksiglas,
tworzywa sztuczne,
drewno

stal nierdzewna

Zastosowanie

Operacja

Nawiercanie
(wiercenie 1. stopnia)

Nawiercanie
(od 2. stopnia)

Nawiercanie
(wiercenie 1. stopnia)

Nawiercanie
(od 2. stopnia)

do 1000 obr./min
zalecane chtodzenie

100-250 obr./min
zalecane chtodzenie

do 600 obr./min
konieczne chtodzenie

100-200 obr./min
konieczne chtodzenie

Wiertarka stojakowa

Posuw reczny

do 1000 obr./min
zalecane chtodzenie

250-350 obr./min
zalecane chtodzenie

do 600 obr./min
konieczne chtodzenie

200-300 obr./min
konieczne chtodzenie

ULTIMATE

Wiertarka stojakowa /
obrabiarka CNC

Posuw automatyczny

ok. 750 obr./min,
f=0,1 mm/obr.,
konieczne chtodzenie

ok. 600 obr./min,
f=0,05 mm/obr.,,
konieczne chtodzenie
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Doskonate pod
wzgledem technicznym

Nowe RUKO
ULTIMATECUT®

Pogtebiacz stozkowy

* Do 30% wieksza oszczednos¢ czasu
* Do 2 razy wiecej zagtebien
« Optymalna, gtadka powierzchnia
pogtebianego otworu

Informacje
i filmy
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Bardziej precyzyjne. Szybsze.
Mocniejsze

Specjalnie opracowane parametry przestrzeni obrébki,
takie jak kat natarcia, promien przejscia, a takze dodat-
kowy szeroki rowek zapewniajg optymalne odprowadzanie
wiorow i ciepta, a tym samym bardzo wysokg odpornosé
na zuzycie. Ponadto nowa geometria przeciwdziata zgrze-
waniu sie materiatu i znacznie zmniejsza sity pogtebiania.

Specjalnie opracowany szlif tylny o zmiennym prze-
biegu zapewnia bardzo cichg prace podczas procesu
pogtebiania. W ten sposéb powstaje optymalna jakosé
powierzchni gwarantujac najlepsze wyniki pogtebiania.
(Dzieki nowej powtoce RUnaTEC mozna jeszcze bardziej
podwyzszyc¢ jako$¢ powierzchni).
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ULTIMATECUT Pogtebiacz stozkowy « 22,

21
DIN 335 forma C 90° | e
Pogtebiacz stozkowy ULTIMATECUT to wysokowydajne narzedzie zapewaniajace najlepsze rezul- /
taty: Oszczednos¢ czasu do 30%, dwa razy wiecej pogtebien niz w przypadku standardowych .
pogtebiaczy oraz optymalna, gtadka powierzchnia pogtebianego otworu — i to niemalze we wszy-
stkich rodzajach materiatu. [
Pogtebiacz stozkowy firmy RUKO osigga to dzieki swojej wyjatkowej geometrii ostrzy, ze specjalnym
zmiennym zaszlifem, promieniami przejscia i niezwykle szerokim rowkiem wiérowym.
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Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

b - osigga l?ajliepsza W)Jr/dag]nos'él\livpravt]ie !Tl !I ITl II lj II Ij II
wszystkich materiatach i aplikacjac -
- wymagana jest znacznie mniejsza sita posuwu | | Stal (N/mmz2) < 900 BN BN Mosigdz HE B BN
- go 60% dwisza 2yw?tgoéé Stal (N/mm?2) < 1100 O/ | m Braz Ol o olg
- 30% iani
- w(;/jatkojvzoyciscieap;rgfa one Stal (N/mm?2) < 1300 O m Tworzywa sztuczne H H H B
- optymalny obraz pogtebiania Stal nierdzewna mlN BN BN | Zeliwo | O R
- idealne odprowadzanie wioréw Aluminium H B B B Stop tytanu O
@2 @1 L1 23 Pogtebienia wg HSSE HSSE <«
mm mm mm mm DIN 74 Co5 Co5 =
6,3 1,5 45,0 50 M 3 102 767 102 767 P 102 767 E 102 767 EP 1
83 2,0 50,0 6,0 M 4 102771 102771 P 102771 E 102771 EP 1
10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 102774 102 774 P 102 774 E 102 774 EP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102776 102776 P 102776 E 102 776 EP 1
150 32 60,0 10,0 M 8 102 778 102778 P 102778 E 102 778 EP 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102779 102 779 P 102779 E 102 779 EP 1
19,0 85 63,0 10,0 M10 102 780 102 780 P 102 780 E 102 780 EP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M10 102 781 102 781 P 102781 E 102 781 EP 1
23,0 38 67,0 10,0 M12 102 782 102 782 P 102 782 E 102 782 EP 1
25,0 38 67,0 10,0 M12 102 783 102 783 P 102 783 E 102 783 EP 1
31,0 42 71,0 12,0 M16 102 785 102 785 P 102 785 E 102 785 EP 1

ULTIMATECUT Zestawy pogtebiaczy stozkowych
DIN 335 forma C 90° w kasecie polistyrenowej

HSSE HSSE
B 08 EfY EE

?63-104-16,5-20,5-250mm

ULTIMATECUT Pogtebiacze stozkowe (DIN 335) forma C 90°
?63-83-104-12,4-16,5-20,5mm

ULTIMATECUT Pogtebiacze stozkowe (DIN 335) forma C 90°

102 790 RO 102790 PRO 102 790 ERO 102 790 EPRO

102791 RO 102791 PRO 102791 ERO 102791 EPRO
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