NARZEDZIE DO NAPRAWY
GWINTOW

FASCINATION 01z PRECISION®



Tulejki gwintowane

Standardowe wykonanie, ze stali nierdzewnej, o wolnym przeptywie.

Stuzg do wzmocnienia gwintow narzedzi o mniejszej wytrzymatosci na $cinanie, np. wykonanych
ze stopow aluminium lub magnezu, lub do naprawy zuzytych albo uszkodzonych gwintow.

Opakowania: w tworzywa sztucznego

$rednica nominalna skok gwintu Wysokos$¢ = nr artykutu
gwintu M mgm czyynnik x@ ! \‘{
M 3 0,50 1,0 244 303 50
M 4 0,70 1,0 244 304 50
M 5 0,80 1,0 244 305 50
M 6 1,00 1,0 244 306 50
M 8 1,25 1,0 244 308 50
M 10 1,50 1,0 244 310 50
M 12 1,75 1,0 244 312 25
M 14 2,00 1,0 244 314 25
MF 14 1,25 1,0 244 315 25
M 3 0,50 1,5 244 403 50
M 4 0,70 1,5 244 404 50
M 5 0,80 1,5 244 405 50
M 6 1,00 1,5 244 406 50
M 8 1,25 1,5 244 408 50
M 10 1,50 1,5 244 410 50
M 12 1,79 1,5 244 412 25
M 14 2,00 1,5 244 414 25 4
MF 14 1,25 1,5 244 415 25 -
M 3 0,50 2,0 244 503 50 *
M 4 0,70 2,0 244 504 50 +
M 5 0,80 2,0 244 505 50 “
M 6 1,00 2,0 244 506 50 +
M 8 1,25 2,0 244 508 50 A
M 10 1,50 2,0 244 510 50
M 12 1,75 2,0 244 512 25
M 14 2,00 2,0 244 514 25
MF 14 1,25 2,0 244 515 25
3
Narzedzia do zrywania trzpienia J
$rednica nomi- o3l @2 @3 L1 L2 L3 nrartykutu Y3
nalna gwintu M mm mm mm mm mm mm L4
M 3 2,0 9,8 6,0 15,0 75,0 25,0 244 163 1
M 4 2,7 9,8 6,0 20,0 75,0 20,0 244164 1
M 5 BI5) 9,8 = 22,0 75,0 18,0 244165 1 .
M 6 4.6 9,8 - 22,0 75,0 18,0 244166 1 A
M 8 6,0 9,8 = 40,0 75,0 = 244168 1
M 10 7.5 9,8 - 40,0 75,0 - 244170 1
M 12 9,0 12,2 = 40,0 75,0 = 244172 1
M 14 10,0 14,5 - 40,0 80,0 - 244174 1
Przyrzady do wkrecania
o
$rednica nominalna a1 L1 nr artykutu
gwintu M mm mm Y ‘?r’
M 3 2,0 60,0 244183 1
M 4 2,8 60,0 244184 1
M 5 85 60,0 244185 1
M 6 48 60,0 244186 1
M 8 6,0 80,0 244188 1
M 10 7.5 80,0 244190 1 \
M 12 9,5 80,0 244192 1
M 14 11,2 80,0 244194 1 »M«
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Asortyment ProCoil do naprawy gwintow w walizce
z tworzywa sztucznego

nr artykutu

Asortyment 1 Asortyment M 5-M 12 244208
5 wiertet kretych HSS @ 52-6,2-83-10,3- 124 mm
+ 5 gwintownikéw recznych DIN 352 HSSM 5-M6-M8-M 10-M 12
+ 5 przyrzadow do wkrecaniaM 5-M6-M8-M10-M 12
+ 5 narzedzi do zrywania trzpienia @ 3,5- 4,6 -6,0-7,5-9,0 mm
+ 60 tulejek gwintowanychM 5-M10,5x @ 1,0/ 1,5/ 2,0: Wysokos¢ = 1,0 x @
+ 6 tulejek gwintowanych M 12,2x @ 1,0/ 1,5/ 2,0: Wysokosé = 1,0 x @

Asortyment2  AsortymentM 6-M 14 244209
5 wiertet kretych HSS @ 6,2-8,3-10,3-12,4- 14,5mm

+ 5 gwintownikéw recznych DIN 352 HSSM 6-M 8-M 10-M 12 - MF 14

+ 5 przyrzadéw do wkrecaniaM 6-M8-M10-M12-M 14

+ 5 narzedzi do zrywania trzpienia @ 4,6 -6,0-7,5-9,0- 10,0 mm

+ 45 tulejek gwintowanychM 6-M 10,5x @ 1,0/ 1,5/ 2,0: Wysokos¢ = 1,0 x @

+ 12 tulejek gwintowanych M 12-MF 14,2 x @ 1,0/ 1,5/ 2,0: Wysokos$¢ = 1,0 x @

244208
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Zestawy ProCoil do naprawy gwintow w walizce
2 z tworzywa sztucznego

18-czesciowy zestaw ProCoil do naprawy gwintéw

Description nr artykutu

Zestaw M3 1 wiertto krete @ 3,1 mm 244 200
1 gwintownik reczny DIN 352 do gwintéw HSS M 3 x 0,5

1 przyrzadéw do wkrecania M 3

1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 2,0 mm

po 5 tulejek gwintowanych Wysokos¢ = 1,0 x @ / Wysokos¢ = 1,5 x @ / Wysokosé = 2,0 x @

+ + + +

Zestaw M4 1 wiertto krete @ 4,7 mm 244201
1 gwintownik reczny DIN 352 do gwintéw HSS M 4 x 0,7

1 przyrzadéw do wkrecania M 4

1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 2,7 mm

po 5 tulejek gwintowanych Wysokos¢ = 1,0 x @ / Wysokos¢ = 1,5 x @ / Wysokosé = 2,0 x @

+

+ + +

Zestaw M5 1 wiertto krete @ 5,2 mm 244 202
1 gwintownik reczny DIN 352 do gwintéw HSS M 5 x 0,8

1 przyrzadéw do wkrecania M 5

1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 3,5 mm

po 5 tulejek gwintowanych Wysokos¢ = 1,0 x @ / Wysokos¢ = 1,5 x @ / Wysokosc = 2,0 x @

+ + + +

Zestaw M6 1 wiertto krete @ 6,2 mm 244203
1 gwintownik reczny DIN 352 do gwintéw HSSM 6 x 1,0

+ 1 przyrzadoéw do wkrecania M 6

+ 1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 4,6 mm

+ po 5 tulejek gwintowanych Wysokos¢ = 1,0 x @ / Wysokos¢ = 1,5 x @ / Wysokosé = 2,0 x @

+

ZestawM 8 1 wiertto krete @ 8,3 mm 244 204
1 gwintownik reczny DIN 352 do gwintéw HSS M 8 x 1,25

1 przyrzadéw do wkrecania M 8

1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 6,0 mm

po 5 tulejek gwintowanych Wysokos¢ = 1,0 x @ / Wysokos¢ = 1,5 x @ / Wysokosc = 2,0 x @

+ + + +

Zestaw M 10 1 wiertto krete @ 10,3 mm 244 205
1 gwintownik reczny DIN 352 do gwintéw HSSM 10 x 1,5

1 przyrzadéw do wkrecania M 10

1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 7,5 mm

po 5 tulejek gwintowanych Wysokos$¢ = 1,0 x @ / Wysokos¢ = 1,5 x @ / Wysokos¢ = 2,0 x @

+

+ + +

Zestaw M 12 1 wiertto krete @ 12,4 mm 244 206
1 gwintownik reczny DIN 352 HSS do gwintéw M 12 x 1,75

1 przyrzadéw do wkrecania M 12

1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 9,0 mm

po 5 tulejek gwintowanych Wysokos¢ = 1,0 x @ / Wysokos¢ = 1,5 x @ / Wysokosc = 2,0 x @

+ + + +

Zestaw M 14 1 wiertto krete @ 14,5 mm 244 207
1 gwintownik reczny DIN 352 do gwintéw HSS M 14 x 2,0

1 przyrzadéw do wkrecania M 14

1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 10,0 mm

po 5 tulejek gwintowanych Wysokos¢ = 1,0 x @ / Wysokos¢ = 1,5 x @ / Wysokos$c = 2,0 x @

+

+ + +
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DIN ANNS MK AN/ -
BN Ed

Wiertto krete DIN 338 typ N HSS-szlifowane

Wiertto krete szlifowane o wzmocnionej konstrukcji z wysokowydajnej stali szybkotnace;j.
Catkowicie szlifowane wiertto krete posiada wiekszg doktadnosé ruchu obrotowego. Zakresy
zastosowan: do stali, staliwa zwyktego i stopowego (o wytrzymatosci do 900 N/mm?), zeliwa sza-
rego, ciagliwego, sferoidalnego i odlewdw cisnieniowych, spiekdw zelaznych, mosigdzéw wysoko-
niklowych, grafitu, stopdw aluminium dajgcych krétkie widry, mosigdzu i brazu.

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Stal (N/mm?2) < 900 [ | Mosigdz [ |
Stal (N/mm2) <1100 Braz O
Stal (N/mm2) < 1300 Tworzywa sztuczne [ |
Stal nierdzewna Zeliwo O
Aluminium [ | Stop tytanu

do Patniho otvoru L1 L2 - r <«
gwintow @1 mm mm mm m ~

M 3 3,10 65,0 36,0 214031 10

M 4 4,10 75,0 43,0 214 041 10

M 5 5,20 86,0 52,0 214052 10

M 6 6,20 101,0 63,0 214062 10

M 8 8,30 117,0 75,0 214083 10

M 10 10,30 133,0 87,0 214103 10

M 12 12,40 151,0 101,0 214124 5

M 14 + MF 14 14,50 169,0 114,0 214145 5

s (N
N/mm?

Gwintownik do nacinania gwintu szlifowany HSS

Gwintownik do nacinania gwintu HSS do gwintéw przelotowych w stalach zwyktych i niskosto-
powych o wytrzymatosci do 800 N/mm?, zeliwie i metalach kolorowych. Gwint moze by¢ wykony-
wany recznie i maszynowo w jednym przejsciu roboczym.

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Stal (N/mm?2) < 900 [ | Mosigdz ]
Stal (N/mm2) <1100 Braz O
Stal (N/mm?2) < 1300 Tworzywa sztuczne [ |
Stal nierdzewna Zeliwo O
Aluminium [ | Stop tytanu

do Patniho otvoru M L1 L2 o«
gwintow 21 mm mm mm mm E

M 3 3,10 36 53,0 130 244603 1

M 4 410 49 58,0 16,0 244 604 1

M 5 520 6,0 66,0 19,0 244 605 1

M 6 6,20 7.3 72,0 22,0 244 606 1

M 8 8,30 9,6 80,0 24,0 244 608 1

M 10 10,30 11,9 89,0 29,0 244 610 1

M 12 12,40 14,3 95,0 30,0 244 612 1

M 14 14,50 16,6 102,0 32,0 244 614 1

MF 14 14,50 15,6 102,0 32,0 244 615 1

l Zastosowanie gtéwne [ zastosowanie dodatkowe
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