


Lincoln Electric jest $wiatowym liderem w projektowa-
niu, rozwoju oraz wytwarzaniu produktéw do spawania
tukowego, systeméw do spawania zrobotyzowanego,
produktéw do ciecia plazmowego i gazowego. Firma
zajmuje réwniez czotowg pozycje na rynku lutowania
miekkiego i twardego.

Lincoln Electric posiada siedzibe gtéwng w Cleveland,
USA oraz szereg zakladéw produkcyjnych i spétek typu
joint ventures w ponad 20 krajach. Swiatowa sie¢ sprze-
dazy i dystrybucji obejmuje ponad 160 panstw. Lincoln
zatrudnia ponad 9 000 pracownikéw. Firma znana jako
Eksperci w Spawalnictwie dostarcza najnowsze techno-
logie, produkty oraz rozwigzania.

Juz od samego poczatku, Lincoln byt pionierem w roz-
woju technologicznym oraz udoskonalaniu urzadzen
oraz materiatéw dla spawalnictwa i do chwili obecnej
pozostaje najbardziej zaangazowanym producentem
w badaniach i rozwoju produktéw branzowych.

Dziatania te sg wspomagane poprzez Centrum Techno-
logii David'a C. Lincoln'a oraz szereg innych o$rodkéw
badawczych na $wiecie, migdzy innymi Centrum Tech-
nologiczne Weldtech w Bielawie.

| Choose Lincoln as QUALITY matters to me |

www.lincolnelectric.pl

Spawanie fukowe jest podstawowym procesem w wielu
branzach przemystu. Wykorzystywane jest w procesie
produkcji np. w transporcie, przemy$le chemicznym,
spozywczym i wielu innych.

Spawane elementy r6znig sie zasadniczo od siebie, moga
to by¢ lekkie konstrukcje, prace naprawcze lub tez produk-
cja takich zaawansowanych elementow jak czesci maszyn
czy faczenie stali strukturalnych. Spawanie tukowe jest
dominujgcym procesem taczenia metali w takich branzach
jak konstrukcje stalowe, budowa rurociggow gazowych
i ropy naftowej oraz rafinerii. Produkty i technologie Lincoln
Electric petnig wazna role w rozwoju powyzszych branz.

Lincoln Electric Bester jest czgscig koncernu Lincoln Elec-
tric. W siedzibie gtéwnej w Bielawie produkowane sg urza-
dzenia spawalnicze, a w oddziale w Swigtochtowicach
materiaty spawalnicze. W Bielawie jest zlokalizowane jed-
no z najnowocze$niejszych laboratoriéw badajacych urza-
dzenia spawalnicze. Przechodza one restrykcyjne testy,
m.in. test wibracyjny (1,05 G), test kurzu (talk+ tlenek Mg
i Fe), test klimatyczny (od -30°C do +60°C, wilgotno$¢ od
10% do 95%), test deszczu (70 dysz, ramig wahadfowe),
test rzucania, test Zycia. To powoduije, ze produkty Lincoln
Electric sg silne i niezawodne.

Wybierz Lincoln’a!
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Jak korzystaé z

Dziat katalogu

Klasyfikuje produkty do tatwiejszego ich odnalezienia.

Nazwa produktu

Oficjalna nazwa urzadzenia.

Opis produktu

Krétki opis urzadzenia.

Informacja wstepna

Ogolny opis urzadzenia.

Moze zawiera¢ réwniez opis wtasno$ci i mozliwe zastosowania.
Zalety urzadzenia

W tej czesci wymieniono kluczowe wiasnosci

i zalety urzadzenia.

Zdjecie produktu

Szczegbtowe zdjecie urzadzenia.

Metody spawania

Zalecane metody spawania dla opisywanego urzadzenia.
Ikony typu zasilania i parametrow wyjscia urzadzenia
Patrz ponizej.

Zalecane wyposazenie

Ta cze$¢ zawiera niezbedne wyposazenie
dla danego urzadzenia.

Zamowienie

Aby zaméwi¢ wybierz numer zaméwienia
zgodnie z Twoimi potrzebami.

Dane techniczne

® 6 OO0 ® ®OOO

Podstawowe parametry, wskazniki, wymiary i cigzar urzadzenia/produktu.

lkony parametréw wyjscia

Urzgdzenia o charakterysty- Spawanie pragdem przemien-

E ce stafoprgdowej do spawa- nym
— niaMMAITIG
cV Urzadzenie o charakterysty- Spawanie pragdem statym
—| Ce stafonapieciowej do spa- E
— wania MIG, drutami rdzenio-
wymi i tukiem krytytm

cc | Urzadzenie uniwersaneocha- (“ac | Spawanie pradem statym
SV [ rakterystyce statopradowej lub przemiennym

i statonapieciowej

Ikony typu zasilania

nbojejey z oeysAzioy yer

1 Zasilanie jednofazowe 115) 115V AC zasilanie podajnika
~ RE| drutu
FAZA
3 ) Zasilanie trojfazowe 42 | 42V AC zasilanie podajnika
~ R drutu
1/3) Zasilanie jedno lub trojfazowe 40 V DC zasilanie podajnika
~ drutu

www.lincolnelectric.pl

Ciaggta moc zasilania pomoc-
niczego

2-rolkowy podajnik drutu

4-rolkowy podajnik drutu

Zaawansowane zrodto pradu
z kontrolowanym przebiegiem
falowym

Czestotliwos¢ zasilania
50-60 Hz

Silnik - olej napedowy




Stick

Szeroka gama urzadzen do zastosowania w kazdych warunkach
* Spawanie szerokiej gamy materiatow i grubosci
* Modele konwencjonalne i inwertorowe

™

»

MODEL WYJSCIE WEJSCIE PROCES FUNKCJE

[} o N = = 3 = N |-= £ <= = &
Invertec® 135S 10-120 230 [ ) - 2
Invertec® 150S 10-140 230 e O 2
Invertec® 170S 10-160 230 o O 2
Invertec® V205-S 5-200 230/400 ® O 2
Invertec® V270-S 5-270 230/400 ® O 2
Invertec® 270SX 5-270 400 ® O 3
Invertec® 400SX 5-400 400 ® O 3
LINC 405-S 15-400 400 [ ) 2
LINC 405-SA 15-400 230/400 [ ) 2
LINC 635-S 15-670 230/400 [ ) 2
LINC 635-SA 15-670 230/400 o 2
Idealarc® R3R-600-I 75-625 230/380/440 [ ) 3

Klucz: Doskonaty & Dobry @ Opcjonalny



Urzadzenia

Metoda MMA (SMAW)

Spawanie tukowe elektrodg otulong

Kierunek spawania

Rdzen elektrody
Otulina Gaz ostonowy
tuk Ciekty zuzel
Jeziorko spawalnicze Zakrzepniety zuzel
Materiat podstawowy Zakrzepniety metal

W metodzie tej tuk elektryczny tworzy si¢ pomigdzy topliwg elektroda otulong i materiatem spawanym. W wyniku palenia
sie fuku dochodzi do stapiania elektrody i brzegow taczonego materiatu. Po stopieniu nastepuje wzajemne wymieszanie
sie materiatu taczonego z materiatem elektrody, a po zakrzepnieciu tworzy sie nieroztaczne potaczenie. Elektroda wy-
konana jest z tego samego materiatu co materiat taczony. Moze posiada¢ otuling zasadowa, rutylowa badz celulozowa,
ktéra podczas spawania tworzy wokét tuku atmosfere ochronng oraz zuzel wokét zakrzepnigtego materiatu.

Dobor urzadzenia do spawania metodg MMA
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Invertec® 135S/ 150S / 170S

Mate, solidne i petne mocy

1358 1508 1708 Procesy
MMA

Zastosowanie

Elektroda @ (mm) 15-32 15-4,0 Wyjscie @
Rutylowa / zasadowa () [ ) [ )
Charakterystyka 1
Hot Start o Y Wejscie
Samodost j i i
clliiinil L L J L Wyposazenie standardowe
Tryb pracy soft & crisp o o Przewod zasilajgcy, przewod masowy
Zaawansowana kontrola fuku [ ] [ ] [ ] 2m, uchwyt elektrodowy 3 m (tylko
Anti-stick () [ ) [ ) 1358)
Srodowisko pracy Zaméwienie
Dhugie kable zailajace @@com |@@Eom | @ (60m) K12033-1  Invertec® 135S
Zasilanie z agregatu [ ) o K12033-1-P Invertec® 135S *
Funkci (120341 e 1508
; 5 5 -1-P Invertec *
Lift TIG @ (Scratch) | @ (LIt TIG) | @ (Lift TIG) K120351  Invertec® 170S
Elektroniczny wyswietlacz o K12035-1-P Invertec® 170S *
Wentylator na zgdanie [ ) [ ) * zestaw z walizka
Opak i
paxowanie % Rekomendowane
materiaty spawalnicze
Urzadzenie Urzadzenie Stal Pantafix® ,Omnia® 46, Baso
+Kable Stal wysokostopowa | Arosta®, Limarosta®, Jungo®
304L, 316L, 309S
Napawanie Wearshield® MM, ME /
RepTec
Urzadzenie + kable + szczotka druciana
+ miotek + maska S
THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

www lincolnelectric.com/green
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P:l::mu Indeks Zasilanie Prq(:lzlp :;i;ia / Bezpiecznik Zakres pradu w xV‘éy)r(nli;\ |(’ymm) Wag(:gn)etto lg
135S K12033-1(-P) 120 A/25% 10-120 A 224 x 148 x 315 56 -g
1508 K12034-1(-P) 230/1/50-60 140 A/30 % 16 A 10-140A 244 x 148 x 365 77 ﬁ‘
170S K12035-1(-P) 160 A/35 % 10-160 A 244 X 148 x 365 80 s

I

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Invertec® V205-S

Autodetekcja napiecia zasilania, wszechstronnos¢ zastosowania

Invertec® V205-S, Zrodto do spawania metodami MMA i Lift TIG, zostato Procesy
zaprojektowane i wykonane z wykorzystaniem najnowszych rozwigzan MMA, Lift TIG

techniki inwertorowej, pozwalajgcej na uzyskanie zaréwno solidnej, prze-
mystowej konstrukgji jak i jednoczesnie doskonatych wiasnosci fuku spa-  Wyjscie @ .
walniczego.
. _ o . S L1 50
Mimo solidnej budowy urzadzenie jest lekkie, co czyni je idealnym do za- Wejscie a
FAZA Hz

stosowan nawet w bardzo trudnych warunkach. Dzigki mozliwosci zasila-
nia z generatora i autodetekcji napiecia zasilania 230/400 V 1 faza, zrédlo ~ Wyposazenie standardowe

to mozna stosowac praktycznie wszedzie. Przewdd zasilajacy 2 m, pasek do prze-
noszenia
+ Autodetekcja napigecia zasilania 230/400 V 1 faza. Zamowienie
» Doskonata charakterystyka tuku. K12019 -1 Invertec® V205-S
*  Przy maksymalnym pradzie wyjsciowym 200 A, mozna spawac elek-
P . o Rekomendowane
trodami o $rednicy do 4,0 mm. % materialy spawalnicze
» Doskonate wtasnosci spawalnicze przy spawaniu elektrodami rutylo- Stal niestopowa Pantafix® ,Omnia® 46, Baso
wymi, zasadowymi i celulozowymi. Stal wysokostopowa | Arosta®, Limarosta®, Jungo®
+  Funkcja ,,Arc Force” i ,Hot Start” w standardzie. 304L, 316L, 3005
. . . Lo . Napawanie Wearshield® MM, ME /
» W petni wyposazony i prosty w uzyciu panel sterowania. RepTec

« Dodatkowe zasilanie zewnetrzne z generatora.

« Lift TIGzapewniajacy doskonaty zapton bez zanieczyszczania spoiny
materiatem elektrody.

» Mierniki cyfrowe pozwalajg na precyzyjne nastawianie parametréw
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa i nie-

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi.lincolnelectric.com/green

zawodnosci
c
-
N
Q
Q.
N
®
=
Q Nazwa T Prad spawania / . o Wymiary Waga netto
g produktu Indeks Zasilanie napicie / cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu Wx S xD (mm) (k)
= 200 A28 V/35% 5-200 A
> V205-S K12019-1 230/400/1/50-60 170 AI26.8 V/100% 35/20 A Max.OCV: 48 V 385 x 215 x 480 16,8

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Invertec® V270-S

Mocny, przenosny, niezawodny

Invertec® V270-S jest przeznaczony do spawania metodg MMA i dotyko- Procesy
wa metoda Lift TIG DC. Zostat zaprojektowany i wyprodukowany z wy-  MMA, Lift TIG

korzystaniem najnowszej techniki cyfrowej, faczac w sobie wytrzymatos¢
i doskonate parametry tuku spawalniczego. Wyijscie @

Urzadzenie jest lekkie i solidnie wykonane, co w potgczeniu z mozliwo$cia 3 (50
zasilania z agregatu pradotwoérczego umozliwia zastosowanie go zarowno  Wejécie
w warsztatach, jak i innych miejscach wykonywania prac spawalniczych. oA e

Zapewnia to maksymalng uniwersalno$¢ zastosowania. Wyposazenie standardowe
Przewdd zasilajacy 2 m, pasek do prze-
+ Doskonata charakterystyka tuku. noszenia
+ Maksymalny prad spawania 270 A umozliwiajgcy spawanie elektro- ~ Zamdwienie
dami o érednicy do 5,0 mm. K12022-3  Invertec® V270-S
» Doskonate wtasnosci spawalnicze przy spawaniu elektrodami rutylo-
) 4 i1 celulozowymi % Rekomendowane
wymi, zasaaowymi | ce ymi. materiaty spawalnicze
* Funkcja ,,Arc Force” i ,Hot Start” w standardzie. Stal niestopowa Pantafix® ,Omnia® G, 120,
» W pehni wyposazony i prosty w uzyciu panel sterowania. 485P
i ra P Stal wysokostopowa | Arosta®, Limarosta®, Jungo®
» Mozliwo$¢ zasilania z generatora. 304L, 316L, 3098
» Lift TIG zapewniajacy doskonaly zapton bez zanieczyszczania  Napawanie Wearshield® MM, ME /
spoiny materiatem elektrody. RepTec

* Mierniki cyfrowe pozwalaja na precyzyjne nastawianie parametrow.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa
A L5 Inverter Technology
i niezawodnosci. reduces energy demand

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

wwwi.lincolnelectric.com/green

©
c
N
Nazwa T Prad spawania / 0 q Wymiary Waga netto
produktu Indeks Zasilanie napigcie  cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS x D (mm) (k) %
270 A/30,8 V/35% 5-270A E
V270-S-2V | K12022-3 | 230/400/3/50-60 200 A28 V/100% 3520 A Max.OCV: 48 V 385 x 215 x 480 135 S

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Invertec® 270SX

Profesjonalne urzadzenie do pracy w ciezkich warunkach

Invertec® 270 SX jest przeznaczony do spawania metodg MMA i dotykowa Procesy
metodg Lift TIG DC. Zostat zaprojektowany i wyprodukowany z wykorzy- MMA, Lift TIG

staniem najnowszej techniki cyfrowej. Zrodto to jest przygotowane do pracy
w ciezkich warunkach itaczy w sobie wytrzymato$¢ mechaniczng ze zna-  Wyjscie @
komitymi wtasnoéciami fuku spawalniczego.

Urzadzenie jest lekkie i solidnie wykonane, co w pofgczeniu z mozliwo$cig Wejscie | ~ || /60
zasilania z agregatu pradotwdrczego umozliwia zastosowanie go zaréwno )\ e

w warsztatach, jak i innych miejscach wykonywania prac spawalniczych. Wyposazenie standardowe
Zapewnia to maksymalng uniwersalno$¢ urzadzenia. Przewéd zasilajgcy 2 m

) ) . Zamowienie
» Budowa tunelowa, zaprojektowane do wymagajacych warunkdw pracy. K12040-1 Invertec® 270SX

» Doskonate wtasnosci spawalnicze przy spawaniu elektrodami rutylo-

wymi i zasadowymi. % Rekomendowane
materiaty spawalnicze

» W petni chroniona elektronika odseparowana od tunelu powietrznego.

Stal niestopowa Pantafix® ,Omnia® G, 120,
» Maksymalny prad 270 A umozliwia spawanie elektrodami o $rednicy 48sP
do 5 mm. Stal wysokostopowa | Arosta®, Limarosta®, Jungo®
. . 304L, 316L, 3098
» Regulowany ,Arc Force” i ,Hot Start” w standardzie.
. 5 X L X Napawanie Wearshield® MM, ME /
* W petni wyposazony i prosty w uzyciu panel sterowania. RepTec
» Mozliwos¢ zasilania z generatora.
» Lift TIG zapewniajagcy doskonaly zapton bez zanieczyszczania THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
spoiny materiatem elektrody. Inverter Technology

reduces energy demand

» Mierniki cyfrowe pozwalajg na precyzyjne nastawianie parametréw.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

www.lincolnelectric.com/green

i niezawodnosci.
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Q Nazwa T Prad spawania / 0 o Wymiary Waga netto
g produktu Indeks Zasilanie napiecie / cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu Wx S xD (mm) (k)
= 270 A30,8 V/35% 5-270 A

> 2708X K12040-1 ‘ 400/3/50-60 200 A28 V/100% 20A Max. OCV: 48 V 389 x 247 x 489 22

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Invertec® 400SX

Profesjonalne urzadzenie do pracy w ciezkich warunkach

Invertec® 400 SX umozliwia spawanie metodg MMA i dotykowg metoda Lift Procesy
TIG DC. Dzigki mozliwoéci podtaczenia do generatora, urzgdzenie moze MMA, Lift TIG, Ztobienie tukowe
by¢ wykorzystywane zaréwno do prac spawalniczych w terenie jak i w hali

produkcyjnej. Mozliwo$¢ spawania TIG Lift, regulowane funkcje Hot Start Wyijscie @
i Arc Force dajg mu ogromng elastycznosé¢ w zastosowaniu. Jego dosko-

nate wtasnoéci i duza moc pozwalajg na stosowanie catej gamy elektrod 3 (50
otulonych. Wejscie
FAZY Hz

Invertec® 400SX posiada solidng przemystowa konstrukcje i wyposazony Wyposazenie standardowe
jest w profesjonalne funkcje dodatkowe umozliwiajgce mu spawanie meto- Przewéd zasilajgcy 2 m
da MMA i Lift TIG nawet w najtrudniejszych warunkach.

Zamoéwienie

) ) ) K12042-1  Invertec® 400SX

» Budowa tunelowa, zaprojektowane do wymagajacych warunkéw pracy.

» Doskonate wiasnosci spawalnicze przy spawaniu elektrodami ruty- D Rekomendowane
lowymi, zasadowymi i celulozowymi. % materialy Spawalnicze

. . . . Stal niestopowa Pantafix® ,Omnia® G, 120,
« W petni chroniona elektronika odseparowana od tunelu powietrznego. P 48SP
* Maksymalny prad 400 A umozliwia spawanie elektrodami o $rednicy Stal wysokostopowa | Arosta®, Limarosta®, Jungo®
do 6,3 mm. 304L, 316L, 309S
. . i ield®
«  Regulowany ,Arc Force” i ,Hot Start” w standardzie. Napawanie ‘FA{’:;T'Z';'S"‘ MM, ME /

» W petni wyposazony i prosty w uzyciu panel sterowania.
» Kompensator spadkdw napigcia umozliwia zasilanie z generatora.

» Lift TIG zapewniajagcy doskonaly zapton bez zanieczyszczania
spoiny materiatem elektrody.

» Mierniki cyfrowe pozwalajg na precyzyjne nastawianie parametréw.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www lincolnelectric.com/green

i niezawodnosci.
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Nazwa T Prad spawania / 0 o Wymiary Waga netto

produktu Indeks Zasilanie napigcie  cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS x D (mm) (k) %

400 A/36 V/35% 5-400 A E
400SX K12042-1 ‘ 400/3/50-60 300 A/32 V/100% 30A Max. OCV: 48 V 455x 301 x 618 36 )

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

LINC 405-S & SA/LINC 635-S & SA

Mocne urzadzenia z klasg

LINC 405 i 635 to wyjatkowo niezawodne urzadzenia oparte na konwencjo-
nalnym prostowniku, zaprojektowane i przygotowane do pracy w trudnych
warunkach $rodowiskowych.

Urzadzenia sa dostepne w dwoch wersjach:

Podstawowej LINC 405-S i LINC 635-S, wspomagajacej spawanie
wszystkimi elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi;

LINC 405-SA i LINC 635-SA — wyposazonej w dodatkowe funkcje, ta-
kie jak Arc Force, Hot Start, cyfrowe wy$wietlacze.

Solidny i niezawodny konwencjonalny prostownik spawalniczy
o0 doskonatych wtasno$ciach.

Znakomite wtasnosci dla elektrod rutylowych, zasadowych i celulozo-
wych.

Umozliwia ztobienie fukowe.

Hot Start funkcja wspomagajgca rozpoczecie pracy (SA).

Arc Force funkcja zapobiegajaca przyklejaniu elektrody (SA).
Cyfrowe wyswietlacze pokazujace prad spawania (SA).

Latwy w obstudze dzigki ilustracjom graficznym na panelu sterujgcym.

Funkcja ,,Wentylator wedtug potrzeb” (F.A.N.™) ograniczajgca po-
bér energii oraz iloé¢ zanieczyszczen, ktére moga dostac sig do wne-
trza urzadzenia.

tatwy w przemieszczaniu dzigki duzym kotom, wygodnym uchwytom
oraz zaczepom do podnoszenia.

Mozliwo$¢ spawania metoda Lift TIG DC (SA).

Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa
i niezawodnosci.

Procesy
MMA, Lift TIG DC (SA)

WVISCIe @
50

Wejscie g
FAZY Hz

Wyposazenie standardowe
Przewéd zasilajgcy 5 m

lata PEENEJ guarancii &

n..;u:.'m.'y

Zamowienie

K14002-2 LINC 405-S
K14002-1 LINC 405-SA
K14038-2 LINC 635-S
K14038-1 LINC 635-SA

g eLccimc

Stal niestopowa

Rekomendowane
materiaty spawalnicze
Pantafix® ,Omnia® G, 120,
48SP

Arosta®, Limarosta®, Jungo®
304L, 316L, 309S
Wearshield® MM, ME /
RepTec

Stal wysokostopowa

Napawanie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INiTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www lincolnelectric.com/green
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Nazwa - Prad spawania / S Wymiary Waga netto
ﬁ- produktu Indeks Zasilanie naplgcie  cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS x D (mm) (k)
D
S, LNCHSS | KWOR2 | aoomsoco | A0ABVES | G3A@0V) 15-400 A 640 x 580 X 700 126
o LINC 405-SA | K14002-1 240 A/29 VI100% 40A(400V) | Max.OCV:78V
= LNCE®S | Ki40382 670 A/44 V135%
= 230/400/3/50-60 500 A/40 V/60% 1004 (230 V) 15'670_ A 670 x 580 x 700 150
s LINC 635-SA | K14038-1 400 A/36 V/100% 63A(400V) | Max.OCV:78V



Urzadzenia

R3R 600-I

Prace spawalnicze MMA i Ztobienie o duzym natezeniu

Urzadzenie R3R 600-| przeznaczone jest do ciezkich i wydajnych prac spa- Procesy
walniczych. Niezaleznie czy wykonywane sg konstrukcje ze stali nisko- czy MMA, Ztobienie, TIG (opcjonalnie)

wysokostopowej i wymagana jest niska zawartos¢ wodoru w spoinie lub

prace zwigzane z napawaniem oraz regeneracja, R3R 600-I gwarantuie ~ Wyjscie @.

stabilny tuk o doskonatych wtasno$ciach. Maksymalny prad znamionowy

600 A umozliwia réwniez wysokowydajne ztobienie tukowe. R3R 600-I, po 3 50

dokupieniu odpowiednich akcesoriéw, pozwala na spawanie metodg TIG Wejscie a

DC FAZY Hz
Zamowienie

» Znakomite wtasciwosci spawalnicze dla catej gamy elektrod otulonych. K1381-2  R3R600-

» Maksymalny prad spawania 600 A umozliwia spawanie elektrodami X Rekomendowane
o $rednicy do 6,3 mm oraz ztobienie tukowe. % materiaty spawalnicze

» Dowolnie regulowane funkcje Arc Force i Hot Start. Stal niestopowa Z’;g?ﬁx@ Omnia® G, 120,

. f.atwy w_ob_siudze - wyskalowan_e pokretto pradu spawania sprawia, Stalwysokostopona | Aroste®, Limarosta®, Jungo"
Ze ustawianie parametrow jest wyjatkowo proste. 304L. 316L, 3095

» W standardzie zawiera przetacznik polaryzaciji, woltomierz i ampe- Napawanie Wearshield® MM, ME /
romierz. RepTec

+ Solidna i niezawodna konstrukcja idealna do pracy w trudnych wa-

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

runkach.
» Kompensacja napig¢ zasilania.
» Zabezpieczenie termiczne.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

www.lincolnelectric.com/green

i niezawodnosci.

©

c

N

Nazwa —_— Prad spawania / q q Wymiary Waga netto

produktu Indeks Zasilanie napigcie  cykl pracy Bezpiecznik | Zakres pradu WxSxD (mm) (k) %

600 A/44 V/35% 75-625 A N

R3R 600-I K1381-2 230/380/440/3/50-60 375 AJ35 V/100% 103A Max. OCV: 64V 700 x 565 x 840 209 )

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Invertec® V350-PRO

Madrze zaprojektowany, solidnie zbudowany

Invertec® V350-PRO jest najmocniejszym i najbardziej wszechstronnym
przeno$nym zrodtem inwertorowym w swojej klasie. Umozliwia on spa-
wanie metodami MMA, Lift TIG oraz MIG/MAG. Urzadzenie jest gotowe
do podtgczenia podajnika drutu i posiada cyfrowe mierniki pokazujgce
prad oraz napiecie spawania. W standardzie posiada elektroniczny dtawik
i funkcje Arc Force.

» Znakomite wtasciwosci spawania dla elektrod rutylowych, zasado-
wych i celulozowych oraz przy spawaniu metodg MIG, zaréwno drutem
litym jak i rdzeniowym.

» Funkcja autodetekcji automatycznie dostosowuje urzadzenie
do danego podajnika.

+ Solidna obudowa z uchwytami zapewnia bezpieczne przenoszenie.

» Duze, wyrazne wySwietlacze cyfrowe.

» Prosty w obstudze panel sterujgcy.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa

Procesy
MMA, TIG, MIG, FCAW, Ztobienie

Wyig(:ie
50,
FAZY Hz

Wyposazenie standardowe
Przewéd zasilajgcy 3 m

Zamowienie
K1728-12  V350-PRO

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green

i niezawodnosci.
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Nazwa T Prad spawania / 0 o Wymiary Waga netto
g' produktu Indeks Zasilanie napigcie / cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu Wx S xD (mm) (k)
g 350 A/34 V/60% - 3 ph
200/220/380/415/440/3/ | 300 A/32 V/100% — 3 ph 5-425 A

g V350-PRO | K1728-12 50-60 320 AI33 VIB0% — Tph 80A Max OCV: 80 V DC 376 x 338 x 709 38
> 275 A/31 V/100% -1 ph

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

AKCESORIA .
ZESTAWY PRZEWODOW SPAWALNICZYCH
z zaciskiem masowym i uchwytem elektrodowym

Indeks
KIT-140A-16-3M (140 A— 16 mm? — 3 m)
KIT-140A-25-5M (140 A - 25 mm? -
KIT-200A-25-3M (200 A — 25 mm? — 3 m
KIT-200A-35-5M (200 A — 35 mm? -
KIT-250A-35-5M (250 A — 35 mm? — 3 m
KIT-300A-50-5M (300 A - 50 mm? -
KIT-400A-70-5M (400 A — 70 mm? — 5 m

m)
)
m)
)
m)
)

Wozek czterokotowy z pétka na butle
z gazem do 400SX
Indeks K2694-1

PODWOZIA

Woézek dwukotowy do 170S, V205S,
V2708, V270SX

Indeks W0200002

PRZEWODY MASOWE Z ZACISKIEM

Indeks

GRD-400A-70-5M (400 A — 70 mm? - 5 m) REDUKTOR

GRD-400A-70-10M (400 A - 70 mm2 - 10 m) Przystosowany do butli gazowych za-
GRD-400A-70-15M (400 A — 70 mm? — 15 m) @ wierajacych CO,, argon lub mieszanki
GRD-600A-95-10M (600 A — 95 mm2 - 10 m) ’ na bazie argonu. Posiada wbudowany
F manometr wysokiego ciénienia, mano-
metryczny wskaznik przeptywu z po-
dwéjng skalg oraz waz gazowy o dtu-
gosci 1,3 m

Indeks na zapytanie

ZDALNE STEROWANIA
1 potencjometr, 6 pindw, 15 m
Indeks K10195-1-15M UCHWYT TIG

_ Rodzina Linc Torch™ zawiera komplet-
2 potencjometry (doktadniejsza regulacja), ny typoszereg uchwytéw do spawania
6 pinéw, 15 m (do zastosowania ze Zrodtem metodg TIG. Niezaleznie od aplikacji
R3R600-1) zawsze istnieje mozliwoé¢ doktadnego
Indeks K10124-1-15m doboru odpowiedniego uchwytu do kon-

kretnej pracy.

Przedtuzacz LT17G, standardowy korpus, zawor ga-
Indeks K10398 zowy, 140 ADC /100 A AC @ 35 %

Wiyk pradowy 10-25mm?

K10513-17-4VS LT17GV,4m
K10513-17-8VS LT17GV,8m

Wiyk pragdowy 35-50 mm?

K10513-17-4V LT17GV,4m
K10513-17-8V LT17GV,8m

Urzadzenia MMA

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia do spawania metoda TIG firmy Lincoln Electric daja site do dziatania!

WELDERS

* Precyzyjna kontrola tuku
* Gwarantowana jakos¢
* Funkcje zwiekszajace komfort pracy

|
1
4

MODEL WYJSCIE
i
=
2 .S
v
S s
S &

Invertec® V160-T

Invertec® V160-T-2V

Invertec® V160-TP

Invertec® V160-TP-2V

Invertec® V205-TP-2V

Invertec® V205-T AC/DC

Invertec® V270-T

Invertec® V270-TP

Invertec® V270-TP-2V

Invertec® V405-TP

Invertec® V270-T AC/DC

Invertec® V320-T AC/DC

Klucz:

Zakres pracy (A)

5-160
5-160
5-160
5-160
5-200
6-200
5-720
5-720
5-720
5-400
3-270
3-320

Doskonaty & Dobry @ Opcjonalny

WEJSCIE

Napiecie (V)

230
115/230
230
115/230
230/400
115/230
400
400
230/400
400
230/400
230/400

'ﬁ__i-—"

000000000 ON'N

START I

TECHNOLOGY

PROCES

TIG Puls

000000000 0 0 i
Q00000000 0 0 0 hrus
o000

Zlobienie

Autodetekcja napiecia

FUNKCJE

Puls z jonizacja
Zmienna czestotliwos¢ AC

Wskazniki

(CEEE CIEN CRE S N S S S N SIS Gwarancja (lata)



Metoda

Metoda TIG
GTAW

Wilot cieczy chtodzacej (zimnej)

Przewdd pradowy

Uchwyt TIG
Dysza gazowa

Kierunek spawania ot gazu ostonowego
Elektroda wolframowa ylot cieczy chtodzacej (goracej)
tuk Gaz ostonowy wychodzacy
Spoiwo TIG Gaz osfonowy

Materiat podstawowy:

/ Zakrzepniety metal

-l

W metodzie tej tuk elektryczny wytwarzany jest pomiedzy nietopliwa elektrodg wolframowa a materiatem spawanym.
Jeziorko spawalnicze jest ostaniane atmosferg ochronng, zazwyczaj jest to czysty argon. Potaczenie spawane moze by¢
wykonywane bez materiatu dodatkowego poprzez wymieszanie sie nadtopionych brzegéw elementéw taczonych, lub
z udziatem materiatu dodatkowego w postaci preta doktadanego do jeziorka spawalniczego.

Zapalenie tuku odbywa si¢ dwoma metodami. Metodg dotykowa poprzez dotknigcie elektrodg wolframowg do materiatu
spawanego i nastepnie jej podniesienie na wysokos¢ kilku milimetrow (Lift TIG) lub metoda bezdotykowa z wykorzysta-
niem jonizatora (TIG HF).

Spawanie moze odbywacé sie:

- pradem statym (DC), stosowanym dla wigkszosci metali: stale niestopowe, stopowe, miedz i stopy miedzi;

- pradem przemiennym (AC), stosowanym przy spawaniu aluminium i jego stopéw oraz innych materiatéw tworzacych
na powierzchni trudnotopliwe tlenki.

Dobér urzadzen do spawania metodg TIG:

Stal / Stal stopowa Aluminium
o i otesi e 9
¢ G ' L e ’"' 8
. c
- N
a [
. Tl

—
~
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Urzadzenia

Invertec® V160-T&TP

Zaprojektowany i skonstruowany dla zapewnienia wysokiej wytrzymatosci

Zrédta do spawania metodami TIG i MMA: Invertec® V160T & T-Puls, zo-
staty zaprojektowane i wyprodukowane z wykorzystaniem najnowoczes-
niejszych rozwiazan techniki inwertorowej, ktorych efektem jest solidna
konstrukcja oraz doskonate wtasnosci tuku spawalniczego. Urzadzenia te
sg w petni regulowanymi zrodtami TIG ze znakomitg kontrolg parametrow.
Whbudowany elektrozawor, przefgcznik wyboru czestotliwosci oraz Tig Lift
czynia te urzadzenia idealnymi do szerokiego spektrum zastosowan tech-
nologii TIG DC.

Unikalng funkcjg modelu V160T-Puls jest zmienna, wysoka czgstotliwo$¢
impulsu, ktéra pozwala spawaczowi odpowiednio dostosowaé skupienie
tuku do danej aplikacji. Dzigki temu mozna zredukowacé ilos¢ ciepta wpro-
wadzonego do materiatu, zmniejszy¢ odksztatcenia i zwigkszy¢ predkosé
spawania, czynigc caty proces bardziej kontrolowanym.

» Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajgca doskonate
wiasnosci spawania metoda TIG.

» Mozliwos¢ zasilania z generatora.
 Zapton HF i Lift TIG spefniajacy najwyzsze wymagania.
» W petni wyposazony i tatwy w obstudze panel sterowania.

* Funkcja ,,Wentylator wedtug potrzeb” (F.A.N.™) ograniczajaca po-
bér energii oraz iloé¢ zanieczyszczen, ktére moga dostac sig do wne-
trza urzadzenia.

» Przylacza i pokretta zabezpieczone przed uszkodzeniem.

» Wysoka czestotliwosé impulsu w V160-T Puls pozwalajgca na
dostosowanie stopnia skupienia tuku, redukcje odksztatcen i zwigksze-
nie predkosci spawania.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

Procesy
MMA, Lift TIG, TIG z jonizacjg, TIG
z pulsem (V160-TP)

50
Wejscie fl, 60
FAZA Hz

Wyposazenie standardowe
Przewdd zasilajacy 2 m, pasek, zestaw
przewodu gazowego.

Zamowienie

K12017-1  Invertec® V160-T
K12017-3 Invertec® V160-T-2V
K12018-1 Invertec® V160-TP
K12018-3 Invertec® V160-TP -2V

Rekomendowane
materiaty spawalnicze
LNT 25, LNT 26, LNT Ni,
LNT 12, LNT 19, LNT 20
Lincoln TIG lub LNT 304L,
316L, 309S

LNT AlMg4,5Mn, AlMg5,
AISi5, AISi12

i eLecimc

Stal niestopowa

Stal wysokostopowa

Aluminium

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green

i niezawodnosci.
Nazwa - Prad spawania / S Wymiary Waga netto
produktu Indeks Zasilanie naplecle / cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
VIBOT | K12017-1 230/1/50-60 16A
V160-TP K12018-1 o
160 A/26,4 V/35% 5-160 A 300 X 200 x 430 105
130 A/25,2 V/100% Max. OCV: 48 V !
VIBOT2V | KI2017-8 144 og0m/50-60 R A16A
V160-TP-2V | K12018-3

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Invertec® V205-TP-2V

Autodetekcja napiecia zasilania, wszechstronnos¢ zastosowania

Urzadzenie jest lekkie, ale ma bardzo solidng budowe, co czyni je ideal- Procesy
nym do zastosowania nawet w bardzo trudnych warunkach. Dzigki funkii MMA, Lift TIG, TIG z jonizacjg, TIG
autodetekcji napiecia zasilania 230/400 V /1 faza oraz mozliwosci zasilania ~ z pulsem

z generatora, urzadzenie to mozna stosowaé praktycznie wszedzie, za-
réwno w zaktadzie jak i w terenie. Urzadzenie wyposazone jest w funkcie ~ Wyjscie @
zaptonu wysoka czestotliwoécig HF, funkcje Lift TIG, 2/4 takt, nastawianie

parametrow przed spawaniem, regulacje narastania i opadania pradu, 150
mierniki z pamiecig i petng regulacje impulsu. Wejscie ~ 4

- Znakomite wiasciwosci tuku przy spawaniu elektrodami rutylowymi, ~ Wyposazenie standardowe
zasadowymi i celulozowymi o érednicy do 4,0 mm. Przewbd zasilajacy 2 m, pasek, zestaw

» Autodetekcja napigcia zasilania 230/400 V/1 faza. przewody gazowego.
» Mozliwos¢ zasilania z generatora.
» Zapton HF i Lift TIG.

+  Wysoka czestotliwo$é impulsu pozwalajgca na dostosowanie stopnia % Rekomendowane
skupienia fuku, redukcje odksztatcen i zwigkszenie predkosci spawania. materiafy spawalnicze

Zamowienie
K12021-1 Invertec® V205-TP - 2V

. ™ L Stal niestopowa LNT 25, LNT 26, LNT Ni,
+  Funkcja ,Wentylator wedtug potrz,eb”,(F.A.N. ) ograniczajgca po- P LNT 12, LNT 19, LNT 20
bér energii oraz ilos¢ zanieczyszczen, ktore mogg dostac sig do wne- oo wysokostopowa | Linooln TIG b LNT 304L,
trza urzadzenia. 316L, 309S
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczestwa  Aluminium LNT AlMg4,5Mn, AIMg5,
i niezawodnosci. AISi5, AISi12
THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand
www lincolnelectric.com/green
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N
Nazwa T Prad spawania / 0 o Wymiary Waga netto
produktu Indeks Zasilanie napiecie / cykl pracy Bezpiecznik |  Zakres pradu W xS xD (mm) (k) %
200 /28 V/35% 5-200 A N
V205-TP-2V | K12021-1 |  230/400/1/50-60 170 A/26.8 VI100% 32120 A MaxoCv 48y | 385215480 18,1 5

—
©
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Urzadzenia

Invertec® V270-T & TP

Zaprojektowany i skonstruowany dla zapewnienia wysokiej wytrzymatosci

Urzadzenia Invertec® V270-T & V270-T PULSE sg lekkie, ale majg bardzo
solidng budowe, co czyni je idealnymi do zastosowania nawet w bardzo
trudnych warunkach. Dzieki mozliwosci zasilania z generatora, zrédta te
mozna stosowa¢ praktycznie wszedzie, zaréwno w zaktadzie jak i w te-
renie. Sa one wyposazone w funkcje zaptonu wysoka czestotliwoscig HF
(z jonizacjg), funkcje Lift TIG, 2/4 takt, nastawianie parametrow przed spa-
waniem, regulacje narastania i opadania pradu, mierniki z pamiecia i petng
regulacjg impulsu.

Znakomite wtasciwosci tuku dla szerokiego zakresu zastosowan.
Mozliwo$¢ zasilania z generatora.
Zapton HF i Lift TIG.

Procesy
MMA, Lift TIG, TIG z jonizacjg, TIG
z pulsem

o S5/ 25
Wejscie ,3, %

Wyposazenie standardowe
Przewdd zasilajacy 2 m, pasek, zestaw
przewodu gazowego.

. . . Zamowienie
* Funkcjonalny i czytelny panel sterowania. K12023-1  Invertec® V270-T
» Wysoka czestotliwo$¢ impulsu pozwalajaca na skupienie tuku, zre- K12024-1  Invertec® V270-TP
dukowanie odksztafcen i zwigkszenie predkosci spawania. K12024-3  Invertec® V270-TP -2V

» Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (F.A.N.™) ograniczajaca po-
bér energii oraz ilos¢ zanieczyszczen, ktére moga dostaé sie do wne-

Rekomendowane
materiaty spawalnicze

i eLccimc

trza urzqdzema' Stal niestopowa LNT 25, LNT 26, LNT Ni,
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa LNT 12, LNT 19, LNT 20
i niezawodnosci. Stal wysokostopowa | Lincoln TIG lub LNT 304L,
316L, 3098
Aluminium LNT AlMg4,5Mn, AlMg5,
AlSi5, AISi12
THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INiTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand
www.lincolnelectric.com/green
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ﬁ' Nazwa Prad spawania / Wymiary Waga netto
) produktu Indeks Zasilanie napiecie / cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
=
5. V270-T K12023-1
400/3/50-60 20A
270 A/30,8 V/35% 5-270A
- V270-TP K12024-1 200 A28 V/100% Max. OCV: 48 V 385 x 215 x 480 135
G) V270-TP-2V | K12024-3 230/400/3/50-60 35-20A

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Invertec® V405-TP

Zaprojektowany i skonstruowany dla zapewnienia wysokiej wytrzymatosci

Urzadzenie Invertec® V405-TP mimo, ze jest lekkie ma bardzo solidng Procesy
budowe, co czyni je idealnym do zastosowania nawet w bardzo trudnych MMA, Lift TIG, TIG HF (z jonizacja), TIG
warunkach. Dzieki mozliwo$ci zasilania z generatora zrédfo to mozna sto- z pulsem, Ziobienie

sowac praktycznie wszedzie, zarbwno w zaktadzie jak i w terenie. Jest ono
wyposazone w funkcje zaptonu wysoka czestotliwoscig HF (z jonizacja), Wyjscie @
funkcje Lift TIG, 2/4 takt, nastawianie parametréw przed spawaniem, re-

gulacje narastania i opadania pradu, miemiki z pamigcia i petng regulacja 3 \[50
impulsu. Wejscie ~ 4,

«  Znakomite wtasciwosci tuku dla szerokiego zakresu zastosowa. Wyposazenie standardowe
Mozliwosé zasilani Przewdd zasilajacy 2 m, zestaw przewo-
» Mozliwo$¢ zasilania z generatora. du gazowego.
» Zapton HF i Lift TIG. F—
. . . Zamowienie
» Funkcjonalny i czytelny panel sterowania. K12027-1  Invertec® V405-TP

» Wysoka czestotliwo$¢ impulsu pozwalajaca na dostosowanie stop-
nia skupienia tuku, redukcje odksztatcen i zwigkszenie predkosci spa- % Rekomendowane

materiaty spawalnicze

wania.
. ™ L Stal niestopowa LNT 25, LNT 26, LNT Ni,
+  Funkcja ,Wentylator wedtug potrz,eb”,(F.A.N. ) ograniczajgca po- P LNT 12, LNT 19, LNT 20
bér energii oraz ilos¢ zanieczyszczen, ktore mogg dostac sig do wne- oo wysokostopowa | Linooln TIG b LNT 304L,
trza urzadzenia. 316L, 309S
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczestwa  Aluminium LNT AlMg4,5Mn, AIMg5,
i niezawodnosci. AISi5, AISi12
THE LINCOLN ELECTRIC GREII INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand
www.lincolnelectric.com/green
=
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Nazwa TR0 Prad spawania / 0 o Wymiary Waga netto
produktu Indeks Zasilanie napiecie / cykl pracy Bezpiecznik |  Zakres pradu WxSxD (mm) (k) %
400 /36 V/35% 5-400 A N
V405-TP | K12027-1 400/3/50-60 ‘ 300 A/32 VI100% ‘ 30A Ma ocv a8y | 500x270x610 31 5

'
—
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Urzadzenia

Invertec® V205-T AC/DC

Wysokiej jakosci spawanie metodag TIG AC/DC

Urzadzenie Invertec® V205-T AC/DC jest idealnym urzgdzeniem do spawa- Procesy
nia metoda TIG zaréwno prgdem przemiennym AC jak i statym DC. Urza- MMA, TIG AC, TIG DC, TIG z pulsem
dzenie to réwniez moze by¢ wykorzystywane do spawania metoda MMA. AC
Zmienna czestotliwo$¢ tuku w przebiegu AC pozwala na zawgzenie tuku Wyijscie @ E
w sytuacii, kiedy wymagana jest precyzyjna jego kontrola. Dzieki funkcji Dc
rozpoznawania napiecia zasilania 115 /230 V, solidnej konstrukcji, niewiel- 1 50
kiej masie, urzadzenie jest bardzo uniwersalne i moze pracowac zaréwno  Wejscie a
w terenie jak i w zaktadzie. Po podigczeniu chtodnicy COOL ARC® 20, e
w prosty sposob urzadzenie moze by¢ zamienione na chfodzone ciecza. Wyposazenie standardowe

Przewdd zasilajgcy 2 m, pasek, zestaw
+  Zaawansowana technologia inwertorowa dla uzyskania doskona-  Przewodu gazowego.

tych wtasnosci tuku przy niskiej wadze zestawu. Zamowienie
+ AC lub DC na wyjéciu do spawania roznych materiatow o roznych ~ K1855-2  Invertec® V205-T AC/DC

grubosciach.

. . . . S \ICOLN B Rekomendowane

» Kompensacja spadkéw napiecia pozwalajgca na zasilanie z gene- materialy spawalnicze

ratora. Stal niestopowa LNT 25, LNT 26, LNT Ni,
* Trzy tryby pracy DC TIG, AC TIG lub MMA. LNT 12, LNT 19, LNT 20
+ Regulowany balans AC pozwalajgcy na lepsza koncentracje tuku. Stal wysokostapowa ;'1”5{’";;9'2 Iub LNT 304L,
+ Kompensator spadkow napigcia. Aluminium LNT AIMgd,5Mn, AMg,
+ Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (F.A.N.™) ograniczajaca po- AISIS, AlSi12

bér energii oraz iloé¢ zanieczyszczen, ktére moga dostac sig do wne-
trza urzadzenia.

*  Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa m'g){gg"gﬁ;ﬂ{;gm'lggx ;
i niezawodnosci.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

wwwi.lincolnelectric.com/green
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_— Nazwa T Prad spawania / 0 o Wymiary Waga netto
Q produktu Indeks Zasilanie napiecie / cyk pracy Bezpiecznik Zakres pradu Wx S xD (mm) (k)
= 200 A/18 V/40%

G) V205-T AC/DC| K1855-2 115/230/1/50-60 170 A/16.8 V/60% 32AN16A 6-200 A 385 x 215 x 480 18

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Invertec® V270-T AC/DC & V320-T AC/DC

Perfekcyjne wiasnosci spawalnicze, cyfrowa jakos¢

Urzadzenie Invertec® V270-T AC/DC & V320-T AC/DC to urzgdzenia do
przemystowych aplikacji spawanych metodg TIG wysokimi parametrami.
Zrédta wyposazone sg w unikalny ekran LCD wyswietlajacy zaréwno para-
metry spawania jak i zachowanie tuku.

Do standardowego wyposazenia nalezy funkcja sterowania czestotliwoscig
tuku, pozwalajaca spawaczowi kontrolowaé skupienie tuku w zaleznosci od
aplikacji.Urzadzenia umozliwiajg regulacje przebiegu pradu przemienne-
go (AC) o ksztatcie prostokatnym w zaleznosci od tego, czy potrzebujemy
lepszego czyszczenia katodowego, czy wtopienia. W stosunkowo prosty
sposob do urzgdzenia moze by¢ podigczona chodnica Coolarc® 34.

» Cyfrowa technologia inwertorowa zapewniajgca 100% powtarzalnosci.

» Doskonata charakterystyka spawania dla metod TIG AC, TIG DC,
MMA.

* Unikalny ekran LCD.

» Regulacja przebiegu pradu przemiennego o przebiegu prostokat-
nym umozliwi perfekcyjne spawanie aluminium.

» Regulacja czestotliwosci pradu przemiennego (AC) pozwalajaca
na zredukowanie odksztatcen, zwigkszenie predkosci spawania i kon-
trole wtopienia.

» Funkcje Hot lub Soft start zapewniajace idealny wyglad poczatku
i konca spoiny.

« Mierniki cyfrowe umozliwiajace precyzyjne nastawienie i kontrole
parametréw spawania.

* Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (F.A.N."™) ograniczajaca po-
bor energii oraz iloé¢ zanieczyszczen, ktére moga dostac sig do wne-
trza urzadzenia.

+ Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa

Procesy
MMA, TIG AC, TIG DC, TIG z pulsem

- Ac
Dc
| 3 50
Wejscie | ~ 60
FAZY Hz

Wyposazenie standardowe
Przewdd zasilajgcy 3 m, zestaw przewo-
du gazowego.

Zamowienie
K12045-1 Invertec® V270-T AC/DC
K12046-1 Invertec® V320-T AC/DC

% Rekomendowane
materiaty spawalnicze
Stal niestopowa LNT 25, LNT 26, LNT Ni,

LNT 12, LNT 19, LNT 20

Stal wysokostopowa | Lincoln TIG lub LNT 304L,
316L, 3098

Aluminium LNT AlMg4,5Mn, AlMg5,
AlSi5, AISi12

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green

i niezawodnosci.
Nazwa - Prad spawania / S Wymiary Waga netto
produktu Indeks Zasilanie naplecle  cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
V270-T AC/DC| K12045-1 230/400/3/50-60 270 A/35% 20A 3-270A 432 x 280 x 622 28
V320-T AC/DC| K12046-1 230/400/3/50-60 320 A/35% 25A 3-320A 432 x 280 x 622 33

www.lincolnelectric.pl

Urzadzenia TIG
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Metoda

AKCESORIA ,

ZESTAWY PRZEWODOW SPAWALNICZYCH
z zaciskiem masowym i uchwytem elektrodowym
Indeks

KIT-140A-16-3M (140 A — 16 mm? - 3 m)
KIT-140A-25-5M (140 A — 25 mm? - 5 m)
KIT-200A-25-3M (200 A — 25 mm? - 3 m)
KIT-200A-35-5M (200 A — 35 mm? — 5 m)
KIT-250A-35-5M (250 A — 35 mm? - 3 m)
KIT-300A-50-5M (300 A — 50 mm? - 5 m)
KIT-400A-70-5M (400 A — 70 mm? - 5 m)

PRZEWODY MASOWE Z ZACISKIEM
Indeks

GRD-200A-35-5M (200 A - 35 mm? -5 m)
GRD-200A-35-10M (200 A — 35 mm? — 10 m)
GRD-300A-50-5M (300 A - 50 mm? -5 m)
GRD-300A-50-10M (300 A — 50 mm? - 10 m)
GRD-400A-70-5M (400 A - 70 mm? -5 m)
GRD-400A-70-10M (400 A — 70 mm? - 10 m)

GRD-400A-70-15M (400 A — 70 mm? - 15 m)
GRD-600A-95-10M (600 A — 95 mm?— 10 m)

ZDALNE STEROWANIA
1 potencjometr, 6 pindéw, 15 m
Indeks K10095-1-15M

Sterownik nozny, 6 pinéw, 7,6 m
Indeks K870

PODWOZIA
Woézek dwukotowy do V160T, V205-TP,
V270-TP.

Indeks W0200002

Wazek czterokotowy z pétka na butle z ga-
zem do V405-TP, V270-T AC/DC & V320-T
AC/DC

Indeks K2694-1

www.lincolnelectric.pl

REDUKTOR

Przystosowany do butli gazowych zawierajacych
CO, argon lub mieszanki na bazie argonu. Po-
siada wbudowany manometr wysokiego cisnie-
nia, manometryczny wskaznik przeptywu z po-
dwojng skala oraz waz gazowy o dfugoéci 1,3 m
Indeks na zapytanie

UCHWYT TIG

UCHWYTY LINC TORCH"™

Lincoln Electric oferuje petna game uchwytow
do spawania metodg TIG. Bez wzgledu na
aplikacje zawsze mozna dobra¢ odpowiedni
uchwyt do prac spawalniczych klienta.

CHLODZENIE POWIETRZEM
Kroétki korpus palnika

LT 9G, 110A DC/180 AAC @ 35%
K10513-9-4 LT9G,4m
K10513-9-8 LT9G,8m
Standardowy korpus palnika

LT 17G, 140A DC/100 A AC @ 35%
K10513-17-4 LT17G,4m
K10513-17-8 LT17G,8m
Standardowy korpus palnika

LT 26G, 180A DC/130 A AC @ 35%
K10513-26-4 LT26 G,4m
K10513-26-8 LT26 G,8m

CHLODZENIE CIECZA

Kroétki korpus palnika

LT 20W, 220A DC/160 A AC @ 100%
K10513-20-4 LT20 W, 4 m
K10513-20-8 LT20 W, 8 m
Standardowy korpus palnika

LT 18W, 320A DC/230 A AC @ 100%
K10513-18-4 LT18W,4m
K10513-18-8 LT18 W, 8m

CHLODNICE
Coolarc® 20 do V205/V270
Indeks K12031-1

Coolarc® 30 do V405
Indeks K12032-1

Coolarc® 34
do V270-T AC/DC & V320-T AC/DC
Indeks K12047-1

CHLODZIWO ACOROX (2x51L)
Indeks K10420-1




VWIRE FI

Wyboér profesjonalistow!

=P

WVE]L DERS

* Do domu, gospodarstwa, warsztatu oraz firmy.
¢ Profesjonalny system podawania

MODEL

Handy Core

Handy MIG

Powertec® 161C

Powertec® 191C

Powertec® 231C

Powertec® 271C

Power MIG® 180C

Powertec® 205C

Powertec® 255C

Powertec® 305C

Powertec® 305C Pro

Powertec® 355C Pro

Powertec® 425C Pro

Klucz:

g
Z
=
=
@
©
=
(&

Polaryzacja

FUNKCJE

Zakres pracy (A)
Napiecie (V)

Liczba nastaw

llos¢ rolek

Predko$¢ podawania

1,0-20
1,0-20
1,0-17
1,0-20
1,0-20
1,0-20
1,0-20

45-80

45-80

30-150 230
30-180 230
35-220 230
35-255 230
30-180 230

230/400
400

230/400
400

230/400
400

230/400
230/400
230/400

25-200 1,0-20

25-250 1,0-20

30-300 1,0-20

1,0-20
1,0-20
1,0-20

30-300
30-350
30-420

000 0 O O 0000 O0V0OCGO
(CHOHOCCORNCREEORCHOCHOR B N B ) Drut rdzeniowy

Doskonaty & Dobry @ Opcjonalny

BRI Gwarancia (lata)



Urzadzenia

Metoda MIG/MAG

Spawanie metodg MIG/MAG przy uzyciu gazu ostonowego

Uchwyt

Dysza gazowa

Koricowka pradowa Kierunek spawania
Gaz ostonowy
tuk

Jeziorko spawalnicze

Drut lity lub rdzeniowy

Gaz ostonowy

W Materiat podstawowy

W metodzie MIG/MAG (lub GMAW) tuk elektryczny wytworzony jest pomiedzy materiatem spawanym a drutem spawal-
niczym i jest chroniony przez specjalng ostone gazowa. Moze ona byé obojetna (np. argon) lub aktywna (np. CO. lub
mieszanki Ar i CO: ). Drut jest stale podawany poprzez zespét podajacy i uchwyt spawalniczy az do jeziorka spawalni-
czego. W metodzie tej moga by¢ uzywane druty lite (GMAW) lub rdzeniowe (FCAW-GS).

Spawanie drutem rdzeniowym samoostonowym

Uchwyt

Izolator korpusu / ostona gwintu

tuk
Jeziorko spawalnicze

. . —
Kierunek spawania Gaz ostonowy
Koricowka pradowa Zakrzepniety zuzel
Drut rdzeniowy Zakrzepniety metal

Materiat podstawowy

Ciekty zuzel

Spawanie drutem Innershield odbywa si¢ bez uzycia gazu ostonowego. Innershield jest drutem rdzeniowym samo-
ostonowym (metoda FCAW-SS). Podczas spawania topniki znajdujace sie w rdzeniu drutu wytwarzajg gazy oraz zuzel
osfaniajace jeziorko i metal spoiny.

www.lincolnelectric.pl
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Urzadzenia

Handy Core & Handy MIG

Super proste i poreczne

Te kompaktowe, przenosne i lekkie spawarki zasilane z sieci 230 V, 16 A Procesy
sg bardzo proste w obstudze. Idealnie nadajg si¢ do lekkich prac warszta- MIG, drut rdzeniowy Innershield®

towych i napraw takich jak prace w garazu czy w gospodarstwie rolnym.

[
Cztery ustawienia napiecia i ptynna regulacja predko$ci podawania drutu
pozwalaja na spawanie cienkich blach stalowych. Prace z urzadzeniem 150
mozna rozpocza¢ natychmiast — wszystko czego potrzeba do spawania Wej.
jest zawarte w opakowaniu: uchwyt, przewdd zasilajacy, przewod masowy o\t
z zaciskiem, szpula drutu rdzeniowego (+ litego w Handy MIG), koncéwka ~ Wyposazenie standardowe
kontaktowa, maska spawalnicza oraz mtotek i szczotka spawalnicza. * Handy Core:

- uchwyt MIG, rolki podajace, 0,5 kg
szpula drutu Innershield, zestaw

lata PELNEJ guarancii &

bezimiea /)Y
=

» Odpowiednie do spawania wigkszosci cienkich blach stalowych.

akcesoriow spawalniczych;
« Zasilanie z sieci 230 V, 16 A. * Handy MIG: P y
» Bezpieczna praca - do momentu zaptonu w uchwycie nie ptynie prad. - uchwyt MIG, rolki podajace, 0,5 kg
«  Kompaktowe, przenosne, lekkie i fatwe w obstudze. szpula drutu Innershield, 0,5 kg

 Idealne do lekkich prac warsztatowych. szpula drut ltego, zestaw akceso-

riow.
» Plynna regulacja podawania drutu i do wyboru cztery poziomy na-
pigcia. gfeclap Y Ve y Zamowienie
- . » K14001-1 Handy Core
» Wentylator zapewniajacy dtuga zywotnosé. K14000-1 Handy MIG

» Dostarczone gotowe do spawania.
+ Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa % Relomendowane

materiaty spawalnicze

i niezawodnosci.
Stal niestopowa Ultramag®, SupraMig®,
SupraMig® Ultra
Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP

©

c

Nazwa o Prad spawania / o Wymiary Waga netto ()

produktu Indeks Zasilanie | napiecie / cyk pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS xD (mm) (k) _g
Handy Core | K14001-1 45-80 A ©’

230/1/50-60 70 A/117,5 V/20% 16 A 1,3-17,7 m/min 345 x 220 x 455 16 E

Handy MIG | K14000-1 Max. OCV: 29 D

N
I

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Power MIG® 180C

Doskonate urzadzenie kompaktowe zasilane 230V

Niezaleznie od tego, czy jest sie rolnikiem, rzemie$Inikiem, mechanikiem Procesy
w warsztacie blacharstwa samochodowego, czy majsterkuje sie na wias- MIG, drut rdzeniowy Innershield®

nym podwérku, Power MIG® 180C pomoze wykona¢ zadanie!

[
Urzadzenie to zostato zaprojektowane do zasilania z sieci 230 V i mozna
nim spawac grubsze blachy, do 4,8 mm metodg MIG oraz metodg FCAW 150
drutem rdzeniowym samoostonowym, blachy o grubosci do 12,7 mm. Tech- Wej.
nologia Lincoln® Diamond Core Technology™ oraz wydajny, przemystowy o Lt
system podawania drutu umozliwiajg uzyskanie doskonatych potaczen stali Wyposazenie standardowe
zwyktych, stali nierdzewnych i aluminium. Poréwnujac wydajno$¢, funkcjo- Uchwyt, przewdd zasilajacy, rolki poda-

nalnos¢ i cene uzytkownik z pewnoscig wybierze Power MIG®. jace (0,6-0,9 mm), szpula drutu 0,6 mm
i 0,9 mm Innershield® NR-211-MP.

* Zaprojektowany do spawania drutem litym o $rednicy 0,6-09 mm  zaméwienie
metoda MIG oraz drutem rdzeniowym samoostonowym Innershield® K2661-1  Power MIG® 180C
o $rednicy 0,9 mm.

« Zasilanie z sieci 230V, 16 A. % Rekomendowane
materiaty spawalnicze

lata PELNEJ guarancii &

bezimiea /Y
)

* Plynna rggulac]a napiecia spawania umozliwia precyzyjne nastawy Stal mestopowa Ulramag", Suprabi”,
parametrow. SupraMig® Ultra

«  Whbudowania funkcja upalania drutu. Aluminium Superglaze®

+ Duze pokretta i czytelna skala pozwalaja na tatwe ustawianie para- ~ Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP

metréw spawania — predko$¢ podawania drutu i napiecie.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa

i niezawodnosci.

c

-

N
Q

o

o

5 Nazwa - Prad spawania / N Wymiary Waga netto
5_ produktu Indeks Zasilanie napiecie / cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu Wx S xD (mm) (k)
g 30-180 A

— Power MIG® 180C | K2661-1 230/1/50-60 130 A/20 V/25% 16 A 1,3-12,7 m/min 357 x 258 x 472 30
G) Max. OCV: 34 V

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C

Profesjonalny wybér

Powertec® 161C, 191C, 231C i 271C to cafa rodzina urzadzen zasilanych Procesy
z sieci 230 V/1 faza o réznych parametrach wyjsciowych, tak aby kazdy ~ MIG, drut rdzeniowy Innershield®
magt dobraé urzadzenia idealnie do swoich potrzeb.

Game rozpoczyna Powertec® 161C, doskonate urzgdzenie do prac na-
prawczych i konserwacyjnych. Posiada bardzo dobrg charakterystyke tuku
i tatwe zajarzanie, co pozwala na wykonywanie ztacz o wysokiej jakosci
szybko i bez odpryskéw. To doskonate narzedzie dla matych warsztatow,
serwisow zajmujacych sie blacharstwem samochodowym oraz gospo- ~ Zaméwienie
darstw rolnych. K14040-2 Powertec® 161C
K14045-1  Powertec® 191C
Powertec® 191C i 231C to urzadzenia o wigkszej mocy pozwalajagce na  K14046-1 Powertec® 231C
wykonywanie potaczen spawanych lekkich konstrukcji i grubszych blach. K14047-1  Powertec® 271C
Powertec® 271C to urzadzenie o wielu zastosowaniach, mozna nim spa-
waé zaréwno elementy o matej grubo$ci oraz lekkie i srednie konstrukcje. % Rekomendowane

materiaty spawalnicze

. C Stal niest Ultramag®, SupraMig®,
«  Bardzo dobra charakterystyka, zajarzanie i stabilnos¢ tuku. UNSORONE s et
» Dodatkowe mierniki napigcia i natgzenia (oprocz PT161C). Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP

+ tatwa zmiana biegunowosci.

» Profesjonalny system podawania drutu.

»  Wyposazone w eurokonektor i odtaczany przewod masowy.

+ Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa

i niezawodnosci.
Nazwa — Prad spawania / — Wymiary Waga netto
produktu Indeks Zasilanie naplecle  cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
30-150 A
Powertec® 161C | K14040-2 150 A/21,5 V/20% 16A 1,0-17 m/min 615 x 390 x 825 53 (O]
Max. OCV: 37 V —
30-180A E
Powertec® 191C K14045-1 180 A/23,0 V/20% 20A 1,0-20 m/min 765 x 427 x 850 70 (14
Max. OCV: 42V =
230/1/50-60 c
35-220 A ()}
Powertec® 231C K14046-1 220 A/25,0 V/20% 25A 1,0-20 m/min 765 x 427 x 850 80 N
Max. OCV: 45 V ©
35-255 A ﬁ-'
Powertec® 271C K14047-1 255 A/26,8 V/20% 32A 1,0-20 m/min 765 x 427 x 850 83 S
Max. OCV: 47 V - |

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Powertec® 205C, 255C, 305C

Mocne i ekonomiczne urzadzenia kompaktowe

Potautomaty Powertec® 205C, 255C, 305C zostaly zaprojektowane tak, Procesy

aby zaspokoi¢ najwyzsze wymagania naszych klientéw zwigzane z kom- MIG, drut rdzeniowy Innershield®
paktowymi urzadzeniami MIG przystosowanymi do pracy w ciezkich wa-

runkach. Game urzadzen rozpoczyna Powertec® 205C, ktory jest idealna Wyij. @
maszyna do spawania cienkich blach. Charakteryzuje go tatwe zajarzanie

i bardzo dobry stabilny tuk, co pozwala wykonywaé ztacza o najwyzszej 3 |50
jakosci szybko i bez odpryskow. Powertec® 255C to urzgdzenie o wigkszej Wej.
mocy, pozwalajgce wykonywac potgczenia spawane elementow o matej FAZY L bz
grubosci oraz lekkich konstrukeji. Powertec® 305C jest urzadzeniem o wie-  Zaméwienie

lata PELNEJ guarancii &

bezimiea /Y
)

lu zastosowaniach. Mozna nim spawac elementy o matej grubosci oraz~ K14054-1 Powertec® 205C 400V
lekkie i $rednie konstrukcje. K14054-2 Powertec® 205C 230/400V
K14055-1 Powertec® 255C 400V

Urzadzenie to jest réwniez dostepne w wersji z podajnikiem czterorolkowym. K14055-2 Powertec® 255C 230/400V
K14056-1 Powertec® 305C 400V

« Mozliwoé doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej 140562 Powertec®305C  230/400V
aplikacji. K14056-3 Powertec® 305C 4R 400V

. . K14056-4 Powertec® 305C 4R 230/400V
» Doskonate zajarzanie tuku.

+  Wieloskokowa regulacja napigcia tuku umozliwiajaca precyzyjny % Rekomendowane

dobdr parametréw. materiaty spawalnicze
. . . L g . Stal niestopowa Ultramag®, SupraMig®,
Doskonaty system podawania drutu z rolkami o duzej érednicy. SupraMig® Ultra
» Elektroniczny system odczytu parametréw spawania pozwala na Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP

statg kontrole predko$ci podawania drutu.
»  Wyposazony w duze kofa, uchwyty do przenoszenia i podnoszenia.
« Dostepna wersja z podajnikiem czterorolkowym
(tylko PT305C)
» W opcji dostepne z miernikami napiecia i natezenia
pradu spawania oraz mozliwo$cig zmiany polaryzacii.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bez-
pieczenstwa i niezawodnosci.

% p:‘:;:katu Indeks Zasilanie nazir;:ies'l)i‘;l:ln;aralcy Bezpiecznik Zakres pradu vaiy:rli:l(l\m) Wag(:gr;etto
’%— Poverece2050 | K14054 aouzvsss | 6A | gsaon | mesxerxesn | s
T s (U | S| ARV | aee | mees [ eocem |
% Powertec® 305C mggg; gj 2%%%%25?2\/\//?2;@, 402/32‘; A 30-300 A 810x 467 x 930 95
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Urzadzenia

Powertec® 305C, 355C, 425C PRO

Wysoka jako$c¢ tuku, styl synergiczny

Powertec® C Pro to urzadzenia doskonate pod kazdym wzgledem. Znako-
mite wiasnosci fuku spawalniczego gwarantujg matg ilos¢ odpryskéw pod-
czas spawania, zaréwno w osfonie mieszanek gazowych na bazie argonu
jak i 100% CO.. Bogate wyposazenie dodatkowe obejmuje: przetgcznik
trybu pracy 2/4 takt, regulacje predkosci dochodzenia i wolnego wylotu dru-
tu. Wszystkie urzadzenia sg standardowo wyposazone w mieriki pradu
i napiecia spawania pozwalajace na statg kontrole parametréw spawania.
Urzadzenia Powertec sg idealne zaréwno dla do$wiadczonych jak i po-
czatkujgcych spawaczy. Dzigki sterowaniu synergicznemu, gdy tylko uzyt-
kownik zmieni potozenie przetacznika napiecia, predko$¢ podawania drutu
jest dobierana automatycznie. Wszystkie trzy urzagdzenia wyposazone sg
w solidny, czterorolkowy zespét podajacy drut.

* Mozliwo$¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej
aplikacii.

» Doskonata charakterystyka tuku zaréwno w mieszance gazowej jak
i 100% COs.

» Doskonaly system podawania drutu z rolkami o duzej $rednicy
i silnikiem wysokiej mocy.

» Elektroniczny system stabilizacji predko$ci podawania drutu.

» Wieloskokowa regulacja napiecia tuku umozliwiajaca precyzyjny do-
bér parametrow.

» Panel sterowania synergicznego dla utatwienia nastawienia odpo-
wiednich parametrow

» Czytelne mierniki cyfrowe A/V.
»  Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkcji.

» Duze kota, raczka oraz uchwyty do zawieszania
na linach zwigkszajgce mobilnos¢ urzadzen.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace
bezpieczenstwa i niezawodnosci.

Procesy
MIG, drut rdzeniowy Innershield®

Wyposazenie standardowe

Przewéd zasilajacy (4 m), przew6d ma-
sowy z zaciskiem, rolki podajace, prze-
wod gazowy

Zamoéwienie

K14057-1  Powertec® 305C PRO

K14058-1 Powertec® 355C PRO
K14059-1A Powertec® 425C PRO

i eLccim

Rekomendowane
materiaty spawalnicze

Stal niestopowa Ultramag®, SupraMig®,
SupraMig® Ultra

Stal wysokostopowa | Lincoln MIG lub LNM 304L,
316L, 3098

Aluminium Superglaze®

Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP,
Outershield®

©)

p?:;:’katu Indeks Zasilanie na:;g::’i:';z‘;’l?ln:)?alcy Bezpiecznik | Zakres pradu w XVLV;“E ;ynm) Wag}:;)eﬂo %

Powertec® 305C PRO | K14057-1 223?)0A%2585V\//7g<;/:“47 32A20A 30-280 A 890 x 565 x 1060 145 g
Powertec® 355C PRO | K14058-1 |  230/400/3/50-60 ggg %g;g z;gg:ﬁ 40 A5 A 30-350 A 890 x 565 x 1060 147 -§_,

Powertec® 425C PRO | K14059-1A 3%%%??3\/\//‘/128@, 50A/32A 30-420 A 890 x 565 x 1060 162 :’)d
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INDUSTRIAL WELDERS

MODEL WYJSCIE

Charakterystyka
Polaryzacja

Powertec® 305S

Powertec® 365S

Powertec® 425S

Powertec® 505S

Idealarc® CV 420

Idealarc® CV 505

Speedtec® 400S

Speedtec® 500S

Klucz:

Doskonaty & Dobry @ Opcjonalny

WEJSCIE | PROCES FUNKCJE

Zakres pracy (A)
Napiecie (V)
Liczba nastaw

230/400
230/400
230/400
230/400
230/400
230/400
400
400

I IR Gwarancia (lata)

0000000
CH N N BOCRCHCHCC) Dt rdzeniowy

A - technologia konwencjonalna, B - technologia inwertorowa



Urzadzenia

Powertec® 305S / LF-22M

Ogromny potencjat, techniczny triumf

Zasilany z sieci 3 fazowej POWERTEC® 3058 jest zrodtem pradu state-
go o pradzie wyjsciowym 300 A w cyklu 35%. W zestawie z podajnikiem
LF-22M jest idealny do pétautomatycznego spawania metodg MIG/MAG
stali niskoweglowych, stopowych i aluminium.Urzadzenie zamontowane
jest na podwoziu kotowym, posiada uchwyt do przemieszczania oraz pétke
na butle gazowa.

* Mozliwo$¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej
aplikacii.

» Doskonate wtasnosci fuku przy spawaniu w mieszance gazowej.

» Elektroniczny system stabilizacji predko$ci podawania drutu.

» Wieloskokowa regulacja napigcia fuku umozliwiajgca precyzyjny
dobér parametrow.

» W opcji cyfrowe mierniki A/V.
» Rozbudowany zestaw funkcii.

» Duze kota, raczka oraz uchwyty do zawieszania na linach zwigksza-
jace mobilno$¢ urzadzen.

» Przefacznik 2/4 takt.

* Petne wyposazenie: test gazu i drutu, spawanie punktowe, upalanie
drutu.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

Procesy
MIG, drut rdzeniowy

. 50
Wel'
Fazy J(_ Hz

Zalecany zestaw

o LF-22M 2-rolkowy podajnik drutu,
chtodzony powietrzem na podwoziu
kotowym, zestaw rolek 0,8-1,0 mm.

o Zrodto Powertec® 305S na podwoziu,
przewdd zasilajgcy, przewod maso-
wy z zaciskiem.

* Przewdd zespolony 5 m, uchwyt MIG,
reduktor.

\ICOLN 5 Rekomendowane
materiaty spawalnicze
Stal niestopowa Ultramag®, SupraMig®,
SupraMig® Ultra
Aluminium Superglaze®
Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP

i niezawodnosci.
Nazwa — Prad spawania / — Wymiary Waga netto
produktu Indeks Zasilanie naplecle  cykl pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS xD (mm) (ka)
300 A/29 V/35%
® - )—{ )
Powertec® 305S K14060-1 230/400/3/50-60 225 A25,2 VI60% 40A5A 30-300 A 770 x 467 x 930 94
Nazwa . Zakres predkosci poda- | Z2Kres Srednicy drutow (mm) Wymiary Waga netto
Indeks Zasilanie . .
produktu wania drutu (m/min) lity rdzeniowy Wx S xD(mm) (kg)
LF-22M - 20 K14064-1 34-44 VAC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 440 x 275 x 636 15

www.lincolnelectric.pl
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Urzadzenia

Powertec® 365S / LF-24M

Ogromny potencjat, techniczny triumf

Zasilany z sieci 3 fazowej POWERTEC® 365S jest zrodtem pradu statego Procesy
0 pradzie wyjsciowym 350 A w cyklu 40%. W zestawie z podajnikiem MIG, drut rdzeniowy
LF-24M jest idealny do potautomatycznego, przemystowego spawania

metodg MIG/MAG drutami litymi i proszkowymi, stali niskoweglowych Wyj. @]
i stopowych oraz aluminium.

Zestaw posiada podwozie, uchwyty do przemieszczania, pétke na butle. Wej.

Jest dostarczany z 5 m przewodem zasilajagcym i przewodem masowym AR

z zaciskiem o dtugosci 3 m. Poprzez dodanie chtodnicy COOLARC®25  Zalecany zestaw

zamienia si¢ w wersje chfodzong ciecza. * LF-24M 4-rolkowy podajnik chto-
dzony powietrzem, zestaw rolek
1,0-1,2mm

o Zrodio Powertec® 365S na podwoziu,

* Mozliwo$¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej

aplikacii. . - p
rzewod zasilajacy, przewod ma-
» Doskonate wiasnosci tuku przy spawaniu w mieszankach gazowych gofvywz zatZ:isineri]a (ZCSC?L VXRC@) 25
1100% COs. dla wersji chtodzonej ciecza).
» Elektroniczny system stabilizacji predko$ci podawania drutu. * Przewdd zespolony 5 m, uchwyt MIG,
+ Wieloskokowa regulacja napigcia fuku umozliwiajgca precyzyjny reduktor.
dobor parametrovy. . . B . N —
* Dodatkowy dtawik zapewnia znakomite wiasnosci fuku spawalniczego. % materiaty spawalnicze
» Wentylator na zadanie (F.A.N."). Stal niestopowa Ultramag®, SupraMig®,
. SupraMig® Ultra
» Czytelne mierniki cyfrowe A/V. —
. Aluminium Superglaze®
* Rozbudowany zestaw funijI. Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP

» Duze kétka, uchwyt do przemieszczania i uchwyty do podnoszenia
zapewniajg petna mobilnos¢ urzadzenia.

* Przefacznik 2/4 takt.
» Pelny zestaw funkcji: test gazu i drutu, predko$¢ dojazdowa, spawa-

nie punktowe.
« Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa

i niezawodnosci.
(- Nazwa — Prad spawania / S Wymiary Waga netto
n produktu Indeks Zasilanie naplecie  cykl pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
Q o K14061-1A 230/400/3/50-60 350 A/31,5 V/40% g
ﬁ' Powertec® 365S K140612A O/R0A0II00 285 A28.2 VIB0% 40 A5 A 30-350 A 875x 700 x 1035 141
(1]
=3 Nazwa i . Zakres predkosci poda- | Zakres Srednicy drutow (mm) Wymiary Waga netto

ndeks Zasilanie . N

Q produktu wania drutu (m/min) lity rdzeniowy | WXSxD(mm) (kg)
g LF-24M K14065-1W
a Fom R0 | Kiaosew 34-44 VAC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 440 x 275 x 636 17

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Powertec® 425S / LF-24M

Ogromny potencjat, techniczny triumf

Zasilany z sieci 3 fazowej POWERTEC® 4258 jest zrodtem pradu statego Procesy
0 pradzie wyjsciowym 420 A w cyklu pracy 40%. W zestawie z podajnikiem MIG, drut rdzeniowy

LF-24M jest idealny do pétautomatycznego, przemystowego spawania me-
todg MIG/MAG stali niskoweglowych, stopowych i aluminium. Zestaw po- Wyj. @]
siada podwozie, uchwyty do przemieszczania, pétke na butle. Jest dostar-

czany z 5 m przewodem zasilajgcym i przewodem masowym z zaciskiem 3 )50

o dtugosci 3 m. Dostepny w wersji chfodzonej ciecza poprzez dodanie Wej.
chtodnicy COOLARC®25. FAzv | Hz

Zalecany zestaw
+ Mozliwos¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do dane; ¢ LF-24M 4"'.°|k°WV podajnik chto-
aplikacj. dzony powietrzem, zestaw rolek
1,0-1,2mm
» Doskonate wiasnosci tuku przy spawaniu w mieszankach gazowych « Zrodo Powertec® 4255 na podwoziu

1100 % CO-. przewod zasilajacy, przewod ma-
» Elektroniczny system stabilizacji predko$ci podawania drutu. sowy z zaciskiem (+COOL ARC® 25
+  Wieloskokowa regulacja napigcia fuku umozliwiajaca precyzyjny dla wersji chfodzonej ciecza).

dobor parametrow. . Préemod zespolony 5 m, uchwyt MIG,
» Dodatkowy dtawik zapewnia znakomite wtasnosci fuku spawalniczego. reduidor.
» Wentylator na zadanie (F.A.N."). . Rekomendowane
» Czytelne mierniki cyfrowe A/V. % maeray Spawa'"_'cze

. . Stal niestopowa Ultramag®, SupraMig®,

» Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkcji. SupraMig® Ultra

» Duze kétka, uchwyt do przemieszczania i uchwyty do podnosze- ~ Stal wysokostopowa | Lincoln MIG lub LNM 304L,

nia zapewniaja pefna mobilnoé urzadzenia. 316L, 3095
. Aluminium Superglaze®
» Przefacznik 2/4 takt. - P g,
. X L, . Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP,
» Pelny zestaw funkcji: test gazu i drutu, predko¢ dojazdowa, spawa- Outershield®
nie punktowe.
« Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa
i niezawodnosci.
Nazwa ) Prad spawania / 0 a Wymiary Waga netto 9
produktu Indeks Zasilanie napiecie / cykl pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS xD (mm) (k) E
K14062-1A 230/400/3/50-60 420 A/35 V/40%
Powertec® 4255 63 A/32 A 30-420A | 875x700x 1035 151
K14062-2A |  220/380/440/3/50-60 345 A/31,3 VI60% g
Zakres $rednicy drut6 @
Nazwa s . Zakres predkosci poda- | ZaKres Srednicy drutow (mm) Wymiary Waga netto N
produktu wania drutu (m/min) lity rdzeniowy | WxSxD(mm) [ (kg) g_,
LF-24M K14065-1W N
34-44 VAC 1-20 08-16 1,0-1,6 440 x 275 X 636 17 -
LF-24MPRO | K14066-1W - )

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Powertec® 505S / LF-24M PRO

Ogromny potencjat, techniczny triumf

Zasilany z sieci 3 fazowej POWERTEC® 5058 jest zrodtem pradu state-
go o pradzie wyjsciowym 500 A w cyklu 40%. W zestawie z podajnikiem
LF-24M PRO jest idealny do pétautomatycznego, przemystowego spawa-
nia metodg MIG/MAG stali niskoweglowych, stopowych i aluminium oraz
do spawania osfonowymi drutami proszkowymi.

Zestaw posiada podwozie, uchwyty do przemieszczania, pétke na butle.
Jest dostarczany z przewodem 5 m, przewodem zasilajgcym i przewodem
masowym z zaciskiem o dtugosci 3 m. Dostepny w wersji chfodzonej cie-
czg poprzez dodanie chtodnicy COOLARC®25.

* Mozliwo$¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej
aplikacii.

» Doskonate wtasnosci fuku przy spawaniu w mieszankach gazowych
i 100 % COs..

» Elektroniczny system stabilizacji predko$ci podawania drutu.

» Wieloskokowa regulacja napiecia fuku umozliwiajgca precyzyjny
dobér parametréw.

» Dodatkowy dtawik zapewnia znakomite wtasnosci tuku spawalniczego.

» Wentylator na zadanie (F.A.N.").

» Panel sterowania synergicznego dla utatwienia nastawienia odpo-
wiednich parametréw.

+ Czytelne mierniki cyfrowe A/V.

» Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkcji.

» Duze kétka, uchwyt do przemieszczania i uchwyty do podnoszenia
zapewniajg petng mobilno$¢ urzadzenia.

» Przefacznik 2/4 takt.

» Pelny zestaw funkcji: test gazu i drutu, upalanie drutu, predko$¢
dojazdowa, wyptyw gazu przed rozpoczeciem spawania.

Procesy
MIG, drut rdzeniowy

. 50
Wel'
Fazy J(_ Hz

Zalecany zestaw

* LF-24M 4-rolkowy podajnik drutu,
zestaw rolek 1,0-1,2 mm

o Zrodto Powertec® 505S na podwoziu,
przewod zasilajacy, przewod ma-
sowy z zaciskiem (+COOL ARC® 25
dla wersji chtodzonej ciecza).

* Przewdd zespolony 5 m, uchwyt MIG,
reduktor.

o Rekomendowane
materiaty spawalnicze

Stal niestopowa Ultramag®, SupraMig®,
SupraMig® Ultra

Stal wysokostopowa | Lincoln MIG lub LNM 304L,
316L, 309S

Aluminium Superglaze®

Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP,
Outershield®

www.lincolnelectric.pl

c Nazwa Pr: i i

) 3d spawania / 0 a Wymiary Waga netto
n produktu Indeks Zasilanie napiecie / cykl pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
D K14063-1A 230/400/3/50-60 500 A/39 V/40%
ﬁ_ Powertec® 5058 K110632A 20/380/440/350-60 400 A/34 V/60% 80 A/50 A 30-500 A 877 x 700 x 1035 157
(1]
S, Nazwa s . Zakres predkosci poda- | ZaKres Srednicy drutow (mm) Wymiary Waga netto
Q produktu wania drutu (m/min) lity rdzeniowy | Wx$SxD(mm) (kg)
g LF-24M * K14065-1W
a TFam R0~ | Kaaoetw 34-44 VAC 1-20 0816 10-16 | 440x275x636 17

* chtodzenie powietrzem / cieczg



Urzadzenia

Invertec® V350-PRO / LF-37 lub LF-38

Madrze zaprojektowany, solidnie zbudowany

Invertec® V350-PRO jest wszechstronnym, przeno$nym Zzrodtem inwerto-
rowym duzej mocy. Umozliwia on spawanie metodami MMA, Lift TIG oraz
MIG/MAG.

Urzadzenie to posiada petne potaczenie Amphenol i zdalne sterowanie.
Natychmiast po podtaczeniu dostosowuje sie do danego podajnika drutu.

W sktad zestawu wchodzi przenosny, poétautomatyczny podajnik drutu
LF-37 lub LF-38 do spawania metodg MIG i drutem rdzeniowym. LF-37
posiada mozliwo$¢ zadawania rzeczywistych parametrow spawania,
2/4 takt, funkcje wypetniania krateru i hot/soft start. LF-38 posiada dodat-
kowo programy synergiczne i pamig¢.

» Doskonate spawanie w CV MIG oraz MMA.
+ Ptynna regulacja indukcyjnosci.

» Solidna obudowa.

» Duze, wyrazne wyswietlacze cyfrowe.

» Prosty w obstudze panel sterujacy.

* Funkcja autodetekcji automatycznie dostosowuje urzadzenie do
danego podajnika.

» Synergiczne programy i pamie¢ (LF-38).

» Cyfrowy wyswietlacz predko$ci podawania drutu i napiecia.
* Regulacja przeptywu gazu przed i po spawaniu.

* Perfekcyjne podawanie drutu.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpie-
czenstwa i niezawodnosci.

Procesy
MMA, MIG, drut samoostonowy
(Innershield®) drut rdzeniowy, Ztobienie

. 50

Zalecany zestaw

* Podajnik drutu LF-37 lub LF-38,
zestaw rolek

* Zrodto Invertec® V350-PRO, prze-
wod zasilajgcy 3 m.

* Przewdd zespolony 5 m, uchwyt MIG,
reduktor.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www lincolnelectric.com/green

Nazwa T Prad spawania / Wymiary Waga netto
produktu LGS IR napiecie / cykl pracy CELGED LY W xS xD (mm) (kg)
350 A/34 VI60% - 3
300 A/32 V/100% - 3 5-425 A
V350-PRO K1728-12 200/220/380/415/440 V 300 A/33 V/60% — 1 f Max OCV: 80 V DC 376 x 338 x 709 38
275 A/31 V/100% - 1f
Nazwa s el Zakres predkosci poda- | Zakres Srednicy drutow (mm) Wymiary Waga netto
produktu wania drutu (m/min) lity | rdzeniowy | Wx$SxD(mm) (kg)
LF-37 K10406
42 VAC 1,5-20 0,8-1,6 1,0-1,6 753 x 470 x 295 16
LF-38 K10407

www.lincolnelectric.pl
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Urzadzenia

Idealarc® CV-420 & CV-505 / LF-33

Niezawodne urzgdzenie o wysokich osiggach

Urzadzenia Idealarc® CV 420 i CV 505 sg profesjonalnymi Zrodtami pradu Procesy

przeznaczonymi do pracy w trudnych warunkach, np. w stoczniach lub przy MIG, spawanie drutem rdzeniowym
spawaniu konstrukcji typu offshore. Posiadajg stopien ochrony obudowy
IP23, co jest gwarancjg bezpiecznej pracy. Dodatkowo wszystkie delikatne
cze$ci sa zamkniete w szczelnej obudowie, oddzielonej od strumienia po-
wietrza wykorzystywanego do chtodzenia urzadzenia. Przy projektowaniu
podajnika LF-33 skupiono sie na wytrzymato$ci, wymiarach oraz tatwosci
uzytkowania. Wynikiem tego jest niezwykle solidna konstrukcja, gdzie na
zewnatrz umieszczone sg tylko najbardziej potrzebne przetacznikii regula- Zalecany zestaw

tory, a pozostate znajduja sie wewnatrz. Standardowo podajniki wyposazo- ~ * LF-33 4-rolkowy podajnik, zestaw

ne sg we wzmocnione podwozie do trudnych przemystowych warunkéw. rolek 1,0-1,2 mm )
o Zrbdto CV 420/ CV 505 na podwoziu,

przewod zasilajgcy, przewdd masowy

» Dwa prawdziwie mocne i niezawodne urzadzenia do najciezszych z zaciskiem, przewdd zespolony
prac spawalniczych. (COOL ARC® 25 dla wersji chtodzo-
. . . ’ . nej ciecza).
Doskonale zabezpieczony uktad sterowania w szczelnej obudowie. « Przewéd zespolony 5 m, uchwyt MIG,
» Doskonate wiasnosci tuku przy spawaniu w mieszankach gazowych reduktor gazowy.
100 % CO.
«  Piynna regulacja predkosci podawania drutu i napigcia spawania. % iif:mj;‘i::;;fnlcze
* sze*acznik 2/4 takt. Stal niestopowa Ultramag®, SupraMig®,
+ Petny zestaw funkji: test gazu i drutu, regulacja czasu upalania SupraMig® Uttra
i predkosci dojazdowej. Stal wysokostopowa I§i1ngfln13 (l)ngSG lub LNM 304L,
« Doskonale widoczne cyfrowe mierniki napiecia i pradu spawania. i Supe’rglaze@
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP,
i niezawodnosci. Outershield®

Nazwa - Prad spawania / 0 q Wymiary Waga netto
produktu Indeks Zasilanie napiecie  cykl pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
oV 420 K14028-2A 230/400/3/50-60 870 %565 x 1030 134
420 A/35 V/60% 30-420 A X X
c K14028-3A 220/380/440/3/50-60 300 A/30 V/100% 32A Max. OCV: 43V
b CV 420 ** K14028-3W 230/400/3/50-60 870 x 700 x 1030 155
B P 230/400/3/50-60 e70xsesxi0%0| 149
500 A/40 V/60% 40-500 A X909 X
o K14029-3A 220/380/440/3/50-60 385 36,5 V/100% 48A Max, OCV: 43V
N CV 505 ** K14029-3W 230/400/3/50-60 870 x 700 x 1030 170
(1]
=) P .
o Nazwa Indeks Zasilanie Zakres predkosci poda- | Zakres Srednicy drutow (mm) Wymiary | Waga netto
produktu wania drutu (m/min) lity rdzeniowy | WxSxD (mm) (kg)
g LF-33 K14030-1W 440 x 270 x 636 17
— 34-44 VAC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6
(o) LF-338 K14051-1 350 x 195 x 530 12

“ * chtodzenie powietrzem ** chtodzenie cieczg

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Speedtec® 400S i Speedtec® 500S / LF-45

Wysokie osiggi, niezawodne w kazdych warunkach

Urzadzenia Speedtec® 400S i 500S sa profesjonalnymi zrédtami wykona-
nymi w najnowszej technologii inwertorowej, przeznaczonymi do spawania
pétautomatycznego wysokimi parametrami. tatwa obstuga pozwala na
bezproblemowe spawanie metodami MMA, TIG Lift, MIG, zaréwno drutami
litymi jak i proszkowymi, z rdzeniem rutylowym oraz metalicznym.

Zrédta te komunikuja sie z podajnikiem za pomoca cyfrowego systemu
Arclink®. Posiadaja programy synergiczne do spawania stali weglowych,
stopowych i aluminium. Dzigki modutowej konstrukcji mozna szybko
i sprawnie podtaczy¢ chtodnice COOLARC®45, otrzymujac wersje chfodzo-
ng ciecza.

Rekomendowany podajnik LF-45 umozliwia spawanie metodg MMA, MIG,
TIG Lift, ztobienie. LF-45 to 4-rolkowy podajnik sterowany cyfrowo, po-
siadajgcy programy synergiczne, pamie¢,funkcje wypetniania krateru, Hot/
Soft start, sterowanie parametrami z uchwytu.

» Doskonate wtasciwosci podczas spawania metodami CV MIG
i MMA.

* Plynna regulacja indukcyjnosci.
» Programy synergiczne.
» Pamigé o$miu indywidualnych procedur spawania z mozliwoscig

Procesy
MMA, MIG, TIG Lift, drut rdzeniowy, drut sa-
moostonowy (Innershield®), Ztobienie

. 50,
Wel.
FAZY Hz

Zalecany zestaw

o LF-45 4-rolkowy podajnik drutu,
zestaw rolek 1,0-1,2 mm

o Zrbdto Speedtec® 400S lub 500S na
podwoziu, przewdd zasilajacy, prze-
wod masowy (COOL ARC® 45 do
wersji chtodzonej ciecza).

* Przewdd zespolony 5 m, uchwyt MIG,
reduktor gazowy.

\ICOLN 5 Rekomendowane

materiaty spawalnicze

Ultramag®, SupraMig®,
SupraMig® Ultra

Lincoln MIG lub LNM 304L,
316L, 309S

Stal niestopowa

Stal wysokostopowa

ustawienia limitéw i zabezpieczenia hastem. Aluminium Superglaze®
* Plynna regulacja predkosci podawania drutu i napigcia spawania. Drut rdzeniowy Ionnteerrssr;]leel%i NR211-MP,
U I

» Zdalne sterowanie.

» Szeroki wachlarz funkcji pozwalajacy na precyzyjny dobér parame-
trow.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

oo L www lincolnelectric.com/green
i niezawodnosci.
Nazwa - Prad spawania / — Wymiary Waga netto E
produktu Indeks Zasilanie napiecie / cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS xD (mm) (ka) p
Speedtec®400S |  K14053-1 400 A/80% 25A 20-400 A Max. OCV: 73V | 476 x 305 x 600 48 ]
400/3/50-60 c
Speedtec®500S [  K14052-1 500 A/60% 40A 20-500 A Max. OCV: 73V | 476 x 305 x 600 48 Q
N
- T . ©
Nazwa . Zakres predkosci poda- Zakres Srednicy drutw (mm) Wymiary | Waga netto ’
Indeks Zasilanie 0 o
produktu wania drutu (m/min) lity rdzeniowy W xS x D (mm) (kg) Lj
LF-45 K14072-1 40VDC 2-20 0,8-1,6 1,0-1,6 440 x 270 x 636 17 - |

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

|dealarc® DC-400

Wieloprocesowe zrodto do spawania pragdem statym

DC-400 jest jednym z najszerzej rozpoznawalnych tréjfazowych wielopro-
cesowych zrédet spawalniczych. Umozliwia spawanie metodami: MMA, TIG
DC, MIG, FCAW, Innershield, SAW oraz ztobienie tukowe. Urzadzenie jest
bardzo proste w obstudze. Przetgczanie proceséw odbywa si¢ za pomoca
jednego pokretta. DC-400 wyposazone jest w amperomierz i woltomierz,
umozliwiajgc kontrole podstawowych parametrow spawania. Urzadzenie
zapewnia wspaniatg charakterystyke fuku w procesach statopradowych CC
i statonapieciowych CV.

Amperomierz i woltomierz w standardzie.

Zabezpieczony uktad sterowania zapewniajacy dtugg zywotno$¢
i powtarzalno$¢ parametréw spawania.

Regulacja zmieniajgca zwezenie magnetyczne tuku w celu kontroli
rozprysku, ptynnoéci i ksztattu Sciegu w spawaniu MIG lub drutem
rdzeniowym.

Przetacznik trybu pracy do wyboru pozadanych charakterystyk na
wyjsciu.

Przetacznik trybu do wyboru pozadanych charakterystyk na wyjsciu.
Niska budowa umozliwiajaca utozenie do trzech urzadzen jedno na
drugim, by zajmowaty mniej miejsca.

Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczehnstwa
i niezawodnosci.

Procesy
MMA, TIG lift, MIG, drut rdzeniowy, drut
samoostonowy (Innershield®), tuk kryty,
Ztobienie.

Wylgme .
50
FAzY Mx

Rekomendowane podajniki
LF-33, LF-37, LF-38, LN-25, LN-23P,
NA-3, NA-5, NA-5R.

Zamowienie
K1309-17  Idealarc® DC-400

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INiTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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g Nazwa Prad spawania / Wymiary Waga netto
5_ produktu Indeks Zasilanie napiecie / cyk pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
g 500 A/40 V/50% 60-500 A

e DC-400 K1309-17 230/400/3/50-60 450 A/38 V/60% 77/45 A 12-42V 782 x 566 x 840 215
G) 400 A/36 V/100% 12-42V

www.lincolnelectric.pl




Metoda

PRZEWODY ZESPOLONE
2 szybkozigczki, waz gazowy, ostona
(2,5;5;10;15;20;25i30m)

Indeks

K10347-PG-xM chtodzenie powietrzem
K10347-PGW-xM chtodzenie cieczg
K10348-PG-xM chtodzenie powietrzem
K10348-PGW-xM chtodzenie cieczg
K10349-PG-xM chtodzenie powietrzem
K10349-PGW-xM chtodzenie cieczg

Indeks A

K14049-1 Kit miernikéw A/V do Powertec C
K14073-1 Kit miernikow A/V do LF22M
K14071-1 Kit grill Powertec C PRO

K14071-2 Kit grill Powertec S

K14076-1 Kit zmiany polaryzacji Powertec C PRO
K14077-1 Kit zmiany polaryzacji Powertec
255C & 305C

REDUKTOR

Przystosowany do butli gazowych zawiera-
jacych CO,, argon lub mieszanki na bazie
argonu. Posiada wbudowany manometr wy-
sokiego cisnienia, manometryczny wskaznik
przeptywu z podwojna skala oraz waz gazowy
o dtugosci 1,3 m.

Indeks na zapytanie

PODWOZIA
do Speedtec’a
Indeks K14074-1

www.lincolnelectric.pl

CHLODNICE

Coolarc® 25
Indeks K14037-1

Coolarc® 40 do V350PRO & DC400
Indeks K2187-2

Coolarc® 45 do Speedtec 400S & 500S
Indeks K14067-1

CHLODZIWO ACOROX (2x51L)
Indeks K10420-1

UCHWYTY MIG

UCHWYTY LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadajg
ergonomiczng raczke, sprezyny po obu
stronach kabla, teleskopowe styki i ob-
rotowy przegub kulowy umieszczony na
kohcu uchwytu.

CHLODZENIE POWIETRZEM
LG 140D, 140 A @ 60 %

K10413-14D 25m
LG 150GD, 150 A @ 60 %,
K10413-15GD 3m
LG 150G, 150 A @ 60 %
K10413-15-xM 3m,4mlub5m
LG 250G, 200 A @ 60 %
K10413-25-xM 3m4mlub5m
LG 240G, 220 A @ 60 %
K10413-24-xM 3m4mlub5m
LG 260G, 260 A @ 60 %
K10413-26-xM 3m,4mlub5m
LG 360G, 320 A @ 60 %
K10413-36-xM 3m4mlub5m
LG 360GC, 320 A @ 60 % (joystick)
K10413-360GC-4M 4m
LG420G, 380 A @ 60 %
K10413-42-xM 3m4mlub5m
LG420GC, 380 A @ 60 % (joystick)
K10413-420GC-4M 4m

CHLODZENIE CIECZA
LG415W, 350 A @ 100 %
K10413-410-xM 3m,4miub5m

LG505W, 500 A @ 100 %
K10413-500-xM  3m,4mlub5m
LG505 WC, 500 A @ 100 % (joystick)
K10413-505WC-4M 4m

Urzadzenia MIG




Advanced
Process

WELDERS
e Szeroki wybér charakterystyk napiecia przeznaczonych do kazdego zastosowania
e Szybka, niezawodna komunikacja cyfrowa
¢ Mozliwos¢ rozszerzenia lub dokonania aktualizacji z wykorzystaniem najnowszych
procesoéw spawania firmy Lincoln
* Wieloprocesowe spawanie szerokiego wyboru materiatow

Ekral kol pute; owy OkaZUq Charakte VSWkQ apiecia tuky elekt: yczi €g0.
p ljacy
q

Waveform Control Technology®

(Technologia Kontrolowanych Przebiegow Falowych)

* Doskonala wydajnos¢ spawania I
* Charakterystyka spawania dostosowana do potrzeb'klienta |
* tatwosc spawania stali, stali nierdzewnej, aluminiumoraz stopow

MODEL WYJSCIE PROCES o FUNKCJE
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Urzadzenia

Invertec® STT® Il / LF-33

Proces Surface Tension Transfer® (przeniesienia napiecia powierzchniowego)

Rewolucyjny proces STT® Il faczy w sobie innowacyjng technologie inwer-
torowg o wysokiej czestotliwosci z zaawansowang technologig kontrolowa-
nych przebiegéw falowych (Waveform Control Technology®), zapewniajgc
lepsze rozwigzania spawalnicze, niz urzadzenie MIG wykorzystujace tra-
dycyjny fuk zwarciowy.

Procesy
MIG-STT

Iata PELNEJ guarancii &

Kontrolowane wtopienie i ilo§¢ energii liniowej — idealne do spa-
wania potgczen z petnym przetopem, szczelin lub cienkich materiatow
bez przepalenia.

Ograniczona ilos¢ odpryskow i dyméw poprzez odpowiednig kon-
trole pradu spawania, by mozna byto otrzyma¢ optymalne przenosze-
nie kropli metalu w tuku spawalniczym.

Rdzne gazy ostonowe — mieszanki na bazie argonu réwniez z he-
lem oraz 100 % CO: przy drutach wigkszej $rednicy.

Dobra kontrola lica i wigksze predkosci spawania - w wielu apli-
kacjach moze zastapic TIG.

Prad podstawowy i opadanie impulsu pradu — doktadna kontrola
pradu na wejéciu w celu zmniejszenia zaktocen i przepalen oraz zapew-
nienia wiasciwego wtopienia.

Regulowana funkcja ,,Hot start” kontrolujgca energi¢ na poczgtku
spawania.

Ptynna regulacja predkosci podawania drutu i napiecia spawania.

FAZY Hz

Zalecany zestaw

* Podajnik drutu LF-33, 4-rolkowy,
chtodzony powietrzem, zestaw ro-
lek 1,0-1,2 mm

o Zrodto pradu STT® na podwoziu
jezdnym, przewod zasilajgcy, ze-
staw przewodow spawalniczych

* Przewdd zespolony 5m, uchwyt
MIG, reduktor gazowy.

Rekomendowane podajniki

LF-33
THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green

+  Przetacznik 2/4 takt.

» Peiny zestaw funkcji: test gazu i drutu, regulacja czasu upalania
i predkosci dojazdowej.

» Czytelne mierniki cyfrowe A/V.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

i niezawodnosci.

-
|—
(2]
%)

Nazwa R Prad spawania / 0 q Wymiary Waga netto
produktu Indeks Zasilanie napigcie / cykl pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS xD (mm) (k) il |
2
STTI | Ki527-1 225 A29 V0% g‘;‘gg : 569 X 336 X 620 59 o

A =

200/220/380/400/440/3/50-60 200 A28 V/100% 17A (prad .9
Zestaw | PSTT2-1-A podstawowy) | 1000X700x1000| 115 c
N
Nazwa . Zakres predkosci poda- | Z2kres Srednicy drutow (mm) |\ riary | Waganetto O
dukt Indeks Zasilanie ia drutu (m/mi WxSxD K ©°
produktu wania drutu (m/min) lity rdzeniowy xS x D (mm) (kg) N
=
LF-33 K14030-1W 34-44 VAC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 440 x 270 x 636 17 :

www.lincolnelectric.pl




Power Wave® C300

Idealny puls, mozliwo$c¢ réznych potaczen

Power Wave® C300 posiada w standardzie zaawansowane programy takie Procesy

jak Power Mode® oraz Rapid Arc®. MIG z pulsem, z podwéjnym pulsem
(Pulse-On-Pulse®), MIG, drut rdzeniowy,

Z przejrzystym i intuicyjnym w obstudze panelem uzytkownika oraz wielo- MMA, Lift TIG DC.

ma przydatnymi funkcjami wspomagajgcymi Power Wave® C300 jest bar-

dzo tatwy w obstudze. Posiada mozliwo$¢ regulacji parametréw spawania Wyjscie

oraz wyboru trybéw spawania z uchwytu spawalniczego. Tak jak wszystkie

nowe urzadzenia Power Wave, C300 wyposazony jest w gniazdo Ethernet. 3 )50

Darmowe oprogramowanie, takie jak Monitoring Produkcji rowniez wspét-  Wejscie

pracuja z Power Wave C300, a Lincoln Electric udostepnia uzytkownikom razy )t

darmowe aktualizacje, zawierajgce rowniez nowe programy spawania do- ~ Zaméwienie
stepne na stronie internetowej: powerwavesoftware.com. K2865-1  Power Wave® C300

«  Doskonata charakterystyka fuku przy spawaniu pulsem, podwéjnym Rekomendowane

materiaty spawalnicze

pulsem, CV, MMA oraz TIG DC. . o e ———

» Standardowo wspomagane spawanie takich materiatow jak stal, stal SupraMig® Ultra
stopowa, aluminium, stopy wysokoniklowe, CuSi. Aluminium Superglaze®

» Program Rapid Arc® do spawania stali niestopowych i stopowych Drut rdzeniowy Innershield® NR211-MP
z wieksza predkoscig i mniejsza energig liniowa.

. Program Power Mode® do spawania cienkich blach z réznych gatun- THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
kow stali. Inverter Technology

reduces energy demand

* S2F do spawania aluminium.

» Puls czyszczacy dla zapewnienia idealnej koncowki drutu, gotowej do
ponownego spawania.

» Pamigci trybow pracy do przechowywania i szybkiego przywotania
parametréw spawania. Limity i dostep do nastawéw pamieci moga byé
chronione hastem.

» Joystick w rekojesci, ktorym mozemy porusza¢ sie miedzy trybami
pracy lub zmienia¢ predko$¢ podawania drutu podczas spawania.

» Chiodzenie ciecza dostepne z chtodnica COOLARC® 50.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

www.lincolnelectric.com/green

[ i niezawodnosci.
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Nazwa N Prad spawania / 0 q Wymiary Waga netto

oy

7 produktu Indeks Zasilanie napiecie / cyk pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
:|| PW C300 | K2865-1 | 230/400/3/50-60 | 300 A/40% | 35/20 A | 5-300 A | 518 x 356 x 609 | 414

www.lincolnelectric.pl




Power Wave® S350

Idealny puls, koncepcja modutowa

Power Wave® S350 jest niezawodng maszyng do spawania pulsem, zbu- Procesy
dowang wedtug nowej, modutowej koncepcji. Zrodto pragdu moze zostaé MIG z pulsem, z podwéjnym pulsem
uzupetnione o inny podajnik komunikujacy sie przez Arclink jak na przyktad (Pulse-On-Pulse®), MIG, drut rdzeniowy,
LF45 czy PF10(D) lub zmienione na wersje chtodzong cieczg, poprzez MMA, Lift TIG DC.
dodanie chtodnicy COOL ARC® 50. Czescig nowej koncepcji modutowej

jest rbwniez modut STT, ktory potaczony ze zrodtem tworzy profesjonalny Wyijscie .
zestaw spawalniczy STT.

Standardowo urzadzenie wyposazone jest w petny wachlarz synergicz- ~ Wejscie %
nych programéw do spawania GV i pulsem. Oprécz tego zaawansowane razy )t
programy jak Power Mode® czy Rapid Arc® dostarczane sg w standardzie. Zamowienie

Tak jak wszystkie nowe urzadzenia Power Wave, S350 wyposazony jest K2823-2  Power Wave® S350
w gniazdo Ethernet. Darmowe oprogramowanie, takie jak Monitoring Pro-
dukeji réowniez wspdtpracujg z S350, Lincoln Electric udostepnia uzytkow- Rekomendowane
nikom darmowe aktualizacje, zawierajace réwniez nowe programy spawa- AHdalE) materialy spawalnicze

nia ze strony internetowej: powerwavesoftware.com Stal Ultramag?®, SupraMig®,
SupraMig® Ultra

Aluminium Superglaze®
Innershield® NR211-MP

» Doskonata charakterystyka tuku przy spawaniu pulsem, podwoj- -
nym pulsem, GV, MMA oraz TIG DC. Drut dzeniowy

» Standardowo wspomagane spawanie takich materiatow jak stal, stal

stopowa, aluminium, stopy wysokoniklowe, CuSi.
) X L. X Inverter Technology

» Program Rapid Arc® do spawania stali niestopowych i stopowych reduces energy demand
z wigkszg predkoscig i mniejsza energig liniowa.

» Program Power Mode® do spawania cienkich blach z réznych gatun-
kow stali.

* S2F do spawania aluminium.

» Puls czyszczacy, zapewniajacy idealng koncowke drutu, gotowg do
ponownego spawania.

» Modut STT po dofgczeniu ktérego S350 jest w petni profesjonalnym
urzadzeniem do spawania pulsem i STT.

» Chiodzenie ciecza po podtaczeniu chtodnicy COOLARC® 50.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

www lincolnelectric.com/green

i niezawodnosci. ||:

(2]

—

(/7]

-

>

o

8

c

()

S

Nazwa ) Prad spawania / 0 q Wymiary Waga netto

produktu Indeks Zasilanie napiecie / cyk pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS x D (mm) (k) ﬁ"

S

PW S350 | K2823-2 | 230/400/460/3/50-60 | 350 A/40% | 45/25 A | 5-350 A | 518 x 356 x 609 | 38,6 :

www.lincolnelectric.pl




Urzadzenia

Power Wave® 405M

Doskonate parametry tuku, rewolucyjna komunikacja

Power Wave® 405M zawiera w sobie najnowsze technologie zaprojekto-
wane przez Lincoln Electric dla zapewnienia wysokiej wydajnosci inwer-
torowego Zzrodta pradu w spawaniu wymagajacych i skomplikowanych
konstrukcji.

Technologia Kontrolowanych Przebiegéw Falowych (Waveform
Control Technology®) pozwala dobra¢ odpowiednia metode impulso-
wa do wielu aplikacji i zawiera w sobie opatentowane procesy jak
Pulse-On-Pulse® czy Power Mode®.

Podwadjny puls wspomagajacy spawanie cienkich blach aluminiowych
i stabilno$¢ tuku przy niskich pradach spawania.

Fan as needed™ (wentylator wg potrzeb) funkcja ograniczajaca hatas
i zuzycie energii.

Najnowoczesniejsza technologia inwertorowa dla zapewnienia wy-
sokiej wydajnosci Zrédta, niskiego poboru energii, niskiej wagi i jedno-
cze$nie doskonatych wiasnosci fuku.

Doskonate zajarzanie tuku.

Czujnik przeptywu cieczy w modelach chtodzonych ciecza.

Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczehnstwa
i niezawodnosci.

Procesy

MIG z pulsem, z podwéjnym pulsem
(Pulse-On-Pulse®), MIG, drut rdzeniowy,
MMA, Lift TIG DC.

Wylﬁele
50,
FAzY Hz

Zamowienie
K10372-2-APower Wave®
- chtodzony powietrzem
K10372-2-W Power Wave®
- chtodzony ciecza.

” THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www lincolnelectric.com/green

www.lincolnelectric.pl

c

=

D

Q.

N

(1]

=)

Q

o

= N Prad ia/ Wymi W th
- lazwa - rad spawania S ymiary aga netto
w produktu Indeks Zasilanie naplecle / cykl pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
by

(7)) PW 405M * | K10372-2-A 3 _ 53
- 230/380/415/440/1/3 ph ggg Zgi xggj 25A ?oﬁg C 700X 700 X 1000

-] PW 405M ** | K10372-2-W ° il

* chtodzenie powietrzem ** chtodzenie cieczg



Power Wave® 455M & 455M/STT

Doskonate parametry tuku, rewolucyjna komunikacja

Urzadzenie Power Wave® 455M jest zaprojektowane do spawania grub- Procesy
szych elementéw w aplikacjach zrobotyzowanych, zautomatyzowanych Puls MIG, Pulse-On-Pulse®, MIG, MIG-STT,
i pétautomatycznych. Tam, gdzie istotna jest ilos¢ wprowadzanego ciepfa, drut rdzeniowy, MMA, TIG, Ztobienie.
stabilno$¢ parametrow i zredukowana ilo$¢ odpryskéw — wybierz Power
Wave® 455M/STT. Oba modele wykorzystujg Technologie Kontrolowanych Wyjscie
Przebiegéw Falowych, zapewniajgca doskonate parametry tuku przy spa-
waniu wielu materiatéw t.. stal, stale stopowe, aluminium i stopy niklu. Oba 350
modele oferujg mozliwo$¢ precyzyjnych nastawéw w zalezno$ci od rodzaju Wejscie | ~_ /so
drutu, $rednicy i gazu ostonowego, aby za kazdym razem spawanie rozpo- Fazvy J ke
czynato si¢ na tych samych, doktadnych parametrach. Zamowienie

K2458-2  Power Wave® 455M

« Technologia Kontrolowanych Przebiegéw Falowych (Waveform ~ K2459-2  Power Wave® 455M STT®
Control Technology®) pozwala dobra¢ odpowiedniag metode impulso-

wa do wielu aplikacji i zawiera w sobie opatentowane procesy jak THE LINCOLN ELECTRIC GRESHUNITATINE
® ® Inverter Technolo
Pulse-On-Pulse® czy Power Mode®. redlicgs oneray demand

» Mozliwos¢ wybierania sposrod ponad 60 standardowych progra-
moéw spawania, oferujacych szeroki zakres $rednic i typéw elektrod
oraz gazéw ostonowych, zapewniajace optymalne wtopienie, wyglad
Sciegu i predko$¢ podawania, dopasowane do kazdego zastosowania.

» Opcjonalne moduty komunikacyjne zapewniaja mozliwo$¢ utworze-
nia sieci i monitorowania procesu poprzez DeviceNet lub Ethernet.

» Tryb spawania STT.
» Odrebny system prowadzenia drutu.

*  Mocny silnik zapewniajacy bardzo dobre podawanie drutéw o wigk-
szej Srednicy oraz wieksze predkosci podawania.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

www lincolnelectric.com/green

i niezawodnosci.
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produktu napiecie / cykl pracy P pra W xS xD (mm) (kg) N
PW 455M K2458-2 500 A/40 V/60% 4 A 114 g.;

380/415/3/50-60 5-500 A 663 x 505 x 835 N

500 A/40 V/60% e

PW 455M/STT K2459-2 STT: 325 A/33 V/100% 48 A 121 :
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11S/S7Nd eluazpezin

Urzadzenia

PRZEWODY ZESPOLONE
2 szybkozigczki, waz gazowy, ostona

Indeks

K10347-PG-xM chtodzenie powietrzem
K10347-PGW-xM chtodzenie cieczg
K10349-PG-xM chtodzenie powietrze
K10349-PGW-xM chtodzenie ciecza

REDUKTOR

Przystosowany do butli gazowych zawiera-
jacych CO., argon lub mieszanki na bazie
argonu. Posiada wbudowany manometr wy-
sokiego cisnienia, manometryczny wskaznik
przeptywu z podwdjna skalg oraz waz gazowy
o dtugosci 1,3 m.

Indeks na zapytanie

CHLODNICE
Coolarc® 25
Indeks K14037-1

Coolarc® 40
Indeks K2187-2

Coolarc® 50
Indeks K14050-1

www.lincolnelectric.pl

i

CHLODZIWO ACOROX (2x51L)
Indeks K10420-1

UCHWYTY MIG

UCHWYTY LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadaja
ergonomiczng raczke, sprezyny po obu
stronach kabla, teleskopowe styki i ob-
rotowy przegub kulowy umieszczony na
kohcu uchwytu.

CHLODZENIE POWIETRZEM
LG 150G, 150 A @ 60 %
K10413-15-xM 3m,4mlub5m

LG 250G, 200 A @ 60 %
K10413-25-xM 3m,4mlub5m

LG 240G, 220 A @ 60 %
K10413-24-xM 3m,4mlub5m

LG 260G, 260 A @ 60 %
K10413-26-xM 3m,4mlub5m

LG 360G, 320 A @ 60 %
K10413-36-xM 3m,4mlub5m

LG 360GC, 320 A @ 60 % (joystick)
K10413-360GC-4M 4m

LG 420G, 380 A @ 60 %
K10413-42-xM 3m,4mlub5m

LG420GC, 380 A @ 60 % (joystick)
K10413-420GC-4M 4m

CHLODZENIE CIECZA
LG415W, 350 A @ 100 %
K10413-410-xM 3m,4mlub5m

LG505W, 500 A @ 100 % standard
K10413-500-xM 3m,4mlub5m

LG505 WC, 500 A @ 100 % (joystick)
K10413-505WC-4M 4m

LGS2F ALU, 400 A, 100 %
K10413-ALU-4M 4m

UCHWYTY PUSH-PULL
LGPP300G, chtodzenie powietrzem
K10413-PPA 8 m, standard
K10413-PPAR 8 m, ze zdalnym
sterowaniem
LGPP400W, chtodzenie ciecza
K10413-PPW 8 m, standard
K10413-PPWR 8 m, ze zdalnym
sterowaniem




Semiautomatic

WIRE FEEDERBS

e Zaprojektowane do spawania MIG/MAG oraz drutem rdzeniowym
* Modele przeznaczone do pracy w halach produkcyjnych
lub prac budowlanych w terenie

2,0-30,5 (wysoka) | 0,6-1,6
,3 (niska) 0,8-2,4

2,0-30,5 (wysoka) | 0,6-1,6
1,3-20,3 (niska) | 0,8-2,4

1,0-20 0,8-1,6
1,0-20 0,8-1,6
1,0-20 0,8-1,6
1,0-20 0,8-1,6
1,0-20 0,8-1,6
1,0-20 0,8-1,6
1,0-20 0,8-1,6

1,3-31,7 (wysoka) | 0,6-1,6
0,8-19 (niska) 0,6-2,4

1,3-31,7 (wysoka) | 0,6-1,6
08-19 (niska) | 0,6-2,4

1,3-17,8 0,6-1,3
0,76-4,3

1,3-17,8 0,6-1,6
1,5-20 0,6-1,6
1,5-20 0,6-1,6

Klucz: Doskonaty & Dobry @ Opcjonalny



Podajniki

LINC FEED-22M, -24M & -24M PRO

Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszechstronne i kompletne

Podajniki LF-22M, LF-24M i LF-24M Pro sa urzadzeniami przeno$nymi,
wyposazonymi w stabilizacje podawania drutu. Posiadaja dwu- lub cztero-
rolkowe mechanizmy podajace, funkcje test drutu i test gazu oraz funkcje
regulacji dugosci wolnego wylotu drutu po spawaniu.

Moga by¢ montowane bezpo$rednio na zrédtach lub poruszaé sie po pod-
tozu na kotkach. Przewdd zespolony do podtaczania podajnika ze zrodtem
jest wykonywany w réznych dtugo$ciach, co pozwala na prowadzenie prac
spawalniczych w pewnej odlegtosci od zrodta.

» Plynna regulacja predkosci podawania drutu.
» Przefacznik pracy 2/4 takt.
» Funkcja testu wyplywu gazu zapewniajgca wymagang ostong gazowa.

» Regulacja dtugosci wolnego wylotu drutu po spawaniu zapobiega
przyklejeniu koncowki drutu w jeziorku.

» Gniazdo EURO do europejskich uchwytéw.

» Funkcja testu drutu uzywana do przeciagniecia drutu przez uchwyt
po wymianie szpuli.

+ Stabilizacja predkosci podawania drutu do stabilnego podawania.

» Dostarczany z podwoziem 4-kotowym w standardzie.

+ Czytelne mierniki cyfrowe A/V (opcjonalnie w LF22M).

*  Funkcja regulaciji predkosci dojazdowej utatwia start (oprocz LF22M)

» Dodatkowo LF24M PRO

« Panel sterowania synergicznego dla utatwienia nastawienia odpo-
wiednich parametrow.

» Regulacja czasu wyptywu gazu przed spawaniem
poprawia ochrong gazowg jeszcze przed zajarzeniem
tuku.

+ Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bez-
pieczenstwa i niezawodnosci.

Procesy
MIG, drut rdzeniowy.

oo [[O1
Wy|sc|e
VAC
Wejscie Yac

Wyposazenie standardowe
Zestaw rolek 1,0-1,2 mm, podtgczenia
chiodzenia cieczg (oprécz LF22M)

Iata PELNE guarancii &

bezimiea /Y
e

Zalecane zrodta
Powertec® 305S, Powertec® 365S,
Powertec® 425S, Powertec® 505S

Zamowienie

K14064-1  LF-22M

K14065-1W LF-24M
K14066-1W LF-24M PRO

fauzoAyewojnejod Aoeid op nynip Miulepod

www.lincolnelectric.pl

Nazwa logé Zakres predko- | Zakres Srednicy drutéw (mm) Wymiar Waga netto
roduktu Indeks e Chtodzenie | Zasilanie | Sci podawania Wx Syx D (rynm) !:k )
; drutu (m/min) lity | rdzeniowy )
LF-22M K14064-1 2 P
LF-24M K14065-1W 4 P/IC 34-44 VAC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 440 x 275 x 636 17
LF-24M PRO | K14066-1W 4 P/C



Podajniki

LINC FEED-33S, -33, -34 & -35

Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszechstronne i kompletne

Podajniki drutu LF33S, 33, 34 i 35 zostaly tak zaprojektowane, aby spro- Procesy
sta¢ ekstremalnym warunkom pracy. Sa niezwykle wytrzymate, o niewiel- MIG, drut rdzeniowy.
kich rozmiarach i proste w uzyciu. Posiadajg solidng obudowe oraz podwo- &6
zie jezdne pozwalajgce na prace w ciezkich warunkach przemystowych. Wyjscie o
W podajnikach tych mozna uzywa¢ szpuli D300 (15 kg), D200 (5 kg) dru-
tow litych oraz rdzeniowych, réwniez Innershield. Najprostszy z nich LF33, 3442 etey)
posiada przetacznik pracy 2/4 takt, test wyptywu gazu i drutu oraz regulacie ~ Wejscie s
dtugosci koncowki drutu po spawaniu. Wypasazony jest rowniez w dwa
wyrazne wskazniki napiecia i pradu spawania. Wyposazenie standardowe

Zestaw rolek 1,0-1,2 mm, zestaw pod-
Podajniki LF34 i 35 sg bardziej zaawansowane. Oba posiadajg czytelne taczenia chtodzenia cieczg
wyswietlacze, pokazujgce zadane parametry spawania oraz aktualnie uzy-

) ; X Zalecane zrodta
skane. LF35 posiada dodatkowo zestaw programéw synergicznych oraz
pamieci parametrow spawania. STT®II, CV420, CV505
Zamowienie
+  Mate, odporne oraz tatwe w obstudze, wyposazone w czytelne wy- ~ K14051-1  LF-335
$wietlacze napigcia i pradu spawania. K14030-1W LF-33

. . . . K14035-1W LF-34
« Wszystkie podajniki wyposazone w doskonaty, 4-rolkowy zespét K14036-1W LF-35

podajacy drut i silnik o duzej mocy.
» Elektroniczny system odczytu parametréw spawania pozwala na

stafg kontrole predko$ci podawania drutu. )
» Ergonomiczna budowa; fatwy w obstudze panel sterowania z cyfro- ﬁ
wymi wy$wietlaczami i menu w wielu jezykach (LF34 i 35). 3)
* Opcjonalne zdalne sterowanie do LF35. B"
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa g
i niezawodnosci.
O
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" Zakres predko- | Zakres Srednicy drutéw (mm) .
WEzsie) Indeks e Chtodzenie | Zasilanie | $ci podawania UILELy) U RS -
produktu rolek drutu (mimin) lity rdzeniowy Wx S xD(mm) (kg) o
LF-335 K14051-1 350 x 185 x 530 12 =
1-20 c
LF-33 K14030-1W —
4 PIC 34-44 VAC 08-16 1,0-16 ©
LF-34 K14035-1W 440 X 275 X 636 17 T
1,5-20 o
LF-35 K14036-1W o
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Podajniki

LINC FEED-37 i 38

Wytrzymate, zapewniajgce doskonate podawanie

LF37 i 38 s przeno$nymi podajnikami drutu zaprojektowanymi, aby spro-
sta¢ bardzo trudnym warunkom panujgcym w stoczniach i na placach bu-
dowy. W podajnikach mozna stosowa¢ szpule D300 (15 kg), D200 (5 kg)
drutu litego lub rdzeniowego, wigczajgc Innershield. Aby wspomadc zestawy
z dtugim przewodem, podajniki posiadaja w $rodku miernik przeptywu gazu
(rotametr). LF37 i 38 posiadaja przyjazne uzytkownikowi regulatory. Wszyst-
kie ustawienia np. 2/4 takt, regulacja wolnego wylotu drutu, Hot/Soft start
i wypetnienie krateru moga by¢ przegladane po nacisnigciu przycisku Se-
lect (wybor). Wyswietlacz pokaze funkcje i ustawienia w wybranym jezyku.
LF38 posiada dodatkowo zestaw programéw synergicznych i pamigc.

« Doskonate podawanie, cztery rolki w standardzie.
» Przenosny i wyjatkowo mocny.

» Miernik przeptywu gazu.

* Bezproblemowe podawanie drutu.

» Wielojezyczny wyswietlacz.

» Duze, czytelne mierniki V/A pozwalajg na ustawienie parametrow
przed spawaniem i ich odczyt w trakcie.

» Pelne wyposazenie: 2/4 takt, wypetnienie krateru, Soft/Hot start, tryb

Procesy
MIG, drut rdzeniowy.

Wyjscie %

W jsci
ejscie | vac
| e

Wyposazenie standardowe
Zestaw rolek 1,0-1,2 mm

Iata PELNE guarancii &

bezimiea /Y
e

Zalecane zrodta
CV-420, CV505, STT®

Zamowienie
K10406
K10407

LF-37
LF-38

www.lincolnelectric.pl

U spawania synergicznego i pamie¢ ustawien.
©. + 10Ilokacji pamigci do zapisu parametrow spawania (LF38).
2. Wyposazone w podfaczenia chtodzenia ciecza.
= . Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczehnstwa
=, i niezawodnosci.
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- Zakres predko- | Zakres Srednicy drutow (mm) .
;g-,r W Indeks osg Chtodzenie | Zasilanie | Sci podawania LiLET) VR D
< produktu rolek drutu (mimin) lity | rdzeniowy W xS x D (mm) (kg)
0
N LF-37 K10406
> 4 PIC 42VAC 1,5-20 06-16 1,0-1,6 356 x 188 x 534 16
0. LF-38 K10407




Podajniki

LINC FEED-45

Zaprojektowany do wspotpracy z cyfrowymi zrodtami pradu firmy Lincoln

Podajnik LF45 zostat zaprojektowany na podstawie podajnika LF33, aby méc Procesy

sprosta¢ najciezszym, przemystowym warunkom pracy. Podajnik posiada ~ MIG, drut rdzeniowy.
mate wymiary, a jego budowa sprawia, ze jest niebywale wytrzymaty. Solidna &6
obudowa oraz podwozie jezdne pozwalajg na prace w ciezkich warunkach Wyjscie o
przemystowych. W podajniku mozna stosowaé szpule D300 (15 kg) oraz

D200 (5 kg), drutu litego lub rdzeniowego, wiaczajac Innershield. N
Wejscie s

LF45 wyposazony jest w Arklinc®, cyfrowy jezyk komunikacji, ktéry
umozliwia bezproblemowa prace w potagczeniu ze zrédtami Power Wave ~ Wyposazenie standardowe

i Speedtec. Podajnik posiada petne wyposazenie w funkcje wspomaga-  Zestaw rolek 1,0-1,2 mm, zestaw pod-
jace spawanie, wigczajgc pamieci parametréw czy mozliwo$¢ spawania  taczenia chtodzenia ciecza.

wieloma metodami (MMA, TIG Lift). W standardzie podajnik umozliwia ste-
rowanie parametrami (wybér trybu pracy, regulacja napiecia lub predkosci
podawania drutu etc.) z uchwytu. Czytelny wywietlacz pokazuje wszystkie
niezbedne informacje. Posiada on réwniez dwa wyrazne wskazniki napie-

Zalecane zrodta
Power Wave® 405M, Power Wave® 455M,
Power Wave® 455M/STT, Speedtec®

cia i pradu spawania. 4008 i 5008
Zamoéwienie
+ Maty, odporny, tatwy w przenoszeniu; wyposazony w czytelny wy- ~ K14072-1  LF-45

Swietlacz.
» Czterorolkowy zesp6t podajacy z mocnym silnikiem.

» Zdalne sterowanie z uchwytu spawalniczego (pamigé, predko$¢ po- )
dawania drutu, napiecie). c
» Hot/Soft start, wypetnienie krateru oraz pozostate funkcje dodatkowe. 3
»  Wyposazony w podwozie z kotkami — w standardzie. 3"
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa g
i niezawodnosci. o
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e Zakres predko- | Zakres Srednicy drutéw (mm) i R
iaci Indeks Jic5g Chtodzenie | Zasilanie | $ci podawania Ylymiery egainetio a
produktu rolek drus (mimin) lty | razeniowy | WXSXD(mm) | (ko) 35
LF-45 | K14072-1 | 4 | PIC | 40VDC | 2-20 | 08-16 | 1,0-16 | 440 X 270 X 636 | 17 8
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Podajniki

DH-10 & LN-10

Podajniki z pojedynczg i podwdjng gtowica

LN-10 jest podajnikiem drutu posiadajgcym doskonaty system prowadze-
nia, ktéry precyzyjnie ustawia drut spawalniczy i wspomaga jego podawa-
nie. Standardowo wyposazony jest w 4-rolkowy zespot podajacy. Podajnik
ten posiada budowe modutowg, co umozliwia jego zastosowanie w rozne-
go rodzaju systemach automatycznych.

Podwojna precyzja! Podajnik DH-10 ma podwdjny system podawania
drutu, pozwalajgcy na spawanie dwoma réznymi rodzajami drutow, przy
dwdch réznych procedurach spawania, uzywajac jednego zrédta pradu.

» Podwojne procedury daja operatorowi mozliwo$¢ nastawienia dwdch
zestawow parametréw spawania i ich przetaczania.

» Sterowanie przetaczaniem dla standardowego 2— i 4—taktu.

» Mierniki cyfrowe w standardzie.

»  Wyplyw gazu przed i po spawaniu, regulacja dtugosci koncowki
drutu po spawaniu.

» Spawanie punktowe w standardzie.

DH-10

» Dwa niezalezne zespoty podajace wyposazone w osobne silniki
i przektadnie zapewniajgce perfekcyjne podawanie drutu.

» Specjalna prowadnica pomiedzy rolkami w zespole podajacym 4-rol-
kowym dla jeszcze bardziej stabilnego podawania.

» Deklaracja (presetting) napiecia i predkosci podawania drutu dla
petnej kontroli parametréw spawania.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace
bezpieczenistwa i niezawodnosci.

Procesy
MIG, Puls, MIG-STT®, drut rdzeniowy

Wyjscie %

3
ejscie | vac
g N~

Wyposazenie standardowe
Przewdd sterujgcy 3m.

Zalecane zrodta
CV420, CV505, V350PRO, DC400,
DC655, DC1000, STT@ I

Zamowienie
K1559-5 LN-10 Bench model
K1499-5 DH-10 Bench mode

fauzoAyewojnejod Aoeid op nynip Miulepod
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Nazwa logé Zakres predko- | Zakres Srednicy drutow (mm) Wymiary Waga netto
produkty Indeks T Chtodzenie | Zasilanie | $ci podawania ) ) W xS xD (mm) (ka)
drutu (m/min) lity | rdzeniowy 9
LN-10 K1559-5 406 x 381 x 787 33,6
4 P/C 42VAC 0,8-19 0,6-1,2 0,8-24
DH-10 K1499-5 533 x 508 x 813 52,6




Podajniki

Power Feed™ 10M & 10M Dual

Pojedyncze i podwojne podajniki drutu

Ze wzgledu na tatwo$¢ uzycia Power Feed™ jest rewolucyjny i uniwersalny. Procesy

Zostat zaprojektowany, aby maksymalizowa¢ wydajno$¢ zrédta Power MIG, Puls, MIG-STT®, drut rdzeniowy

Wave® 455. Ta kombinacja zaawansowanego technologicznie Zrodta mocy &6

i podajnika drutu przewyzsza w dziataniu tradycyjne metody spawania. Wyjscie o

10M Dual™ jest zaprojektowany do prac, ktére wymagaja od procesu du-

zej elastycznosci i doskonatej jakosci w tym samym czasie. Stowo ,Dual” N

w nazwie podajnika znaczy, ze mozna zamontowaé rdznego rodzaju druty ~ Wejscie s

w podajniku, co pozwala na spawanie np. stali nierdzewnej i aluminium,

korzystajac z jednego zrodta mocy. taczac elastycznost¢ tego podajnika ~ Wyposazenie standardowe

z jednym z nowych zrédet mocy Power Wave® Lincolna, bedziesz w stanie  Gniazdo podtaczenia uchwytu Euro,

spawaé MIG, STT czy PULS z duza fatwoscia. kaseta ochronna na szpule, panel stero-
wania, zestaw rolek 1,0-1,2 mm.

«  Swiatowej klasy parametry spawania stali, stali nierdzewnej, alumi-  Zajecane zrédia
nium i innych materiatéw. Power Wave® 405M,
+ Technologia Waveform Control Technology® obejmujaca opatento-  Power Wave® S350,
wane procesy t.j. Pulse-On-Pulse®, pozwalajgcy uzyskaé wyglad spoiny ~ Power Wave® 455M,
takiej jak w wyniku spawania metoda TIG oraz Power Mode®, zapew- Power Wave® 455M/STT
niajacy stabilny tuk, przy spawaniu prgdem o niskim amperazu. Zaméwienie
»  Wykorzystanie ArcLink® — wiodacego cyfrowego protokotu komuni- K2460-2 PF10M Bench model
kacji przeznaczonego do spawania, dzieki czemu mozna uzyskac ptyn- K2461-2 PF10M DUAL Bench model
ng integracje ze zrodtem zasilania, w ktérej czas odgrywa istotng role.
» Proces spawania MIG pulsem, idealny do minimalizacji ilosci roz-
pryskéw, niskiej energii liniowej i prac w pozycjach wymuszonych.
» tatwy w obstudze panel sterowania z duzymi wy$wietlaczami znacz-
nie utatwia ustawienie i kontrole parametréw spawania.
» Funkcja ,,push-pull” zapewniajgca doskonatg wydajno$¢ podczas
spawania aluminium.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa
i niezawodnosci.

Nazwa logé Zakres predko- | Zakres Srednicy drutow (mm) Wymiary Waga netto
roduktu Indeks s Chtodzenie | Zasilanie | Sci podawania ) ) W xS xD (mm) (k)
P drutu (m/min) lity rdzeniowy 9
PF-10M K2460-2 1,5-20* 06-16* 1,0-1,6* 470 x 343 x 775 16
4 P/C 40VDC
PF-10MD K2461-2 1,27-20,3 ** 0,6-2,4* 09-3,0* 508 x 508 x 781 4

Podajniki drutu do pracy pétautomatycznej

* wysokie przetozenie ** niskie przefozenie

www.lincolnelectric.pl




Podajniki

LN-15

Przenosny, pétautomatyczny podajnik drutu

LN-15 jest jednym z najmniejszych i prawdopodobnie najbardziej odpor- Procesy

nych, przeno$nych podajnikw drutu na $wiecie. MIG, Innershield
Posiada wykonang z tworzywa, odporng na wysokie temperatury i $cie- Wyjscie %
ranie obudowe, aluminiowe mocowanie rolki i catkowicie zabezpieczony

uktad sterowania. LN-15 jest idealny do wykorzystania w przemysle bu- 22 etey)
dowlanym, stoczniowym i rurociggach. Urzadzenie jest lekkie i przeno$ne, Wejscie s
doskonale nadajgce si¢ do szpul D200 drutu litego lub rdzeniowego.

Zalecane zrodta
Standardowo LN-15 CE posiada dwa cyfrowe wySwietlacze pokazujace CV-420, CV-505, DC 400, V350-PRO,
predko$¢ podawania drutu oraz aktualne parametry spawania. Funkcje 2/4 ~ STT®
takt, regulacja wyptywu gazu przed i po spawaniu oraz mozliwo$¢ regula-
cji przeptywu gazu wspomagajg spawanie nawet w najbardziej trudnych
warunkach.

Zamowienie
K1871-3 LN-15

« Odporny, opatentowany przez Lincolna zespét podawania drutu.
» tatwe w odczycie wyswietlacze cyfrowe, wyrazne réwniez w ztym

o$wietleniu.
» Szczelnie zamknigta obudowa, odporna na dziatanie wysokich tem-
peratur.
g « Aluminiowa konstrukcja dodatkowo chronigca podajnik.
©. + Regulowany pasek.
2. Spetnia normy |IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa
S, i niezawodnosci.
)
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Q' Zakres predko- | Zakres Srednicy drutéw (mm)
Nazwa llosé . T P 0 Wymiary Waga netto
('3 produktu Indeks T Chtodzenie | Zasilanie T;L gs?xr:::)a ity W xS xD (mm) (ko)
>
0. LN-15 | K1871-3 | 2 | PIC | 42VAC | 1,3-17,8 | 06-12 | 356 x 188 x 553 | 13
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Podajniki

LN-23P

Pétautomatyczny podajnik drutu

Pétautomatyczny podajnik drutu LN-23P doskonale sprawdza sig przy naj- Procesy
ciezszych pracach tj. na placach budéw, przy wznoszeniu konstrukcji czy Innershield (FCAW-S)

przy budowie rurociggéw. Jest on przeno$ny, fatwy w obstudze i idealny do el
pracy w miejscach trudnodostepnych. Wyjscie 101
O]
+ Waga ponizej 23 kg wigczajac opcjonalny uchwyt spawalniczy ... [115 wy/
Magnum® Innershield® oraz 6,3 kg szpule drutu. Wejscie | yac <

+ Plynna regulacja predkosci podawania drutu, napiecia spawania  zajacane #rédia
oraz analogowy miernik napigcia w standardzie. DC-400, DC-655°

» Szczelnie zamknieta szpula z drutem utrzymuje drut zdala od za-  Invertec® V350-PRO
nieczyszczen. Zaméwienie

*  Wyposazony w wyfacznik obwodu spawania dla wygody obstugu- k3166  LN-23P
jacego.

« Zamontowany na uchwycie dwu-pozycyjny przetacznik pozwala
na szybka i fatwa zmiane predko$ci podawania drutu na 83% aktualne;
predkosci.

» Przewdd elektrodowy i kontrolny tatwo podtaczany do zrddta.

+ Jeden lub dwa podajniki drutu LN-23P moga zosta¢ podtaczone
do zalecanego przez firme Lincoln zrodta zasilania, ale w danym

momencie eksploatowany moze byé tylko jeden z nich. )
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa ﬁ
i niezawodnosci. (]
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e Zakres predko- | Zakres Srednicy drutéw (mm) i R
iaci Indeks Jic5g Chtodzenie | Zasilanie | $ci podawania Ylymiery egainetio a
produktu rolek drutu (mimin) rdzeniowy Wx S xD(mm) (kg) o]
LN-23P | K316L-6 | 2 | P | 115 VAC | 0,76-4,3 | 1,7-20 | 520 x 230 x 480 | 12,3 no_
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Podajniki

LN-25 Pro

Przenosny podajnik do zastosowania w trudnych warunkach pracy

Zbudowany na podstawie tradycji i ogromnej popularnosci LN™-25, nowy
podajnik LN™-25 PRO jest réwnie prosty w obstudze, niezawodny i fatwy
w serwisowaniu. LN™-25 PRO jest idealny do przemystowych prac kon-
strukcyjnych, w stoczniach i wszelkiego rodzaju zaktadach produkcyjnych.

System podawania drutu MAXTRAC® jest niewatpliwie najwigkszym
atutem podajnika, a dodatkowo wymienna obudowa i wiele innych opcji,
umozliwiajg na zmiane konfiguracji podajnika w mniej niz 5 minut

LN™.-25 PRO jest dostepny w dwoch wersjach Standard i Dual Power:
» Model Standard moze by¢ sterowany z napigcia tuku i nie wymaga
stosowania przewodu sterujgcego.

*  Model Dual Power dodatkowo posiada mozliwo$¢ sterowania za po-
moca przewodu sterujacego, cyfrowe wyswietlacze parametréw spa-
wania oraz mozliwo$¢ pracy w technologii MIG-STT®.

» Osiagi - wszystkie modele: zapadka blokujgca i podtrzymujaca
proces spawania, pozwala na wykonywanie dtugich ztacz w komfor-

towy dla spawacza sposob.
» Osiggi - Standard; analogowy miernik napiecia z wySwietlaczem po-
laryzaciji.

» Osiagi - Dual Power: cyfrowe miemiki dia dokfadniejszej kontroli para-
metréw - pokazuja natezenie, napiecie lub predkos¢ podawania drutu.

» Niezawodnos¢: niska waga, odpornoé¢ na uszkodzenia mechaniczne
oraz na dziafanie ptomieni dajg perfekcyjng ochrone komponentéw.
Ptytka elektroniki jest w petni zabezpieczona przed wptywem wilgoci,
kurzu i korozji. Specjalne zatrzaski i konstrukcja zespotu podajacego
nie wymaga uzycia narzedzi.

» Operacje serwisowe: obudowa podajnika moze byé wymieniona
w mniej niz 5 minut - eliminacja przestojow w pracy.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

Procesy
MIG, drut rdzeniowy

.. [TO1
Wyjscie o

Iata PELNE guarancii &

bezimiea /Y
e

Zalecane zrodta
Wszystkie zrodta pradu spawania o cha-
rakterystyce CV

Zamowienie
K2613-1
K2614-3

LN-25 Pro
LN-25 Pro Dual Power

fauzoAyewojnejod Aoeid op nynip Miulepod
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i niezawodnosci
&6 Zakres predko- | 7akres érednicy drutéw (mm; i
s Indeks e Chtodzenie | Zasilanie | Sci podawania v (mm) LiLET) U D
produktu rolek . . . W xS xD (mm) (kg)
drutu (m/min) lity rdzeniowy
LN-25 Pro K2613-1
LN-25 Pro 2 P 15-110 VDC 1,3-17,7 0,6-1,6 0,9-2,0 381 x221 x 599 16
K2614-3
Dual Power




Podajniki

PRZEWODY ZESPOLONE

2 szybkozigczki, waz gazowy, ostona

(2,5; 5; 10; 15; 20; 25 & 30 m)

Indeks

K10347-PG-xM chtodzenie powietrzem
- K10347-PGW-xM  chtodzenie ciecza

K10348-PG-xM chtodzenie powietrzem

K10348-PGW-xM  chtodzenie ciecza

REDUKTOR

Przystosowany do butli gazowych zawierajacych
CO, argon lub mieszanki na bazie argonu. Po-
siada wbudowany manometr wysokiego cisnie-
nia, manometryczny wskaznik przeptywu z po-
dwaojng skalg oraz waz gazowy o dtugosci 1,3m.
Indeks na zapytanie

ZESTAW DO CHLODZENIA CIECZA
Obejmuje szybkoziacza do przedniej i tylnej
czesci podajnika przeznaczone do uzytku
z uchwytami chtodzonymi cieczg i chfodnicami.
Zestaw przeznaczony jest do jednego uchwytu.
(LN-10, DH-10, PF 10M, PF 10M Dual)

Indeks K590-6

ZESTAWY PODWOJNEJ PROCEDURY DUAL
PANEL PROCEDURY/PAMIECI DUAL
Pamieci uzytkownika dziatajg poprzez kopio-
wanie procedury spawania jednej z szesciu
pamieci do procedury A lub B. Procedury spa-
wania sg jedynie zapisywane w pamieciach,
gdy operator wybierze ich zapisanie.

Indeks K2360-1 do Power Feed 10M

PRZELACZNIK PROCEDUR DUAL

UCHWYTY MIG

UCHWYTY LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadaja
ergonomiczng raczke, sprezyny po obu
stronach kabla, teleskopowe styki i ob-
rotowy przegub kulowy umieszczony na
kohcu uchwytu.

' CHLODZENIE POWIETRZEM
LG 150G, 150 A @ 60 %
K10413-15-xM 3m,4mlub5m

LG 250G, 200 A @ 60 %
K10413-25-xM 3m,4mlub5m
LG 240G, 220 A @ 60 %
K10413-24-xM 3m,4mlub5m
LG 260G, 260 A @ 60 %
K10413-26-xM 3m,4mlub5m
LG 360G, 320 A @ 60 %
K10413-36-xM 3m,4mlub5m

LG 360GC, 320 A @ 60 % (joystick)
K10413-360GC-4M 4m

LG420G, 380 A @ 60 %
K10413-42-xM 3m,4mlub5m

LG 420GC, 380 A @ 60 % (joystick)
K10413-420GC-4M 4m

/ CHLODZENIE CIECZA
LG415W, 350 A @ 100 %
K10413-410-xM 3m,4mlub5m

LG505W, 500 A @ 100 % standard
K10413-500-xM 3m,4mlub5m

LG505 WC, 500 A @ 100 % (joystlck)

Umozliwia korzystanie z dwdch procedur spawa- K10413-505WC-4M
nia z uzyciem jednego uchwytu firmy Lincoln.
Indeks K683-1 do LN-10, DH-10, PF 10M LGS2F ALU, 400 A, 100 %
. K10413-ALU-4M 4m
UCHWYTY INNERSHIELD P

Lincoln Electric od ponad 40-stu lat produkuje
uchwyty do spawania pétautomatycznego, drutem
rdzeniowym i samoostonowym (FCAW-S) oraz
zestawy przewodéw. Uchwyty do spawania dru-
tem sammoostonowym Magnum sg wytrzymate
oraz niezawodne, a przy tym lekkie, elastyczne
i zapewniajgce mozliwo$¢ manewrowania.

450 A, 82°, 3 mm, 4,6 m — Indeks K115-2
350 A, 62°, 1,6 mm, 3 m — Indeks K126-1

350 A, 62°, 1,6 mm, 4,6 m — Indeks K126-2

www.lincolnelectric.pl

UCHWYTY PUSH-PULL

LGPP300G, chtodzenie powietrzem

K10413-PPA 8 m, standard

K10413-PPAR 8 m, ze zdalnym
sterowaniem

LGPP400W, chtodzenie ciecza

K10413-PPW 8 m, standard

K10413-PPWR 8 m, ze zdalnym
sterowaniem

Podajniki drutu do pracy pétautomatycznej



Podajniki

STOJAKI | PODWOZIA

IZOLOWANY UCHWYT DO PRZENOSZENIA
Umozliwia podwieszenie catego podajnika dru-
tu na dzwigu lub haku. Wykorzystywany wraz
z wysoko wytrzymatym stojakiem szpuli drutu
(Heavy Duty Wire Reel Stand).

Indeks K1555-1 do LN-10, PF-10

PLATROFMA OBROTOWA

Mocowana do uchwytu do podnoszenia
umieszczonego na zrodle mocy i do podstawy
stojaka szpuli drutu (Heavy Duty Wire Reel
Stand). Jesli zachodzi taka potrzeba, podaj-
nik drutu moze by¢ podniesiony. Pasujgca do
zestawu koétek samonastawnych (Caster kit)
przeznaczonych do matych obcigzen. Zawiera
podstawke na czesci ,lazy susan”

Indeks K1557-1 do LN-10, PF-10

(CASTER KIT) DO MALYCH OBCIAZEN "L

(Heavy Duty Wire Reel Stand). Umozliwia ta-
twe przemieszczanie podajnika drutu.
Indeks K1556-1 do LN-10, PF-10

fauzoAyewojnejod Aoeid op nynip Niulepod
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ZESTAW KOLEK SAMONASTAWNYCH S —

Mocowany do podstawy stojaka szpuli drutu | E*

ADAPTERY, OSLONY

| PROSTOWNIKI DRUTU

ADAPTER DO SZPULI 6 kg DRUTU
INNERSHIELD®

Pozwala na zamontowanie szpuli 6 kg
drutu Innershield® na trzpien o $rednicy
zewnetrznej 51 mm.

Indeks K435

DO SZPUL DRUTU INNERSHIELD
Adaptuje szpule Readi-Reels o wadze
10 — 14 kg do trzpienia 51 mm

Indeks K363P

DO KOSZA 15 kg
Indeks K10158-1

ZESTAW DO OSLONY DRUTU
Ostona z tworzywa sztucznego dla ze-
stawu drutéw do 27,2 kg.

Indeks K1634-1

PROSTOWNIK DRUTU

Prostownik drutu prostuje drut, by umoz-
liwi¢ lepsze, bardziej ptynne podawanie
drutu.

Indeks K1733-1 do LN-10, DH-10,
Power Feed™ 10M

ZAWOR GAZOWY DO LN-25 | ZESTAWY
DO ZDALNEGO STEROWANIA
ZESTAW ZAWORU ELEKTROMAG-
NETYCZNEGO GAZU

Obejmuje zawdr elektromagnetyczny
i wspornik mocowania.

Indeks K430-2 do LN-25

MODUL ZDALNEGO STEROWANIA
ZASILANY 42 WOLT

Zapewnia zdalne sterowanie napieciem
i kontrole napigcia wyjciowego zrodta
zasilania. Wymaga napiecia zewnetrz-
nego o wartosci 42 wolt. Mocowany
wewnatrz skrzynki sterowniczej.

Indeks K624-2



Subarc

welders

if

WYJSCIE

Charakterystyka

Polaryzacja

Zakres pracy (A)

MMA

TIG Scratch

MIG

Drut rdzeniowy
@00 0 0 FTILY

Ztobienie

Gwarancja (lata)

Power Wave® AC/DC 1000° SD 200-1000
Idealarc® DC-655 50-815

Idealarc® DC-1000 150-1300
Idealarc® DC-1500 200-1500
Idealarc® AC-1200 200-1500

Klucz: Doskonaty & Dobry @) Opcjonalny



Spawanie

Spawanie tukiem krytym

Konhcowka pradowa Gaz ostonowy

Jeziorko spawalnicze
Drut elektrodowy Stopiony zuzel
Topnik Topnik
tuk Zakrzepniety zuzel

Kierunek spawania : =
Zakrzepniety metal
Materiat podstawowy

Mechanizm procesu spawania fukiem krytym (SAW): materiat faczony i drut spawalniczy sa roztapiane pod warstwa
topnika. Topnik stanowi ostong przed zanieczyszczeniami i koncentruje ciepto w spoinie. Roztopiony topnik optywajac
jeziorko odtlenia i oczyszcza roztopiony metal. Po skrzepnigciu tworzy ochronng warstwe zuzlu, ktéra pokrywa nowo
powstata spoing.

Zakres zastosowan jest bardzo szeroki, od blach 2 mm wzwyz, praktycznie bez ograniczen. Spawanie tukiem krytym jest
najbardziej uniwersalng metoda. Umozliwia spawanie wszystkich gatunkéw stali od niestopowych do wysokostopowych,
przy zastosowaniu odpowiedniej techniki réwniez stopéw niklu.

Spawanie moze si¢ odbywa¢ z uzyciem jednego drutu i zrodta pradu, az do kombinacii czterech zrodet pradu i dwéch
zespotdw podajacych. Lincoln z dumg moze zaoferowac szeroki zakres rozwigzan w tej dziedzinie.

Bedac dostawca globalnym, oferujagcym urzadzenia i materiaty spawalnicze, Lincoln Electric posiada szeroka wiedze
o procesie SAW, ktéra pozwala osiagna¢ najlepsza produktywno$c i jakosé.

w /A1y wanin eluemeds op eluazpezin
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Spawanie

Power Wave® AC/DC 1000® SD

Zwigkszona wydajnosc, jakos¢ i wszechstronnosé

Power Wave® AC/DC 1000° SD oferuje nowa jako$¢ w spawaniu tukiem
krytym. Oprécz standardowych korzysci tej metody takich jak wysoki
wspbtczynnik natapiania i perfekcyjny przetop, oferuje nam dodatkowo
wzmocniong kontrole i wigkszg stabilno$¢ tuku.

Z Power Wave® AC/DC SD mozesz czerpaé korzysci, jakie daja dwa roz-
ne typy urzadzen: urzadzenia SAW DC - predko$¢, duzy wspétczynnik
natapiania i wtopienie oraz SAW AC - gwarantujgce duzg odporno$¢ na
ugiecie tuku. W procesie jednotukowym Power Wave® AC/DC SD zapew-
nia uniwersalno$¢ przy zastosowaniu Waveform Control Technology®.
W procesach wielotukowych jest ona osiagana przez kontrole faz pomie-
dzy tukami.

Urzadzenie jest zaprojektowane do tatwego, szeregowego taczenia
w zestawy w sytuacjach gdy wymagany jest wysoki prad spawania. Kazdy
Power Wave zapewnia 1000 A w 100% cyklu pracy i przez szeregowe 13-
czenie moze osiggna¢ pozadang wydajno$e.

+ Eliminacja przestojow dzigki prostemu przetaczaniu polaryzacji — re-
konfiguracja sprzetu nie jest wymagana.

 Stabilne i niezalezne sterowanie fukiem przeznaczonym do wielu za-
stosowan spawalniczych.

» Lepsza wydajnos¢ i niezawodno$¢ dzigki opatentowanej technologii
chtodzenia Coaxial Transformer Technology®.

»  Wspdtczynnik korekty mocy o wartosci 95% umozliwia podtaczenie
wigkszej liczby urzadzen do tej samej infrastruktury zaktadowej, dzigki
czemu w poréwnaniu z innymi urzadzeniami koszty instalacji sa mniejsze.

» Zdalne monitorowanie procesu i kontrola za pomocg komunikacii
ArcLink®, Ethernet i DeviceNet™.

» Zasilanie 380-575 V VAC 50/60 Hz - pozwala na zasilanie ze wszyst-
kich sieci przemystowych.

»  Ciezkie warunki — moze by¢ stosowany na zewnatrz - klasa izolacji IP23.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefstwa

Procesy
Luk kryty

DC
- 50,
Wejscie
FAZY Hz

Rekomendowane zestawy

MAXsa™ 10 kontroler, 22 glowica po-

dajaca

Zamowienie

K2803-1 Power Wave® AC/DC 1000° SD

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology

reduces energy demand

www lincolnelectric.com/green

i niezawodnosci.
Nazwa — Prad spawania/ e Wymiary Waga netto
produktu Indeks Zasilanie napigcie / cykl pracy Bezpiecznik | Zakres pradu W xS x D (mm) (k)
\®
:g‘/”Deé\:V;gg@ K2803-1 | 380/400/460/500/575/3/50-60 | 1000 A/44 V/100% 80A 200-1000A |1105x488x838| 295

www.lincolnelectric.pl

Urzadzenia do spawania tukiem krytym




Spawanie

|dealarc® DC-655

Efektywne energetycznie zrodto wieloprocesowe

Nowoczesne wieloprocesowe zrddto pragdu zapewniajace wyjatkowa efek-
tywnos¢ i umozliwiajgce redukcje kosztow.

DC-655 taczy w sobie niezawodno$¢ i najlepsze wtasnosci tuku spawalni-
czego. Dostarczajac 650A w 100% cyklu pracy umozliwia spawanie wielo-
ma metodami (CV/CC) pragdem statym.

Urzadzenie dysponuje wystarczajagcym zapasem mocy, aby sprosta¢ na-
wet najtrudniejszym pracom spawalniczym.

» Pokretto regulacji sity tuku CC (Arc Force) z funkcjg ,Hot Start”.

« Tryb automatycznego wytaczania urzadzenia, kiedy nie jest ono
uzywane, co ogranicza zuzycie energii.

» Fan-As-Needed™ — wentylator kontrolowany termicznie, dziatajgcy tylko
wtedy, gdy jest to potrzebne. Zmniejsza to zuzycie mocy, hatas pod-
czas dziatania urzadzenia i przedostawanie si¢ pytu.

» Osobne wyjscia masy pozwalajg na wybor duzej lub matej indukceyj-
nosci.

» Przefaczniki znajdujg sie za mocowanym na zatrzaski przednim
panelem i stuzg do zdalnego sterowania urzgdzeniem lub do stero-
wania z uzyciem panelu, do wybierania pomiedzy ,wt.” wyjscia lub ,wt.”
sterowania zdalnego, a takze do wyboru pomiedzy trybami CC,

Procesy
MMA, MIG, drut rdzeniowy, SAW,
Ztobienie

50
Wejscie ,E, A)
FAZY Hz

Rekomendowane podajniki

LF-37, LF-38, LN-25, NA-3, NA-5, NA-5R

Zamowienie
K1610-1  Idealarc® DC-655

www.lincolnelectric.pl

c CV Subarc lub CV MIG.

N -+ Niska budowa umozliwiajgca utozenie do trzech urzadzen jedno na

rg_ drugim, by zajmowaty mniej miejsca.

N - Elektroniczne i termiczne zabezpieczenie przed przecigzeniem pra-

g dowym i przegrzaniem.

@ Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa

o i niezawodnosci.
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Z s Indeks Zasilanie ety Bezpiecznik Zakres pradu eyimiayy UEEIED
bz produktu napigcie / cykl pracy P pra Wx S xD (mm) (kg)
—*

< 650 A/44 VI/100% 50-815 A

3 DC-655 K1610-1 |  230/400/3/50-60 815 A/44 V/I60% 122708 | ey ocvieav (ce) | 99X 564X 965 327




Spawanie

|dealarc® DC-1000

Urzadzenie wieloprocesowe

Jezeli aplikacja wymaga wieloprocesowego mocnego zrédta pradu state- Procesy
go z maksymalnym pragdem 1300 A to DC 1000 bedzie Twoja najlepsza MIG, drut rdzeniowy, SAW, ztobienie

inwestycjg. Zaprojektowane do pracy w cyklu automatycznym i pétauto-
matycznym, poprzez doskonate sterowanie umozliwia spawanie metodg ~ Wyjscie
MIG/MAG drutami litymi i rdzeniowymi, tukiem krytym oraz Ztobienie elek-

tropowietrzne elektrodg weglowa.
o 50,
Wejscie
FAZY Hz

» Zigcza wyjsciowe 500 A zapewniajace lepsza charakterystyke tuku

przy spawaniu tukiem krytym lub MIG niskimi amperazami. Ezkg'?\l?g°’\";’z%e}qpt$a7j“iki
* Pojedyncze pokretto do precyzyjnego sterowania parametrami na ’ ' '
wyjsciu. Zamoéwienie

+ Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i potaczer przewodow 13879 Idealarc® DC1000 z miernikami

oraz gniazda wyjciowe do przewodéw spawalniczych.

» Niska budowa umozliwiajgca instalacie DC-1000 pod stotem robo-
czym, a takze pigtrowanie do 2 urzadzen jedno na drugim.

« $ciggane panele boczne umozliwiajgce fatwy dostep do wnetrza
urzgdzenia.

» Kompensator spadkow napigcia zapewniajacy ciggtos¢ pracy przy
wahaniu napiecia wejsciowego w zakresie + 10%

« Elektroniczne i termiczne zabezpieczenie przed przecigzeniem pra-
dowym i przegrzaniem.

» Ostlonigte elementy wewnetrzne, wigcznie z uzwojeniami, prostow- =
nikami i ptytkami ukfadéw, s ostonigte w celu zabezpieczenia ich >
przed wilgocig i korozja. "é

« Wagtebiony przedni panel zabezpieczajgcy elementy sterowania. i~

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa =
i niezawodnoci. )
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Nazwa - Prad spawania / 0 . Wymiary Waga netto

produktu Indeks Zasilanie napiecie / cyk pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS x D (mm) (k) _g
1250 A/44 V/50% 16-46 V ©

DC-1000 | K1387-9 | 230/380/440/3/50-60 | 1140 A/45 V/60% | 193/112/97 A 150-1300 A 781x 572 x 991 372 N

1000 A/44 V/100% Max. OCV: 60 V )

www.lincolnelectric.pl




Spawanie

|dealarc® DC-1500

Wieloprocesowe, statoprgdowe zrodto pradu

Idealarc® DC-1500 jest stafoprgdowym, wieloprocesowym Zzrodtem pradu
przeznaczonym do zastosowania w aplikacjach automatycznych. Zapew-
nia doskonatg charakterystyke tuku w procesach CV i CC. Pojedynczy
potencjometr zapewnia ptynng regulacje parametréw spawania w petnym
zakresie.

Ptynna kontrola napigcia spawania w petnym zakresie dla fatwych
nastawow i precyzyjnej kontroli

Przetacznik trybu pracy do wyboru charakterystyk procesu.

Kompensator spadkow napigcia sieciowego w zakresie + 10% dla
polepszenia stabilnosci procesu.

Wentylator z elektronicznym i termicznym zabezpieczeniem przed
przegrzaniem i przecigzeniem elektrycznym.

Wskazniki funkcji wbudowane w uktad sterowania gwarantujace
szybka diagnostyke.
Uzwojenia i prostowniki zabezpieczone przed wilgocig i korozja.

$ciggane panele boczne umozliwiajgce tatwy dostep do wnetrza
urzgdzenia.

Wgtebiony przedni panel zabezpieczajgcy elementy sterowania.
Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i potaczen przewodow
oraz gniazda wyjsciowe do przewodéw spawalniczych.

Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczehnstwa
i niezawodnosci.

Procesy
Drut rdzeniowy, SAW, Ztobienie

Wylﬁele .
. 50
FAZY Nx

Rekomendowane podajniki
NA-3, NA-5, LT-7

Zamowienie

K1383-4  Idealarc® DC-1500
380/440/3/50/60
Idealarc® DC-1500
415/3/50/60

K1383-5

w /A1y wanin eluemeds op eluazpezin

Nazwa - Prad spawania / S Wymiary Waga netto
produkt Indeks Zasilanie naplecle / cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS xD (mm) (k)
K1383-4 380/440/3/50-60 814 A 20-60 V
DC-1500 1500 A/60 V/100% 200-1500 A 1453 x 566 x 965 644
K1383-5 415/3/50-60 216 A1187 A

www.lincolnelectric.pl




Spawanie

|dealarc® AC-1200

Zrédto do automatycznego spawania tukiem krytym

Idealarc® AC-1200 jest czotowym Zzrédtem mocy do spawania tukiem kry- Procesy
tym pradem przemiennym (AC), na ktérym mozna zawsze polegat. Za-  tuk kryty

pewnia doskonatg charakterystyke tuku i zostat specjalnie skonstruowany
do pracy z podajnikiem drutu Lincoln NA-4. Wyijscie @

+ Standardowo przytacza Scott® do dwoéch glowic AC pracujacych .. [ 1 )50
w systemie tandem. Wejscie

» Rezystor nastawny regulujgcy parametry podczas spawania lub Rekomendowane podajniki
w czasie postoju. NA-4

» Trzy zaciski wyjsciowe dla réznych zakresow.

. L o . i Zamowienie
« Kompensacja napigcia zasilania w przedziale +10% dla polepszenia K1382-5  Idealarc® AC-1200
stabilnosci procesu. 380/1/50/60
» Zabezpieczenie termiczne przed przecigzeniem pradowym i prze- K1382-6  Idealarc® AC-1200
grzaniem. 415/1/50/60

» Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i pofgczen przewodéw
oraz gniazda wyjsciowe do przewoddw spawalniczych.

« $ciggane panele boczne umozliwiajace fatwy dostep do wnetrza
urzgdzenia.

» Uzwojenia i prostowniki zabezpieczone przed wilgocig i korozja.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa

i niezawodnosci. £
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Nazwa - Prad spawania / S Wymiary Waga netto

produkt Indeks Zasilanie naplecle / cykl pracy Bezpiecznik Zakres pradu W xS xD (mm) (k) _g
K1382-5 380/1/50-60 182A 20-60 V ﬁ.‘

AC-1200 1200 A/44 V/100% 200-1500 A 1453 x 560 x 970 712 [

K1382-6 415/1/50-60 190 A :

(=]
I
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Spawanie

ZRODLA PRADU - OPCJE

ZESTAW FILTRA POWIETRZA

Mocowany z przodu urzadzenia, wykorzystujgcy mozliwe do czyszczenia
metalowe filtry powietrza. Niekompatybilny z przetacznikiem podwéjnej pro-
cedury Dual.

Indeks K1486-1 do DC-655

ZESTAW WSKAZNIKOW CYFROWYCH
Wyswietla dokfadne warto$ci pradu spawania w amperach i woltach.

Indeks K1482-1 do DC-655

PRZELACZNIK PODWOJNEJ PROCEDURY DUAL

Mocowany z przodu urzgdzenia, zapewniajacy zmiang polaryzacii lub izola-
cje elektryczng. Swietny do ztobienia oraz tam, gdzie dwa odrebne podajniki
wymagaja réznej polaryzacji na wyjsciu lub ustawien indukcyjnosci.
Niekompatybilny z zestawem filtra powietrza.

Indeks K1528-1 do DC-655

ZESTAW TRANSFORMATORA 42 WOLT
Zapewnia mozliwo$¢ wykorzystania podajnika drutu LN-10 i DH-10 do DC-1000
przy pradzie zmiennym o wartosci 115 V.

Indeks K1520-1 do DC-1000

w/3A1y wanin eluemeds op eluazpezin

www.lincolnelectric.pl




WIHE FEEDEF%S

* Idealne do wymagajacych automatyzacji o duzym obciazeniu
¢ Maksymalna kontrola parametréw spawania
* Opracowane do osiagniecia wigkszej wydajnosci stapiania przy wyzszych predkosciach spawania

Klucz:

napiecia fuku

Doskonaty & Dobry @ Opcjonalny

0,25-5,08
0,4-5,0
0,6-16,5

0,6-16,5
2,5-10,2

o
L
]
® w zaleznoéci od
]
[

4,0-5,6
1,6-5,6
1,6-5,6
1,6-5,6

0,9-5,6
2,4-4.8




Podajniki

MAXsa™ 22 - gtowica podajaca

System podajacy do ciezkiej automatyzacji

Zaprojektowana specjalnie do cigzkiej automatyzacji, gtowica MAXsa™ 22
zapewnia doskonate podawanie drutow o duzych $rednicach. Bazujgca na
sprawdzonej przektadni i stabilnym mocowaniu, gtowica zawiera w sobie
32 VDC bardzo mocny silnik 0 mocy wystarczajacej do stabilnego podawa-
nia drutuo $rednicy 5,6 mm. Maksymalna predko$¢ podawania 11,43 m/min
mozliwa jest do uzyskania dzieki tatwej zmianie przetozen.

» Elastyczna konfiguracja — moze by¢ zastosowana w spawaniu tu-
kiem pojedynczym, tandemie, Twinarc® lub do spawania wielotukowego.

» Doskonata kontrola predkosci podawania drutu zapewnia petna
regulacje podczas startu, spawania i wygaszania tuku.

 Klasa izolacji IP-23 testowana w najciezszych warunkach klimatycznych.

» Standardowe zestawy zmiany przetozen - do zastosowania w celu
zmiany predkosci podawania drutu i dostosowania glowicy do konkret-
nych aplikacji.

» Wieloosiowa regulacja pozwala doktadnie ustawi¢ i dostosowaé
gtowice do aplikacji oraz zapewni¢ idealne wiasciwosci tuku. Dodatko-
wo dzieki mozliwosci regulacji, gtowica jest bardziej elastyczna jesli
chodzi o poziomowanie i pionowanie.

+ Standardowe akcesoria — zawiera prostownik drutu, elektryczny za-
wor zasypnika topnika oraz zestaw do mocowania na podwoziu TC-3.

Procesy
Luk kryty

el
Wyijscie or

Wejscie

Rekomendowane zrédta pradu
Power Wave® AC/DC 1000° SD

Zamoéwienie

K2370-2 MAXsa™ 22  Kontroler
Gfowica poda-
jaca (zawiera-
jaca zasobnik
topnika)

[auzo/Ajewolne Aoeid op nynip Miulepod

www.lincolnelectric.pl

Nazwa - Zakres predkosci podawania drutu | Zakres $rednic drutu litego Wymiary Waga netto
produkty | mdeks Z s (m/min) (mm) WxSxD(mm) | (kg)
MAXsa™ 22 | K2370-2 | 40 VDC | 0,25-5,08 | 4,0-5,6 | 597 x 432 x 508 | 36



Podajniki

NA-3, NA-4, NA-5

Automatyczne podajniki drutu

Popraw produktywno$¢ korzystajac z automatycznych podajnikéw drutu Procesy
NA-3, NA-4 i NA-5, ktore zostaty tak zaprojektowane, aby przy zwigkszo- MIG, drut proszkowy, tuk kryty
nej predkosci nanosi¢ wiecej stopiwa, co podnosi efektywno$¢ procesu
i zmniejsza koszty. Doskonale sie sprawdzajg w cigzkich warunkach oto-  Wyjscie %
czenia, liniach produkeyjnych, pozwalajac na petng kontrole procesu spa-

wania. Zaufaj systemowi automatycznego spawania Lincolna, aby zapew- 115
ni¢ sobie mniej zmartwier! Wejscie

«  Precyzyjna kontrola parametréw procesu zapewniajaca doskonale ~ Zamowienie
K210-2 Kontroler NA3-S/NA3-SF

wtopienie, tak dobre jak wyglad spoiny.
. . A - K388-2 Kontroler NA-4/NA-4F
» tatwe dopasowanie do szerokiego zakresu proceséw, predkosci K356-2 Kontroler NA-5
podawania i rozmiaréw drutu.

» Urzadzenie kompaktowe o doskonatych mozliwo$ciach zastosowa-
nia od prostych proceséw do najbardziej skomplikowanych linii produk-
cyjnych.

« Silna konstrukcja minimalizujgca czas przestojow i koszty napraw.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa

i niezawodno$ci.
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pokazane z opcjonalnym ©
wyposazeniem -
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- : i . ©
Nazwa produktu Zakres predkosci podawania drutu (m/min) Zakres $rednic drutu - (mm) —
lity proszkowy {
NA-3 0,6-16,5 1,6-5,6 0,9-4,0 %
NA-4 w zaleznosci od napiecia zasilania 1,6-5,6 - ©
NA-5 0,6-16,5 0,9-5,6 1,2-4,0 no_

I
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Traktor Cruiser
Do dtugich ztaczy

Traktor Cruiser® jest uniwersalnym traktorem spawalniczym do spawania Procesy
tukiem krytym. Zaprojektowany do wykonywania dtugich ztacz na duzych ~ tuk kryty
konstrukcjach, ztacz pachwinowych i doczotowych, z uzyskiem stopiwa na

o iscie | TO1
poziomie 25 kg/h. Wyijscie 0]
Dostarczany w standardzie z kotami do poruszania sie po szynie oraz ze-
stawem rolek do drutu o $rednicy 4 mm. Wejscie

Zamoéwienie

» Zaprojektowany do cigzkich prac na duzych konstrukcjach — ide-
alny do spawania grubych blach, sekcji stoczniowych, duzych zbiorni-
kow, mostéw, platform.

»  Wysoki uzysk stopiwa, nawet 25 kg/h — znamionowanie 1000 A
w 100% cyklu pracy.

»  Wszechstronnos¢: 3- lub 4—kotowa konfiguracja do poruszania sie po
spawanym elemencie lub po szynie.

» Lekki panel kontrolny z cyfrowymi miernikami — bezpieczefistwo
procedur spawania poprzez zapamigtanie parametréw i blokade
wszystkich lub ustawienie limitéw.

» Odporne ramig - utrzymuje zesp6t podajacy we witasciwej pozycji
i jednoczesnie jest tatwy w regulacii.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa
i niezawodnosci.

K2607-1  Cruiser®

Nazwa
produktu

Waga netto
(kg)

Cruiser® | K2607-1 | 40VDC | 0,4-5,0 | 1,6-5,6 | 737 x 544 x 914 | 63,5

Zakres predkosci podawania drutu
(m/min)

Zakres $rednic drutu litego
(mm)

Wymiary

Zasilanie Wx S xD (mm)

Indeks

fauzaAjyewoine Aoeiad op nynup jiulepod

www.lincolnelectric.pl




Podajniki

LT-7 Traktor

Podajnik do spawania tukiem krytym

Traktor LT-7 jest samojezdnym podajnikiem drutu, zaprojektowanym do
spawania tukiem krytym. Jest on tatwy w obstudze - wystarczy jeden ope-
rator. Zaopatrzony jest w szyne prowadzaca. Traktor LT-7 jest idealny do
przemystu okretowego, przy budowie zbiorikéw magazynowych, instalaci
jezdnych i mostowych, produkcji belek, dzwigaréw, kolumn i innych dtugich
konstrukcji spawalniczych.

* Do spawania drutem litym od 2,4 mm do 4,8 mm, predko$¢ poda-
wania drutu od 2,5 do 10,2 m/min.

» Kalibrowany naped podajnika reguluje predko$¢ podawania w zakre-
sie 0,12 - 1,8 m/min.

» Pozycjoner pionowy umozliwiajacy regulacje wolnego wylotu drutu
od 12,7 do 127 mm.

» Kat spawania wynosi 50° od pionu z kazdej strony, kat ciggnienia
do 30° od pionu.

» Ukfad sterowania jest umieszczony na traktorze,z jego lewej lub pra-
wej strony, przez co wszelkie zmiany parametréw nie wymagaja pod-
chodzenia do Zrodta pradu.

» Umozliwia wykonywanie spoin doczotowych, pachwinowych i za-
ktadkowych od lewej lub prawej strony traktora.

» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa
i niezawodnosci.

Nazwa
produktu

Zakres predkosci podawania drutu

Zasilanie (m/min)

Indeks

Zakres Srednic drutu litego

Procesy
Luk kryty

ol

O]

.. [115
Wejscie
~

Zamowienie
K395-2 LT-7

Wyijscie
B
&

lata PELNEJ guaranci

Wymiary
Wx S xD (mm)

(mm)

Waga netto
(kg)

vezimiea /Y
=

LT-7 | K395-2 | 115 VAC | 2,6-10,2 |

www.lincolnelectric.pl

2,4-4,8

| 698 x 838x 356 | 54

Podajniki drutu do pracy automatycznej

I
W




Podajniki

fauzaAjyewojne Aoeiad op nynup jiulepod

www.lincolnelectric.pl

AKCESORIA

POZYCJONER PIONOWY
Umozliwia reczne ustawianie gtowicy
w pionie za pomocg korbki.

Indeks K29

POZYCJONER POZIOMY

Umozliwia reczne ustawianie gtowicy
za pomocg korbki. Mozliwy przesuw
51 mm.

Indeks K96

SEPARATOR MAGNETYCZNY TOP-
NIKA

Do spawania pod topnikiem. Usuwa
wtrgcenia magnetyczne z odzyskiwa-
nego topnika.

Indeks K58

wozKI

TC-3 wozek o duzej nosnosci, do

montazu kilku gtowic i uktadéw stero-

wania (NA-5).

Indeks K325HCS 0,1-1,9 m/min
K325HCF 0,4-6,9 m/min

INTERFEJS ANALOGOWY
Opcjonalny uktad sterowania zapro-
jektowany do montazu i wspdtpracy
z NA-5 (kod 8300) oraz NA-5R.
Indeks K373 (tylko NA-5)

MODULY CZASU SPAWANIA

Pozwalajg na ustawienie czasu spawa-

nia w regulowanym przedziale czasu.

Eliminuja konieczno$¢ uzywania przy-

cisku stop (tylko NA-5)

Indeks K337-10 (max. czas 9,9 sek)
K337-100 (max. czas 99,9 sek)

AUTOMATYCZNY ZASOBNIK TOP-
NIKA

Z elektrycznym zaworem topnika.
Indeks K219

EEN

¥

! MODUL INTERFEJSU ZDALNEGO
. STEROWANIA

Dzieki dostarczanym sygnatom  ze-
wnetrznym umozliwia zdalne sterowanie
funkcjami NA-5 wysuw gora / dét, start /
stop oraz zapewnia izolacje elektryczna
obwodu ukfadu sterowania NA-5.
Indeks K336

MODUL START / WYPELNIENIE
KRATERU

Umozliwia ustawienie predko$ci poda-
wania drutu oraz napiecia w regulowa-
nym przedziale czasu (max 10 s).
Indeks K334

PLYTKA STEROWANIA WYPELNIE-
NIEM KRATERU

Dostosowuje konicowe parametry (prad
i napiecie) spawania na wyzszym lub
nizszym poziomie w poréwnaniu do
gtéwnych parametrow spawania, w re-
gulowanym i zgdanym przedziale czasu,
dla kontroli wielkosci $ciegu lub wypet-
nienia krateru na koricu spoiny.

Indeks K245 (tylko NA-3/NA-4)

PLYTKA STEROWANIA ZAJARZENIEM
Dostosowuje  poczatkowe parametry
(prad i napiecie) spawania na wyzszym
lub nizszym poziomie w poréwnaniu do
gtéwnych parametrow spawania, w re-
gulowanym i zgdanym przedziale czasu,
dla kontroli wtopienia, wielkosci $ciegu
i innych wielko$ci na poczatku spoiny.
Indeks K221(tylko NA-3/NA-4)

ADAPTERY DRUTU

TULEJA ADAPTACYJNA DO SZPUL
TYPU READI-REELS® ORAZ KOSZY
TYPU B435/415

Zestaw montazowy szpuli z drutem. Tu-
leja montazowa o $r. zewnetrznej 51 mm
do zamontowania szpul typu Readi-Reels
0 $§r wewnetrznej 51 mm do 22,7 kg.
Indeks K162-1

ZESTAW MONTAZOWY SZPULI, ktéry
moze pomie$ci¢ szpule o wadze 22,7 kg
lub kosze o wadze 25 kg w automatycz-
nych podajnikach drutu. Zawiera tuleje
montazowg oraz system hamowania.
Indeks K299



Podajniki

SPREADARC™ GLOWICA OSCYLA-
CYJNA

Zaprojektowana do wykonywania ru-
chéw oscylacyjnych, przy uzyciu gtowi-

UKLAD DO SPAWANIA TWINARC

Do wysokowydajnego spawania pod
topnikiem dwoma drutami 2,0, 2,4 lub
(3,2 mm) lub do napawania.

cy do spawania automatycznego, przy Indeks K225
ciggtym spawaniu w cyklach o duzym
obcigzeniu.
Indeks K278-1

KONCENTRATOR TOPNIKA

Do dysz K148 i K129. Zapewnia dostar-
UKLADY KONTAKTOWE czanie topnika wokét osi drutu.
UKLADY KONTAKTOWE / DYSZE Indeks K285 (do zastosowania z K129)
Zazwyczaj uzywane do spawania ponizej
600 A.

Indeks K231-3/32 (2,4 mm)
K231-1/8 (3,2 mm)

K231-5/32 (4,0 mm) SYSTEM PROSTOWANIA DRUTU
K231-3/16 (4,8 mm) - TINY TWINARC®
— Prostuje drut o $rednicy 1,2 do 2,4 mm.
-

Zazwyczaj stosowany w technologiach
i NIEZAWODNE UKLADY KONTAKTO- wymagajacych uzycia dtuzszego wolne-

- : WE / DYSZE go wylotu.
T Do spawania wysokimi pradami Indeks K281
Indeks K148A (2,4-3,2 mm)
K148B (4,0-4,8 mm)

PRZEWODY ZESPOLONE
Przedtuzacz do standardowego przewo-
du do sterowania gtowicg. Dla K208.
Indeks K235-xM -3 m lub5m

LINC-FILL PRZEDLUZKA DO SP. DLU-
GIM WOLNYM WYLOTEM DRUTU
[ Linc-Fill przedtuzka do K148A, do spawa-
. nia w technologii o przedtuzonym wolnym
wylocie drutu.
Indeks K149-3/32 (2,4 mm)
K149-1/8 (3,2 mm)
K149-5/32 (4,0 mm)

Przewéd kontrolny Arclinc do traktora
Cruiser.
Indeks K1543-xM

UKLAD DO SPAWANIA WASKOSZCZE-

LINOWEGO

Do spawania drutem2,4 mm ztaczy o wg- % ZESTAW ZtACZEK

skim rowku z réwnolegtymi $cianami. :;_r__;‘,,: . = Przedtuzacz do przewodu kontrolnego.
i Indeks K386 e Do traktora Cruiser.
-#' Indeks K2716-1

ZESTAW TINY TWINARC

Do spawania pod topnikiem o duzych
predkosciach dwoma drutami 1,2 lub
1,6 mm do grubych blach.
Indeks K129-1/16 (1,6 mm)

K129-5/64 (2,0 mm)

K129-3/32 (2,4 mm)

Podajniki drutu do pracy automatycznej

I
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INDUSTRIAL

* Najbardziej uznawane agrega-
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20-305DC
Ranger® 305D 40-300 sp. rur 8000 o O
20-250 DC TIG
30-500 DC
Vantage® 400 40-300 sp. rur 13200 o O
20-250 DC TIG
30-575DC
Vantage® 500 40-300 sp. rur 14500 o O

20-250 DC TIG
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Agregaty

Ranger® 305D

Agregat spawalniczy 300A DC z silnikiem diesel

Ranger® 305D CE jest 300 amperowym, statopradowym agregatem spa- Procesy

walniczym. Zapewnia doskonatg charakterystyke tuku przy spawaniu MMA, TIG, MIG, FCAW, Ztobienie
metodami MMA (réwniez rur), TIG DC Lift, MIG czy przy ztobieniu elek-
tropowietrznym. Ranger posiada szczelnie zamknigta obudowe chronigca
45 litrowy zbiornik paliwa, chfodzony cieczg silnik diesla Kubota 18,8 KM. :
Osiggana ciggta moc na wyjsciu pomocniczym AC to 8000 W (max. S
8500 W) dla 230/400 V (115 V w wersji UK). -

«  Doskonate spawanie wieloma procesami DC dia ogélnych zastoso- ~ Zamowienie
wan elektrod spawalniczych, rowniez do spawania rur z gory na dot, ~ K2279-3  Ranger® 305D
TIG, spawania drutem rdzeniowym, MIG (100% CO. i mieszanek gazo-

wych) oraz ztobienia elektrodami weglowymi o érednicy do 4,8 mm. THE LINGOLN ELECTRIC GREEN JNITIATIVE
- . . . " Engine Emissions Standard
+ Obudowa ze stali nierdzewnej dla doskonatej ochrony i redukgji O e Tir 4 Comptint

hafasu.

» Technologia Lincoln’a® Chopper Technology® zapewnia fatwe za-
jarzanie, matg ilo5¢ rozpryskéw i doskonaty wyglad lica.

+ Generator urzadzenia zapewnia duza moc — 8000 W (max. 8500 W)
dla 230/400 V. Jest to wystarczajaca ilos¢ energii do zasilenia oswiet-
lenia, elektronarzedzi oraz spawania w tym samym czasie.

» Regulacja Arc Force zapewnia bardziej migkki tuk lub wigkszg pene-
tracje podczas spawania elektrodami otulonymi.

»  Whbudowany ,hot start” dla tatwiejszego zajarzania tuku.
» Touch-Start DC TIG® - podnie$ elektrode aby zaczgé spawanie.

» Cyfrowe wyswietlacze na wyjsciu pozwalajg na precyzyjne ustawie-
nie parametréw. Wskaznik paliwa, ci$nienia oleju i temperatury silnika
pozwalana na doskonaty monitoring pracy silnika.

« Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa

www.lincolnelectric.com/green

i niezawodnosci.
()
N
o
c
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©
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2
Nazwa Prad spawania / - llosé Moc/predkosé Wymiary Waga netto
produkty | 98K | naniecie / cykl pracy | Z2Kes Pradu | Typsilnika | sy (rpm) WxSxD(mm) | (kg) g
()
20-305 DC -
Ranger®305D | K2279-3 250 A/30 V/100% 40-300 sp. rur [[))iZil 3 8 kWSO@O(;OO% 909 x 546 x 1327 341 o))
20-250 DC TIG <
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Agregaty

Vantage® 400 CE & Vantage® 500 CE

Kompaktowe, wielozadaniowe, doskonata jakosé

Vantage® 400 CE i Vantage® 500 CE sg jednymi z najbardziej kompaktowych
i mocnych agregatow spawalniczych dostepnych na rynku. Dzigki cztero—cy-
lindrowemu, chtodzonemu ciecza, silnikowi Diesla firmy Perkins®, sg rowniez
jednymi z najcichszych.Te uniwersalne agregaty spawalnicze uzywane sg
do spawania réznymi gatunkami elektrod otulonych, spawania metoda Lift
TIG (zajarzenie dotykowe) oraz metodami MIG/MAG drutami litymi, a takze
drutami rdzeniowymi ostonowymi i samoostonowymi (Innershield). Znaczna
moc urzadzen umozliwia réwniez Ztobienie elektropowietrzne elektrodami
weglowymi (Vantage 400 do 8 mm i Vantage 500 do 10 mm).

Nie mozna nie doceni¢ doskonatych wiasnosci tuku spawalniczego, ktére
zapewnia zastosowanie opracowanej przez Lincolna technologii Lincoln
Chopper.

Godny uwagi jest takze rewelacyjny system VRD™ (Voltage Reduction
Device™), ktéry podczas spawania elektrodami otulonymi obniza napiecie
biegu jatowego, co znacznie zwigksza bezpieczenstwo uzytkowania.

Kompaktowa obudowa ze stali nierdzewnej.

Ztobienie do 8 mm (VANTAGE 400) oraz do 10 mm (VANTAGE 500).
Tryb spawania z gory na dét. Doskonaty dla elektrod celulozowych.
Wbudowany ,,hot start” dla tatwiejszego zajarzania tuku.

Réznorodnos¢ typow generatorow AC 50 Hz: 3—fazowy 400 V / 1-fazowy
230V (oraz 110 V dla Wielkiej Brytanii).

Niezawodny 4-cylindrowy silnik chtodzony cieczg, 1500 obr/min;
silnik Perkinsa na olej napedowy.

Innowacyjny sposdb diagnozowania.
Obudowa ze stali nierdzewnej zwigksza odpornosc i trwato$c.
Niski poziom hatasu spetniajacy wymagania norm europejskich.

Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczenstwa
i niezawodnosci.

Procesy
MMA, TIG, MIG, FCAW, Ztobienie

wyi £6 J2C]

Iata PELNE guarancii &

--;,'_-,,v-"&,f b
Zamowienie
K2502-3  VANTAGE 400 CE
K2503-3  VANTAGE 500 CE

]

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Engine Emissions Standard
EPA Tier 4 Compliant

www.lincolnelectric.com/green ‘

www.lincolnelectric.pl
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lazwa rad spawania - o8¢ loc/predkosé ymiary aga netto

E produktu e napiecie / cykl pracy CELTEBERED || pelilE cylindrow (rpm) W xS xD (mm) (kg)

Q

— 350 A/34 V/100% 404D-22

5 VANTAGE 400 | K2502-3 400 AI30 V/60% 30-400 DC Diesel Perkins 28CV @1500 | 913x 642 x 1524 560

— 4

0 400 A/36 V/100% 404D-22 TURBO

g VANTAGE 500 | K2503-3 450 A138 V/60% 30-500 DC Diesel Perkins 38CV @1500 | 913 x 687 x 1590 586




Agregaty

PODWOZIE

DUZE PODWOZIE CZTEROKOLOWE
Do przewozu agregatow w terenie.
Podwozie z zaczepem typu Lunette Eye
Hitch do Vantage 400 i 500

Indeks K2641-2

ZESTAWY BEZPIECZENSTWA
BEZPIECZNIK ISKIER

Montowany na wyjsciu z rury wydecho-
wej. Praktycznie eliminuje emisje iskier
Indeks K903-1

do Vantage 400 & Vantage 500

ZDALNE STEROWANIA
1 potencjometr, 6 bolcéw, 15 m
Indeks K10095-1-15M

Przedtuzacz
Indeks K10398

[Cr] CHOPPER TECHNOLOGY"

Agregaty spawalnicze

I
©
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Plasm.

* Do ciecia wszystkich materiatéw przewodzacych
* W poréwnaniu do cigcia gazowego szybsze i czystsze
» Do zastosowania w przemysile, rolnictwie i warsztatach samochodowych
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Invertec® PC-208
Invertec® PC-210

Tomahawk™ 1025
Tomahawk™ 1538

Klucz: Doskonaty & Dobry @ Opcjonalny
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Invertec® PC-208 & PC-210

Przenosna moc do ciecia do 9 mm

Przecinarki plazmowe PC208 i PC210 sg najbardziej elastycznymi przeci-
narkami na rynku. Dostarczane urzgdzenia sa gotowe do pracy i pozwalaja
na szybkie i precyzyjne cigcie. Zasilane ze standardowej sieci 230V sg
idealne do pracy, gdzie wymagana jest mobilno$¢ operatora. Z PC208
i PC210 mozesz zapomnie¢ o problemach z cigciem. Zapomnij o szlifierce
lub pilniku — po prostu wez uchwyt i tnij w mgnieniu oka.

Te inwertorowe urzadzenia wyposazone sg we wbudowany kompresor
powietrza, co zapewnia maksimum wszechstronno$ci i nie wymaga osob-
nego zrodta sprezonego powietrza. Dodatkowo mata waga — tylko 18,5 kg
oraz niewielkie wymiary sprawiaja, ze ciag¢ mozna zawsze i wszedzie.

 Elastyczne: napiecie zasilania 230 V.

« Wysokie osiggi: innowacyjna, zaawansowana, opatentowana kon-

strukcja palnika.
» Odporne: dtuga zywotno$¢ kompresora.
» Przenosne: Tylko 18,5 kg, niewielkie rozmiary.
» Elastyczne: wiele konfiguracji palnika.

» Rodzne materialy: stal weglowa, stale stopowe, aluminium i wiecej.
» Skoncentrowany tuk plazmowy: mniej wprowadzanego ciepta, mniej

Procesy
Ciecie plazmowe, Ztobienie

e EEJBS
FAZA Hz

Wyposazenie standardowe

Przewdd zasilajgcy 2 m, reczny uchwyt
do ciecia 3 m, przewdd masowy z za-
ciskiem, zestaw podtgczenia powietrza
(PC210), zestaw czesci eksploatacyj-

nych.

Zamowienie

K12037-1  Invertec® PC-208
K12038-1 Invertec® PC-210

odksztatcen.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa
i niezawodnosci.
o
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Nazwa M Prad spawania / Zakres Cinienie | Zakres Wymiary Waga netto
produktu lizths e napiecie / cykl pracy | ciecia (mm) gz robocze | pradu |W xS xD (mm) (kg) .g
PC 208 K12037-1 25 A/90 V/35% 80 limin+/-20% ©’
230/1/50-60 20 A/88 V/60% 12 @50b °| 60bar [10-25A |385x215x480 18,5 E
PC210  |K12038-1 15 A/86 V/100% b )

www.lincolnelectric.pl
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Tomahawk™ 1025 & 1538

Wysokowydajne ciecie plazmowe

Nowa koncepcja technologii ciecia plazmowego stosowana przez Lincoln

Electric koncentruje sie na trzech elementach:

S (Strike) - innowacyjny i opatentowany system zajarzania tuku chroni
elektrode i zdecydowanie wydtuza jej zywotno$¢.

P (Performance) - konstrukcja wewnatrz palnika wprowadza przeptywa-

jace powietrze w ruch cyrkulacyjny, co wptywa na wieksza koncentra-

cje tuku.

(Lifetime) — wewnetrzne chtodzenie czesci eksploatacyjnych przez

przeptywajace powietrze znacznie wydtuza ich zywotno$¢.

-

Zajarzanie: innowacyjny system zajarzania bez HF.

 Osiagi: innowacyjna, zaawansowana, opatentowana konstrukcja palnika.
Zywotnoéé: specjalna konstrukcja palnika wydtuza zywotnosé czesci
zamiennych.

Szybkosé: wigksze predkosci cigcia i grubosci materiatow.
Elastyczne: wiele konfiguracji palnika.

Rézne materiaty: stal weglowa, stale stopowe, aluminium i wiecej.
Skoncentrowany tuk plazmowy: mniej wprowadzanego ciepta, mniej

Procesy
Ciecie plazmowe, Ztobienie

e EEJE
FAZY Hz

Wyposazenie standartowe

3m przewdd zasilajgey, reczny uchwyt
do ciecia 7,5 m, przewod masowy z za-
ciskiem, zestaw podtgczenia powietrza,
zestaw czesci zamiennych.

Zamowienie
K12048-1 Tomahawk™ 1025
K12039-1 Tomahawk™ 1538

odksztatcen.
» Spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczace bezpieczefistwa
i niezawodnosci.
c
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%‘, Nazwa Indeks Zasilanie Prad spawania / Zakres Przeplyw Cisnienie | Zakres Wymiary Waga netto
3 produktu napigcie / cykl pracy | cigcia (mm) robocze | pradu (W xS xD (mm) (kg)
o 60 A/40% 130 Umin+-20%
E TH 1025 K12048-1 40 AV100% 25 @5,0 bar 6,0 bar [20-60 A | 389 x 247 x 489 22
o) 400/3/50-60
100 A/40% 180 I/min+/-20%
tg TH 1538 K12039-1 60 A1H00% 35 @5,0 bar 7,5bar [20-100 A[ 455 x 301 x 618 36

www.lincolnelectric.pl




CYRKLE DO CIECIA
Indeks WO0300699A
do LC40, LC60, LC65 i LC105

s !
< A
<

PODWOZIA

Podwozie dwukotowe, zestaw do PC208
oraz PC210

Indeks W0200002

www.lincolnelectric.pl

PALNIKI

Palnik reczny TH1025
PTH-061A-CX-7M5A LC65,7,5m
PTH-061A-CX-7M15A LC65, 15 m

Palniki mechaniczne TH1025
PTM-061A-CX-7M5A  LC65M,7,5m
PTM-061A-CX-7M15A  LC65M, 15 m

Palnik reczny TH1538
PTH-101A-CX-7M5A  LC105,7,5m
PTH-101A-CX-7M15A  LC105, 15 m

Palnik automatyczny TH1538
PTM-101A-CX-7M5A  LC105M, 7,5 m
PTM-101A-CX-7M15A  LC105M, 15m

Urzadzenia do ciecia plazmowego



Environmental

Systems

* Obnizajg zawartos¢ pytow i dyméw w miejscu pracy
* Pomagaja w spetnieniu wymagan OSHA
* Przenosne, do zamocowania na scianach lub kompletnego wyposazenia hal produkcyjnych

Jednorazowy 12m?

Jednorazowy 50 m?

Samooczyszczajacy 30 m?
Jednorazowy 50 m?

Samooczyszczajacy 30 m?

Klucz: Doskonaty & Dobry @ Opcjonalny A - Przenosne, B - Stacjonarne



Statiflex & Mobiflex

Wysokowydajne urzgdzenia odciggowe

Ramiona odciggowe ProSource LV™ w potgczeniu z mobilnymi urzgdzeniami + Elektroniczny system kontrolifiltra

Mobiflex lub stacjonarnymi odciggami Statiflex stanowig idealne rozwigzanie monitoruje wewnetrzne ci$nienie sta-
dla systeméw wentylacji w spawalnictwie. Ramiona o $rednicy 203 mm oraz tyczne i kontroluje czyszczenie filtra.
zabezpieczenia wewnatrz, ktdre chronig filtr, potaczone z jednostka filtrujaca, « Kontrolka sygnalizujgca zapeknienie
daja najlepsze wtasnosci o najwyzszej wartoci uzytkowej. Ramiona odcig- filtra.

gowe sg lekkie, fatwe do ustawienia w zgdanej pozyciji i nie zmieniajg swego .
polozenia samoistnie. Zdecydowana zaleta jest wszechstronnosé wykorzy-  ©  RotaPulse® system czyszczenia fitra.
stania. Obracajaca sie 0 360° glowica ssaca moze by¢ wyposazona w zestaw ~ * Wewnegtrzny aluminiowy bezpiecznik
o$wietleniowy i sensor, ktory zatgczy wentylator, gdy zajarzymy tuk. wytapujacy iskry

Ramiona LFA 3,1 oraz LFA 4,1:

+  Sprezyny balansowe dla fatwego pozycjonowania.
*  3i4mdiugosci.

» Zakres obrotowej koricowki odciggowej — 360°.

Mobiflex/Statiflex 200-M oraz 400-MS:

»  Wydajny przeptyw 1249 m%h (347 l/sek) z ramieniem odciaggowym
LFA 3,1/4,1.

» Efektywnosc filtra do 99,8%.
+ System filtréw 50/30 m? LongLife® Filtr z ExtraCoat®

Miniflex™

Przenosne urzadzenie odciggowe

Miniflex™ jest niewielkim, przeno$nym urzadzeniem odciggowym o mniej-  Zastosowanie w metodach spawania
szej wydajnosci, zaprojektowanym do usuwania i filtracji dymoéw spawalni- MMA, TIG, MIG, drutem rdzeniowym

czych. W lekkich aplikacjach spawalniczych Miniflex™ daje bardzo dobre 50
osiggi i tatwos¢ wspotpracy. Moze byé stosowany praktycznie w kazdych Wyjscie /50
warunkach, nawet w zamknigtych pomieszczeniach, gdzie inne systemy FAZA J{_ Mz
odciggowe nie moga by¢ zastosowane. Zamowienie
EM7603001700 Miniflex™

» Dobrze zaprojektowany, tatwy w obstudze.

* 4-stopniowy system filtracji z efektywnoscig 99,7%.

« Filtr w technologii LongLife-H™ oddziela i zatrzymuje mate czastki
dla zachowania maksymalnej efektywnosci.

+ Ostateczny filtr typu HEPA klasa H12.
» 2 silniki o duzej mocy: kazdy 1,2 KM.
» Rdzne nastawy filtracji: niski 160 m*h (44 l/sek), wysoki 230 m¥h (63 I/sek)

» Sensor przewodu masowego umozliwia automatyczny start/stop
skorelowany z procesem spawania.

« Niski poziom hatasu: 70 dB z zamocowang dysza odciggowg.

www.lincolnelectric.pl



Akcesoria

Samosciemniajgce przytbice spawalnicze

Komfortowa ochrona, doskonata widocznosé

Samosciemniajgce przytbice Linc Screen® zaprojektowane zostaly jako  Zaméwienie

potaczenie bezpieczeristwa, komfortu i funkcji pomocnych przy spawaniu K10550-3  Linc Screen®

wieloma metodami. K10550-4  Linc Screen® Smart
K10550-9  Linc Screen® Pro

Typoszereg przytbic Linc Screen® rozpoczyna podstawowy model LS prze-
znaczony do spawania elektrodami otulonymi, pétautomatycznie oraz me-
todg TIG. Duze pokretto umieszczone na zewnatrz hetmu pozwala zmieni¢
zaciemnienie w zakresie 9 do 13 DIN. Kolejnym z modeli Linc Screen® jest
Smart, ktory posiada te same funkcje co LS, ale pokretta regulacji umiesz-
czone s3 na filtrze, po wewnetrznej stronie hetmu, co daje lepsza ochrong
przy pracy w ciezkich, przemystowych warunkach. Dodatkowo niezalezny
sensor pozwala na szybsza reakcje podczas zaciemniania.

Linc Screen® Pro jest najbardziej zaawansowanym modelem przytbic,
wyposazony w jeszcze wigcej funkcji. Chroni podczas spawania wszyst-
kimi metodami, réwniez TIG Puls, ale takze cigcia i spawania plazmowe-
go. Dwa specjalne nastawy umozliwiajg réwniez wykorzystanie przytbicy
podczas szlifowania i cigcia gazowego. Filtr zastosowany w przytbicy Linc
Screen® Pro jest jednym z najnowocze$niejszych na rynku, a jego czas
reakcji to tylko 0,04 ms. Duze pole filtra (96 x 67 mm) sprawia, ze spawacz
widzi duzo wiecej podczas spawania niz w przypadku innych przytbic do-
stepnych na rynku.

Kombinezony

Ochrona przed goragcem dla spawacza — 360 g/m?

» 100% baweiny, wykoniczenie chronigce przed ptomieniami.

Ubranie ochronne:

- Ubranie ochronne dla pracownikéw narazonych na dziatanie wy-
sokich temperatur i ptomieni.

- Do uzytku podczas spawania i podobnych procesach EN ISO
11611:2008, Klasa 1, A1

» Ubrania te spetniajg wymagania dyrektywy 89/686/EEC oraz EN 531,
EN 1SO 11611:2008 standard.

Zamowienie
Rozmiar S M L XL XXL XXXL
Indeks K10515-S K10515-M K10515-L K10515-XL K10515-2XL K10515-3XL

www.lincolnelectric.pl
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Centrum Produktéow

Bogaty katalog produktéw spa-
walniczych dostepny za jednym
kliknigciem myszki!

«  Szybka przegladarka i wyszu-
kiwarka pozwalajgce na szyb-
kie znalezienie odpowiedniego
produktu.

«  Linki do literatury, zdje¢, opcji
i akcesorii.

www.lincolnelectric.pl

WLEDGE

INDUSTRY FOCUS €O

UNITY CORPOR

Centrum Rozliczeniowe

Szybki i fatwy dostep do wszystkich
niezbednych informacii o rozlicze-
niach z Lincoln Electric Bester!

«  Dostep do faktur, historii pfat-
nosci, otwartych zlecen oraz
stanéw magazynowych i stan-
dardowych cen.

*  Mozliwo$¢ znalezienia zamo-
wienia i sprawdzenia jego
statusu.

+  Sledzenie wysylki po jednym
Kliknieciu!

Centrum Marketingowe

Dostgp do najswiezszych infor-
macji i materialdow marketingo-
wych!

«  Podglad, écigganie i drukowa-
nie literatury i zdje¢.




Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.
ul. Jana Ill Sobieskiego 19 a
58-263 Bielawa

Polska

tel.:
fax: 74 64 61 080
bester@lincolnelectric.eu

Polityka obstugi klienta
Przedmiotem dziatalno$ci Lincoln Electric Europe jest produkcja i sprzedaz urzadzen spawalniczych, materiatow spa-
walniczych oraz urzgdzen do cigcia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw oraz przewyzszenie ich ocze-
kiwan. Klient moze poprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego
konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie najlepszych informacji, jakie po-
siadamy w danym momencie, jednak Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowaé tego rodzaju porad i nie ponosi
odpowiedzialno$ci za tego rodzaju informacje czy porady. Nie gwarantujemy tego w szczegdlnosci, gdy potrzeby klienta
zbytnio odbiegaja od standardu zastosowan. Z przyczyn praktycznych nie mozemy réwniez ponosi¢ odpowiedzialnosci
za aktualizacje czy poprawki informacii czy rad, ktére kiedy$ byty udzielone, jak réwniez za dostarczenie tego rodzaju
informacii, czy tez przedtuzenie lub zmiane gwarancji w odniesieniu do sprzedazy naszych produktéw. Lincoln Electric
jest odpowiedzialnym producentem, ale wybér i wykorzystanie specyficznych produktow sprzedanych przez Lincoln
Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i on jest za to odpowiedzialny.

Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki osiagniete przy zastosowaniu roznych typéw metod
produkcji i wymagan serwisowych.

Informacje zawarte w tym katalogu sg aktualne w momencie druku i mogg ulec zmianom.

www.lincolnelectric.pl
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