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SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA - MMA

PROCES MMA ARC FORCE - HOT START - ANTI STICK
ARC FORCE
Optymalizuje przenoszenie kropli z elektrody na podmiot, zapobiegajc w zgasnieciu
tuk spawalniczy tuku w przypadku zetkniecia sie elektrody ze spawanym przedmiotem.
ostona gazowa
powtoka HOT START
elektroda Optymalizuje zajarzenie tuku.
rdzen
jeziorko ciektego metalu ANTI-STICK o )
zgorzelina Zapobieganie przyklejeniu sie elektrody do spawanego przedmiotu.

materiat podstawowy
NV
MNAS

INWERTOROWE / TRADYCYJNE

CHARAKTERYSTYKAMMA URZADZENIA SPAWALNICZE
+ wysoka praktycznosé - ograniczona produkcyjnosé ELEKTRODY ZASADOWE ELEKTRODY RUTYLOWE
+ wysoka ekonomicznos¢ - usuwanie zgorzelin z przedmiotu . optymalna czystos$¢ materiatu . fatwe zajrzenie
+ brak butli gazowych . spawanie we wszystkich . tuk stabilny
+ niewielka ilog¢ dymow pozycjach . niskie koszty
+ spawanie we wszystkich pozycjach . wysoka jako$¢ mechniczna . dobra estetyka
spawania . fatwos$¢ spawania
tatwe przechowywanie
INWERTOR INWERTOR / TRADYCYJNE

PRI L G, W

ELEKTRODY | PRADY SPAWANIA

SREDNIA WARTOSC PRADU SPAWANIA (A) 0

RUTYLOWE 30-55 40-70 50-100 80-130 120-170 150-250 220-370
ZASADOWE 50-75 60-100 70-120 110-150 140-200 190-260 250-320
CELULOZOWE 20-45 30-60 40-80 70-120 100-150 140-230 200-300 ‘ ‘

Srednica elektrody (1) jest wybierana w zaleznosci od grubo$ci materiatu przeznaczonego do spawania (2) oraz do sposobu jaki

zostat on przygotowany. 9 e
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PRAKTIK 2100 MINI
+ walizka

SPAWARKI INWERTOROWE

PRAKTIK 200
DIGITAL VRD

PRAKTIK 200
LCD SYNERGY

SYMBOL: PRAKTIK210MINI

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajace proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze, walizka i pasek na ramie.

Cykl pracy 60%

SYMBOL: PRAKTIK200

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze, walizka i pasek na ramie.

B 200A

acy 60%

Srednica elektrod 1,6-4,0 mm

SYMBOL: PRAKTIK200LCD

Sterowana synergicznie, spawarka inwertorowa
przeznaczona do spawania metodg MMA
elektrodami rutylowymi, zasadowymi, do stali
nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT. Funkcje
utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK, HOT
START, ARC FORCE. Wys$wietlacz LCD pradu
spawania. W komplecie przewody spawalnicze,
walizka i pasek na ramie.

Cykl pracy 60%

PRAKTIK 205
DIGITAL

-
SYMBOL: PRAKTIK205

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze i pasek na ramie.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 40%

PRAKTIK 220
DIGITAL VRD

SYMBOL: PRAKTIK220

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze, walizka i pasek na ramie.

Prad spawania 220A

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-5,0 mm

PRAKTIK 220
LCD SYNERGY

SYMBOL: PRAKTIK220LCD

Sterowana synergicznie, spawarka inwertorowa
przeznaczona do spawania metodg MMA
elektrodami rutylowymi, zasadowymi, do stali
nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT. Funkcje
utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK, HOT
START, ARC FORCE. Wys$wietlacz LCD pradu
spawania. W komplecie przewody spawalnicze,
walizka i pasek na ramie.

Prad spawania 220A

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-5,0mm
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SPAWARKI INWENTOROWE

TECNO ARC 210
IGBT MMA/TIG

SYMBOL: TARC210

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa oraz metoda TIG ze
zwarciowym zajarzeniem tuku. Technologia IGBT.
Funkcje ufatwiajace proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE.

Cykl % 40%

ednica elektrod 1,6-4,0 mm

TECNO ARC 211
IGBT MMA/TIG VRD

SYMBOL: TARC211

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa oraz metoda TIG ze
zwarciowym zajarzeniem tuku. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. W komplecie przewody
spawalnicze MMA, maska, mtotek i pasek na ramie.

Zasilanie 230V

Prad spawania 200A

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-40 mm

WELE] tylko 4,7 kg

V-ARC 201

PRO

SYMBOL: V-ARC201

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Funkcje utatwiajace
proces spawania:

ANTI STICK, HOT START, ARC FORCE.

W komplecie przewody spawalnicze.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-4,0 mm

V-ARC 225
DIGITAL

SYMBOL.: V-ARC225

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa.

Funkcje utatwiajace proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE, Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze.

Zasilanie 230V

Prad spawania 225A

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-4,0 mm

WELE] 7,7 kg




TECNO ARC 315
DIGITAL

SYMBOL: TARC315

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Tecnologia IGBT.
Funkcje utatwiajace proces spawania: HOT START,
ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.
W komplecie przewody spawalnicze.

Cykl pracy 60%

SPAWARKI INWENTOROWE

V-ARC 330 AC.GEN-BOX

IGBT DIGITAL VRD

SYMBOL.: V-ARC330

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Tecnologia IGBT. Funkcje
utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK, HOT
START, regulacja ARC FORCE, Funkcja VRD zapewnia
wigksze bezpieczeristwo przy pracy w wilgotnym
$rodowisku. Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.
W komplecie przewody spawalnicze.

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-6,0 mm

SYMBOL: AC.GBOX

Przystawka GEN-BOX jest urzadzeniem
zabezpieczajacym przed przepieciami podczas
zasilania urzadzen z generatoréw pradotworczych.

Napiecie zasilania maks. 400V

Prad nominalny 27A @60%

Wymagana moc SKVA @60% 230V
generatora

EXPERT ARC 201
PFC

SYMBOL: EXARC201PFC

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT. Funkcje
utatwiajace proces spawania: ANTI STICK, HOT START,
ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.
W komplecie przewody spawalnicze.

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-4,0 mm

EXPERT ARC 400
CELLULOSIC MMA/TIG

SYMBOL: EXARC400CEL

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
celulozowymi, do stali nierdzewnej i zeliwa. oraz
metoda TIG z dotykowym zajarzeniem tuku. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze.

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-6,0mm
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SPAWANIE MIG-MAG

PROCES MIG-MAG SPAWANIE GAZOWE SPAWANIE BEZ GAZU

1. tuk spawalniczy +technika fatwa do zapamietania + gotowa do uzytku

2. osfona gazowa + wysoka produkcyjnog¢ + duza praktycznos¢ (brak butli)

3. korcowka pradowa + brak zgorzelin +idealne zastosowanie na $wiezym
4. dyszagazowa + niewielka ilos¢ dymow powietrzu

5 drut spawalniczy » ) ) ) .

6. jeziorko cieklego metalu - obecqoso butli gazowej . - zgorzeliny do usuniecia

7 spoina zakrzepnieta - ograniczone zastosowanie na - koszt drutu rdzeniowego

Swiezym powietrzu

SYNERGIA

Utatwia  trudniejsze operacje. Zastosowanie programow  synergicznych
zachowanych przez urzadzenia umozliwia uzyskanie optymalnego ustawienia
wszystkich parametréw spawania zmieniajac tylko jedno ustawienie.

SPAWANIE MIG SPAWANIE MAG
LUTOSPAWANIE
2:\3)"5%%070 ?C%Z;Argonlcozloz Umozliwia wykonywanie operacji podczas spawania metodg MIG w nizszych
AISminiumz 2 Stal2 temperaturach  (1000°C vs 1500°C), wykazuje mniejsza ilos¢ problemoéw
CuSi. CuAl (ArCO,) zwigzanych ze znieksztatceniem elementéw potaczonych ze soba. taczenie
o N , . ) ; A B - :
Stal, stal nierdzewna Enﬁlegla’row nastepuje w wyniku stopienia gromadzgcego sie materiatu (CuSi, lub
-

TYPOWE SPAWANIE - ZAKRES PRADU

SREDNICA DRUTU SPAWALNICZEGO
MATERIAL

STAL 30-90 40 - 220 50 - 260 70-350 85-450
tuk zwarciowy 30-90 40-170 50-190 70-200 100-200
tuk natryskowy - 160 - 220 180-260 130-350 200 - 450
tuk pulsacyjny - 60 -200 70-230 80-320 85-360
STAL NIERDZEWNA = 40-180 60 - 230 70-280 85 -390
tuk zwarciowy - 40-140 60-160 110-180 -
tuk natryskowy - - 140-230 180-280 230-390
tuk pulsacyjny - 50-180 60-120 70-230 85-360
ALUMINIUM - STOPY - 50-150 40-210 45-250 55 - 350
tuk zwarciowy - 50-75 90-115 110-130 130-170
tuk natryskowy - 80-150 120-210 125-250 160 - 350
tuk pulsacyjny - - 40-60 45-220 55-320

LUK ZWARCIOWY - LUK NATRYSKOWY

LUK ZWARCIOWY

Przenoszenie kropli nastepuje w wyniku zawar¢ powodowanych przez niskie prady
(<200A) oraz w wyniku zastosowania drutéw o $rednicy 0,8 - 1,2 mm. Niskie
obcigzenie cieplne podczas spawania cienkich grubosci, obecnos¢ rozpryskow
topionego materiatu.

LUK NATRYSKOWY

W przypadku wartosci prdu (>200A) krople sg rozpryskiwane do jeziorka powodujac
znaczne wnikanie. Wysokie obcigzenie cieplne, druty o Srednicy >Tmm oraz brak
rozpryskéw na zewnatrz jeziorka ciektego metalu.

LUK PULSACYJNY

Posiada nastepujace korzysci: TRYB tUKU NATRYSKOWEGO (predkos¢ topnienia
oraz brak rozpryskéw) rozszerzajac je na niskie wartosci pradu typowe dla trybu
tUKU ZWARCIOWEGO. Optymalne spawanie stali nierdzewnej, aluminium i stopéw
na cienkich grubosciach.
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POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

PRAKTIK MIG 1800

SYMBOL: PMIG1800

Pétautomat spawalniczy do zastosowan warsztatowych. Spawanie metoda
MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie gazu, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem do 5kg.
Podajnik drutu 2-rolkowy. Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Zasilanie 230V

CAR PROTECTION 12/24V

SYMBOL: CP12/24V

Eliminator przepig¢ 12/24V
Zabezpiecza elektronike w pojazdach
podczas spawania, zgrzewania

oraz ciecia plazma.

Podwajne zabezpieczenie (szybkie

ANTYSPAW - SPRAY
PRZECIWODPRYSKOWY

Do uchwytéw spawalniczych.
Zapobiega przyklejaniu sie odpryskow
podczas spawania.

400 ml

Pojemnos¢

ANTYSPAW - PASTA
PRZECIWODPRYSKOWA

_ ANTYSPAW

diody TRANSIL + pozystor PTC).

Prad spawania 200A

Cykl pracy 180A/60%

Srednica drutu

0,6-0,8 mm

Napiecie pracy 12/24V

SYMBOL: PASTA ANTYSPAW

Do uchwytéw spawalniczych.
Zapobiega przyklejaniu sie odpryskow
podczas spawania.

PRAKTIK MIG 200
MMA IGBT

PRAKTIK MIG 200
SYNERGIC

PRAKTIK MIG 211
SYNERGIC

SYMBOL: PMIG200V2

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych. Spawanie metodg MIG-MAG
drutem spawalniczym w ostonie gazu, metodg

FLUX drutem samoostonowym oraz metodg MMA
elektroda otulong. Szpula z drutem do 5kg. Podajnik
drutu 2-rolkowy. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawan 200A

Cykl pracy 200A/60%

SYMBOL: PMIG200SYN

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych. Spawanie metodg MIG-MAG
drutem spawalniczym w ostfonie gazu, metoda

FLUX drutem samoostonowym oraz metodg MMA
elektroda otulong. Szpula z drutem do 5kg. Podajnik
drutu 2-rolkowy. Pétka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 200A/60%

Prad spawa 200A

SYMBOL: PMIG211SYN

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych. Spawanie metodg MIG-MAG drutem
spawalniczym w ostonie gazu, metoda FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA elektroda
otulong. Szpula z drutem do 5kg. Podajnik drutu
2-rolkowy. Ztgcze euro. Pétka na butle z gazem.
Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 200A/60%

Prad spawar 200A

O




POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

PRAKTIK MIG 211 TECNO MIG 201
MMA DIGITAL MMA SYNERGIC

SYMBOL: TMIG201MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w
ostonie gazu, technologig lutospawania, metodg
FLUX drutem samoostonowym oraz metoda
MMA elektroda otulong. Szpula z drutem do 5kg.
Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztgcze
euro. Synergiczny dobdr parametréw spawania.
Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

BOL: PMIG211TMMA

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych. Spawanie metodg MIG-MAG drutem Zasilanie 230V Zasilanie 230V

spawalniczym w ostfonie gazu, metodg FLUX drutem 200A Prad spawania 200A

samoostonowym oraz metodg MMA elektroda
Cykl pracy 200A/60% Cykl pracy 200A/60%

2-rolkowy. Ztacze euro. Pdtka na butle z gazem.
Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

otulona. Szpula z drutem do 5kg. Podajnik drutu
0,6-1,0mm Srednica d 0,6-1,0 mm

TECNO MIG 202 TECNO MIG 203
MIG/MMA/TIG SYNERGIC VRD MIG/TIG/MMA SYNERGIC VRD + TIG ACX

SYMBOL: TMIG202SYN

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metoda MMA elektroda otulong. Szpula z drutem do
5kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztgcze

euro. Synergiczny dobor parametréw spawania. SYMBOL: TMIG203MMATIG
Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania. -
Pétautomat spawalniczy do zastosowan

warsztatowych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie

230V gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz

Prad spawan 200A

Prad spawan 200A metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem do
5kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztgcze

Cykl pracy 200A - 60% euro. Synergiczny dobér parametréw spawania. Cykl pracy 200A/60%

Srednica d 0,6-1,0 mm

Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania. Wyposazony
w uchwyt TIG.
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POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

TECNO MIG 215
MMA DIGITAL

SYMBOL: TMIG215MMA

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych. Spawanie metodg MIG-MAG drutem
spawalniczym w ostonie gazu, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA elektroda
otulona. Szpula z drutem do 5kg. Podajnik drutu
2-rolkowy.Ztacze euro. Pétka na butle z gazem.
Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/60%

TECNO MIG 220
MMA DIGITAL

TECNO MIG 205
LCD MIG/TIG/MMA SYNERGIC

SYMBOL: TMIG220V2

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych. Spawanie metodg MIG-MAG drutem
spawalniczym w ostonie gazu, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA elektroda
otulona. Szpula z drutem do 5kg. Podajnik drutu
2-rolkowy. Ztgcze euro. Cyfrowy wyswietlacz pradu
spawania.

Zasilanie 230V

Prad spawania 220A

200A/60%

Cykl pracy

Srednica dr 0,6-1,0 mm

SYMBOL: TMIG205LCDV2

Potautomat spawalniczy przeznaczony do spawania
metoda MIG/MAG, TIG LIFT, MMA oraz FLUX.
Urzadzenie zostato zaprojektowane do szerokiego
zakresu zastosowan: od prac konserwacyjnych

do napraw nadwozi samochodowych. TECNOMIG
205 LCD stosowany jest do lutospawania blach
ocynkowanych, spawania stali nierdzewnej, stali
weglowych i niskostopowych oraz aluminium.
Szybka regulacja synergiczna parametréw spawania
poprzez wyswietlacz LCD czyni urzadzenie bardzo
fatwym w uzyciu. Wystarczy tylko ustawi¢ grubosé
spawanego materiatu i zacza¢ spawac.

Szpula z drutem do 5kg. Podajnik drutu 2-rolkowy.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/60%

Zasilanie 230V

TECNO MIG 225
PRO CuslI

SYMBOL: TMIG225CUSI

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w
ostonie gazu, technologig lutospawania, metoda
FLUX drutem samoostonowym oraz metoda
MMA elektroda otulong. Szpula z drutem do 5kg.
Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztacze
euro. Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 225A/60%

Prad spawan 225A

TECNO MIG 200GD
MIG/MMA/TIG SYNERGIC

SYMBOL: TMIG200GD

Pdtautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w
ostonie gazu, technologig lutospawania, metoda
FLUX drutem samoostonowym oraz metoda
MMA elektroda otulona. Szpula z drutem do 5kg.
Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztacze
euro. Synergiczny dobdr parametréw spawania.
Cyfrowy wys$wietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 200A/60%

TECNO MIG 212 LCD
MIG/MMA/TIG SYNERGIC

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w
ostfonie gazu, technologig lutospawania, metoda
FLUX drutem samoostonowym oraz metoda
MMA elektroda otulong. Szpula z drutem do 5kg.
Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztacze
euro. Synergiczny dobér parametréw spawania.
Wyswietlacz LCD.

Prad spawa 200A

Cykl pracy 200A/60%




POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

TECNO MIG 230/1
PRO

EXPERT MIG 215
LCD MIG/MMA/TIG SYNERGIC

EXPERT MIG 250
4X4 PFC MIG/MMA/TIG SYNERGIC

SYMBOL: TMIG230/1V2

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulona. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 200A/60%

Prad spawan 230A

SYMBOL: EXMIG215LCD

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, technologig lutospawania, metodg FLUX
drutem samoostonowym metoda MMA elektroda
otulong oraz metoda TIG Lift. Szpula z drutem do
5kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztgcze
euro. Synergiczny dobér parametréw spawania.
Wyswietlacz LCD.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/60%

SYMBOL: EXMIG250PFC

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, technologia lutospawania, metodg FLUX
drutem samoostonowym metodga MMA elektroda
otulong oraz metoda TIG Lift. Szpula z drutem do
15kg. Profesjonalny podajnik drutu 4-rolkowy.
Ztacze euro. Synergiczny dobér parametréw
spawania.

Cykl pracy 250A/60%

EXPERT MULTIMIG 200
TIG AC/DC MMA

SYMBOL: EXMULTI200

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i profesjonalnych. Spawanie metoda
MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie gazu,
technologig lutospawania, metodg FLUX drutem
samoostonowym metodg MMA elektroda otulong
oraz metoda TIG AC/DC. Ztacze euro. Synergiczny
dobér parametréw spawania. Cyfrowy wyswietlacz
parametréw spawania.

Cykl pracy 200A/60%

Prad spawan
Y4

TECNO MIG 200/2
MMA

TECNO MIG 250/2
PRO

SYMBOL: TMIG200/2MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem do
5kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy. Ztgcze
euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania.

Cykl pracy 200A/60%

SYMBOL: TMIG250/2V2

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 200A/60%




POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

TECNO MIG 255
4x4 PRO 230/400V

SYMBOL: TMIG255/2

Potautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz
metoda MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztgcze euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawania 250A

Cykl pracy 250A/60%

V-MIG 280
4x4 DIGITAL MMA

SYMBOL: V-MIG280MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz
metoda MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztagcze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawania 280A

Cykl pracy 280A/60%

Srednica 0,6-1,2mm

V-MIG 330
4x4 DIGITAL MMA

SYMBOL: V-MIG330MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

B pawania 330A

Cykl pracy 300A/60%

TECNO MIG 280
4x4 DIGITAL MMA

TECNO MIG 330
4x4 DIGITAL MMA

TECNO MIG 370
4x4 DIGITAL MMA

SYMBOL: TMIG280V2

Potautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metoda MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Zitacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawania 280A

Cykl pracy 250A/60%

SYMBOL: TMIG330V2

Potautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Zitacze euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawania 330A

Cykl pracy 300A/60%

SYMBOL: TMIG370V2

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie

metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz

metoda MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ziacze euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wys$wietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 350A/60%

RN
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POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

V-MIG 285
4x4 PRO MMA

0

NS

SYMBOL: V-MIG285MMA

Potautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu oraz metodg MMA elektroda otulona. Szpula z
drutem do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik
drutu. Ztagcze euro. Pétka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Prad spawan 280A

Cykl pracy 280A/60%

V-MIG 335
4x4 PRO MMA

SYMBOL: V-MIG335MMA

Pdtautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu oraz metodg MMA elektroda otulong. Szpula z
drutem do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik
drutu. Ztagcze euro. Pdtka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Cykl pracy 330A/60%

V-MIG 370
4x4 PRO MMA

SYMBOL: V-MIG370MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu oraz metodg MMA elektroda otulong. Szpula z
drutem do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik
drutu. Ztagcze euro. Pétka na butle z gazem. Cyfrowy
wys$wietlacz pradu spawania.

TECNO MIG 270
LCD SYNERGIC

SYMBOL: TMIG270LCD

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metoda MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Pétka na butle z gazem. 7-calowy
wyswietlacz LCD.

TECNO MIG 320
LCD SYNERGIC

SYMBOL: TMIG320LCD

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metoda MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Pétka na butle z gazem. 7-calowy
wyswietlacz LCD.

Prad spawania 300A

Cykl pracy 300A/60%

Srednica 0,6-1,2mm

TECNO MIG 380
LCD SYNERGIC

SYMBOL: TMIG380LCD

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Pétka na butle z gazem. 7-calowy
wyswietlacz LCD.

Prad spawania 380A
Cykl pracy 380A/60%

Srednica d 0,6-1,2mm




POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

EXPERT MIG 400
SYNERGIC

SYMBOL: EXMIG400

Pétautomat spawalniczy do zastosowan profesjonalnych i przemystowych.
Spawanie metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie gazu oraz metoda
MMA elektroda otulong. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu. Przewéd

EXPERT MIG 500W
SYNERGIC

s =~

SYMBOL: EXMIG500W

Pétautomat spawalniczy do zastosowarn profesjonalnych i przemystowych.
Spawanie metoda MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie gazu oraz metoda
MMA elektroda otulong. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu. Przewéd

podajnika 10m. Synergiczny dobér parametréw spawania.

Zasilanie 3x400V

Zasilanie

Prad spawania 400A

Prad spawania

Cykl pracy

400 A-60%

Cykl pracy

Srednica drutu

0,8-1,2 mm

Srednica drutu

podajnika 10m. Synergiczny dobér parametréw spawania.

3x400V
500A

500 A - 60%
1,0-1,6 mm

POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG Z PULSEM

PRAKTIK MIG 200
PULSE

SYMBOL: PMIG200P

Potautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych. Spawanie metodg MIG-MAG, MIG-
MAG Puls oraz metodg MMA elektroda otulona.
Regulacja synergiczna parametréw spawania.

Zasilanie 230V
Prad spawania 200A
Cykl pracy 200A - 60%
Srednica drutu 0,6-0,8mm

TECNO MIG 234
PULSE 4x4

SYMBOL: TMIG234PV2

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i profesjonalnych.Spawanie
metoda MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwajny

Puls oraz metodg MMA elektrodg otulong. Duzy
czytelny cyfrowy wyswietlacz. Synergiczny dobér
parametréw spawania. 4-rolkowy podajnik.

Zasilanie 230V

Prad spawania 200A

200A - 60%

Cykl pracy

Srednica 0,8-1,2mm

TECNO MIG 254/2
PULSE 230/400V

SYMBOL: TMIG254/2P

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i przemystowych.Spawanie metoda
MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwdjny Puls oraz
metodg MMA elektrodg otulona. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu. Synergiczny dobér
parametréw spawania.

Zasilanie 230/400V
Prad spawania 250A
Cykl pracy 250A - 60%

0,6-1,0mm
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POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG Z PULSEM

TECNO MIG 365
PULSE SYNERGIC

TECNO MIG 285
PULSE SYNERGIC

SYMBOL: TMIG285P

Potautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i przemystowych. Spawanie metoda
MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwajny Puls oraz
metoda MMA elektroda otulong. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu. Synergiczny dobér
parametréw spawania.

Cykl pracy 280A - 60%

SYMBOL: TMIG365P

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i przemystowych. Spawanie metoda

MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwajny Puls oraz

metodg MMA elektrodg otulona. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu. Synergiczny doboér

Cykl pracy 350A-60%

SYMBOL: TMIG335P

Pétautomat spawalniczy do zastosowan

MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwajny Puls oraz
metodg MMA elektrodg otulong. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu. Synergiczny doboér
parametréw spawania.

profesjonalnych i przemystowych. Spawanie metoda

Prad spawania 330A

Cykl pracy 330A-60%

6

Srednica d 1,0-1,6 mm parametréw spawania. Srednica d 1,0-1,6 mm
TECNO MIG 335 EXPERT MIG 540W
PULSE SYNERGIC DUAL PULSE

>

SYMBOL: EXMIG540WP

Potautomat spawalniczy do zastosowan

profesjonalnych i przemystowych. Spawanie metoda

Prad spawania 500A

MIG-MAG, MIG-MAG Puls i podwajny Puls oraz
metoda MMA elektroda otulong. Profesjonalny

Cykl pracy 60%

zewnetrzny 4-rolkowy podajnik drutu. Synergiczny
dobér parametréw spawania.




TECHNOLOGIA LtADOWANIA

POLACZENIE
POLACZENIA SZEREGOWE POLACZENIA ROWNOLEGLE
Napiecie tadowania = suma pojedynczych napieé np. 12V + 12V = 24V Zdolnos¢ tadowania = suma pojedynczych zdolnosci np. 40Ah + 45Ah = 85Ah
Akumulatory powinny posiadaé te sama pojemnos¢ w Ah np. 70Ah - 70Ah Akumulatory musza posiadac¢ to samo napiecie np. 12V - 12V
LADOWANIE AKUMULATORA
» ZALECANY PRAD LtADOWANIA
POJEMNOSC
AKUMULATORA
GEL/AGM
Ah NORMALNE SZYBKIE NORMALNE SZYBKIE NORMALNE SZYBKIE
20 2A 10A 5A 10A 2A 10A
60 5A 20A 5A 20A 5A 20A
100 10A 40A 20A 40A 10A 30A
150 10A 40A 30A 40A 10A 40A
200 20A 40A 40A 40A 20A 40A
TYPY AKUMULATOROW

WET
Akumulatory ofowiowe z elektrolitem ciektym wody (H,0) i kwasu siarkowego (H,S0,). Akumulatory te sg najczesciej stosowane w sektorze samochodowym

GEL
Akumulatory otowiowo-wapniowe (PbCa) catkowicie zaplombowane z elektrolitem statym (typu galaretowaty) moga wiec by¢ stosowane w réznych potozeniach bez
zagrozenia wyciekdw elektrolitu. Sg akumulatorami nie wymagajacymi konserwacji

Ni-Cd

Technologia tych akumulatoréw jest bardzo odmienna od serii akumulatoréw mokrych (WET) i zelowych (gel). Stosowane materiaty to NIKIEL (Ni-jako biegun dodatni) oraz
KADM (Cd-jako biegun ujemny). Izolacja pomiedzy elektrodami jest uzyskiwana dzieki zastosowaniu separatora z materiatu plastycznego, natomiast zastosowany elektrolit
jest wodorotlenkiem potasu (KOH). Sg akumulatorami catkowicie zaplombowanymi.

AGM
Akumulatory otowiowo-wapniowe (PbCa) z elektrolitem statym, w ktorych ptyty z widkna szklanego catkowicie pochtaniajace i utrzymujg zwarty w akumulatorze elektrolit. Sg
catkowicie szczelne wiec moga by¢ stosowane w réznych potozeniach bez zagrozenia wyciekdw. Sg akumulatorami nie wymagajacymi konserwaciji.

TECHNOLOGIA SMART

Automatyczny uktad sterowania dopasuje kazdy z 7 etapdw tadowania do poprawnego tadowania akumulatora:

ETAP 1 - diagnostyka - analizuje akumulator i sprawdza, czy moze przyja¢ prad tadowania, zapobiega tadowaniu uszkodzonego akumulatora

ETAP 2 - tadowanie wstepne - akumulatory o niskim napieciu fadowane sg wstepnie matym prgdem, zapewnia to wiekszg zywotnosé akumulatorow

ETAP 3 - miekki start - prostownik stopniowo zwieksza prad tadowania od osiggniecia petnego pradu fadowania

ETAP 4-CC1,CC2, CC3 (Constant Current - prad o statym natezeniu) - szybkie tadowanie. Prad fadowania ustawiany jest automatycznie w zaleznosci od stanu natadowania akumulatora
ETAP 5 - CV (Constant Voltage - tadowanie statym napieciem) - tadowanie do napiecia
14.6V. Przeznaczony do tadowania akumulatoréw prawie w petni natadowanych.

Zakonczy tfadowanie akumulatora po osiggnieciu 14.6V

ETAP 6 - Resting - zakonczenie procesu tadowania w momencie petnego natadowania
akumulatora

ETAP 7 - Restoring - automatyczne monitorowanie akumulatora. Proces fadowania
zostanie wznowiony po spadku napiecia na akumulatorze ponizej 12.8V (dla
akumulatoréw 12V). Prostownik uruchomi ponownie proces tadowania rozpoczynajac
od etapu 1.

CHARAKTERYSTYKA TECHNOLOGI SMART

tadowanie akumulatoréw typu GEL, AGM orz bezobstugowych WET
automatyczna kontrola prawidtowosci podtgczenia

catkowity brak iskrzenia, kontrola prawidtowosci podtaczenia akumulatora
i zabezpieczenie przy zwarciu biegunéw

zwigkszona zywotnos$¢ akumulatora




PROSTOWNIKI DO LADOWANIA AKUMULATOROW

SMART
CHARGER 4

SMART
CHARGER 7

PRAKTIK CHARGER 4
LCD 6/12V

) =
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SYMBOL: SMART4

Automatyczny prostownik
przeznaczony do tadowania
wszystkich typow akumulatorow
kwasowo-otowiowych, zelowych

SYMBOL: SMART7

Automatyczny prostownik
przeznaczony do tadowania
wszystkich typdw akumulatorow
kwasowo-otowiowych, zelowych

SYMBOL: PCHARGE4V2

Automatyczny prostownik przeznaczony do tadowania wszystkich typéw
akumulatorow kwasowo-otowiowych, zelowych i AGM. Mikroprocesorowy
uktad sterowania, 9-etapowy proces tadowania. Wyswietlacz LCD. Odporny na
zachlapanie i pytoszczelny IP65. Zakres pojemnosci: tadowanie 1.2—80AH (6V),

[o9]

i AGM. Mikroprocesorowy uktad
sterowania, 7-etapowy proces
fadowania. Odporny na zachlapanie

i pytoszczelny IP65. Zakres
pojemnosci: tadowanie 1.2—14AH
(6V), 14—120Ah (12V), konserwacyjne
do 160Ah.

Pojemnos¢ 1,2-14An(6V)

14-120Ah(12V)

akumulatora

[ coovn | AN

i AGM. Mikroprocesorowy ukfad
sterowania, 7-etapowy proces
tadowania, cyfrowy wyswietlacz
LED. Odporny na zachlapanie

i pytoszczelny IP65. Zakres
pojemnosci: tadowanie 1.2—30AH
(6V), 14—220Ah (12V),
konserwacyjne do 300Ah.

Pojemnosé 1, 2-30Ah (6V),

14-220Ah (12V)

akumulatora

HECRETNERIERM 3,5A(6V) 7A(12V)

14—100Ah (12V), konserwacyjne do 300Ah.

Prad tadowania 4A (6V) 2/4A (12V)

FERMTESEEl L LI 1.2-80Ah (6V), 14-100Ah (12V)
min/max

PRAKTIK CHARGER 8
LCD 6/12V

PRAKTIK CHARGER
10 LCD 6/12V

PRAKTIK CHARGER
15LCD 12V

PRAKTIK CHARGER
25 LCD 12/24V Lithium

SYMBOL: PCHARGES

Automatyczny prostownik
przeznaczony do tadowania
wszystkich typdw akumulatoréw
kwasowo-otowiowych, zelowych

i AGM. Mikroprocesorowy ukfad
sterowania, 9-etapowy proces
tadowania. Wyswietlacz LCD. Odporny
na zachlapanie i pytoszczelny IP65.
Zakres pojemnosci tadowania
1.2-80Ah (6V), 10-180Ah (12V),
konserwacyjne do 300Ah.

) ) 2A (6V)
Prad tadowania 2/8A (12V)
Pojemnos¢ akumulatora REAIEYA
min/max 10-180Ah (12V)

SYMBOL: PCHARGE10

Automatyczny prostownik
przeznaczony do tadowania
wszystkich typédw akumulatoréow
kwasowo-otowiowych, zelowych

i AGM. Mikroprocesorowy ukfad
sterowania, 9-etapowy proces
tadowania. Wyswietlacz LCD. Zakres
pojemnosci fadowania 1.2-80Ah (6V),
10-220Ah (12V), konserwacyjne do
300Ah.

) 2A (6V)

Pojemnos¢ akumulatora IREANGI%E
min/max 14-220Ah (12V)

SYMBOL: PCHARGE15

Automatyczny prostownik
przeznaczony do tadowania
wszystkich typédw akumulatoréw
kwasowo-otowiowych, zelowych

i AGM. Mikroprocesorowy ukfad
sterowania, 9-etapowy proces
tadowania. Wyswietlacz LCD. Zakres
pojemnosci tadowania 10-300Ah
(12V), konserwacyjne do 300Ah.

Prad tadowania

2/8/15A (12V)

Pojemnosé akumulatora 10-300Ah (12V)
min/max

SYMBOL: PCHARGE25

Automatyczny prostownik
przeznaczony do tadowania
wszystkich typéw akumulatoréow
kwasowo-otowiowych, zelowych,
AGM oraz Litowych 12V.
Mikroprocesorowy ukfad sterowania,
9-etapowy proces tadowania.
Wyswietlacz LCD. Zakres pojemnosci
tadowania 10-500Ah (12V), 75-250Ah
(24V).

) . 5/25A (12V)
Prad tadowania 12,5A (24V)
Pojemnos¢ akumulatora. IO NEPAY]
min/max 75-250Ah (24V)




PROSTOWNIKI DO LADOWANIA AKUMULATOROW | WSPOMAGANIA ROZRUCHU

INVER SPRINT 15

SYMBOL: I-SPRINT 15

Prostownik do tadowania 12

i 24 woltowych akumulatoréw
kwasowych. Urzadzenie wyposazone
jest w cyfrowy wyswietlacz pradu oraz
napiecia fadowania. Bezstopniowa
regulacja pradu tadowania umozliwia
jeszcze dokfadniejsze ustawienie
prostownika.

Napiecie tadowania 12/24V
Max. prad tadowania T15A

Pqemnoso akumulatora 10/150 Ah
min/max

INVER SPRINT 20

SYMBOL: I-SPRINT 20

Prostownik do tadowania 12

i 24 woltowych akumulatoréw
kwasowych. Urzgdzenie wyposazone
jest w cyfrowy wyswietlacz pradu oraz
napiecia tadowania. Bezstopniowa
regulacja pradu tadowania umozliwia
jeszcze doktadniejsze ustawienie
prostownika.

Napiecie tadowania 12/24V
Max. prad tadowania 20A

quemnoso akumulatora 15/200 Ah
min/max

INVER SPRINT 30

SYMBOL: I-SPRINT 30

Prostownik do tadowania 12

i 24 woltowych akumulatoréow
kwasowych. Urzgdzenie wyposazone
jest w cyfrowy wyswietlacz pradu oraz
napiecia tadowania. Bezstopniowa
regulacja pradu tadowania umozliwia
jeszcze doktadniejsze ustawienie
prostownika.

Napiecie tadowania 12/24V

Max. prad tadowania 30A

PQJemrwosc akumulatora 20/300 Ah
min/max

INVER SPRINT 400

SYMBOL: I-SPRINT 400

Prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodéw
osobowych z silnikami benzynowymi
oraz diesla o pojemnosci do
2000cm3. Bezstopniowa regulacja
pradu tadowania umozliwia jeszcze
doktadniejsze ustawienie prostownika.
Urzadzenie wyposazone jest w
cyfrowy wyswietlacz pradu oraz
napiecia tadowania.

quemnosc akumulatora 20/700 Ah
min/max

INVER STARTER 441

SYMBOL.: I-STARTER441V2

Inwertorowy prostownik do
tadowania 12 i 24 woltowych
akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodow

z silnikami benzynowymi oraz diesla
(w tym vanow, lekkich ciezaréwek

i traktoréw). Cyfrowy miernik pradu
i napigcia tadowania. Ptynna
regulacja pradu tadowania.

Po_Jemnosc akumulatora 20/1000 Ah
min/max

INVER STARTER 641

SYMBOL.: I-STARTER641V2

Inwertorowy prostownik do
tadowania 12 i 24 woltowych
akumulatorow kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodéw

z silnikami benzynowymi oraz diesla
(w tym vanow, lekkich ciezaréwek

i traktoréw). Cyfrowy miernik pradu
i napiecia tadowania. Ptynna
regulacja pradu tadowania.

Pojemn umulatora 20/1000 Ah

min/max

INVER STARTER 841

SYMBOL.: I-STARTER841V2

Inwertorowy prostownik do
tadowania 12 i 24 woltowych
akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodéw

z silnikami benzynowymi oraz diesla
(w tym vanow, lekkich ciezaréwek

i traktoréw). Cyfrowy miernik pradu
i napiecia tadowania. Ptynna
regulacja pradu tadowania.

Napiecie tadowania 12/24V
Prad tadowania 80A

Prad rozruchu 800 A

PQJemnosc akumulatora 20/1000 Ah
min/max

BEZPIECZNIKI
SPRINT - STARTER
PROSTARTER

BEZPIECZNIK 30A

BEZPIECZNIK 100A

BEZPIECZNIK 150A

e}




JUMP STARTERY

Wielofunkcyjne elektroniczne urzadzenie z wbudowanym akumulatorem litowo-polimerowym (LiPo) do wspomagania rozruchu samochoddéw osobowych,
motocykli lub sprzetu ogrodniczego. Urzadzenie mozna wykorzystywac rowniez jako POWERBANK z funkcjg tadowania 5V, 9V lub 12V.
Dodatkowo X-STARTER wyposazony jest w diode led pracujgca w trzech trybach : Swiatto ciagte, miganie oraz sygnat SOS.

X-STARTER 11 X-STARTER 15
Li-lon Li-lon PRO

SYMBOL: XSTARTER11

Pojemnos¢ akumulatora  [EeISe[e]ag?A\y} Pojemnos¢ akumulatora 14800mAh
2x USB 3.0 oS¢ wyjsé 2x USB 3.0; DC OUTPUT 15V 10A
400A Prad rozruchu 600A

Szczytowy prad rozruchu  [REJO[OAY Szczytowy prad rozruchu 1200A

SYMBOL: XSTARTER15PRO

TESTERY AKUMULATOROW

TESTER TESTER BDT7000
LBT100 BDT4000 TESTER AKUMULATORA 12/24V

SYMBOL: BDT4000

Tester cyfrowy z drukarka
przeznaczony do 12V
akumulatoréw otowiowych.

R Umozliwia weryfikacje stanu
natadowania akumulatora,
, funkcjonowania instalacji rozruchowej
Tester akumulatoréw 6/12 V, metoda i obwodu tadowania w pojezdzie. Cyfrowy tester z drukarka do
obcigzeniowa. Rodzaj akumulatorow: Menu w jezyku polskim. akumulatoréw 12V, test instalacji
kaasqu (otowiowy), zelowy Wybdr standardu akumulatora: EN, rozruchowej i test uktadu fadowania
(otowiowy). JIS, DIN, IEC, SAE. 12/24V, polskie menu. Zakres
— . — . pomiaru 100-2000 CCA. Obtuga — .
Napiecie pomiaru  [CTgRAY 12V akumulatoréw: zwyktych, VRLA/GEL, 12/24V

Zakres pomiaru 200-1000 CCA 50-1400 CCA EFB, AGM spiralnych, AGM ptaskich. 50-2000 CCA

W komplecie walizka.




URZADZENIA DO WSPOMAGANIA ROZRUCHU

ULTRASTARTER
700-1600

UltraSTARTER jest 12V bezbateryjnym urzadzeniem rozruchowym wykonanym w technologii ultra-kondensatoréw. Jest lekki, kompaktowy i nie wymaga konserwacji.
Prad rozruchu zapewnia szybkie wspomaganie rozruchu motocykli, samochodoéw osobowych i dostawczych oraz matych todzi. Bardzo prosty w obstudze: wystarczy
podtaczy¢ zaciski urzadzenia do roztadowanego akumulatora i odczekac¢ ok. 100 sekund, w trakcie ktorych nastgpi natadowanie ultra-kondensatoréw, nastepnie
uruchomi¢ pojazd.Urzgdzenie gwarantuje utrzymanie parametréw rozruchu przy ujemnych temperaturach do -20°C. Przy temperaturach nizszych niz -20°C prad rozruchu
jest nieznacznie mniejszy. Dzieki funkcji GLOW umozliwia rozruch pojazdéw z silnikiem diesla réwniez z grzaniem swiec zarowych.

ULTRASTARTER ULTRASTARTER
700 1600

SYMBOL: USTARTER700 SYMBOL: USTARTER1600

Napiecie dotadowania >5V Napiecie dotadowania >5V

Napiecie rozruchu 12V Napiecie rozruchu 12V
Prad rozruchu 400A Prad rozruchu 800A

Szczytowy prad rozruchu 700A Szczytowy prad rozruchu 1600A
WELE] 1,3kg WELE] 2,3 kg

Przenosny akumulator do wspomagania rozruchu samochoddw osobowych (silniki benzynowe, silniki diesla sredniej wielkosci). Specjalna konstrukcja klem
zapewniajgca rownomierny rozktad natezenia pradu. Bardzo duza zywotnos¢ akumulatoréw (do 400 tadowan). Zabezpieczenie przeciw nagtym skokom napiecia, a takze
zabezpieczenie akumulatoréw przed wyciekiem. Automatyczne wytaczanie tadowarki po natadowaniu. Dwie tadowarki pod napiecie 230V i 12V na wyposazeniu.

0XLMP92500 LEMANIA ENERGY LEMANIA ENERGY LEMANIA ENERGY
P23-3100 PRO P27 P7-1224 F2 START TRUCK P21-TR

Napiecie dotadowania 230V

Napiecie rozruchu 12v

Prad rozruchu 850A
Szczytowy prad rozruchu  [RASJNSLN

0XLMP62500

SYMBOL: 0XLMP233100P27 SYMBOL: 0XLMP71224 SYMBOL: 0XLMP211224TR25

230V Napigcie dotadowania 2Rl 230V
12V 12V Napiecie rozruchu 12/24V Napiecie rozruchu 12/24V
850A 1170A Prad rozruchu 1700/850A 2340/1170A

Napiecie dotadowania 230V

Sriorajeast:TeleraVea Ul 6200/3100A

~




SPAWANIE TIG

PROCES TIG

1 tuk spawalniczy

2 ostona gazowa

3. uchwyt elektrody

4. dysza

5 elektroda nietopliwa

6 jeziorko ciektego metalu
7 spoina zakrzepnieta

CHARAKTERYSTYKA TIG

- duze doswiadczenie operatora
- niska produckyjnos¢
- wymagana butla gazowa

+ wysoka estetyka spawania

+ brak rozpryskéw

+ brak spawanie na cienkich grubosciach
+ duza kontrola fuku

SPAWANIE TIG KOLORY ELEKTROD

Argon (A) AC ZIELONY

Hel (He) Wolfram 99,8%

Argon - Hel

(Ar - He) DC SZARY
Wolfram 98% CeO, 2%

FUNKCJA POST GAS

Kontroluje doptyw gazu po zakonczeniu spawania gwarantujgc schfodzenie
materiau w strefie zabezpieczonej przed utlenianiem

MATERIALY
DC AC )
MATERIAL Wolfram 99,8% W%L’g?’z;s %
Stal + -
Stal nierdzewna + -
Zeliwo +
Miedz + _
Nikiel + -
Tytan + -
Aluminium - +
Mosigdz - +
Braz - +
Stopy - +

TIG START

START ZWARCIOWY

Umozliwia fatwy start. Zajarzenie tuku nastepuje poprzez pocieranie elektrody
wolframowej o spawany przedmiot. Na poczatku $ciegu wystepujg wtrgcenia
wolframu.

START DOTYKOWY LIFT
Umozliwia spawanie bez zaktdcen. Nie powoduje skazenia jeziorka spawalniczego
i jest przyczyng mniejszej ilosci zaktdcen elektrycznych.

START BEZDOTYKOWY - HF
Umozliwa fatwiejszy start. Nie wystepuje zuzycie koncowki elektrody. Oferuje fatwy
start we wszystkich pozycjach spawalniczych

TYPOWE KSZTALTY ELEKTROD

Ksztatt stozkowy. Zastosowanie pradu statego, biegun ujemny.

|
|

Ksztatt pétkuli. Zastosowanie pradu przemiennego.

Skazenie elektrody w wyniku zetkniecia z gromadzacym sie materiatem lub
z jeziorkiem spawalniczym.

[

Utlenianie elektrody w wyniku niedostatecznego opdznienia wptywu gazu
(post-gas) po zakonczeniu spawania.

'

Zbyt duzy prad dla wybranej srednicy elektrody lub nadmierne dziatanie czyszczace
podczas spawania pradem AC (balans zbyt niski), powoduje znieksztatcenie
elektrody.

l

Zbyt niski prad dla wybranej $rednicy elektrody, powoduje powstanie rozpryskéw
na koncéwce.




PRAKTIK TIG 200
DIGITAL

SYMBOL: PTIG200D

Spawarka inwertorowa do spawania metoda

TIG pradem statym (DC) z bezdotykowym (HF)
zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektroda
otulong pragdem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu, miedzi
beztlenowej.

SPAWARKI INWERTOROWE TIG DC

PRAKTIK TIG 202
PULSE DIGITAL

SYMBOL: PTIG202DP

Spawarka inwertorowa do spawania metoda TIG

i TIG PULS pradem statym (DC) z bezdotykowym
(HF) zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektroda
otulong pragdem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwo$¢ spawania pradem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania.

V-TIG 225
PRO

SYMBOL.: V-TIG225

Spawarka inwertorowa do spawania metoda

TIG pradem statym (DC) z bezdotykowym (HF)
zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektrodg
otulong prgdem statym (DC).Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu, miedzi
beztlenowej.

V-TIG 225 TECNO TIG 212 TECNO TIG 220
PULS PULSE DIGITAL DC PULSE DIGITAL

SYMBOL: V-TIG225P

Spawarka inwertorowa do spawania metoda TIG

i TIG PULS pradem statym (DC) z bezdotykowym
(HF) zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektroda
otulong pradem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwo$¢ spawania pradem
pulsacyjnym.

Prad spawania 225A
Cykl pracy 200A - 60%

SYMBOL: TTIG212DC

Spawarka inwertorowa do spawania metoda TIG

i TIG PULS pradem statym (DC) z bezdotykowym
(HF) zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektroda
otulong prgdem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwo$¢ spawania pradem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania.

Prad spawania 210A
Cykl pracy 200A - 60%

SYMBOL: TTIG220DC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG i TIG PULS pradem statym (DC)

z bezdotykowym (HF) lub dotykowym (LIFT)
zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektrodg
otulong pragdem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwo$¢é spawania pragdem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania z opisem
w jezyku polskim. Funkcja TIG PUNKTOWE:
umozliwia wstepne szczepianie materiatow.

Prad spawania 220A
Cykl pracy 220A - 60%




SPAWARKI INWERTOROWE TIG DC I AC/DC

EXPERT TIG 200
DC PULSE

SYMBOL: EXTIG200DC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metodag TIG i TIG PULS pradem statym (DC)

z bezdotykowym (HF) lub dotykowym (LIFT)
zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektrodg
otulong pragdem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwos¢ spawania pradem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania. Zdalna
regulacja w uchwycie.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A - 35%

EXPERT TIG 300
DC PULSE

SYMBOL: EXTIG300DC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG i TIG PULS pradem statym (DC)

z bezdotykowym (HF) lub dotykowym (LIFT)
zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektrodg
otulong pragdem statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu, tytanu,
miedzi beztlenowej. Mozliwos¢ spawania pradem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania. Pamigé
programéw spawania.

Prad spawania 300A

Cykl pracy 300A - 35%

CHLODNICA
WRA-300S

Y
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SYMBOL: WRA-300S

Chtodnica zewnetrzna do urzadzen spawalniczych.
Wyposazona w szybkoztgczki do podtgczenia
uchwytu.

230V
3-5L/min
Pojemnos¢ 8L

0,3 MPa

Zasilanie

Przeptyw

Cisnienie robocze

CHLODNICA
WRA-310S Z ALARMEM

SYMBOL: WRA-310S

Zewnetrzna chtodnica z alarmem do urzgdzen
spawalniczych Wyposazona w szybkoztgczki do
podtgczenia uchwytu. Zasilanie 230V.

PRAKTIK TIG 200
AC/DC

MAX-TIG 232
AC/DC DIGITAL

TECNO TIG 205
AC/DC PULSE

SYMBOL: PTIG200AC

Spawarka inwertorowa do spawania metoda TIG

i TIG PULS pradem zmiennym (AC) i statym (DC)

z bezdotykowym (HF) zajarzeniem tuku oraz metoda
MMA elektrodag otulong prgdem statym (DC).
Umozliwia spawanie aluminium, stali iich stopow.
Mozliwos¢ spawania pradem pulsacyjnym.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A - 40%

SYMBOL: MAXTIG232

Spawarka inwertorowa do spawania metodg TIG

i TIG PULS pragdem zmiennym (AC) i statym (DC)

z bezdotykowym (HF) zajarzeniem tuku oraz metoda
MMA elektrodg otulong pradem statym (DC).
Umozliwia spawanie aluminium, staliii ch stopow.
Mozliwo$¢ spawania pragdem pulsacyjnym. Panel
sterowania z opisem w jezyku polskim.

Prad spawania 230A

Cykl pracy 200A-60%

SYMBOL: TTIG205AC

Spawarkga inwertorowa do spawania metodg

TIG wszystkich metali w tym aluminium i stali
nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE prgdem

zmiennym (AC), statym (DC) oraz metodg MMA
elektroda otulong pradem statym (DC). Mozliwos$¢
spawania pradem pulsacyjnym. Cyfrowy panel
sterowania. 3 programy spawania.

Cykl pracy 200A - 40%




TECNO TIG 215
AC/DC PULSE

SYMBOL: TTIG215AC

Spawarkg inwertorowa do spawania metodg

TIG wszystkich metali w tym aluminium i stali
nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE pradem zmiennym (AC),
statym (DC) oraz metodg MMA elektrodg otulong
pradem statym (DC). Mozliwo$¢ spawania pradem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania.

Prad spawania 200A
Cykl pracy 200A - 35%

SPAWARKI INWERTOROWE TIG DC |1 AC/DC

TECNO TIG 220
AC/DC PULSE MPX

SYMBOL: TTIG220ACMPX w

Profesjonalna spawarkg inwertorowa do spawania
metoda TIG wszystkich metali w tym aluminium

i stali nierdzewnej. Urzgdzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE pradem zmiennym (AC),
statym (DC), mieszanym (MIX) oraz metodg MMA
elektroda otulong pradem statym (DC). Mozliwo$¢
spawania pragdem pulsacyjnym. Cyfrowy panel
sterowania z opisem w jezyku polskim. 20
programéw spawania. Funkcja TIG PUNKTOWE:
umozliwia wstepne szczepianie materiatow.

Prad spawania 220A
Cykl pracy 200A-60%

EXPERT TIG 210
AC/DC PULSE PFC

SYMBOL: EXTIG210AC

Profesjonalna spawarkg inwertorowa do spawania
metoda TIG wszystkich metali w tym aluminium

i stali nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE pradem zmiennym (AC),
statym (DC), mieszanym (MIX), 2-LEVEL oraz
metodg MMA. Cyfrowy panel sterowania. 10
programéw spawania. Funkcja TIG PUNKTOWE:
umozliwia wstepne szczepianie materiatow. Zdalne
sterowanie w uchwycie.

Cykl pracy 210A - 60%

EXPERT TIG 220
AC/DC PULSE

SYMBOL: EXTIG220AC

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG wszystkich metali w tym aluminium

i stali nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE pragdem zmiennym (AC),
statym (DC) oraz metoda MMA elektrodag otulong
pradem statym (DC). Cyfrowy panel sterowania.

9 programéw spawania. Mozliwos¢ wyboru
przebiegu krzywej napiecia AC. Zdalne

sterowanie w uchwycie.

Cykl pracy 200A-60%

EXPERT TIG 220 AC/DC PULSE LCD
+zestaw TIG

" AN

SYMBOL: EXTIG220ACLCD

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG wszystkich metali w tym aluminium i
stali nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania
metoda TIG i TIG PULSE pragdem zmiennym (AC),
statym (DC) oraz metodg MMA elektrodg otulong
pradem statym (DC). Sterowanie poprzez czytelny
wyswietlacz LCD. 9 programéw spawania.
Mozliwos¢ wyboru przebiegu krzywej napiecia AC.
Zdalne sterowanie w uchwycie.

Cykl pracy 200A-60%




SPAWARKI INWERTOROWE TIG DC I AC/DC

EXPERT TIG 220 AC/DC PULSE W EXPERT TIG 315
+chiodnica, wozek AC/DC PULSE

SYMBOL: EXTIG220AW

Profesjonalna spawarkg inwertorowa do spawania

metoda TIG wszystkich metali w tym aluminium

i stali nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia spawania

metodg TIG i TIG PULSE pradem zmiennym (AC),

statym (DC) oraz metodg MMA elektrodg otulong SYMBOL: EXTIG315AC

pradem statym (DC). Cyfrowy panel sterowania.

9 prt;)gramﬁw spawania. Mo:\llw;zc lwyboru ) Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania

prze hlegu_ r(z:mleé n_apIQCIha C. Zda nel sterowanie metoda TIG i TIG PULS pradem zmiennym (AC)

w uchwycie. Chiodnica uchwytu spawalniczego. i statym (DC) z bezdotykowym (HF) lub dotykowym
(LIFT) zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektroda

Prad spawania 200A Mozliwo$é spawania pradem pulsacyjnym. Cyfrowy 315A

Zeslkmie 230V otulohg pradem_ §j[a+ym (D(}). Umozliwia spawanie 3%400V
aluminium, staliii ch stopow. -

Toncos | parelseowania Pamiprogramowspavanie. | T o 5 o
MAX-TIG 345 EXPERT TIG 320 AC/DC
AC/DC DIGITAL R.A +uchwyt TIG 8m zdalna reg

SYMBOL: MAXTIG345

Spawarka inwertorowa do spawania metoda TIG

i TIG PULS pradem zmiennym (AC) i statym (DC)

z bezdotykowym (HF) zajarzeniem tuku oraz metoda
MMA elektrodag otulong prgdem statym (DC).
Umozliwia spawanie aluminium, stali i ich stopow.

Mozliwos¢ spawania pradem pulsacyjnym. Panel
sterowania z opisem w jezyku polskim. Chtodnica
uchwytu spawalniczego.

Profesjonalna spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG i TIG PULS prgdem zmiennym (AC)

i statym (DC) z bezdotykowym (HF) lub dotykowym
(LIFT) zajarzeniem tuku oraz metodg MMA elektroda
otulong pragdem statym (DC).Umozliwia spawanie

Prad spawania 345A Pamieé programéw spawania. Na wyposazeniu 320A
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pradem pulsacyjnym. Cyfrowy panel sterowania. —_—

E o T v aner Cykipacy | °
ki 15A-60% ki 20A - 60%
Cykl pracy 31560 Chtfodnica uchwytu spawalniczego. Cykl pracy 320A-60




PROCES CIECIA PLAZMA

CIECIE PLAZMA

Sprezone powietrze jest wydmuchiwane poprzez uchwyt plazmowy z ustalonym ci$nieniem. Poprzez tuk elektryczny i zwezong dysze tngca powietrze zmienia sie
w plazme przy wysokiej temperaturze (2000°C) i predkosci.Przecinany metal jest roztapiany i przedmuchiwany przez predkosé plazmy.

PROCES PLAZMY

LUK TNACY LUK PILOTUJACY

1. obwdd zajarzenia 2. gaz 3. katoda (elektroda)

dysza 5. tuktnacy 6.

CIECIE PLAZMA / CIECIE TLENEM

+ ciecie materiatow przewodzacych prad réwniez lakierowanych, zardzewiatych
i 0 powlekanych powierzchniach

+ wieksza predkosc ciecia

+ lepsze ciecie i brak znieksztatcen

+ niskie koszty operacyjne

+ brak gazu fatwopalnego (zastosowanie sprezonego powietrza)

ZAPLON ZAWARCIOWY | ZAPLON BEZDOTYKOWY

ZAPLON ZAWARCIOWY

Stosowany jest szczegolny rodzaj uchwytu spawalniczego z elektrodg ruchoma.
Podczas uaktywienia zajrzenia elektroda popchnieta przez gaz odrywa sie od dyszy,
a iska wywotuje tuk pilotujgcy. Wieksze zuzycie elementow wewnetrznych uchwytu
spawalniczego, mniejsze zakiocenia elektromagnetyczne.

ZAPLON BEZDOTYKOWY - HF

tuk pilotujgcy zostanie witgczony za pomocy iskry dostarczonej przez specjalny
obwdd, ktory wysyta impuls o wysokiej czestotliwosci i wysokim napigciu.
Nie wystepuje zuzycie elementow wewnetrznych uchwytu spawalniczego.

EXPERT PLASMA: 45/40K

ELEMENT PLASMA 45 PRAKTIK PLASMA 40 TECNOPLASMA 75 EXPERT PLASMA 80-100 TECNOPLASMA 115
. . = "'-;\
Dysza l..':] : s.. ) ) e
tnaca A & - g :? = AR
, = 61310 611216 (EXPLASMASO) 421'21%
461.3107 461.1216 (EXPLASMA 461.311
461.3104 461.1224 4613109 461.1217 (EXPLASMA100) 4613114
~ a
; €3 =
Elektroda {is P :?‘ “3b =
A tH . =
462.4102 461.1222 462.4104 461.1218 462.4106
Dysza 3
zewnetrzna
461.2113 461.2113 461.2103 461.2115 461.2107
r ) ==
o .
Dystans - drut - (: 'j
ystans - dru 4 |
prowadzacy X € — - f S~
\\- — 4 = — I\‘. .
461.1225 262.3101 461.1227 462.3112
Pierscien '
zawirowujacy - ———— ——— J X
izolator . _! . !
462.2101 462.2101 462.2102 462.2103




PRZECINARKI PLAZMOWE

PRAKTIK PLASMA 40

SYMBOL: PPLASMA40

Inwertorowe urzadzenie do cigcia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu.
Maksymalna grubosc¢ ciecia 16mm. Regulacja czasu
chtodzenia uchwytu po zakoriczeniu ciecia.

Prad ciecia 40A

PLASMA 45 PRO

SYMBOL: PLASMA45

Inwertorowe urzadzenie do cigcia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu.
Maksymalna grubos¢ ciecia 12mm. Regulacja czasu
chtodzenia uchwytu po zakonczeniu ciecia.

Prad ciecia 40A

EXPERT PLASMA 45 PFC

SYMBOL: EXPLASMA45

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu. Uchwyt
o dtugosci 4 metréw ze ztgczem centralnym.
Cyfrowy wyswietlacz pradu cigcia.

Prad ciecia 45A

EXPERT PLASMA 40
KOMPRESSOR

SYMBOL: EXPLASMA40K

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego,
wyposazone w wewnetrzny kompresor oraz
zewnetrzne podtgczenie sprezonego powietrza

dajac mozliwos¢ pracy w kazdych warunkach.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu. Uchwyt

o dtugosci 4 metry ze ztaczem centralnym. Urzadzenie
posiada tryb pracy ciggty oraz cigcie z podtrzymaniem
tuku (do materiatéw perforowanych).

Cyfrowy wyswietlacz pradu cigcia.




PRZECINARKI PLAZMOWE

TECNO PLASMA 75 TECNO PLASMA 115
HF IGBT DIGITAL HF IGBT DIGITAL

SYMBOL: TPLASMA75 SYMBOL: TPLASMA115

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.Umozliwia ciecie bez Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.Umozliwia ciecie bez
znieksztatcen: stali, stali nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu. znieksztatcen: stali, stali nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosiadzu.
Maksymalna grubos¢ ciecia 25mm. Maksymalna grubos¢ ciecia 40mm.
Cyfrowy wyswietlacz pradu cigcia. Cyfrowy wyswietlacz pradu ciecia.

Zasi
25 mm (rozdzielajace) 40 mm (rozdzielajace)
20 mm (jakosciowe) 30 mm (jakosciowe)

EXPERT PLASMA 80 EXPERT PLASMA 100

SYMBOL: EXPLASMAS80 SYMBOL: EXPLASMA100

Inwertorowe urzadzenie do cigcia plazmowego. Umozliwia ciecie bez Inwertorowe urzadzenie do cigcia plazmowego. Umozliwia ciecie bez
znieksztatcen: stali, stali nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu. znieksztatcen: stali, stali nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu.
Uchwyt o dtugosci 6 metréw ze ztgczem centralnym. Uchwyt o dtugosci 6 metréw ze ztgczem centralnym.

Cyfrowy wyswietlacz pradu ciecia. Cyfrowy wyswietlacz pradu cigcia.

50 mm (rozdzielajgce)
45 mm (jakosciowe)

Zasilanie 3x400V
Prad ciecia 80A

Grubos¢ ciecia 40 mm (rozdzielajace)

Grubosé ciecia 35 mm (jakosciowe)




ZGRZEWARKI

TECNO PULLER 5100 DIGITAL

SYMBOL: TPULLS
SYMBOL: TPULL5P

Sterowane mikroprocesorem urzgdzenie do wyciggania, zgrzewania
jednostronnego, tatania i rozgrzewania elektrodg weglowa blach. Automatyczny

dobor parametréw zgrzewania, cyfrowy panel sterowania. W komplecie przewody

i wybijak. Wersja moze by¢ wyposazona w QuickPuller do matych wgniecen.

Prad zgrzewania 3000A

TECNO SPOTTER 5800 DIGITAL

SYMBOL: TSPOTS
SYMBOL: TSPOTSP

Sterowane mikroprocesorem urzgdzenie do wyciggania, zgrzewania
jednostronnego, tatania i rozgrzewania elektrodg weglowa blach. Automatyczny
dobor parametréw zgrzewania, cyfrowy panel sterowania. W komplecie przewody
i wybijak. Wersja moze by¢ wyposazona w QuickPuller do matych wgniecen.

Prad zgrzewania 3800A

TECNO SPOTTER 5800 MAX DIGITAL

SYMBOL: TSPOTSMAX

SYMBOL: TSPOT5MAXP

Sterowane mikroprocesorem urzadzenie do wyciggania, zgrzewania
jednostronnego, tatania i rozgrzewania elektrodg weglowa blach. Automatyczny
dobdr parametréw zgrzewania, cyfrowy panel sterowania. W komplecie wézek

i skrzynka z wyposazeniem, 3 wybijaki, ssawka pneumatyczna. Wersja moze by¢
wyposazona w QuickPuller do matych wgniecen.

Prad zgrzewania 3800A

Zgrzewanie

max 0,8+0,8 mm
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TECNO SPOTTER 8000 DIGITAL

SYMBOL: TSPOT8
SYMBOL: TSPOT8P

Sterowane mikroprocesorem urzadzenie do wyciggania, zgrzewania
jednostronnego, tatania i rozgrzewania elektrodg weglowa blach. Automatyczny
dobdr parametréw zgrzewania, cyfrowy panel sterowania. W komplecie wézek

i skrzynka z wyposazeniem, 2 wybijaki, ssawka gumowa, raczka 6-pin do
wyciggania drutu falistego. Wersja moze by¢ wyposazona w QuickPuller do
matych wgniecen.

Zasilanie 400V

Prad zgrzewania 5400A

Zgrzewanie

max 0,8+1,0 mm




ZGRZEWARKI

POROWNANIE WERSJI TECNOPULLER - TECNOSPOTTER

KOD NAZWA TSPOT5 | TSPOTS5P SMAX POTS5MAXP | TSP TSPOT8P
1

TSPOT8-QPUL [olVI¢/3ENII<tg - 1 i 1 :

0 Wybijak z ssawka pneumatyczna - - 1 1 - -

Wybijak z hakiem do podkfadek . :
w==———) 01186 M10-M12 1 1 1 1
\:

W}{bijak z uchwytem do podktadek ] 1 1 ] . 1

02395 trojkatnych
: Hak do podktadek M10-M12 1 1 - - - -
M&%\“&M Drut falisty do zgrzewania - - 15 15 15 15
BN s s s s 3 3
s - -
Uchwyt elektrod weglowych 1 1 1 1 1 1
Elektroda do drutu falistego 1 1 1 1 1 1
Elektroda do podktadek M10-M12 1 1 1 1 1 1
Elektroda do $rub M6x16mm - - 1 1 - -
Elektroda do podktadek OT - - 1 1 - -
01144 Raczka do drutu falistego 6 pin 1 1 1 1 1 1
LERER 004031 Egi':@iﬁ?a”éjkama do 10 10 10 10 10 10
"_ ﬂ l& s S’Bu,a% <X11o6zn2;§ewania TSPOT 5800- 7 a0 50 ) 7

01147 Podktadka do zgrzewania M10 15 15 15 15 15 15

° 01296 Podkfadka do zgrzewania M12 15 15 15 15 15 15

01148 Zacisk masowy TECNOSPOTTER 1 1 1 1 1 1

Ssawka reczna 1 1 - - 1 1

Oczko OT do zgrzewania proste - - 20 20 - -

Oczko OT do zgrzewania obrocone

Klucz 1 1 1 1 1 1

004230 Masa punktowa do zgrzewarek - - - - - -

DZwignia MULTIHOOK PULLER - - - - - -

Przyrzad do wgniecen CROSSBAR
850mm, 4 uchw.

=

Raczka do drutu falistego do

=5 CRRCZ N CROSSBAR. 4 uchw,

Raczka do drutu falistego do

S CROSSBAR, 6 uchw.,

Raczka do drutu falistego
CROSSBAR, 4 uchw.tancuch

1A
"
A
o
o
=
I

o




ZGRZEWARKI

ZGRZEWARKA ICW-2500 DO TRZPIENI

Zgrzewarka ICW-2500 do trzpieni o srednicy 3 - 8 mm, dziatajgca na zasadzie wytadowan
elektrycznych. Przeznaczone w szczegdlinosci do zgrzewania trzpieni do aluminium a takze do blach
niskoweglowych, nierdzewnych, ocynkowanych i mosiadzu.

Dzieki kondensatorom o pojemnosci 99000 uF urzadzenie jest w stanie przygrzac kotek w czasie 1-3
ms nie powodujac znieksztatcen na przeciwlegtej stronie materiatu nawet gdy jest ona pomalowana,
pokryta plastikiem lub ocynkowana.

SYMBOL: ICW-2500 230V mﬂ

ZGRZEWARKA DO LINEK MIEDZIANYCH RZA-1

Przeznaczeniem tej specjalistycznej
zgrzewarki jest faczenie ze sobg
miedzianych linek (np. od szczotek
grafitowych) z miedzig, aluminium
lub ze stalg Zastosowanie podczas
napraw rozrusznikéw.

SYMBOL: 2222 Zasilanie z akumulatora 12V
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PODGRZEWACZE INDUKCYJNE

PROCES INDUCTOR 1.5

Prad przemienny przeptywajacy przez uzwojenie pierwotne, wytwarza zmienne 230V 1.5kW
w czasie pole magnetyczne. Z kolei zmienne pole magnetyczne indukuje

w nagrzewanym materiale site elektromotoryczng. Wyindukowana sita
elektromotoryczna wymusza przeptyw pradu elektrycznego. Przeptywajacy prad
indukeyjny zamienia sie w ciepto na rezystancji (opornosci) materiatu.

ZALETY

+ bezptomieniowe rozgrzewanie metali

+ demontaz zablokowanych s$rub, nakretek, sworzni
+ usuwanie klejonych szyb

+ usuwanie elementéw ozdobnych, listew

SYMBOL: INDUCTOR1.5

Podgrzewacz indukeyjny stuzacy do szybkiego bezptomieniowego rozgrzewania
metali metoda indukcyjna. Nagrzewa nakretke M16 do temperatury 600°C w
okoto 15 sekund. Utatwia demontaz zablokowanych $rub i nakretek. Zalecany
do napraw mechanicznych. W zestawie spirale do nagrzewania $rub i elastyczna
linka. Dosteny szeroki zakres dodatkowych cewek prostych i bocznych.

Moc maksymalna 1,5 kW

INDUCTOR 2000 CEWKI DODATKOWE DO INDUCTOR 1.5
230V
| SIE B Zestaw 8 prostych cewek 15-45 mm INDUCTOR | INDUCTOR
15 2000
N [DEREERIN BRI Zestaw 8 bocznych cewek 15-45 mm v v
I 4 [\ [PEREEHE Y [0)/XE PAD do dokklejania listew, emblematow v v
¥ [NDEREV GBI Cewka prosta /15/220mm/M6 v v
\\\\\\\ \_' ’f // /// ISIRVERSALN Cewka prosta /19/220mm/M8 v y
||\ [0R - Y EESTPAOR Cewka prosta /20/220mm/M8 v v
|\ DY BER VEESIN Cewka prosta /23/220mm/M10 v v
|| \[DER-E Y EPESI Cewka prosta /26/220mm/M12 v v
||\ [DR B RCESI Cewka prosta /32/220mm/M16 v v
- 1-Y-F- || \DER-E PO Cewka prosta /38/220mm/M20 v v
[|\[DR -3 Y P ESI Cewka prosta /45/220mm/M22 v v
l ” ” ” “ H |] “ \ [NDEREVEE: B Cewka boczna /15/220mm/M6 v v
[N REVERVAEN Cewka boczna /19/220mm/M8 v v
. ) ) \DERRVERETPIE Cewka boczna /20/220mm/M8 v v
Podgrzewacz indukeyjny stuzacy
do szybkiego bezptomieniowego I\ DERERVELEIN Cewka boczna /23/220mm/M10 v v
rozgrzewania metali metoda
indukcyjng. Nagrzewa nakretke |\ DY RV EPEI Cewka boczna /26/220mm/M12 v v
M14 do temperatury 600°C w okoto
30 sekund. Utatwia demontaz Cewka boczna /32/220mm/M16 v v
zablokowanych $rub i nakretek.
Zalecany do napraw mechanicznych. INDERE VLRI Cewka boczna /38/220mm/M20 v v
W zestawie spirale do nagrzewania ISR VEYR- M Cewka boczna /45/220mm/M22 v v
$rub i elastyczna linka. Dostepny
szeroki zakres dodatkowych cewek [NDY Ry Drut do zrobienia cewki, D=4mm, v v
prostych i bocznych.
[\ AL B RILAENN] Linka elastyczna FLEXI800, L=800mm IND. 2000 v
230V [\DYRCEIRIAL[N | inka elastyczna FLEXIB00, L=800mm v
Moc maksymalna VA \DXREEINEJARI Oplot - izolacja cewki (1 metr) v




PODGRZEWACZE INDUKCYJNE

INDUCTOR 3
230V 3.5KW DHI44E

SYMBOL: INDUCTOR3C/E

Podgrzewacz indukcyjny stuzacy do szybkiego
bezptomieniowego rozgrzewania metali metoda
indukcyjna. Nagrzewa nakretke M12 do temperatury
800°C w okoto 15 sekund. Utatwia demontaz
zablokowanych srub i nakretek. Zalecany do napraw
mechanicznych. Chtodzony ciecza

Moc maksymalna 3,5kwW

INDUCTOR 3
230V 3.5KW DHI144

SYMBOL: INDUCTOR3C

Podgrzewacz indukeyjny stuzacy do szybkiego
bezptomieniowego rozgrzewania metali metoda
indukcyjna. Nagrzewa nakretke M12 do temperatury
800°C w okoto 15 sekund. Utatwia demontaz
zablokowanych srub i nakretek. Zalecany do napraw
mechanicznych. Mozliwos$¢ podtaczenia zdalnego
sterowania. Chtodzony ciecza.

Moc maksymalna 3,5kW

INDUCTOR 45C
230V 5KW DHI45C

SYMBOL: INDUCTOR45

Podgrzewacz indukeyjny stuzacy do szybkiego
bezptomieniowego rozgrzewania metali metoda
indukcyjna. Zalecany do zastosowan produkeyjnych
i lutowania twardego. Mozliwos¢ podtgczenia
zdalnego sterowania. Chtodzony ciecza.

Moc maksymalna 5 kW

Koricéwka doczotowa

07710801 felg 1szt

AKCESORIA DODATKOWE
DO INDUCTOR 3C DHI44E/DH144

82-007-01

(W EONIN Przedtuzenie koncowki

Cewka otwarta "U"
do DHI-45C

AKCESORIA DODATKOWE
DO INDUCTOR 45C 230V SKW DHI45C

WAl EOPAN Koricowka skosna (standard)

82-002-01

(WSERPAR Koncowka boczna

Cewka pojedyncza
do DHI-45C

(WANZE0PAR Koncowka prosta

®
=
-

82-008-01

Redukcja do cewek

0710501 chtodzonych T2

Cewka podwajna
do DHI-45C

Cewka T1, boczna,

AL wewn.20/5, 1z

Cewka T1, boczna,

SACZA wewn.25/6, 1z

Cewka pojedyncza
zamknieta do DHI-45C

Zdalne sterowanie nozne

Zdalne sterowanie nozne
do DHI-45C




INDUCTOR 3
BFHO1 230V

PODGRZEWACZE INDUKCYJNE

INDUCTOR DRAGON
IHD300 230V

INDUCTOR DRAGON
IHD400 230V

SYMBOL: INDUCTORS3I

Profesjonalny podgrzewacz indukeyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych

i dostawczych przy remontach i ustawianiu
geometrii kot, w punktach wymiany opon

i warsztatach mechanicznych. Chtodzenie ciecza.

Moc ciggta 3,5 kW

SYMBOL:INDUCTORS

Profesjonalny podgrzewacz indukcyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych i
dostawczych przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i warsztatach
mechanicznych. Chtodzenie ciecza.

Moc maksymal 4,5 kW

SYMBOL: INDUCTOR6

Profesjonalny podgrzewacz indukcyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych i
dostawczych przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i warsztatach
mechanicznych. Chtodzenie ciecza.

Moc ciagta 3,7 kW

INDUCTOR DRAGON
IHD500 230V

SYMBOL: INDUCTORS

Profesjonalny podgrzewacz indukcyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych i
dostawczych przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i warsztatach
mechanicznych. Chtodzenie ciecza.

Moc ciagta 52 kW

INDUCTOR 840
IHD06 3x400V

INDUCTOR DRAGON
IHD800 3x400V

SYMBOL.: INDUCTOR840

Profesjonalny podgrzewacz indukcyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych

i dostawczych przy remontach i ustawianiu
geometrii kot, w punktach wymiany opon i
warsztatach mechanicznych. Chtodzenie ciecza.

Moc maksymalna 8,5 kW

6,2 kW

SYMBOL: INDUCTOR10

Profesjonalny podgrzewacz indukcyjny do
zastosowan w serwisie pojazdéw osobowych i
dostawczych przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i warsztatach
mechanicznych, do zastosowan w serwisie
pojazddw osobowych, dostawczych i ciezarowych.

Moc Ina 10 kW




PODGRZEWACZE INDUKCYJNE

INDUCTOR DRAGON
IHD1300 3x400

INDUCTOR DRAGON
IHD1000 3x400V

SYMBOL: INDUCTOR12

Profesjonalny podgrzewacz
indukcyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i
warsztatach mechanicznych, do
zastosowan w serwisie pojazdow
osobowych, dostawczych i
ciezarowych.

Moc maksymalna |FARW

Moc ciggta 11 kW

SYMBOL: INDUCTOR13

Profesjonalny podgrzewacz
indukcyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i
warsztatach mechanicznych, do
zastosowan w serwisie pojazdow
osobowych, dostawczych i
ciezarowych.

I EISnEI TN 13 kW

Moc ciagta 13 kW

INDUCTOR XPERIENCE
XP18 3x400

SYMBOL: XP18

Profesjonalny podgrzewacz
indukcyjny do zastosowan w serwisie
pojazddw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon

i warsztatach mechanicznych,do
zastosowan w serwisie pojazdow
osobowych, dostawczych i
ciezarowych, do napraw blacharskich,
mechanicznych i naprawy naczep,

do serwisu pojazdéw ciezarowych

do napraw mechanicznych i
powypadkowych oraz naprawy
naczep.

Il InELSnEERE 18 kW

INDUCTOR XPERIENCE
XP22

SYMBOL: XP22

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu geometrii
kot, w punktach wymiany opon i
warsztatach mechanicznych, do
zastosowan w serwisie pojazdow
osobowych, dostawczych i
ciezarowych, do napraw blacharskich,
mechanicznych i naprawy naczep,

do serwisu pojazdow ciezarowych

do napraw mechanicznych i
powypadkowych oraz naprawy
naczep.

Zasilanie 3x400V

Moc maksymalna VAR
Moc ciggta 22 kW

Konicéwka podgrzewacza
z ferrytem STANDARD
IND358FRNM

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 5-6-8
TC358/1

S—t

Koncoéwka podgrzewacza z
ferrytem PIONOWA

Ferryt koricéwki podgrzewacza

Akcesoria do INDUCTOR 31-5-6-8-840-10

IND358FRNM

Koricéwka podgrzewacza 90st.
z ferrytem
RND90358NM

CD358/1

\wr—> &

PIONOWY B2
CD358FR/1

Ostona ferrytu silikonowa do
INDUCTOR 5-6-8 PIONOWA
SC358FR/1

TC358FR/1

Ferryt koricowki podgrzewacza
STANDARD B1

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 5-6-8 PIONOWA

Ostona ferrytu silikonowa
do INDUCTOR 5-6-8
SC358/1

Wspornik przewodu
do INDUCTOR 5-6-8
ARMO1

Koricowka podgrz. z ferrytem
STANDARD C1 L=200mm

Koncowka podgrzewacza
z ferrytem PIONOWA A2

Akcesoria do INDUCTOR 12

Koncowka podgrz. z ferrytem
DEUGA L=300mm

Ferryt korcéwki podgrzewacza
STANDARD C1

Ostona ferrytu silikonowa do
INDUCTOR 12

IND11ST

. wammd

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 12
TC1IN/1

Ferryt koricéwki podgrzewacza

INDT1621FR

PIONOWY A2 INDUCT

CD1621FR/1

INDT1STL

—

Ostona ferrytu teflonowa do
18-21 PIONOWA
TC1621FR/1

CD11N/1

|

-

SCTIN/1

Koncdéwka podgrzewacza z
ferrytem STANDARD A1
IND1621ST

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 18-21
TC1621/1

Koricéwka podgrzewacza z
ferrytem PIONOWA A2

Ferryt koricéwki podgrzewacza
PIONOWY A2
CD1621FR/1

Akcesoria do INDUCTOR 18-21

IND1621FR

Koricéwka podgrz. z ferrytem
DEUGA L=300mm
IND1621STL

CD1621/1

Ostona ferrytu teflonowa do
INDUCTOR 18-21 PIONOWA
TC1621FR/1

Ferryt koficéwki podgrzewacza
STANDARD A1

Ostona ferrytu silikonowa do
INDUCTOR 18-21
SC1621/1




TSM
50x100p

PRZYLBICE | TARCZE SPAWALNICZE

TSM
50x100

Tarcza spawalnicza mata 50x100 preszpan, rekojes¢
plastik

Preszpan, rekojes¢ plastik

Tarcza spawalnicza mata 50x100 preszpan

Preszpan

50x100 mm 50x100 mm

TSMP
50X100

Tarcza spawalnicza mata 50x100 preszpan z podgladem
20x100

Preszpan
50x100 mm

TSM TSD
80x100 50x100

Tarcza spawalnicza duza 50x100 preszpan

Preszpan

Tarcza spawalnicza mata 80x100 preszpan

WEICEE Preszpan

WlEl® 80x100 mm

50x100 mm

TSDP
50x100

Tarcza spawalnicza duza 50x100 plastik

Plasti

50x100 mm

TSD PS
80X100 200G BLACK

Przytbica spawalnicza 200G BLACK DIN 11

Plasti

Tarcza spawalnicza duza 80x100 preszpan

Plastik

80x110 mm 90x110 mm

PSF
80x100

R

Przytbica spawalnicza 80x100 z fartuchem

Preszpan
80x100 mm

PSPF OSLONA
50x100 PRZECIWODPRYSKOWA

74

Ostona p/odpryskowa twarzy 1,0.

Przytbica spawalnicza 50x100 z podglagdem i fartuchem

Preszpan
50x100 mm

OKULARY
FI 50

Okulary spawalnicze fi50.




PRZYLBICE SPAWALNICZE

PRZYLBICE SPAWALNICZE

Przytbice spawalnicze ze zmiennym stopniem ochrony DIN 5-8/9-13, zmiennym czasem rozjasniania i mozliwoscig ustawienia wrazliwosci czujnikéw. Przeznaczone do spawania
metoda MIG/MAG, TIG i TIG PULSE, MMA i ciecia plazma, wyposazone w funkcje szlifowania. 4 niezalezne sensory (oprécz modelu APS-510G) gwarantuja doskonata prace przy
spawaniu matymi pradami metoda TIG. Wysokiej jakosci filtry LCD w klasie optycznej 1/1/1/2 oraz 1/1/1/1.

Zrédio zasilania: ogniwo fotowoltaiczne + wymienna bateria. 4-ramienne regulowane nagfowie zapewnia komfort uzytkowania.

Skorupa zgodna z norma EN175B zapewnia wiekszg odpornosé na uderzenia.

APS-616G + APS-718G APS-858E APS-958I APS-958E APS-959D APS-X58E
APS-616G TRUE +APS-718G APS-858E TRUE APS-958I TRUE APS-958E TRUE TRUE TRUE
OUR TRUE COLOUR COLOUR COLOUR COLOUR COLOUR COLOUR

BLACK

BLUE

SILVER v v v

Poréownanie filtrow

CARBON v v v

METAL

FLAME v v v

iy
QW RACER v v v
FIRE CAR v v v
v v v

PRZYLBICA AUTOMATYCZNA
y v J APS 7181 AIR10 BLACK

FLOWER
SKULL

GREEN
VINE

BLUE
INFERNO

‘/ \/ ‘/

SRR oooonaonoe’aos
° D)
2000 .‘.’

L L L)
eoo00000
GRAFITTI

SHARP
ROBOT

TRANS-
FORMER

Pee

SYMBOL: APS-718I BLA/AIR

ON
oo




PRZYLBICE SPAWALNICZE

Rodzaje
fitcdw | Aps-5106 APS-616G APS-718G APS-858E APS 838E APS-958] APS-958E APS-959D APS-X58E
spawalni- True Colour True Colour
czych

7 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 vavaval 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 Yavaval
96x39mm 700x45mm 100x53mm 100x60mm 100x60mm 98x87mm 98x87mm 98x87mm 700x100mm
2 4 4 4 4 4 4 4 4
égfgr:ﬁgr:a 4/9-13 DIN 4/9-13 DIN 4/5-8/9-13DIN  4/5-8/9-13DIN  4/5-8/9-13DIN  4/5-8/9-13 DIN  4/5-8/9-13DIN  4/5-8/9-13 DIN  4/5-8/9-13 DIN

v v v v v v v v v
v v v v v v v v v
czulosé
(¢}

LAllEA 8 v v v v v v v v v
elektroda

v, >10A v, >5A V, >5A v, >5A v, >5A v, <5A v, <5A v, <5A v, <5A

- - v v N N v v N
plazma

ochrona
T do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN
r‘e’:ﬁzjl <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s

regulowa-

bezstopniowo  bezstopniowo  bezstopniowo  bezstopniowo  bezstopniowo  bezstopniowo  bezstopniowo  bezstopniowo = bezstopniowo

ne opoz: 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s

nienie

ogniwo fotowol- ogniwo fotowol- ogniwo fotowol- ogniwo fotowol- ogniwo fotowol- ogniwo fotowol- ogniwo fotowol- ogniwo fotowol- ogniwo fotowol-
taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria taiczne + bateria
1xCR2032 1xCR2032 1xCR2032 1xCR2450 1xCR2450 1xCR2450 T1xCR2450 1xCR2450 1xCR2450

wskaznik
wyczer-

ENIE
baterii

NETEY  4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne

Standard CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B,
EN379,EN166  EN379,EN166  EN379,EN166 EN379,EN166 EN379,EN166 EN379,EN166 EN379 EN166 EN379,EN166 EN379,EN166

m 475g 495g 495g 5159 5159 5659 565¢ 5759 5759

NAGL-APSHD5 APS-OPASKA APSX150 APSX200 APSX250

|
e 1 Beee J |

Nagtowie APS 4-ramienne Opaska napotna do nagtowia Szkto powiekszajace x150 Szkto powiekszajgce x200 Szkto powigkszajace x250
APS korekeyjne do APS korekeyjne do APS korekcyjne do APS




SZKLA, FILTRY SPAWALNICZE, SZYBKI POLIWEGLANOWE

SZKLA | FILTRY SPAWALNICZE

S20X100 S50X100 S60X110 S80X100 S90X110 S50

- S50X100P - S80X100P S90X110P -
. - - - F80X100/7 FO0X110/7 F50/7
- - F50X100/8 - F80X100/8 F90X110/8 F50/8
. - F50X100/9 F60X110/9 F80X100/9 FO0X110/9 F50/9
- - F50X100/10 F60X110/10 F80X100/10 FO0X110/10 F50/10
. - F50X100/11 F60X110/11 F80X100/11 FOOX110/11 F50/11
. - F50X100/12 F60X110/12 F80X100/12 F90X110/12 F50/12
. - F50X100/13 - F80X100/13 FO0X110/13 F50/13
. - S50X100P - S80X100P S90X110P -

SZYBKI POLIWEGLANOWE, RODZAJ PRZYLBICY

PC 43x103 APS-510G wewnetrzna PC 45x106

PC 47x103 ADF 700 BLUE/SILVER wewnetrzna PC 51x107

PC 49x100 APS-616G wewnetrzna PC 52x96

PC 52x110 IDEAL TM-1 ST100 wewnetrzna PC 60x110

PC 59x106 APS-718G wewnetrzna PC 80x100

PC 63X99 APS-858E wewnetrzna PC 89X114

PC 89X107 200G BLACK zewnetrzna PC 92x110

PC 90x110 IDEAL ADF600S, TRIBE zewnetrzna PC 92x112

PC 91x111 ADF500S/T Zew PC 94x116 inne przytbice
PC91x112 TELWIN Vantage, Jaguar PC 97x110

PC 92x105 APS-918I wewnetrzna PC 100x120
PC 92x111 ADF 700 BLUE/SILVER zewnetrzna PC 108x118
PC 104x115 APS-510-616-718-858 zewn PC 120x210

PC 49X96 ADF-1900 wewnetrzna

PC96X114 ADF-1900 zewnetrzna pozostate wymiary
PC 118x136 APS-9581/X58E zewn. na zapytanie
PC 105X108 APS-X58E wewnetrzna




Chtodzenie
Cykl pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

Chtodzenie
Cykl pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

Chtodzenie
Cykl pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

Chtodzenie
Cykl pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

Chtodzenie
Cykl pracy 60%
Srednica drutu spawalniczego

o

Chtodzenie

Cykl pracy 60%

Srednica drutu spawalniczego

Gaz
180A CO2, 150A MIX
0,6-1,0 mm

Gaz
180A CO2, 150A MIX
0,6-1,0 mm

Gaz
230A CO2, 200A MIX
0,8-1,2 mm

Gaz
250A CO2, 220A MIX
0,8-1,2 mm

Gaz
300A CO2, 250A MIX
0,8-1,2 mm

Ciecz
500A CO2, 450A MIX
1,0-1,6 mm

Uchwyt spawalniczy MIG TW

UCHWYTY SPAWALNICZE MIG

TYP s
DANE TECHNICZNE UCHWYTU NAZWA DLUGOSC

TWSGA  PRAKTIK oY Shewar 2 METRY
MB14/2M  PRAKTIK %’Z;‘Z‘Ng; fgjg:!j”rliczy MIGMB 5 METRY
MB14/3M  PRAKTIK %‘3"%’; fgjg:!j”rliczy MIGMB 3 \ETRY
T1010150  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 153m 3 METRY
T1010151  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 154m 4 METRY
T1010152  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 15 5m 5 METROW
W1010150  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 153m 3 METRY
W1010151  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 154m 4 METRY
W1010152  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 15 5m 5 METROW
T1010153  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 25 3m 3 METRY
T1010142  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 25 4m 4 METRY
T1010154  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 25 5m 5 METROW
W1010153  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 25 3m 3 METRY
W1010142  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 25 4m 4 METRY
W1010154  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 25 5m 5 METROW
T1010155  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 24 3m 3 METRY
T1010156  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 24 4m 4 METRY
T1010157  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 24 5m 5 METROW
W1010155  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 24 3m 3 METRY
W1010156  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 24 4m 4 METRY
W1010157  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 24 5m 5 METROW
T1010158  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 36 3m 3 METRY
T1010159  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 36 4m 4 METRY
T1010160  EXPERT  Uchwyt spawalniczy MIG 36 5m 5 METROW
W1010158  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 36 3m 3 METRY
W1010159  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 36 4m 4 METRY
W1010160  PRAKTIK  Uchwyt spawalniczy MIG 36 5m 5 METROW
T1110140  EXPERT gr‘]’qhwyt spawalniczy MIG 500 5 \yerpy
T1110141  EXPERT ;’r‘]’qhwyt spawalniczy MIG 500 \yerpy
T1110142  EXPERT  SohwytspawalniczyMIG 500 oy \erpay

5m

-~




MIG 15

26

N

DANE TECHNICZNE
Chtodzenie Gaz
Cykl pracy 60% 180A C02, 150A MIX

Srednica drutu spawalniczego 0,6-1,0 mm




MIG 15

104.4102 145.0080 Dysza gazowa ¢12 MIG15
2 Koncoéwka pragdowa
2.1 103.4135 140.0008 Koncdéwka prgdowa M6x25 0.6
22 103.4136 140.0059 Koncowka prgdowa M6x25 0.8
2.3 103.4138 140.0253 Koncéwka pradowa M6x25 1.0
2.4 103.4139 140.0387 Koncowka pradowa M6x25 1.2
2.5 103.4140 141.0002 Koncowka prgdowa M6x25 0.8 AL
2.6 103.4141 141.0007 Koncowka prgdowa M6x25 1.0 AL
3 101.7101 002.0009 Korpus uchwytu (fajka) MIG15
3.1 101.9101 002.0078 Gniazdo korcéwki pradowej MIG15 ze sprezyng
32 102.9101 002.0058 Sprezyna MIG15
33 102.8101 Izolator dyszy gazowej MIG15
4 102.6109 Rekojesé uchwytu MIG + przycisk
5 103.3100 185.0031 Przycisk
6 102.6101 Ostona przeciwzgieciowa rekojesci
7 103.7110 Obudowa wtyku EURO gaz
8 101.1100 501.2155 Wtyk EURO MIG-gaz
9 101.1101 501.0082 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
10 Spirala prowadzgca drut
101 102.2101 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/3m niebieska
10.2 102.2102 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/4m niebieska
10.3 102.2103 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/5m niebieska
104 102.2104 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/3m czerwona
10.5 102.2105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona
10.6 102.2106 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/5m czerwona
10.7 102.5101 Wkiad teflonowy 0.6-0.8/3m niebieski
10.8 102.5102 Wkiad teflonowy 0.6-0.8/4m niebieski
10.9 102.5103 Wkiad teflonowy 0.6-0.8/5m niebieski
10.10 102.5104 Wktad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
10.11 102.5105 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
10.12 102.5106 Wktad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony




MIG 25

DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz

Cykl pracy 60% 230A C02, 200A MIX

Srednica drutu spawalniczego 0,8-1,2mm




MIG 25

104.4112 145.0076 Dysza gazowa 915 MIG25
2 Korcoéwka pragdowa
2.1 703.4150 Koncoéwka pragdowa M6x28 0.6
2.2 103.4151 140.0051 koricéwka prgdowa Méx28 0.8
23 103.4153 140.0242 Koncowka pragdowa M6x28 1.0
24 103.4154 140.0379 Koncowka pradowa M6x28 1.2
2.5 103.4155 140.0555 Koncowka prgdowa M6x28 1.6
2.6 103.4156 Koncowka pragdowa M6x28 0.8 AL
2.7 103.4157 Koncowka pradowa M6x28 1.0 AL
2.8 103.4158 141.0010 Koncowka prgdowa M6x28 1.2 AL
3 101.9105 142.0001 Gniazdo koncowki pradowej MIG25
4 101.7103 004.0012 Korpus uchwytu (fajka) MIG25
4.1 102.9103 003.0013 Sprezyna MIG25
5 102.6109 Rekojes¢ + przycisk
6 103.3100 Przycisk
7 102.6102 Sprezyna przeciwzgieciowa rekojesci
8 103.7110 Obudowa wtyku EURO gaz
9 101.1100 501.2155 Wtyk EURO MIG-gaz
10 101.1101 501.0082 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
11 Spirala prowadzgca drut
111 102.2101 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/3m niebieska
11.2 102.2102 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/4m niebieska
11.3 102.2103 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/5m niebieska
11.4 102.2104 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/3m czerwona
11.5 102.2105 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/4m czerwona
11.6 102.2106 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/5m czerwona
11.7 102.5101 Wktad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski
11.8 102.5102 Wktad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski
11.9 102.5103 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski
11.10 102.5104 Wktad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
11.11 102.5105 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
11.12 102.5106 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony




MIG 24

4
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DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz

Cykl pracy 60% 60%: 250A CO,, 220A MIX
Srednica drutu spawalniczego 0,8-1,2 mm




MIG 24

R1044106 Dysza gazowa ¢12.5 MIG24
2 Koncdéwka pragdowa
2.1 103.4150 Koncdéwka pragdowa M6x28 0.6
22 103.4151 140.0051 koricéwka prgdowa M6x28 0.8
2.3 103.4153 140.0242 Koncdéwka prgdowa M6x28 1.0
2.4 103.4154 140.0379 Koncowka pradowa M6x28 1.2
2.5 103.4155 140.0555 Koncéwka prgdowa M6x28 1.6
2.6 103.4156 Koncowka prgdowa M6x28 0.8 AL
27 103.4157 Koncowka prgdowa M6x28 1.0 AL
2.8 103.4158 141.0010 Koncowka prgdowa M6x28 1.2 AL
3 101.9120 142.0003 Gniazdo koncowki pradowej MIG24
4 101.9145 012.0183 Rozdzielacz gazu ceramika MIG24
41 101.9110 Rozdzielacz gazu plastik MIG24
5 101.7102 012.0001 Korpus uchwytu (fajka) MIG24
6 102.6109 Rekojesé + przycisk
7 103.3100 Przycisk
8 102.6102 Sprezyna przeciwzgieciowa rekojesci
9 103.7110 Obudowa wtyku EURO gaz
10 101.1100 501.2155 Wtyk EURO MIG-gaz
11 101.1101 501.0082 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
12 Spirala prowadzgca drut
121 102.2101 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/3m niebieska
122 102.2102 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/4m niebieska
12.3 102.2103 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/5m niebieska
12.4 102.2104 Wktad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski
12.5 102.2105 Wktad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski
12.6 102.2106 Wktad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski
127 102.5101 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/3m czerwona
12.8 102.5102 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/4m czerwona
12.9 102.5103 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/5m czerwona
12.10 102.5104 Wktad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
1211 102.5105 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
1212 102.5106 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony
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MIG 36

DANE TECHNICZNE
Chtodzenie Gaz
Cykl pracy 60% 300A CO2, 250A MIX

Srednica drutu spawalniczego 0,8-1,2 mm




MIG 36

104.4123 145.0078 Dysza gazowa 16 MIG36
2 Koncdéwka pragdowa
2.1 103.4150 Koncowka prgdowa M6x28 0.6
22 103.4151 140.0051 Koncowka prgdowa M6x28 0.8
2.3 103.4153 140.0242 Koncédwka pradowa M6x28 1.0
24 103.4154 140.0379 Koncowka pradowa M6x28 1.2
2.5 103.4155 140.0555 Koncéwka prgdowa M6x28 1.6
2.6 103.4156 Koncowka prgdowa M6x28 0.8 AL
27 103.4157 Koncowka prgdowa M6x28 1.0 AL
2.8 103.4158 141.0010 Koncowka pragdowa M6x28 1.2 AL
29 103.4170 140.0114 Koncédwka pradowa M8x30 0.8
2.10 103.4172 140.0313 Koncdéwka prgdowa M8x30 1.0
211 103.4173 140.0442 Koncéwka prgdowa M8x30 1.2
212 103.4175 140.0587 Koncoéwka prgdowa M8x30 1.6
213 103.4178 141.0003 Koncowka prgdowa M8x30 0.8 AL
214 103.4180 141.0008 Koncédwka pradowa M8x30 1.0 AL
215 103.4181 141.0015 Koncowka pradowa M8x30 1.2 AL
2.16 103.4182 141.0022 Koncowka pradowa M8x30 1.6 AL
3 Gniazdo koncowki pradowej
3.1 101.9124 142.0011 Gniazdo koncowki pradowej M6 MIG36
32 101.9123 142.0020 Gniazdo koncowki pradowej M8 MIG36
4 Rozdzielacz gazu
41 701.9111 Rozdzielacz gazu plastik MIG36
4.2 101.9114 014.0023 Rozdzielacz gazu ceramiczny MIG36
5 101.7105 014.0006 Korpus uchwytu (fajka) MIG36
6 102.6109 Rekojes¢ + przycisk
7 4932102 Przycisk
8 102.6102 Sprezyna przeciwzgieciowa rekojesci
9 103.7110 Obudowa wtyku EURO gaz
10 101.1100 501.2155 Wtyk EURO MIG-gaz
11 101.1101 501.0082 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
12 Spirala prowadzaca drut
121 102.2101 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/3m niebieska
12.2 102.2102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska
12.3 102.2103 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/5m niebieska
12.4 102.2104 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/3m czerwona
12.5 102.2105 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/4m czerwona
12.6 102.2106 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/5m czerwona
12.7 102.5101 Wktad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski
12.8 102.5102 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski
12.9 102.5103 Wktad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski
12.10 102.5104 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
1211 102.5105 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
1212 102.5106 Wktad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony
1213 102.2107 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/3m zétta
1214 102.2108 Spirala prowadzgca drut 1.2-1.6/4m zétta
12.15 102.2109 Spirala prowadzgca drut 1.2-1.6/5m z6tta
12.16 102.5107 Wkiad teflonowy 1.2-1.6/3m zotty
12.17 102.5108 Wktad teflonowy 1.2-1.6/4m zotty

12.18 102.5109 Wktad teflonowy 1.2-1.6/5m zotty 49




MIG 500

DANE TECHNICZNE
Chtodzenie Ciecz
Cykl pracy 60% 500A CO2, 450A MIX

Srednica drutu spawalniczego 1,0-1,6 mm

10.18

e =




MIG 500

104.4117 145.0085 Dysza gazowa @16 MIG400-500

2 Koncowka pragdowa

2.1 103.4170 140.0114 Koncowka prgdowa M8x30 0.8

2.2 103.4172 140.0313 Koncowka prgdowa M8x30 1.0

2.3 103.4173 140.0442 Koncoéwka prgdowa M8x30 1.2

24 103.4175 140.0587 Koncowka prgdowa M8x30 1.6

2.5 103.4178 141.0003 Koncowka prgdowa M8x30 0.8 AL

2.6 103.4180 141.0008 Koncdwka prgdowa M8x30 1.0 AL

2.7 103.4181 141.0015 Koricowka pradowa M8x30 1.2 AL

2.8 103.4182 141.0022 Koncowka prgdowa M8x30 1.6 AL

3 Rozdzielacz gazu

3.1 101.9118 030.0190 Rozdzielacz gazu ceramiczny MIG400-500

32 101.9116 030.0145 Rozdzielacz gazu plastik MIG400-500

4 101.9126 142.0022 Gniazdo koncdwki pradowej M8x25 MIG400-500

5 102.8102 030.0019 Podktadka izolacyjna korpusu uchwytu MIG400-500

6 101.7108 032.0002 Korpus uchwytu (fajka) MIG500

7 102.6109 Rekojes¢ + przycisk

8 493.2102 Przycisk

9 101.1102 501.2156 Wtyk EURO MIG-ciecz

11 101.1101 501.0082 Nakretka oporowa prowadnicy drutu

Spirala prowadzaca drut

10.1 102.2101 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/3m niebieska

10.2 102.2102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska

10.3 102.2103 Spirala prowadzgca drut 0.6-0.9/5m niebieska

10.4 102.2104 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/3m czerwona

10.5 102.2105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona

10.6 102.2106 Spirala prowadzgca drut 1.0-1.2/5m czerwona

10.7 102.5101 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski

10.8 102.5102 Wktad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski

10.9 102.5103 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski

10.10 102.5104 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony

10.11 102.5105 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony

10.12 102.5106 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony

10.13 102.2107 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/3m z6tta

10.14 102.2108 Spirala prowadzgca drut 1.2-1.6/4m zétta

10.15 102.2109 Spirala prowadzgca drut 1.2-1.6/5m z6tta

10.16 102.5107 Wkiad teflonowy 1.2-1.6/3m zdtty

10.17 102.5108 Wktad teflonowy 1.2-1.6/4m zétty

10.18 102.5109 Wkiad teflonowy 1.2-1.6/5m z6tty
101.4100 Przewdéd pradowo-wodny 3m MIG 400, MIG 500
101.4101 Przewdéd pragdowo-wodny 4m MIG 400, MIG 500
101.4102 Przewdéd pragdowo-wodny 5m MIG 400, MIG 500
104.3700 Przewdd prowadnicy drutu 3m MIG 400, MIG 500
104.3101 Przewdd prowadnicy drutu 4m MIG 400, MIG 500
104.3102 Przewdd prowadnicy drutu 5m MIG 400, MIG 500

Ul




UCHWYTY TIG 9 - 20

TIG9

DANE TECHNICZNE m NAZWA DLUGOSC OSLONA  PRZYCISK WTYK

Uchwyt spawalniczy

TIG9/4/E/1/25 TIG 9 4m DX25 SINGLE EXPERT SR9 4m EPDM pojednynczy 25
TIG9/4/E/1/50 Uchwyt spawalniczy SR9 4m EPDM  pojednynczy 50
TIG 9 4m DX50 SINGLE EXPERT
Uchwyt spawalniczy .
TIG9/8/E/1/25 TIG 9'8m DX25 SINGLE EXPERT SR9 8m EPDM pojednynczy 25
TIG9
Chtodzenie: gaz f
Cykl pracy 35% DC: 110A TIG9/8/E/1/50 %‘gﬁrﬁp;‘(’gns‘féém EXPERT SR9 8m EPDM  pojednynczy 50
Srednica elektrody: @ 0.5-1.6mm
Uchwyt spawalniczy .
TIGOFX/4/E/1/25 11 od a Dvo5 SINGLE EXPERT SRIFX 4m EPDM  pojednynczy 25
Uchwyt spawalniczy .
‘ TIG9FX/4/E/1/50 TIG 9FX 4rm DX50 SINGLE EXPERT SRIFX 4m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy )
TIGOFX/8/E/1/25 15 0ly o pyoe SINGLE EXPERT SROFX 8m EPDM  pojednynczy 25
Uchwyt spawalniczy .
TIG9FX/8/E/1/50 TIG 9FX 8m DX50 SINGLE EXPERT SRIFX 8m EPDM pojednynczy 50
TIGOV/4/25 Uchwyt spawalniczy SRoV 4m EPDM  pojednynczy 25
TIG 9V 4m DX25 SINGLE EXPERT
Uchwyt spawalniczy .
TIG9V/4/50 TIG 9V 4m DX50 SINGLE EXPERT SROV 4m EPDM pojednynczy 50
TIGOV/8/25 Uchwyt spawalniczy SR9V 8m EPDM  pojednynczy 25
TIG 9V 8m DX25 SINGLE EXPERT
TIGOV/8/50 Uchwyt spawalniczy SRV 8m EPDM  pojednynczy 50

TIG 9V 8m DX50 SINGLE EXPERT

TIG 20

DANE TECHNICZNE m NAZWA DLUGOSC OSLONA PRZYCISK  WTYK

TIG 20 Uchwyt spawalniczy )
Chiodzenie: ciecz TIG20/4/E/1/25 TIG 20 4m DX25 SINGLE EXPERT SR20 4m EPDM pojednynczy 25
Cykl pracy 100% DC: 250A
Cykl pracy 100% AC: 220A Uchwyt spawalniczy
Srednica elektrody: @ 0.5-3,2mm TIG20/4/E/1/50 TIG 20 4m DX50 SINGLE EXPERT SR20 8m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy .
TIG20/8/E/1/25 TIG 20 8m DX25 SINGLE EXPERT SR20 4m EPDM pojednynczy 25
TIG20/8/E/1/50  Sohwytspawalniczy SR20 8m EPDM pojednynczy 50
TIG 20 8m DX50 SINGLE EXPERT
§
Uchwyt spawalniczy . .
TIG20/S4/ES/2/25 TIG 20 4m DX25 DUAL EXPERT SR20 4m EPDM+skora podwajny 25
Uchwyt spawalniczy . .
TIG20/S4/ES/2/50 TIG 20 4m DX50 DUAL EXPERT SR20 8m EPDM+skéra podwajny 50
Uchwyt spawalniczy . .
TIG20/S8/ES/2/25 TIG 20 8m DX25 DUAL EXPERT SR20 4m EPDM+skéra podwajny 25
TIG20/S8/ES/2/50 UChWyt spawalniczy SR20 8m EPDM+skéra  podwéjny 50

TIG 20 8m DX50 DUAL EXPERT

52




UCHWYTY TIG 17 - 18 - 26

TIG 17
Uchwyt spawalniczy .
TI6 17 TIG17/4/E/1/25 TIG 17 4m DX25 SINGLE EXPERT SR17 4m EPDM pojednynczy 25
Chiodzenie: gaz Uchwyt spawalnicz )

CyKi pracy 35% DC: 140A TIGV7/4/E/1/50 1 17yt4rg Y50 SINGLE EXPERT SR17 4m EPDM  pojednynczy 50
Srednica elekirody 0 052 4mm TIG17/8/E/1/25  Sohwytspawalniczy SR17 8m EPDM  pojednynczy 25
TIG 17 8m DX25 SINGLE EXPERT

Uchwyt spawalniczy )
TIG17/8/E/1/50 TIG 17 8m DX50 SINGLE EXPERT SR17 8m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy )
TIG17FX/4/E/1/25 TIG 17FX 4m DX25 SINGLE EXPERT SR17FX 4m EPDM pojednynczy 25
Uchwyt spawalniczy .
TIG17FX/4/E/1/50 TIG 17FX 4m DX50 SINGLE EXPERT SR17FX 4m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy .
TIG17FX/8/E/1/25 TIG 17FX 8m DX25 SINGLE EXPERT SR17FX 8m EPDM pojednynczy 25
Uchwyt spawalniczy .
TIG17FX/8/E/1/50 TIG 17FX 8m DX50 SINGLE EXPERT SR17FX 8m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy .
TIG17V/4/25 TIG 17V 4m DX25 SINGLE EXPERT SR17V 4m EPDM pojednynczy 25
Uchwyt spawalniczy .
TIG17V/4/50 TIG 17V 4m DX50 SINGLE EXPERT SR17V 4m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy .
TIG17V/8/25 TIG 17V 8m DX25 SINGLE EXPERT SR17V 8m EPDM pojednynczy 25
Uchwyt spawalniczy .
TIG17V/8/50 TIG 17V 8m DX50 SINGLE EXPERT SR17V 8m EPDM pojednynczy 50
TIG 26
DANE TECHNICZNE (kop  [nazwa DLUGOSC OSLONA  PRZYCISK WTYK
Uchwyt spawalniczy .
TIG 26 TIG26/4/E/1/50 TIG 26 4m DX50 SINGLE EXPERT SR26 4m EPDM pojednynczy
Chtodzenie: gaz Uchwyt spawalnioz
Cykl pracy 35% DC: T80A TIG26/8/E/1/50 TIG ZgTSna DX50 Sll)\/IGLE EXPERT SR26 8m EPDM pojednynczy 50
Srednica elektrody: @ 0.5-4mm Uohwyt spawalniozy
Cykl 35% AC: 130A j
yKipracy so% TIG26FX/4/E/1/50 TIG 26FX 4m DX50 SINGLE EXPERT SR26FX 4m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy .
TIG26FX/8/E/1/50 TIG 26FX 8m DX50 SINGLE EXPERT SR26FX 8m EPDM pojednynczy 50
Uchwyt spawalniczy )
TIG26V/4/50 16 26V Am DX50 SINGLE EXPERT SR26V 4m EPDM pojednynczy 50
TIG26V/8/50 Uchwyt spawalniczy SR26V 8m EPDM  pojednynczy 50

TIG 26V 8m DX50 SINGLE EXPERT

Uchwyt spawalniczy
TIG26/S4/ES/2/50  TIG 26 4m silikon EPDM+skédra SR26
DX50 DUAL EXPERT

Uchwyt spawalniczy
TIG26/S8/ES/2/50  TIG 26 8m silikon EPDM+skdra SR26
DX50 DUAL EXPERT

Uchwyt spawalniczy

4m silikon  EPDM+skéra  podwadjny 50

8m silikon EPDM+skéra  podwadjny 50

TIG26FX/S4/

£S/2/50 TIG 26FX 4m silikon EPDM+skdra SR26FX  4msilikon EPDM+skéra  podwaojny 50
DX50 DUAL EXPERT
Uchwyt spawalniczy
EI;%?;)}(/SS/ TIG 26FX 8m silikon EPDM+skéra SR26FX 8m silikon EPDM+skéra  podwadjny 50
DX50 DUAL EXPERT
TIG26FX/S12/ Uchwyt spaw.TIG 26 12m silikon 12m . .
ES/2/50 EPDM+skora DX50 DUAL EXPERT ~ SR20FX jjikon  EPDMtskora podwdjny 50
TIG26FX/S16/ Uchwyt spaw.TIG 26 16m silikon 16m . .
ES/2/50 EPDM+skora DX50 DUAL EXPERT ~ OR2OFX ko EPDMiskora podwdjny 50
TIG 18
DANE TECHNICZNE m NAZWA DLUGOSC  OSLONA PRZYCISK WTYK
Uchwyt spawalniczy '
TIG 18 TIG18/4/E/1/50 TIG 18 4m DX50 SINGLE EXPERT SR18 4m EPDM pojednynczy
Chtodzenie: ciecz :
Uchwyt spawalnicz )
Cykl pracy 100% DC: 320A TIG18/8/E/1/50 TIG 1gtgrg DX50 SIKIGLE EXPERT SR18 8m EPDM pojednynczy 50

Srednica elektrody: @ 0.5-4mm
Cykl pracy 100% AC: 240A Uchwyt spawalniczy

- TIG18/S4/ES/2/50  TIG 18 4m silikon EPDM+skéra SR18
DX50 DUAL EXPERT

Uchwyt spawalniczy

TIG18/S8/ES/2/50  TIG 18 8m silikon EPDM+skora SR18
DX50 DUAL EXPERT

Uchwyt spawalniczy

TIG 18FX 4m silikon EPDM+skéra
DX50 DUAL EXPERT

Uchwyt spawalniczy

TIG 18FX 8m silikon EPDM+skéra SR18FX  8msilikon EPDM+skéra  podwojny 50

DX50 DUAL EXPERT 53

4m silikon EPDM+skéra  podwdjny 50

8m silikon EPDM+skéra  podwadjny 50

TIGT8FX/S4/

£S/2/50 SR18FX  4m silikon  EPDM+skédra

podwajny 50

TIGT18FX/S8/
ES/2/50




CZESCI ZAMIENNE TIG 9 - 20- 24
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CZESCI ZAMIENNE TIG 9 - 20- 24

153.6100 41V24 Korek TIG 9-20 dtugi

153.6101 41V35 Korek TIG 9-20 $redni

153.6102 41V33 Korek TIG 9-20 krotki

153.3100 598882 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 9-20

1563.3104 53N22 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 24

153.3105 53N66 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 24 do soczewki gazowej

153.3106 54N63 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 9-20 do soczewki gazowej XL
153.8101 13N26 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,0mm TIG 9-20

153.8102 13N27 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,6mm TIG 9-20

153.8100 70067WT Korpus tulejki zaciskowej fi 2,0mm TIG 9-20

153.8103 13N28 Korpus tulejki zaciskowej fi 2,4mm TIG 9-20

153.8104 13N29 Korpus tulejki zaciskowej fi 3,2mm TIG 9-20

153.8106 53N18 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,0mm TIG 24

153.8107 53N19 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,6mm TIG 24

153.8108 24CB332 Korpus tulejki zaciskowej fi 2,4mm TIG 24

153.9101 45V42 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 1,0mm TIG 9-20
1563.9102 45V43 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 1,6mm TIG 9-20
153.9103 45V44 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowsa fi 2,4mm TIG 9-20
1563.9104 45V45 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 3,2mm TIG 9-20
153.9113 45V0204S Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 1,0mm TIG 9-20
153.9116 45V116S Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 1,6mm TIG 9-20
153.9117 45V64S Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 2,4mm TIG 9-20
153.9118 995795S Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 3,2mm TIG 9-20
153.7101 13N21 Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=25 TIG 9-20

153.7102 13N22 Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=25TIG 9-20

153.7132 70066WT Tulejka zaciskowa fi 2,0mm L=25 TIG 9-20

153.7103 13N23 Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=25TIG 9-20

153.7104 13N24 Tulejka zaciskowa fi 3,2mm L=25 TIG 9-20

163.7106 53N16 Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=14TIG 24

153.7107 53N14 Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=14TIG 24

163.7108 240332 Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=14TIG 24

153.7110 53N63 Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=23 TIG 24 do korpusu z soczewka
153.7111 53N64 Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=23 TIG 24 do korpusu z soczewka
153.7112 24GLC332 Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=23 TIG 24 do korpusu z soczewka
153.7133 13N21L Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=40 TIG 9-20 do korpusu z soczewka XL
153.7134 13N22L Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=40 TIG 9-20 do korpusu z soczewka XL
153.7135 13N23L Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=40 TIG 9-20 do korpusu z soczewka XL
153.7136 13N24L Tulejka zaciskowa fi 3,2mm L=40 TIG 9-20 do korpusu z soczewka XL
155.0100 13N08 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm L=30 TIG 9-20

155.0101 T13N09 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm L=30 TIG 9-20

155.0102 13N10 Dysza ceramiczna 6 fi 9,8mm L=30 TIG 9-20

155.0103 T3N11 Dysza ceramiczna 7 fi 11,2mm L=30 TIG 9-20

155.0104 13N12 Dysza ceramiczna 8 fi 12,7mm L=30 TIG 9-20

155.0105 T3N13 Dysza ceramiczna 10 fi 15,7mm L=30 TIG 9-20

155.0146 796F70 Dysza ceramiczna 3L fi 4mm L=48 TIG 9-20

155.0129 796F71 Dysza ceramiczna 4L fi 6,5mm L=48 TIG 9-20

155.0130 796F72 Dysza ceramiczna 5L fi 8mm L=48 TIG 9-20

155.0131 796F73 Dysza ceramiczna 6L fi 9,5mm L=48 TIG 9-20

155.0150 796F74 Dysza ceramiczna 3XL fi 4mm L=63 TIG 9-20

155.0132 796F75 Dysza ceramiczna 4XL fi 6,5mm L=63 TIG 9-20

155.0133 796F76 Dysza ceramiczna 5XL fi 8mm L=63 TIG 9-20

1565.0151 796F77 Dysza ceramiczna 6XL fi 9,5mm L=63 TIG 9-20

155.0134 796F79 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm L=89 TIG 9-20

155.0106 53N23 Dysza ceramiczna 3 fi 4,0mm L=17 TIG 24

1565.0107 53N24 Dysza ceramiczna 4 fi 6,4mm L=17 TIG 24

155.0108 53N25 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm L=17 TIG 24

155.0109 53N27 Dysza ceramiczna 6 fi 9,8mm L=17 TIG 24

155.0119 53N58 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm do soczewki gazowej L=25,5 TIG 9-20
155.0120 53N59 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm do soczewki gazowej L=25,5 TIG 9-20
155.0121 53N60 Dysza ceramiczna 6 fi 9,8mm do soczewki gazowej L=25,5 TIG 9-20
166.0122 53N61 Dysza ceramiczna 7 fi 11,2mm do soczewki gazowej L=25,5 TIG 9-20
155.0223 53N61S Dysza ceramiczna 8 fi 12,2 mm do soczewki gazowej L=25,5 TIG 9-20
165.0147 53N68L Dysza ceramiczna 4L fi 6,5mm do soczewki gazowej L=35 TIG 9-20-24
155.0148 53N59L Dysza ceramiczna 5L fi 8mm do soczewki gazowej L=35 TIG 9-20-24
155.0149 53N60L Dysza ceramiczna 6L fi 9,5mm do soczewki gazowej L=35 TIG 9-20-24
155.0152 53N58XL Dysza ceramiczna 4XL fi 6,5mm do soczewki gazowej L=48 TIG 9-20-24
155.0153 53N59XL Dysza ceramiczna 5XL fi 8mm do soczewki gazowej L=48 TIG 9-20-24
155.0154 53N60XL Dysza ceramiczna 6XL fi 9,5mm do soczewki gazowej L=48 TIG 9-20-24
155.0142 57N75 Dysza ceramiczna 6 fi 9,5mm do soczewki gazowej XL L=48 TIG 9-20
155.0143 57N74 Dysza ceramiczna 8 fi 12,5mm do soczewki gazowej XL L=48 TIG 9-20
155.0144 53N88 Dysza ceramiczna 10 fi 16mm do soczewki gazowej XL L=48 TIG 9-20
155.0145 53N87

Dysza ceramiczna 12 fi 19,5mm do soczewki gazowej XL L=48 TIG 9-20 55




CZESCI ZAMIENNE TIG 17 - 18- 26
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CZES'CI ZAMIENNETIG 17 - 18- 26
T L T

153.6103 57Y02 Korek TIG 17-18-26 dtugi

153.6104 57Y03 Korek TIG 17-18-26 $redni

153.6105 57Y04 Korek TIG 17-18-26 krotki

153.3101 18CG Pierscien izolacyjny korpusu TIG 17-18-26

153.3102 54N01 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 17-18-26 do soczewki

153.3106 54N63 Pierscien izolacyjny korpusu TIG 17-18-26 do soczewki XL

154.0016 Pierscien izolacyjny TIG17-26

153.7114 T0N22 Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=50 TIG 17-18-26

153.7115 T0N23 Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=50 TIG 17-18-26

153.7123 10N23M Tulejka zaciskowa fi 2,0mm L=50 TIG 17-18-26

153.7116 10N24 Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=50 TIG 17-18-26

153.7117 T0N25 Tulejka zaciskowa fi 3,2mm L=50 TIG 17-18-26

153.7118 54N20 Tulejka zaciskowa fi 4,0mm L=50 TIG 17-18-26

154.0012 Tulejka zaciskowa fi 1,0mm L=29 TIG 17-26

154.0013 Tulejka zaciskowa fi 1,6mm L=29 TIG 17-26

154.0014 Tulejka zaciskowa fi 2,4mm L=29 TIG 17-26

154.0015 Tulejka zaciskowa fi 3,2mm L=29 TIG 17-26

153.8110 TON30 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,0mm L=47 TIG 17-18-26

153.8111 TON31 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,6mm L=47 TIG 17-18-26

153.8116 T0N3TM Korpus tulejki zaciskowej fi 2,0mm L=47 TIG 17-18-26

153.8112 T0N32 Korpus tulejki zaciskowej fi 2,4mm L=47 TIG 17-18-26

153.8113 10N28 Korpus tulejki zaciskowej fi 3,2mm L=47 TIG 17-18-26

153.8114 406488 Korpus tulejki zaciskowej fi 4,0mm L=47 TIG 17-18-26

153.9106 45V24 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 1,0mm TIG 17-18-26
153.9107 45V25 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 1,6mm TIG 17-18-26
153.9111 70060WT Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 2,0mm TIG 17-18-26
153.9108 45V26 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 2,4mm TIG 17-18-26
153.9109 45V27 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 3,2mm TIG 17-18-26
153.9110 45V28 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa fi 4,0mm TIG 17-18-26
163.9129 45V0204 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowg XL fi 1,0mm TIG 17-18-26
153.9130 45V116 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 1,6mm TIG 17-18-26
153.9112 45V64 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 2,4mm TIG 17-18-26
1563.9114 995795 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 3,2mm TIG 17-18-26
153.9115 45V63 Korpus tulejki zaciskowej z soczewka gazowa XL fi 4,0mm TIG 17-18-26
154.0008 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,0mm L=24,6 TIG 17-26

154.0009 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,6mm L=24,6 TIG 17-26

154.0010 Korpus tulejki zaciskowej fi 2,4mm L=24,6 TIG 17-26

154.0011 Korpus tulejki zaciskowej fi 3,2mm L=24,6 TIG 17-26

155.0112 T0N50 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm L=47 TIG 17-18-26

1565.0113 TON49 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm L=47 TIG 17-18-26

155.0114 T0N48 Dysza ceramiczna 6 fi 9,5mm L=47 TIG 17-18-26

155.0115 TON47 Dysza ceramiczna 7 fi 1TTmm L=47 TIG 17-18-26

155.0116 TON46 Dysza ceramiczna 8 fi 12,5mm L=47 TIG 17-18-26

155.0117 T0N45 Dysza ceramiczna 10 fi 16mm L=47 TIG 17-18-26

155.0118 10N44 Dysza ceramiczna 12 fi 19,5mm L=50 TIG 17-18-26

155.0155 TON50L Dysza ceramiczna 4L fi 6,5mm L=76 TIG 17-18-26

155.0135 TON49L Dysza ceramiczna 5L fi 8mm L=76 TIG 17-18-26

155.0136 T0N48L Dysza ceramiczna 6L fi 9,8mm L=76 TIG 17-18-26

155.0137 T0N47L Dysza ceramiczna 7L fi 11,2mm L=76 TIG 17-18-26

155.0123 54N18 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0124 54N17 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0125 54N16 Dysza ceramiczna 6 fi 9,5mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0126 54N15 Dysza ceramiczna 7 fi 11mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0127 54N14 Dysza ceramiczna 8 fi 12,5mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0128 54N19 Dysza ceramiczna 12 fi 19mm L=42 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0138 54N17L Dysza ceramiczna 5L fi 8mm L=76 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0139 54N16L Dysza ceramiczna 6L fi 9,5mm L=76 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0140 54NT5L Dysza ceramiczna 7L fi 11,2mm L=76 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0156 54N14L Dysza ceramiczna 8L fi 12,5mm L=76 do soczewki gazowej TIG 17-18-26
155.0142 57N75 Dysza ceramiczna 6 fi 9,5mm L=48 do soczewki gazowej XL TIG 17-18-26
155.0143 57N74 Dysza ceramiczna 8 fi 12,5mm L=48 do soczewki gazowej XL TIG 17-18-26
155.0144 53N88 Dysza ceramiczna 10 fi 16mm L=48 do soczewki gazowej XL TIG 17-18-26
155.0145 53N87 Dysza ceramiczna 12 fi 19,5mm L=48 do soczewki gazowej XL TIG 17-18-26 XL
155.0100 13N08 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5mm L=30 TIG 9-20

155.0101 13N09 Dysza ceramiczna 5 fi 8mm L=30 TIG 9-20

155.0102 13N10 Dysza ceramiczna 6 fi 9,8mm L=30 TIG 9-20

155.0103 13N11 Dysza ceramiczna 7 fi 11,2mm L=30 TIG 9-20

155.0104 13N12 Dysza ceramiczna 8 fi 12,7mm L=30 TIG 9-20

155.0105 13N13 Dysza ceramiczna 10 fi 15,7mm L=30 TIG 9-20 57




CZESCI ZAMIENNE TIG PYREX

PYREX L

LP SYMBOL NAZWA LP SYMBOL NAZWA
154.0400 Dysza szklana PYREX L fi 35mm L=32,5 1 154.0300 Dysza szklana PYREX L fi 35mm L=47,5
2 154.0302 Soczewka PYREX L 1,6mm 2 154.0302 Soczewka PYREX L 1,6mm
154.0303 Soczewka PYREX L 2,4mm 154.0303 Soczewka PYREX L 2,4mm
3 154.0407 Tulejka zaciskowa PYREX 1,6mm L=26mm 3 154.0107 Tulejka zaciskowa PYREX 1,6mm L=31,5
154.0408 Tulejka zaciskowa PYREX 2,4 mm L=26mm 154.0108 Tulejka zaciskowa PYREX 2,4mm L=31,5
154.0405 Adapter PYREX L 4 154.0305 Adapter PYREX L
5 154.0410 Izolator teflonowy PYREX L 5 154.0310 Izolator teflonowy PYREX L
ZESTAWY CZESCI
154.1401 Zestaw czesci PYREX L 1,6mm TIG9-20 154.1104 Zestaw czesci PYREX L 1,6mm TIG17-26-18
154.1402 Zestaw czesci PYREX L 2,4mm TIG9-20 154.1105 Zestaw czesci PYREX L 2,4mm TIG17-26-18

PYREX M

TIG17-18 - 26

LP SYMBOL NAZWA
154.0200 Dysza szklana PYREX M fi 19,5mm L=47
3 5 2 154.0102 Soczewka PYREX S 1,6 mm
-“21_3-"—- - .hu-;'im I_ 154.0103 Soczewka PYREX S 2,4 mm
3 154.0207 Tulejka zaciskowa PYREX M 1,6mm L=5Tmm
154.0208 Tulejka zaciskowa PYREX M 2,4mm L=5Tmm
4 154.0205 Adapter PYREX M
5 154.0110 Izolator teflonowy PYREX M
ZESTAWY CZESCI
154.1301 Zestaw czesci PYREXM 1,6mm TIG17-26-18
154.1302 Zestaw czesci PYREX M 2,4mm TIG17-26-18
1 5

3
- . ._F!._m.—-n.
L

PYREX S

TIG9 - 20 TIG17-18 - 26

LP SYMBOL NAZWA LP SYMBOL NAZWA
1 154.0100 Dysza szklana PYREX TIG S fi 19,5mm L=32,5 1 154.0100 Dysza szklana PYREX S fi 19,5mm L=32,5
2 154.0102 Soczewka PYREX TIG S 1,6 mm 2 154.0102 Soczewka PYREX TIG S 1,6 mm
154.0103 Soczewka PYREX TIG S 2,4 mm 154.0103 Soczewka PYREX S 2,4 mm
3 154.0407 Tulejka zaciskowa PYREX 1,6mm L=26mm 3 154.0107 Tulejka zaciskowa PYREX 1,6mm L=31,5
154.0408 Tulejka zaciskowa PYREX 2,4 mm L=26mm 154.0108 Tulejka zaciskowa PYREX 2,4mm L=31,5
154.0505 Adapter PYREX S 4 154.0105 Adapter PYREX S
5 154.0510 Izolator teflonowy PYREX S 5 154.0110 Izolator teflonowy PYREX S/M
ZESTAWY CZESCI
154.1501 Zestaw czesci PYREX S 1,6mm TIG9-20 1541101 Zestaw czes$ci PYREX S 1,6mm TIG17-26-18
154.1502 Zestaw czesci PYREX S 2,4mm TIG9-20 154.1102 Zestaw czesci PYREX S 2,4mm TIG17-26-18




REKOJESCI, KORPUSY TIG

KOD OPIS

521.4145 Rekojes¢ TIG V 9-17

5214146 Rekoje$é TIG V 18-26

521.4147

521.4147 Rekojes¢ GRIP/RED

521.4148 Redukcja rekojesci TIG do fajki 9-17
521.4149 Przegub rekojesci TIG maty

521.4150 Przegub rekojesci TIG duzy

521.4152 521.4155
521.4156

521.4151 Ztgcze przycisku TIG

521.4152 Przycisk pojednyczy SINGLE

521.4153 Przycisk podwajny DUAL

521.4154 Przycisk 4 push

521.4153 521.4157 521.4155 Przycisk z potencjomentrem pionowo 5K
521.4158

521.4159

521.4156 Przycisk z potencjomentrem pionowo 47K

521.4157 Przycisk z potencjomentrem poziomo 5K

521.4158 Przycisk z potencjomentrem poziomo 47K

521.4159 Przycisk z potencjomentrem poziomo 10K

521.4154 521.4160 521.4160 Przycisk 4 poziomo

152.5100 Korpus uchwytu TIG 9 WP 9

152.5101 Korpus uchwytu TIG 9 FX gietki WP 9F

152.5103 Korpus uchwytu TIG 9 V zawor WP 9V

1525105  Korpus uchwytu TIG 17 WP 17

152.5106 Korpus uchwytu TIG 17 FX gietki WP 17F & i

152.5108 Korpus uchwytu TIG 17 V zawor WP 17V

152.5107 Korpus uchwytu TIG 17 FX/V gietki zawor WP 17FV

1524100  Korpus uchwytu TIG 18 WP 18

152.4101 Korpus uchwytu TIG 18 FX gietki WP 18F o

1524104 Korpus uchwytu TIG 20 WP 20 w
1524105  Korpus uchwytu TIG 20FX WP 20F .

1525111 Korpus uchwytu TIG 26 WP 26

152.5112 Korpus uchwytu TIG 26 FX gietki WP 26F

152.5114  Korpus uchwytu TIG 26V WP 9V

152.5113 Korpus uchwytu TIG 26 FX/V gietki zawdr WP 26FV

152.5116  Zawér uchwytu TIG 9-17V Vs2 -
152.5117  Zawor uchwytu TIG 26V VS




UCHWYT PLAZMOWY PT31/ SG55

UCHYWT PT31
4 3 2
| | |
----- - -
“ SYMBOL |REF. OPIS
1 4614112 Elektroda XL Zr PT31
2 461.4114 Dyfuzor PT31
3 461.4111 Dysza XL PT31
4 461.4113 Ostona dyszy PT31

Kompletne uchwyty plazmowe

Uchwyt plazmowy reczny PT31

M16x1,5 T3981128 6m M16x1,5

UCHYWT SG55

“ SYMBOL | REF. oPIS

1 461.4122 Elektroda SG55
2 461.4121 Dysza SG55
3 461.4123 Ostona dyszy SG55

Kompletne uchwyty plazmowe

Uchwyt plazmowy reczny SG55

M16x1,5 T3981127 5m M16x1,5

> — M16x1,5




UCHWYT PLAZMOWY IPT40/S45

“ SYMBOL |REE. OPIS

Fajka uchwytu plazmowego

1 491.9104 IPT40
la 492.9101 Uszczelka fajki IPT40
2 462.4102  PRO110 Elektroda zwarciowa S45 /
3 461.1222 Elektroda plasma IPT40 , {
4 492.4112 Elektroda dtuga IPT40 , }
5 462 2107 PE0106 Pierscien zawirowujacy S45 / ,'"
IPT40 / /
D 1 i 06 / /
6 4613102  PDO116-06 ysza tngca zwarciowa 0,6mm [/
S45 / /’
/
- [/
4613103 PDO116-08 Dzlussza tngca zwarciowa 0,8mm / f{
4613104 PDO116-09 g[ylzza tngca zwarciowa 0,9mm ( (\

Dysza tngca 0,6mm

’ 4913130 PT25-60 IPT40 10-20A
18T PT25.60 [PT40 20.30A
4o 1224 PT5560 [PT4h 50 40A
491.3132 Dysza tngca 0,9mm IPT40
8 4913133 ﬁDyTSjS ;%6}28 Ap’raska 0,9mm
491.3134 PP?ZS Z%?&Cf ptaska 1,0mm
’ 491815 P T00a o Ve ™
4913136 ﬁﬁjg ;%?ggfmga oemm Central
sy P Souaon o oo™
10 4612113  PCO116 Dysza zewnetrzna S45 IPT40

(6 otwordw)

Dystans 2 ramienny plasma

. : 14
11 4611225 PT25-:60 IPT40 FH 3 E ]
== -

Rekojes¢ plasma

12 461.1221

IPT40 czarna
13 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
14 4616100 Cyrkiel do uchwytu plazmowego

IPT40 S45
Kompletne uchwyty plazmowe

Uchwyt plazmowy reczny

#)-1/46 T3981120 IPT40 4m 1/4G -/0s0bno(S45)

Uchwyt plazmowy reczny

(B)-1/4G T3981119 IPT40 4m 1/4G -/wsplny (S45)

Uchwyt plazmowy reczny

(C)~ CENTRAL 73981125 IPT40 4m ztgcze centralne

N




UCHWYT PLAZMOWY LT50

10 9 8 7

“ SYMBOL | REF. OPIS

Fajka uchwytu plazmowego

Central

N

1 271.9108 50
la 272.9101 Uszczelka fajki LT50-70
2 272.4102  1521-Hf Elektroda Hf LT50
3 272.4104  1518-Hf Elektroda dtuga LT50
4 272.2101 Pierécien zawirowujgcy LT50-70
5 271.3101 1304 Dysza tngca 1,0mm LT50
Dysza tngca 1,0mm wzmocnio-
271.3102 1396 na LT50-70 50A
Dysza tngca 1,Tmm
2713103 wzmocniona LT50-70 60A
6 2713105 1305 ETyEs)éitOnaca stozkowa 1,0mm
7 2713106 1370 E_lygga tngca dtuga 1,0mm
Dysza tnaca dtuga 1,0mm
27.3107 1395 wzmocniona LT50-70
Dysza tnaca dtuga 1,7mm
271.3108 wzmocniona LT50-70
Dysza tnagca stozkowa dtuga
8 271.3109 1306 7 0mm LT50
9 271.2101 5.710.121 Dysza zewnetrzna LT50
Ostona zewnetrzna do dysz
10 2723101 diugich LT50
Rekojes¢ uchwytu
1 273.0106 LT50-70 kompletna
12 4932102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
13 2716101 166 ETyglalel do uchwytu plazmowego
Kompletne uchwyty plazmowe
h I
1/86G T3544116 1526 Efsgvé’ﬁnpffgﬁ”owy reczny
CENTRAL 13544117 1574 Uchwyt plazmowy reczny

LT50 6m EURO

13




UCHWYT PLAZMOWY LT70

4 MACHINE TORCH

13 9 5

“ SYMBOL |REF. OPIS

Fajka uchwytu plazmowego

1 2719109 1071 170
la 272.9101 Uszczelka fajki LT50-70
Fajka maszynowa uchwytu
2 2720102 1343 plazmowego LT70
Rekojes¢ maszynowego
2a 273.0101 uchwytu plazmowego LT70-150
3 274.0101 3.065.204 Dyfuzor powietrza LT70
4 272.4105 1402 Elektroda LT70
5 272.4106 1368 Elektroda dtuga LT70
6 2722101  PE0007 Pierscien zawirowujgcy LT50-70
7 2713110 1309 Dysza tngca 0,9mm LT70 - 45A

Dysza tngca 1,0mm

2713102 139 wzmocniona LT50-70 50A

Dysza tngca 1,Tmm

271.3108 wzmocniona LT50-70 60A
e
271.3112 1308 Dysza tngca 1,2mm LT70 70A
3 2713105 1305 E_lyéé;gnaca stozkowa 1,0mm
2713114 ETy%a tngca stozkowa 1,2mm
9 2713115 1366 Dysza tnaca dtuga 0,9mm LT70

Dysza tnaca dtuga 1,0mm

2713107 1395 wzmocniona LT50-70

Dysza tnaca dtuga 1,7mm

2713108 wzmocniona LT50-70
Dysza tnaca dtuga 1,2mm
271.3116 wzmocniona LT70
10 271.2102 5710171 Dysza zewnetrzna LT70
11 272.3102 1394 Dystans - drut prowadzacy LT70
12 272.3103 1405 Dystans korona 2ramienna LT70
Ostona zewnetrzna do dysz
13 272.3104 166 dtugich LT70 B ;
16
Rekojes¢ uchwytu LT50-70 dﬁ% 5 g_ L
14 273.0104 (oktadziny) —
15 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
16 2716100 Cyrkiel do uchwytu plazmowego

LT70
Kompletne uchwyty plazmowe

Uchwyt plazmowy reczny LT70

1/8G T3544118 1564 6m 1/8"

Uchwyt plazmowy reczny LT70

CENTRAL T3544119 1573 6m EURO

Uchwyt plazmowy maszynowy

T3744106 1566 1770 6m EURO




UCHWYT PLAZMOWY LT81

13
o
el 8 3
it 0 7| MACHINE TORCH
— ]]
1|2 _E!:U‘ ,,,,, ; 5-\..‘:|ng] ,,,,,,, | -
o . 9 6 4
= | e
2__

3_i
“ SYMBOL | REF. oPIS :

1 4619104 E_la}gza uchwytu plazmowego 5—1°
la 462.9101  EA0125 Uszczelka fajki LT81

2 a1 PROIZ0

mo o e (GO memnoe

3 464.0101 FHO560 Dyfuzor powietrza LT81 10—

4 464.0102  FHO561 Dyfuzor powietrza dtugi LT81

S 462.4104  PRO109 Elektroda LT81

6 462.4105 PR0O115 Elektroda dtuga LT81

7 462.2102  PE0107 Pierécien zawirowujacy LT81

8 461.3107 PD0105-10 Dysza tngca 1,0mm LT81

461.3118 PD0105-11 Dysza tngca 1,Tmm LT81

461.3109 PD0105-12 Dysza tngca 1,2mm LT81

—1/4 G

9 461.3110 PDO0106-10 Dysza tnaca dtuga 1,0mm LT81

461.3111 PD0O106-12 Dysza tnaca dtuga 1,2mm LT81

10 461.2103  PC0115 Dysza zewnetrzna LT81
Dystans - drut prowadzacy
11 262.3101 CVv0028 S75/ 1781
12 2623102  CV0033 E_F/;ans— korona 4 ramienna
13 4623100 CV0201 ETygs}ans do ciecia zwarciowego
14 273.0105 Rekojes¢ uchwytu LT81
15 493.2102  185.0031 Przycisk uchwytu typ IDEAL
16 521.4175  CV0052 Cyrkiel do uchwytu LT81
Kompletne uchwyty plazmowe Central
1/4G T3576122 PA1404 Efgf’g:npfﬂgowy reczny
h |
3/8G T3576111 PA1400 Bfgfg:np;?éowy reczny <
Uchwyt plazmowy reczny ! 1
16x1.5 3576119 LT81 6m 16x1.5 TPLASMA75 |' = -ﬁ E 16
Central T3576120  PA1402 Efg;”g:np?jr?owy reczny —

Uchwyt plazmowy maszynowy
64 13776102 LT81 6m Euro




UCHWYT PLAZMOWY P80

“ SYMBOL | REF. oPIS

E
4
—
o

1 461.1219  TKU08103 Fajka plasma P80
2 4611218  TET02033 Elektroda plasma P80
3 461.1215  TETO01110 Dysza tngca 1,0mm P80

4611216  TETO1130 Dysza tnagca 1,3mm P80

4611217  TET01512 Dysza tnaca 1,5mm P80

Dysza zewnetrzna P80

4 461.2115  TGNO2004 ceramiczna

S 461.1226 Wozek do uchwytu P80

6 461.1220 Rekojes¢ uchwytu plasma P80
7 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL

8 461.6103 Cyrkiel do uchwytu P80

Kompletne uchwyty plazmowe

Uchwyt plazmowy reczny P80

CENTRAL 13981124 6m Euro 65




UCHWYT PLAZMOWY LT100

| 10 8

...... _ |I | [ iy
14 1815 11 8a E):D MACHINE TORCH

“ SYMBOL | REF. oPIS

1 2719111  PF0145 Fajka uchwytu plazmowego LT100

la 2729102  WO0300121 Uszczelka fajki LT100-150

1b 463.1101 Izolator przedni LT100-101

2 312.0100 WO0300143 Fajka maszynowego uchwytu plazmowego LT100
2a 273.0101 Rekojes¢ maszynowego uchwytu plazmowego LT70-150
3 464.0103 W0300122 Dyfuzor powietrza LT100-101

4 464.0104 Dyfuzor powietrza dtugi LT100

5 272.4107  W0300123 Elektroda LT100-150

6 272.4108  W0300133 Elektroda dtuga LT100-150

7 2722102  WO0300124 Pierscien zawirowujgcy LT100-150

8 271.3120 WO0300125 Dysza tngca 1,Tmm LT100-150

271.3121 W0300174 Dysza tngca 1,35mm LT100-150

2713122  WO0300175 Dysza tngca 1,6mm LT100-150

8a 271.3125  WO0300135 Dysza tnaca ptaska 1,35mm LT100-150

271.3126  WO0300137 Dysza tnaca ptaska 1,6mm LT100-150

9 271.3128  WO0300134 Dysza tnaca dtuga max. 50A LT100-150

2713129  WO0300178 Dysza tnaca dtuga 1,35mm LT100-150

271.3130  WO0300179 Dysza tnaca dtuga 1,6mm LT100-150

Central
10 311.2100 WO0300130 Dysza zewnetrzna LT100
11 311.2101 W0300138 Dysza zewnetrzna zwarciowa LT100
12 462.3112  W0300130 Dystans - drut prowadzacy LT100-150
13 262.3104  WO0300131 Dystans - korona 2 ramienna LT100-150
14 262.3103  WO0300177 Dystans - korona 4 ramienna LT100-150
15 272.3113  W0300180 Dystans do ciecia zwarciowego LT100 \
16 462.3109  W0300182 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT100-141 max 50A . .
17 4623110  WO0300183 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT100-141 r E‘ ﬁ g_ _ ] 21
18 462.3111  W0300184 Nakretka zabezpieczajaca LT100-141 E:'“
19 273.0108 Rekojes$¢ uchwytu LT100-151 kompletna
20 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
21 461.6102  CV0022 Cyrkiel do uchwytu plazmowego LT100-141

Kompletne uchwyty plazmowe

CENTRAL T3554101 Uchwyt plazmowy reczny LT100 Euro

66 T3776109 Uchwyt plazmowy maszynowy LT100 Euro




UCHWYT PLAZMOWY LT101

Central

MACHINE TORCH

':"!:r] 22

|I]:|

ot
o T
ib
| | I
7 5 3
1 461.8109  PF0O145 Fajka uchwytu plazmowego LT1071
Ta 4629102  EA0131 Uszczelka fajki LT101-141
b 463.1107 Izolator przedni LT100-101
2 462.0102  PFO115 Fajka maszynowego uchwytu plazmowego LT101
2a 273.01071 Rekojes¢ maszynowego uchwytu plazmowego LT70-150
3 464.0103 Dyfuzor powietrza LT100-101
4 4624106  PRO101 Elektroda LT101-141
5 462.4107  PRO116 Elektroda dtuga LT1071-141
6 462.2103  PE0101 Pierscien zawirowujgcy LT101-141
7 463.1102  PE0103 Pierscien zawirowujgcy LT101-141
8 4613112  PD0101-11 Dysza thgca 1,1mm LT101-141
461.3113  PD0101-14 Dysza thgea 1,4mm LT101-141
461.3114  PD0101-17 Dysza tngca 1,7mm LT101-141
9 4613115  PDO111 Dysza tngca dfuga max. 50A LT101-141
461.3116  PD0117-14 Dysza tngca dtuga 1,4mm LT101-141
461.3117  PD0117-17 Dysza tngeca dtuga 1,7mm LT101-141
10 4612104  PCO111 Dysza zewnetrzna LT101
11 4623112  CV0OON Dystans - drut prowadzgcy 1 T100-141
12 262.3104  CV0012 Dystans - korona 2 ramienna LT100-141
13 4623114  CV0014 Dystans - korona 4 ramienna LT101-141
14 461.2105  PC0130 Dysza zewnetrzna zwarciowa LT101
15 462.3103  CV0023 Dystans do ciecia zwarciowego LT101-141
16 4623104  CV0039 Korona 4 ramienna do ciecia zwarciowego LT101-141
17 462.3109  CV0008 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141 max 50A
18 4623110  CV0009 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141
19 462.3111 Nakretka zabezpieczajgca LT101-141
20 273.0108 Rekojes¢ uchwytu LT100-151 kompletna
21 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
22 461.6102 CV0022 Cyrkiel do uchwytu plazmowego LT101-141
Kompletne uchwyty plazmowe
M14x1 T3576113 PA1450 Uchwyt plazmowy reczny LT10T M14x1
CENTRAL T3576114 PA1452 Uchwyt plazmowy reczny LT101 Euro
T3776104 PAO111 Uchwyt plazmowy maszynowy LT101 Euro




UCHWYT PLAZMOWY LT141

i3 12 1|1 10

MACHINE TORCH

|
7 5 3
2a -~ @
[ owsor[mr o ,

1 461.9107 Fajka uchwytu plazmowego LT141
la 4629102 EA0131 Uszczelka fajki LT101-141 16%
1b 273.1101 Izolator przedni LT141 :
2 462.0103  PF0102 Fajka maszynowego uchwytu plazmowego LT141 1b5
2a 273.0101 Rekojes¢ maszynowego uchwytu plazmowego LT70-150 3 D
3 274.0104 Dyfuzor powietrza LT141-150 i
4 462.4106  PRO101 Elektroda LT101-141 4 5
5 462.4107  PRO116 Elektroda dtuga LT101-141 Gé
6 4622103  PE0101 Pierscien zawirowujgcy LT101-141 8 @
7 463.1102  PE0103 Pierécien zawirowujgcy LT101-141 |
8 461.3112  PDO101-11 Dysza tngca 1,Tmm LT101-141 14
461.3113  PD0101-14 Dysza tngca 1,4mm LT101-141
461.3114  PDO101-17 Dysza tngca 1,7mm LT101-141 i
4613126 PD0101-19  Dysza tnaca 1,9mm LT141 15~y W 16
9 461.3115  PDO111 Dysza tnagca dtuga max. 50A LT101-141
461.3116  PD0117-14 Dysza tnaca dtuga 1,4mm LT101-141
461.3117  PDO117-17 Dysza tnaca dtuga 1,7mm LT101-141
4613121 PDO117-19  Dysza tnaca dtuga 1,9mm LT141 —-M14 x 1
10 461.2107  PC0102 Dysza zewnetrzna LT141
11 462.3112  CVO0011 Dystans - drut prowadzacy LT100-141
12 262.3104 CV0012 Dystans - korona 2 ramienna LT101-141
13 462.3114  CV0014 Dystans - korona 4 ramienna LT101-141  — | — .
14 461.2108 PCO0131 Dysza zewnetrzna zwarciowa LT141 ==
15 462.3103  CV0023 Dystans do ciecia zwarciowego LT101-141 Central
16 462.3104  CV0039 Korona 4 ramienna do ciecia zwarciowego LT101-141
17 462.3109  CV0008 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141 max 50A
18 4623110  CV0009 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141
19 462.3111 Nakretka zabezpieczajgca LT101-141
20 273.0108 Rekojes$¢ uchwytu LT100-151 kompletna
21 4932102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
22 461.6102  CV0022 Cyrkiel do uchwytu plazmowego LT101-141

Kompletne uchwyty plazmowe

M14X1 T3576115 PA1500 Uchwyt plazmowy reczny LT141 ém M16x1.5
CENTRAL T3576116  PA1504 Uchwyt plazmowy reczny LT141 6ém EURO TPLASMAT15
T3776106 PAQ0145 Uchwyt plazmowy maszynowy LT141 ém EURO

68 T3744113 PA0146 Uchwyt plazmowy maszynowy LT141 12m EURO




UCHWYT PLAZMOWY LT150

14 13 12 1|0

| i
| | !
s 15 4 | ib MACHINE TORCH
2a<] -
P

“ SYMBOL | REF. OPIS

1 271.9112 Fajka uchwytu plazmowego LT150 1bE
Ta 462.9103 1398 Uszczelka fajki LT100-150
1b 273.1101 Izolator przedni LT141-150 3 D
2 272.0104 1354 Fajka maszynowego uchwytu plazmowego LT150 5 %
2a 273.0101 Rekojes¢ maszynowego uchwytu plazmowego LT70-150 ?g
3 2740104 1378 Dyfuzor powietrza LT141-150 Sa%
4 274.0105 Dyfuzor powietrza dtugi LT150
S 272.4107 1376 Elektroda LT100-150 ”
6 272.4108 1517 Elektroda dtuga LT100-150
7 2722102 1377 Pierscien zawirowujgcy LT100-150 15 '@
8 271.3120 1371 Dysza tngca 1,Tmm LT100-150 18 -Illl
271.3121 1372 Dysza tngca 1,35mm LT100-150
271.3122 1373 Dysza tngca 1,6mm LT100-150
271.3123 1374 Dysza tngca 1,8mm LT100-150 1/86G
8a 271.3125  WO0300135 Dysza tngca ptaska 1,35mm LT100-150
271.3126  WO0300137 Dysza tnaca ptaska 1,6mm LT100-150
271.3127 51412 Dysza tnaca ptaska 1,8mm LT100-150
9 271.3128 1369 Dysza tnaca dtuga max. 50A LT100-150
2713129  W0300178 Dysza tnaca dtuga 1,35mm LT100-150
2713130 WO0300179  Dysza tnaca dtuga 1,6mm LT100-150 Central
271.3131 Dysza tnaca dtuga 1,8mm LT150
10 271.2104 1389 Dysza zewnetrzna LT150
I 271.2105 Dysza zewnetrzna zwarciowa LT150
12 462.3112  CV0011 Dystans - drut prowadzacy LT100-150 v - - 21
13 262.3104  CV0012 Dystans - korona 2 ramienna LT100-150 rHEB ; ——.:.—I:—.— ]
14 262.3103 CV0014 Dystans - korona 4 ramienna LT100-150 —
15 272.3113  W0300180 Dystans do ciecia zwarciowego LT100-150
16 462.3109  W0300182 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT100-150 max 50A
17 4623110 WO0300183 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT100-150
18 4623111  WO0300184 Nakretka zabezpieczajgca LT100-141
19 273.0108 Rekojes$¢ uchwytu LT100-151 kompletna
20 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL
21 461.6102  CV0022 Cyrkiel do uchwytu plazmowego LT100-141

Kompletne uchwyty plazmowe

1/8 G T3544122 Uchwyt plazmowy reczny CB-150 6m 1/8"

CENTRAL T3544123 1576 Uchwyt plazmowy reczny LT150 6m EURO

T3744111 1577 Uchwyt plazmowy maszynowy LT150 6m EURO 69




UCHWYT PLAZMOWY LT151

MACHINE TORCH
Za ~ @
2Tl

I

461.9108 Fajka uchwytu plazmowego LT151 | 1bE
Ta 4629102  EA0131 Uszczelka fajki LT101-141-151
1b 273.1101 Izolator przedni LT141-150-151 3 E
2 462.0103  PF0102 Fajka maszynowego uchwytu plazmowego LT141 5 5
2a 273.0101 Rekojes¢ maszynowego uchwytu plazmowego LT70-151 7;
3 274.0104 Dyfuzor powietrza LT141-150-151
4 274.0105 Dyfuzor powietrza dtugi LT150-151 8 S
5 4624111 PROTT Elektroda LT151 :
6 462.4107  PRO116 Elektroda dtuga LT101-141-151
7 463.1102  PE0103 Pierscien zawirowujgcy LT101-141-151 10
8 461.3122  PD0109-14 Dysza tngca 1,4mm LT151

461.3123 PD0109-16 Dysza tngca 1,6mm LT151

461.3124 PD0109-18 Dysza tngca 1,8mm LT151

461.3125  PDO0109-30 Dysza tngca ztobigca 3,0mm LT151

9 461.3115  PDO111 Dysza tngca dtuga max. 50A LT101-141-151
’ 1-M14 x 1

461.3116  PDO117-14 Dysza tnaca dtuga 1,4mm LT101-141-151

461.3117  PDO117-17 Dysza tnaca dtuga 1,7mm LT101-141-151

461.3121 PDO117-19 Dysza tnaca dtuga 1,9mm LT141-151

10 461.2110  PCO0120 Dysza zewnetrzna LT151

A 463.1103 Ostona dyszy LT151

12 462.3116  CV1105 Pierécien dystansowy LT151

13 461.2108 PCO0131 Dysza zewnetrzna zwarciowa LT141-151 Central

14 462.3105 Nakretka zabezpieczajgca LT151

15 462.3106 Dystans - drut prowadzacy LT1571

16 462.3115 Dystans do dyszy ztobigcej LT151

17 462.3109  CV0008 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141-151 max 50A . : 22
a = =

18 462.3110  CV0009 Dystans dtugi do ciecia zwarciowego LT101-141-151 l EJF-:—L:J— ] ]

19 462.3111 Nakretka zabezpieczajgca LT101-141-151

20 273.0108 Rekojes$¢ uchwytu LT100-151 kompletna

21 493.2102 Przycisk uchwytu typ IDEAL

22 461.6102  CV0022 Cyrkiel do uchwytu plazmowego LT101-141

Kompletne uchwyty plazmowe

M14 x 1 T3576117 PA1550 Uchwyt plazmowy reczny LT151 6m M14x1

CENTRAL T3576118 PA1554 Uchwyt plazmowy reczny LT151 ém Euro

70 T3776108 Uchwyt plazmowy maszynowy LT151 6m Euro




MATERIALY EKSPOLOATACYJNE W BLISTRACH

Pétautomaty MIG/MAG Spawarki TIG

- Dysze gazowe

- Koncowki prgdowe

- Gniazda koricéwek pradowych
- Rozdzielacze gazu

- Korpusy uchwytéw MIG

- Dysze ceramiczne

- Tulejki zaciskowe

- Korpusy tulejek

- Izolatory

- Korki TIG

- Korpusy uchwytéw TIG

Zgrzewarki
Przecinarki plazmowe
- Podkfadki P
- Oczka OT
- Elektrody - Dystansy / Druty prowadzace

- Dysze tngce

- Elektrody

- PierScienie zawirowujgce
- Dysze zewnetrzne

Podgrzewacze indukcyjne Prostowniki

- Ferryty
- Ostony ferrytow

- Bezpieczniki
- Zaciski biegunowe

~




MIGBOX | TIGBOX

MIGBOX

RODZAJ DYSZA KONCOWKA ROZDZIELACZ

MIG15 0,6-0,8 Fe  MIGBOX15/FE/MIX02 10+10 1

MIG15 0,8 Fe MIGBOX15/FE/0,8 20 1

MIG150,8 Al MIGBOX15/AL/0,8 20 1

MIG150,8-1,0 Fe MIGBOX15/FE/MIX01 10+10 1

MIG15 1,0 Fe MIGBOX15/FE/1,0 20 1

MIG15 1,0 Al MIGBOX15/AL/1,0 20 1

MIG250,8 Fe MIGBOX25/FE/0,8 20 1 1
MIG25 0,8 Al MIGBOX25/AL/0,8 20 1 1
MIG250,8-1,0 Fe MIGBOX25/FE/MIX01 10+10 1 1
MIG25 0,8-1,0 Al MIGBOX25/AL/MIX01 10+10 1 1
MIG25 1,0 Fe MIGBOX25/FE/1,0 20 1 1
MIG25 1,0 Al MIGBOX25/AL/1,0 20 1 1
MIG251,0-1,2 Fe MIGBOX25/FE/MIX02 10+10 1 1
MIG25 1,0-1,2 Al MIGBOX25/AL/MIX02 10+10 1 1
MIG25 1,2 Fe MIGBOX25/FE/1,2 20 1 1
MIG25 1,2 Al MIGBOX25/AL/1,2 20 1 1
MIG24 0,8 Fe MIGBOX24/FE/0,8 20 1 4
MIG24 0,8 Al MIGBOX24/AL/0,8 20 1 4
MIG24 0,8-1,0 Fe MIGBOX24/FE/MIX01 10+10 1 4
MIG24 0,8-1,0 Al MIGBOX24/AL/MIX01 10+10 1 4
MIG24 1,0 Fe MIGBOX24/FE/1,0 20 1 4
MIG24 1,0 Al MIGBOX24/AL/1,0 20 1 4
MIG24 1,0-1,2 Fe MIGBOX24/FE/MIX02 10+10 1 4
MIG24 1,0-12 Al MIGBOX24/AL/MIX02 10+10 1 4
MIG24 1,2 Fe MIGBOX24/FE/1,2 20 1 4
MIG24 1,2 Al MIGBOX24/AL/1,2 20 1 4
MIG36 1,0-1,2 Fe MIGBOX36/FE/MIX01 10+10 1 5
MIG36 1,0-1,2 Al MIGBOX36/AL/MIX01 10+10 1 5
MIG500 1,0-1,2 Fe  MIGBOX500/FE/MIX01 10+10 1 5
MIG500 1,0-12 Al MIGBOX500/AL/MIX01 10+10 1 5

TIGBOX
ELEKTRODA KOREK TIG

DYSZA TULEJKA +
RODZAJTIGBOX-A SYMBOL CERAMICZNA KORPUS TIG

MIG15 0,6-0,8 Fe

MIGBOX15/FE/MIX02

rozmiar/ilos¢

rozmiar/ilos¢

TIG 9-20-241,6 DC TIGBOX9/1,6/DC 6/3 16/1+1 WT20/1 Dtugi/ 1
TIG 9-20-24 2,4 DC TIGBOX9/2,4/DC 71/3 24/1+1 WT20/1 Dtugi/ 1
TIG17-18-26 1,6 AC TIGBOX26/1,6/AC 6/3 16/1+1 WP /1 Dtugi/ 1
TIG 17-18-26 2,4 AC TIGBOX26/2,4/AC 7/3 24/1+1 WP /1 Dtugi/ 1
TIG 17-18-26 2,4 DC TIGBOX26/2,4/DC 7/3 24/1+1 WT20/1 Dtugi/ 1
TIG 17-18-26 2,4 AC/DC  TIGBOX26/MIX01 5/1 16/2+1 WC20/1+1 Dtugi /1




PRZEWODY PRADOWE TIG

PRZEWODY, OPLOTY

521.4120 Przewdd pradowo-gazowy 4m M12x1/TI1G9-17

521.4121 Przewdd pradowo-gazowy 8m M12x1/TIG9-17
521.4122 Przewod pradowo-gazowy 4m M12x1/T1G26

521.4123 Przewdd prgdowo-gazowy 8m M12x1/T1G26

521.4124 Przewod pradowo-gazowy 4m M12x1/TIG26 silikon
521.4125 Przewdd prgdowo-gazowy 8m M12x1/T1G26 silikon
521.4126 Przewod pradowo-wodny w oplocie 4m M12x1/TIG18
521.4127 Przewdd pragdowo-wodny w oplocie 8m M12x1/TIG18
521.4128 Przewod prgdowo-wodny w oplocie 4m M12x1/TIG18 sil
521.4129 Przewod pradowo-wodny w oplocie 8m M12x1/TIG18 sil

PRZEWODY OSLONOWE, PRZEWODY WODNE

[op ope

521.4130 Ostona TIG EPDM fi 19x2Tmm czarna TIG9-17
521.4131 Ostona TIG EPDM fi 24x26mm czarna TIG 18-26
521.4132 Ostona MIG/TIG gumowa fi 25x28mm czarna
521.4137 Ostona TIG skdra fi 19x21mm L=800mm czarna
521.4138 Ostona TIG skora fi 24x26mm L=800mm czarna
521.4139 Waz MIG/TIG EPDM fi 5x8mm czarny
521.4140 Waz MIG/TIG EPDM fi 5x8mm czarno-niebieski
521.4141 Waz MIG/TIG EPDM fi 5x8mm czarno-czerwony
521.4142 Waz MIG/TIG PVC fi 5x8mm czarny
521.4143 Waz MIG/TIG PVC fi 5x8mm niebieski
521.4144 Waz MIG/TIG PVC fi 5x8mm czerwony
0S16 Przewdd spawalniczy w izolacji 0S 16mm2
0825 Przewodd spawalniczy w izolacji OS 25mm?2
0835 Przewdd spawalniczy w izolacji OS 35mm?2
0S50 Przewod spawalniczy w izolacji OS 50mm?2

OPASKI ZACISKOWE

RER 7,0

Opaska zaciskowa RER 7,0

RER 17,5

Opaska zaciskowa RER 17,5




GNIAZDA, WTYKI, SZYBKOZLACZA, REDUKCJE
N

103.7110 Obudowa wtyku EURO MIG gaz

1037111 Obudowa wtyku EURO MIG ciecz - kompletna

101.1100 Wtyk EURO MIG-gaz

101.1102 Wtyk EURO MIG-ciecz

101.1101 Nakretka oporowa prowadnicy drutu

521.4172 Wtyk sprezysty wtyku EURO mig gaz

521.4173 Wtyk sprezysty wtyku EURO mig ciecz

101.0102 Zacisk pradowy gniazda EURO

521.4174 Gniazdo sterujgce gniazda EURO mig

e" 30 ;o‘“sb""éo 7 _ 104.9101 Gniazdo EURO 1 - kompletne

i b

104.9102 104.9102 Gniazdo EURO 2 - kompletne
103.3100 Przycisk uchwytu MIG typ BINZEL

521.1100 Wtyk spawalniczy 10-25mm na kabel

521.1102 Wtyk spawalniczy 35-50mm na kabel

521.1104 Wtyk spawalniczy 50-70mm na kabel

521.1112 Gniazdo spawalnicze 35-50mm na kabel

5211114 Gniazdo spawalnicze 70mm 24' na kabel

521.4100 Gniazdo spawalnicze 10-25mm na panel

521.4101 Gniazdo spawalnicze 35-50mm na panel

521.4102 Gniazdo spawalnicze 70-95mm na panel

521.4104 Wtyk spawalniczy 35-70mm na panel

521.4105 Wtyk spawalniczy 70-95mm na panel

521.4161 Wtyk prgdowo-gazowy TIG NT DX 25 2m waz gazowy

521.4162 Wtyk pradowo-gazowy TIG NT DX 50 2m waz gazowy

521.4163 Wtyk prgdowo-gazowy TIG NT DX 25 szybkoztgcze

521.4164 Wtyk pradowo-gazowy TIG NT DX 50 szybkoztgcze

151.8104 Ztacze gaz 1/4G nawaz fi 5

151.8105 Ztgcze gaz M16x1,5 nawaz fi 5

151.8106 Ztacze gaz M10x1 nawaz fi 5

151.8107 Ztacze gaz 5/8-18 nawaz fi 6

151.8108 Ztacze gaz 3/8G na waz fi 6

151.8109 Ztacze gaz M12x1 nawaz fi 6

151.8110 Ztacze gaz 9/16 nawaz fi 6

151.8111 Redukeja M12x1(M) / 3/8G (F)

151.8112 Redukcja M12x1(M) / 5/8-18 (F)

151.8113 Redukeja M12x1(M) / 1/4G(F)

SZYBKOZLACZA

104.7100 Szybkoztacze - gniazdo do wody fi 6mm neutralne

104.7101 Szybkoztacze - gniazdo do wody fi 6mm czerwone

104.7102 Szybkoztacze - gniazdo do wody fi 6mm niebieskie

104.7103 Szybkoztacze - gniazdo do wody fi 8mm neutralne

104.7104 Szybkoztgcze - gniazdo do wody fi 8mm czerwone

104.7105 Szybkoztacze - gniazdo do wody fi 8mm niebieskie

104.7106 Szybkoztacze - wtyk do wody fi 6

74 104.7108 Szybkoztgcze - wiyk do wody fi 8




ELEKTRODY TIG

WP/1,0 Elektroda TIG 1,0 WP zielona
WP/1,6 Elektroda TIG 1,6 WP zielona
WP/2,0 Elektroda TIG 2,0 WP zielona
WP/2,4 Elektroda TIG 2,4 WP zielona
WP/3,2 Elektroda TIG 3,2 WP zielona
WP/4,0 Elektroda TIG 4,0 WP zielona
WT20/1,0 Elektroda TIG 1,0 WT20 czerwona
WT20/1,6 Elektroda TIG 1,6 WT20 czerwona
WT20/2,0 Elektroda TIG 2,0 WT20 czerwona
WT20/2,4 Elektroda TIG 2,4 WT20 czerwona
WT20/3,2 Elektroda TIG 3,2 WT20 czerwona
WT20/4,0 Elektroda TIG 4,0 WT20 czerwona
WC20/1,0 Elektroda TIG 1,0 WC20 szara
WC20/1,6 Elektroda TIG 1,6 WC20 szara
WC20/2,0 Elektroda TIG 2,0 WC20 szara
WC20/2,4 Elektroda TIG 2,4 WC20 szara
WC20/3,2 Elektroda TIG 3,2 WC20 szara
WC20/4,0 Elektroda TIG 4,0 WC20 szara
WL15/1,0 Elektroda TIG 1,0 WL15 ztota
WL15/1,6 Elektroda TIG 1,6 WL15 ztota
WL15/2,0 Elektroda TIG 2,0 WL15 ztota
WL15/2,4 Elektroda TIG 2,4 WL15 ztota
WL15/3,2 Elektroda TIG 3,2 WL15 ztota
WL15/4,0 Elektroda TIG 4,0 WL15 ztota
WL10/1,6 Elektroda TIG 1,6 WL10 czarna
WL10/2,4 Elektroda TIG 2,4 WL10 czarna
WL20/1,6 Elektroda TIG 1,6 WL20 niebieska
WL20/2,4 Elektroda TIG 2,4 WL20 niebieska
WR2/1,6 Elektroda TIG 1,6 WR2 turkusowa
WR2/2,4 Elektroda TIG 2,4 WR2 turkusowa
WT10/1,6 Elektroda TIG 1,6 WT10 z6tta
WT10/2,4 Elektroda TIG 2,4 WT10 zétta
WT40/1,6 Elektroda TIG 1,6 WT40 pomaranczowa
WT40/2,4 Elektroda TIG 2,4 WT40 pomarariczowa
Wz8/1,6 Elektroda TIG 1,6 WZ8 biata
ELEKTRODY WOLFRAMOWE Wz8/2,4 Elektroda TIG 2,4 WZ8 biata
I e N e R
100 % Wolfram - Aluminium i magnez oraz ich stopy - Wysoka stabilno$¢ tuku spaw. - Szybkie zuzycie

- B.dobre zajarzenie, ponowne zajarzenie

98,5 % Wolfram

- Stale nisko i wysokostopowe
- Stopy aluminium i magnezu
- Stopy niklu, miedzi i tytanu

oraz stabilnos¢ tuku spawalniczego

- B.dobra charakterystyka tuku przy wysokich
pradach

- Wysoka jakos¢ spoin

- Stale nisko i wysokostopowe
- Stopy niklu, miedzi i tytanu

- Dobre zajarzenie oraz stabilno$¢
tuku spawalniczego
- Wysoka trwatos¢ elektrody

- Szkodliwos¢ zdrowotna przy

niewtasciwym ostrzeniu
elektrod

- Stale nisko i wysokostopowe
- Stopy aluminium i magnezu
- Stopy niklu, miedzi i tytan

- Wysoka stabilnos¢ tuku spaw.

- B.dobre zajarzenie tuku przy niskim
natezeniu pradu

- Wysoka trwatosc¢ elektrody

- Stale nisko i wysokostopowe
- Stopy niklu, miedzi i tytanu
- Stopy aluminium

-Dobre zajarzenie przy niskim natezeniu pradu oraz
dobra stabilnos¢ tuku spawalniczego

- Stale nisko i wysokostopowe
- Stopy niklu, miedzi i tytanu
- Stopy aluminium

-Dobre zajarzenie oraz stabilnos¢ tuku spawalni-

czego

- B.dobra charakterystyka tuku przy wysokich
pradach

- Stale wysokostopowe
- Stopy aluminium

- Doskonate zajarzenie tuku

- Stale nisko i wysokostopowe
- Stopy niklu, miedzi i tytanu

- Dobre zajarzenie oraz stabilno$¢ tuku spawal-
niczego
- Wysoka trwatos¢ elektrody

- Szkodliwos¢ zdrowotna przy

niewtasciwym ostrzeniu
elektrod

- Stale nisko i wysokostopowe
- Stopy niklu, miedzi i tytanu

- Dobre zajarzenie oraz stabilno$¢
tuku spawalniczego
- Wysoka trwatos¢ elektrody

- Szkodliwos¢ zdrowotna przy

niewtasciwym ostrzeniu
elektrod

1,5 % Lantan AC/DC
98 % Wolfram
2 % Tor bc
9
SZARY %% yolfrem WC20  AC/DC
b
991 //VLVaOrLftfrT WELEN /C/0C
98 % Wolfram
2 % Lantan AC/DC
98 % Wolfram
2 % Tlenkow metali AC/DC
ziem rzadkich
s 9
70LTY 99% Jlolfrem WT10 bc
96% Wolfram 4 % Tor DC
o
BIALY 99 % Wolfram WZz8 AC

0,4 % Tlenek Cyrkonu

- Aluminium i magnez oraz ich

- Tworzy bardzo stabilny tuk odporny

sto :
Py na wyrzucanie wolframu

- Nie nadaje sie do spawania DC
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DRUTY SPAWALNICZE MIG, TIG, ELEKTRODY MMA

DRUTMIGO,6/5/SG2

L .

Drut spaw stalowy SG2 0,6 mm / szpula 5 kg D200 plastik

DRUTMIGO,8/5/SG2

Drut spaw stalowy SG2 0,8 mm / szpula 5 kg D200 plastik

DRUTMIG1,0/5/SG2

Drut spaw stalowy SG2 1,0 mm / szpula 5 kg D200 plastik

DRUTMIGO,8/15/SG2

Drut spaw stalowy SG2 0,8 mm / szpula 15 kg D300 drut/plastik

DRUTMIG1,0/15/SG2

Drut spaw stalowy SG2 1,0 mm / szpula 15 kg D300 drut/plastik

DRUTMIG1,2/15/SG2

DRUTY SPAWALNICZE MIG DO STALI - SAMOOSLONOWE

DRUTMIG0,8/0,45/SA

Drut spaw stalowy SG2 1,2 mm / szpula 15 kg D300 drut/plastik

Drut spawalniczy MIG samoostonowy 08 / szpula 0,45 kg D100 plastik

DRUTMIGO,8/1/SA

Drut spawalniczy MIG samoostonowy 08 / szpula Tkg D200 plastik

DRUTMIGO,8/4,5/SA

DRUTY SPAWALNICZE MIG DO ALUMINIUM

DRUTMIG0,8/0,45/ALMG

Drut spawalniczy MIG samoostonowy 08/ szpula 4,5 k g D200 plastik

Drut spaw aluminiowy AIMg5 0,8 / szpula 0,45 kg SPOOL GUN

DRUTMIGO,8/2/ALMGS

Drut spaw aluminiowy AIMg5 0,8 / szpula 2 kg D200 plastik

DRUTMIG1,0/2/ALMGS

Drut spaw aluminiowy AIMg5 1,0 / szpula 2 kg D200 plastik

DRUTMIGO,8/7/ALMGS

Drut spaw aluminiowy AIMg5 0,8 / szpula 7 kg D300 plastik

DRUTMIG1,0/7/ALMGS

Drut spaw aluminiowy AIMg5 1,0 / szpula 7 kg D300 plastik

DRUTMIGO,8/2/CUSI3

DRUTY SPAWALNICZE MI STALI DRUTY SPAWALNICZE MIG DO LUTOSPAWANIA

Drut spaw do lutospawania CuSi3 08 mm / szpula 2 kg D200 plastik

DRUTMIGO,8/5/CUSI3

Drut spaw do lutospawania CuSi3 08 mm / szpula 5 kg D200 plastik

ELEKTRODY MMA

E6013/2.5/5 Elektroda rutylowa E6013/2.5
E6013/3.2/5 Elektroda rutylowa E6013/3.2
E6013/4.0/5 Elektroda rutylowa E6013/4.0
E7018/2.5 Elektroda zasadowa E7018/2.5
E7018/3.2 Elektroda zasadowa E7018/3.2
E7018/4.0 Elektroda zasadowa E7018/4.0

DRUTY SPAWALNICZE TIG DO ALUMINIUM

DRUTTIG1,6/2,5/ALMGS

Drut spaw TIG aluminiowy AIMg5 1,6

DRUTTIG2,0/2,5/ALMG5 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg5 2,0
DRUTTIG2,4/2,5/ALMG5 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg5 2,4
DRUTTIGS3,2/2,5/ALMG5 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg5 3,2

DRUTTIG1,6/2,5/ALSIS

Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 1,6

DRUTMIG1,2/7/ALMGS

DRUTMIGO,8/2/ALSI5

Drut spaw aluminiowy AIMg5 1,2 / szpula 7 kg D300 plastik

Drut spaw aluminiowy AlISi5 0,8 / szpula 2 kg D200 plastik

DRUTMIG1,0/2/ALSIS

Drut spaw aluminiowy AISi5 1,0 / szpula 2 kg D200 plastik

DRUTMIGO,8/7/ALSIS

Drut spaw aluminiowy AISi5 0,8 / szpula 7 kg D300 plastik

DRUTTIG2,0/2,5/ALSIS

Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 2,0

DRUTTIG2,4/2,5/ALSI5

Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 2,4

DRUTTIGS3,2/2,5/ALSI5

DRUTTIG1,6/2,5/ALMG4

Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 3,2

Drut spaw TIG aluminiowy AlMg4,5Mn 1,6

DRUTMIG1,0/7/ALSIS

Drut spaw aluminiowy AISi5 1,0 / szpula 7 kg D300 plastik

DRUTMIG1,2/7/ALSI5

DRUTY SPAWALNICZE MIG NIERDZEWNE

DRUTMIGO,8/5/308LSI

Drut spaw aluminiowy AISi5 1,2 / szpula 7 kg D300 plastik

Drut spaw nierdzewny 0,8/5 kg 308LSi

DRUTMIG1,0/5/308LSI

Drut spaw nierdzewny 1,0/5 kg 308LSi

DRUTTIG2,0/2,5/ALMG4 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg4,5Mn 2,0
DRUTTIG2,4/2,5/ALMG4 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg4,5Mn 2,4
DRUTTIGS3,2/2,5/ALMG4 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg4,5Mn 3,2

DRUTY SPAWALNICZE TIG NIERDZEWNE

DRUTTIG1,0/5/308LS!I

Drut spaw TIG 308LSi 1,0

DRUTMIGO,8/15/308LSI

Drut spaw nierdzewny 0,8/15 kg 308LSi

DRUTTIG1,6/5/308LSlI

Drut spaw TIG 308LSi 1,6

DRUTMIG1,0/15/308LSI Drut spaw nierdzewny 1,0/15 kg 308LSi DRUTTIG2,0/5/308LSI Drut spaw TIG 308LSi 2,0
DRUTMIG1,2/15/308LSI Drut spaw nierdzewny 1,2/15 kg 308LSi DRUTTIG2,4/5/308LSI Drut spaw TIG 308LSi 2,4
DRUTTIGS,2/5/308LSlI Drut spaw TIG 308LSi 3,2

DRUTMIGO,8/5/316LSlI

Drut spaw nierdzewny 0,8/5 kg 316LSi

DRUTMIG1,0/5/316LSlI

Drut spaw nierdzewny 1,0/5 kg 316LSi

DRUTTIG1,6/5/316LSI

Drut spaw TIG 316LSi 1,6

DRUTMIGO,8/15/316LSI Drut spaw nierdzewny 0,8/15 kg 316LSi DRUTTIG2,0/5/316LSI Drut spaw TIG 316LSi 2,0
DRUTMIG1,0/15/316LSI Drut spaw nierdzewny 1,0/15 kg 316LSi DRUTTIG2,4/5/316LSlI Drut spaw TIG 316LSi 2,4
DRUTMIG1,2/15/316LSI Drut spaw nierdzewny 1,2/15 kg 316LSi DRUTTIG3,2/5/316LSI Drut spaw TIG 316LSi 3,2




ROLKI DO PODAJNIKOW DRUTU SPAWALNICZEGO

Wymiary rolek: A/B/C R2-06-08 R2-06-08/7,4KW R3-06-08/10/17
A - $rednica zewnetrzna
B - Srednica wewnetrzna
C — grubos¢ rolki

Rolka podajnika 0,6-0,8V Rolka podajnika 0,6-0,8V do stali Rolka podajnika 30/10/15 0,6-0,8 do
do stali 25/7,4/7,4 kwadr stali
(TECNOMIG 161-175-195).

R3-XX-XX/10 SYMBOL - ROZMIAR R3-XX-XX SYMBOL - ROZMIAR

Rolka podajnika Rolka podajnika
30/10/10mm R3-06-08/10 06-08 30/22/10mm / COOPTIM > 0608 06-08
R3-08-10 v 08-10
R3-08-10/10 v 08-10 R310-12 v 10-1.2
R3-12-16 v 12-16
R3-06-08A A 06-08
R3-08-10A A 08-10
R3-08-10A/10 A 08-10
R3-10-12A A 10-12
R3-12-16A A 12-16

RF3-XX-XX YMBOL - ROZMIAR RV3-XX-XX MBOL - ROZMIAR

Rolka podajnika Rolka podajnika

30/14/12mm RF3-06-08 06-08 30/10/12mm RV3-06-08 06-08
RV3-08-10 \ 08-10
RF3-10-12 \ 10-12
RV3-10-12 \ 10-1.2
RF3-08-10A A 08-10 RV3-12-16 \ 12-16
RV3-10-12A A 10-12
RF3-10-12A A 10-12
RV3-12-16A A 12-16

RV37-XX-XX SYMBOL - ROZMIAR R37-XX-XX YMBOL - ROZMIAR

Rolka podajnika Rolka podajnika

37/19/12mm RV37-00 Dociskowa 37/10/15mm R37-08-10
RV37-08-10V ) 08-10
RV37-10-12V \ 1.0-12
RV37-12-16V \ 12-16
R37-10-12A A 1,0-12
RV37-08-10A A 08-10
RV37-10-12A A 1,0-12
RV37-12-16A A 12-16




AKCESORIA | CZESCI

275201 265400 255200 265200

Reduktor AZOT MAXY Reduktor CO2/Ar z rotametrem Reduktor CO2/Ar MINI Reduktor CO2/Ar MAXY
z 2 manometrami z 2 manometrami Z 2 manometrami
265523 265500 REK DW303 REK DW313K
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Reduktor CO2/Ar z rotametrem i Reduktor CO2/Ar z rotametrem i Rekawice GUNNERS DW303 z6tte Rekawice GUNNERS DW-313K TIG
podgrzewaczem 230V podgrzewaczem 36V dwoina naturalna 706tte skérzane
151.8100 151.8101 151.8102 01655

Wtyk sterujacy Wtyk sterujacy Wtyk sterujacy Wtyk sterujacy
TIG 3 pin TUCHEL. TIG 5 pin TUCHEL. TIG 2 PIN. TIG 3 PIN.
521.4177 004746 02127 004787

Wtyk sterujacy Tecnotig 220 AC/DC Wtyk sterujgcy EXPERT TIG 210AC Wtyk sterujgcy TECNOTIG 212 DC Wtyk sterujacy TIG 200DC-215AC-
220ACPFC




AKCESORIA | CZESCI

005256 521.4171 521.4169 MAXTIG PEDAL

Wtyk sterujgcy EXPERT MIG 250 PFC Wtyk sterujacy TIG 3-pin Wtyk sterujacy TIG M19x1.0 Pedat zdalnego sterowania
do MAX-TIG 232 i MAX-TIG 345

004237 005979 007218 PMS 84

Sterowanie nozne + przewod 5m Sterowanie nozne + przewod 5m do Pedat zdalnego sterowania + przewod Mostek prostowniczy PMS 84.
do EXTIG210AC EXTIG220AC, EXTIG200DC 5m PTIG,TTIG205
PMS 104 PMS 150 PTS 160 PTS 200

Mostek prostowniczy PMS 104 Mostek prostowniczy PMS 150. Mostek prostowniczy PTS 160. Mostek prostowniczy PTS 200.
(zam. PMS 28 i PMS 74).

PTS 240 PTS 350 PTS 450 PTS 550

Mostek prostowniczy PTS 240. Mostek prostowniczy PTS 350. Mostek prostowniczy PTS 450. Mostek prostowniczy PTS 550.




AKCESORIA | CZESCI

Wtyk spawalniczy

Gniazdo spawalnicze Gniazdo spawalnicze Wtyk spawalniczy
na kabel

na kabel na panel na panel

521.1100 10-25mm SYMBOL ROZMIAR 521.4100 10-25mm SYMBOL ROZMIAR

521.1102 35-50mm 5211112 50 mm 521.4101 35-50mm 521.4104 35-70mm
521.1104 50-70mm 521.1114 70mm 24 521.4102 70-95mm 521.4105 70-95mm
WSP5KG STANDARD 1 ADAPTER S-3 ADAPTER S-8

Wspornik szpuli drutu 5kg. Wspornik szpuli drutu 15kg. Adapter szpuli S-3 dwuczesciowy. Adapter szpuli S-8
jednoczesciowy 8-ramienny (koszyk).

POD T195 POD P200 POD T250 CWF-411+SILNIK
Podajnik drutu z silnikiem, z rolka Podajnik drutu z silnikiem, z rolka Podajnik drutu z silnikiem i gniazdem Podajnik drutu CWF 411 z silnikiem,
napedowa do szpul max 5 kg. napedowa do szpul max 5kg EURQ, z rolkg napedowa 0,8-1,0, z rolkami napedowymi.
max 15kg
5536NB2 OS A53 5536NB2 OS AIF 5536NB2 0OS A52 54102N0000

. !

Elektrozawdr z cewka 42V AC. Elektrozawor z cewka 230V AC. Elektrozawor z cewka 24V AC. Czujnik cisnienia
z nastawem 0,2 bar.




AKCESORIA | CZESCI

ET3009 230V MTP600-230V MTP600-400V 100605

Pompa ET 3009 230V 3/8G Pompa MTP 600 230V 1/4G Pompa MTP 600 400V 1/4G Silnik ELVI 100605
24V 30W lewy.
100607 100707

Silnik 24V 30W ELVI 100607 prawy Silnik ELVI 100701 Silnik ELVI 100705 Silnik ELVI 100707
24V 65W lewy. 42V 1T10W lewy. 42V 110W prawy.
WOZEK IDEAL WOZEK IDEAL 2 WOZEK IDEAL 4 UE-250A

-
Wozek uniwersalny IDEAL 4-kotowy, Wozek uniwersalny IDEAL 4-kotowy, Wozek uniwersalny IDEAL 4-kotowy Uchwyt elektrodowy IDEAL 250A
3 potki. 3 potki. 2 potki
UE-300A UE-400A UE-500A ZK200

—" [ - =

Uchwyt elektrodowy IDEAL 300A Uchwyt elektrodowy IDEAL 400A Uchwyt elektrodowy IDEAL 500A Zacisk masowy kleszczowy ZK200
zacisk mosiezny zacisk mosiezny

o




AKCESORIA | CZESCI

ZM-300A

ZK320

' -,
&u_._ "‘ T —— —

Zacisk masowy kleszczowy IDEAL
300A z tasma miedz

Zacisk masowy kleszczowy ZK320

ZM-500A ZMS-500A

e’ —

Zacisk masowy kleszczowy IDEAL
500A

Zacisk masowy srubowy IDEAL 500A

ZMS-600A

ZBM-40

Zacisk masowy srubowy IDEAL 600A Zacisk biegunowy minusowy 40A

Zacisk biegunowy plusowy 40A

ZBP-40

ZBM-60

I

—

Zacisk biegunowy minusowy 60A

i
4

ZBP-60 ZBM-150

L

Zacisk biegunowy plusowy 60A Zacisk biegunowy minusowy 150A

/
b —ag
—

Zacisk biegunowy plusowy 150A

ZBP-150 ZBM-200

\, "..f ; ’
w m

L

Zacisk biegunowy minusowy 200A
izolowany

ZBP-200

<

Zacisk biegunowy plusowy 200A
izolowany

ZBM-500

£

Zacisk biegunowy minusowy 500A
izolowany

ZBP-500

Elektroda do trzpieni
do ICW-2500

SYMBOL ROZMIAR

ICW/EL/M3 M3
ICW/EL/M4 M4
ICW/EL/M5 M5
Zacisk biegunowy plusowy 500A
izolowany ICW/EL/M6 M6
ICW/EL/M8 M8




LI Badek TV
359 subskrybentow

GLOWNA WIDEO PLAYLISTY KANALY INFORMACJE

Przestane filmy P ODTWORZ WSZYSTKIE

IGRIEWARKA

..
X-STARTER 15 PRO g = ..’:".':..

IDEAL "Praktycznie Idealny” IDEAL - ZGRZEWARKA ICW- Jump Starter - IDEAL X- IDEAL - PRAKTIK CHARGER
odcinek 1 (feat. PRAKTIK... 2500 (do stali, aluminium,... STARTER (11 & 15 PRO) LCD (WET, GEL, AGM)

StrongHandTools

ZAPRASZAMY DO ZAPOZNANIA SIE
Z OFERTA NARZEDZI SPAWALNICZYCH




ul. Parkowa 170 TEL:71/723 02 21

BAD E K 55080 Mokronos bolny TEL: 71/ 72302 22

www.badek.pl
badek@badek.pl TEL: 71/ 72302 23

Powered by IDEAL

Produkty zawarte w tym katalogu podlegajg modyfikacji lub zamianie bez uprzedzenia.
Znaki towarowe i handlowe wymienione powyzej i zawarte w tym katalogu sg zastrzezonymi
znakami handlowymi odpowiednich witascicieli i pozostajg ich wytgczng wiasnoscia.



