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SZCZYPCE

UCHWYTY GEDORE
TOISTOTNY POSTEP

Wszystko w pewnej rece

> Zastosowanie stali 0 najwyzszej jakosci, najnowoczesniejszych maszyn i procesow wytwarzania
bezpiecznych dla srodowiska

> Nasi eksperci zajmujacy sie narzedziami zapewniaja staranne wykonanie oraz staty rozwoj technologiczny

> Jedyne w swoim rodzaju procesy wytwarzania i specjalna obrébka narzedzi przynosza najlepsze rezultaty

> Surowa kontrola jakosci po kazdym etapie produkcyjnym gwarantuje staty wysoki poziom

> Profesjonalny serwis az do projektowania narzedzi specjalnych zgodnie z potrzebami klienta

Precyzja, zachowanie wymiaréw
i doktadnosc pasowania

> Wysoka jakos¢ do najwyzszych obciazen zmiennych spotykanych w przemysle, zapewniajaca
bezpieczeristwo pracy

> Wysoka wytrzymatos¢ na zginanie dzieki specjalnie ulepszanej stali GEDORE

> Szczypce GEDORE nie pekaja i/lub nie wykruszaja sie przy przeciazeniu, lecz wskazuja na niewfasciwe
zastosowanie przez odksztatcenie i dzieki temu stwarzaja niewielkie zagrozenie dla uzytkownika

> Szczypce GEDORE pasuja bardzo dobrze do kazdej dtoni (M/XL/XXL) - najwazniejsza przestanka pewnej
i bezpiecznej pracy

Inteligentnie skonstruowane
lub zasada MIN-MAX

> Optymalne wykorzystanie prawa dZwigni przynosi korzysci w zastosowaniu praktycznym

> Maksymalne przenoszenie sit szczypiec przy minimalnym wysitku cztowieka

> Oznacza dla szczypiec: optymalne przenoszenie sity - bardzo wysoka wydajnosc ciecia

> Oznacza dla ludzi: precyzyjna, nie wymagajaca duzego wysitku i ergonomiczng prace

> Specjalnie zaprojektowane,, szczypce mocne” przekonujg do siebie szczeg6inie w przypadku stosowania
w bardzo trudnych warunkach pracy (wysokie sity zaciskania przy mniejszym o 35 % wysitku)

Potezne "tapska" w lekkim wykonaniu

> Zastosowano wypustki i zabezpieczenia antyposlizgowe - dla pewnego chwytu

> Elementy twarde i miekkie rozmieszczone ergonomicznie i sensownie zapewniaja
niemeczaca prace

> Sympatyczna w dotyku, duza powierzchnia przylegania do dtoni

> Antyposlizgowe wypuktosci wspomagaja chwytnos¢ kciukow

> daja kciukom whasciwg przyczepnosc i gwarantuja pewne prowadzenie szczypiec

> tojestistotne szczegdlnie przy ciagnieciu lub obracaniu szczypiec
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POWSTAWANIE

KOMBINEREK 8250

T —f

1

Materiat z ciggnionej stali (50 do ulepszania.

4W

W sterowanym komputerowo centrum obrébczym obrabiana jest
zes¢ czotowa, wiercony i drazony jest otwor pod nit centralny.
Miejsca ztozenia i kontury zewnetrzne zostaja wyfrezowane.
Uporzadkowane zostaja geometria przegubu faczacego i

drobne uzebienie.

7

Szczypce zostaja zahartowane w komorze hartowniczej, w
atmosferze gazu ochronnego a nastepnie schtodzone i odpuszczone
w oleju. Gazy technologiczne biorace udziat w hartowaniu
oddziatuja pozytywnie na koricowe whasciwosci materiatu.

10

Piaskowanie oczyszcza powierzchnie ze zgorzelin i thuszczu,
przygotowujac wyrob do niezbednej obrébki galwanicznej.

==l a-
13

2-sktadnikowe raczki szczypiec zostaja wcisniete i wklejone.

Petny program: perfekcyjny
w formie i dziataniu

> Ekstremalnie duzy wybdr dla specjalistéw i decydentéw odnosnie
wielkosci, obrébki powierzchni zewnetrznej oraz wersji uchwytu

> Model JC = wersja chromowana z dwusktadnikowymi
ochronnymi ostonami uchwytéw

> Model TL = wersja czarna z niebieska, powlekang zanurzeniowo
ostong raczek

> Dostepne pojedynczo lub w praktycznych zestawach, w
modutach lub asortymentach

Kucie na goraco w dwustronnej matrycy. Usuwanie
naddatkow na prasie mimosrodowej.

Koricowe frezowanie powierzchni przegubu. Gowica szczypiec
uzyskuje swojq koricowa forme.

Ostrza szczypiec GEDORE zostaja ponownie zahartowane
indukcyjnie. Uzyskuje sie przez to dodatkowa twardosc,
zapewniajaca dobrag wytrzymatos¢ i wysoka trwatos¢.

11

Niklowanie i matowe, bezrefleksyjne chromowanie. Nanoszona
elektrolitycznie warstwa niklu, zapewnia ochrone antykorozyjna.
Galwaniczna warstwa chromu poprawia wyglad i daje szczypcom
perfekcyjne wykoriczenie.

14

Powleczenie raczek tworzywem uzyskuje sie poprzez ich
wielokrotne zanurzanie w ptynnej pascie.

Na zyczenie dostepne rowniez
w opakowaniu do samoobstugi
(clip do zawieszania z
tworzywa sztucznego z
eurootworem do umieszczenia
na samoobstugowej Scianie
prezentacyjnej)

g
3%

Pétprodukt zostaje,,znormalizowany” aby osiaggnac drobnoziarnista
i réwnomierng strukture o optymalnej wytrzymatosci. Po usunigciu
zgorzelin z potproduktu, nastepuje kalibracja.

Ramiona szczypiec, state i ruchome, zostaja znitowane. Potaczenie
przegubowe, bez luzéw lecz jednoczesnie tatwo biezne, umozliwia
pewng obstuge jedna reka.

9

Glowica szczypiec zostaje oszlifowana i nadany jej zostaje
oczekiwany, whasciwy ksztatt.

-ﬂ,; Iﬁ
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Szczypce w wersji TL zostaja pomalowane przez robota
specjalnym, wodorozpuszczalnym, czarnym lakierem.

NARZEDZIA VDE >570




SZCZYPCE

POWER

PLIERS

Najwyzsza wydajnosc ciecia przy niewielkim wysitku fizycznym dzieki optymalnemu wspotdziata-
niu geomedtrii ostrza, mimosrodowego potozenia nitu oraz ergonomii designu uchwytu.

Szczypce s wykonane z wysokiej jakosci stali specjalnej GEDORE,
kutej w stanie rozzarzonym i hartowanej finalnie w oleju

.I.

Powierzchnie uchwytow
z uskokiem oporowym

Powierzchnie szczek z duzym
uzebieniem do mocnego
zaciskania Srub, rur itd.

Best cutting power (Bcp)
wskazuje optymalne miejsce
ciecia z perfekcyjnym
przetozeniem sity

Antyposlizgowe wypuktosci
poprawiaja chwytnos¢ kciukow
przy ciagnieciu i kreceniu

0raz zapewniaja szczypcom

mocarny zacisk

+

szczeg6inie przydatne przy

cieciu cienkich materiatow

Dodatkowe ostrza o wysokiej
wytrzymatosci bedacej
wynikiem dodatkowego
specjalnej technologii
hartowania indukcyjnego
GEDORE (62 - 64 HRC). Do
dtugotrwatego ciecia twardych
materiatow.

Szczypce mocne: Dzieki
punktowi obrotu potozonemu
zprzodu i przedtuzonej

w ten spos6b dzwigni
zaangazowanie wysitku
fizycznego jest zredukowane
035 %.

F(ostrza) =

Przytozony powyzej nitu (punktu obrotu) moment obrotowy reki (sifa x
przemieszczenie), na skutek mimosrodowo ulokowanego punktu obrotu,
szczeg6lnie korzystnie oddziatywuje na site ciecia.

Rownanie momentdw

Y M (Nit) = 0= F(reki) x L(reki) = F(ostrza) x L(zoptymalizowana odlegtos¢ ostrzy)

i,
Lirt )

e

F(reki) x L(reki)

L(zoptymalizowana odlegtos¢ ostrzy)

Dzieki silnie zoptymalizowanej dtugosci czynnej, konstrukja ta skutkuje
zwiekszeniem sity ciecia. Optymalne wykorzystanie stosunku ramion oy
dZwigni, zapewnia uzyskanie oszczednosci sity rzedu 35 %.

2 komponentowe uchwyty -
niemeczace, nawet przy
pracy ciagtej

—

Duza przyczepnos¢
do podtoza
zabezpiecza przed
niekontrolowanym
zedlizgnieciem sie
odtozonego narzedzia

Elementy twarde i miekkie
rozmieszczone ergonomicznie
i sensownie - Typowy dla
GEDORE mity kontakt uchwytu
z dtonig

Zasada dziatania
POWER PLIERS

7

"K” jest znakiem symbolizujacym specjalny program
,Szazypiec Mocnych” firmy GEDORE. Oznacza to znacznie
wieksze sity ciecia i docisku, przy uzyciu mniejszej o ok.
35 %sity.

. :335:;
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Ksztatty ostrzy wedtug DIN 150 5742

Przecinanie ostrzem bez fazki (bez $ciecia)
Do ciasnego odcinania tworzywa sztucznego.

Przecinanie ostrzem z lekka fazka (niewielkie Sciecie)
Szczegdlnie przydatne w dziedzinie elektroniki.

Przecinanie ostrzem z fazka (ze Scieciem)
Szczegdlnie przydatne do drutu stalowego, strun do pianina
lub sprezyn. Duze Sciecie zapewnia dtuga zywotnosc ostrza.

|
7

0%
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Rodzaje przegubow

Przegub natozony

Przegub wtozony

Przegub osadzony przelotowo

Podstawowe ksztatty szczek

szazeki ptaskie

szczeki ptaskie-zaokraglone

szazeki zaokraglone

Klasy drutu wg DIN 1SO 5744

Przyktady materiatow Twardosci drutu

Wytrzymato$é n@ rozciggenie N/mm?

O Gw6zdz, trzpien z drutu miekkie

ok. 600 I

Q Tkanina z linki drucianej, drut stalowy o $redniej twardosci

ok. 1600

twarde/Drut fortepianowy

O Drut ze stali sprezynowej

ok. 2300

ZASADY BEZPIECZENSTWA >642




PROGRAM SZCZYPIEC

Szczypce-kombinerki

8248 SZCZYPCE-KOMBINERKI ODGIETE

> Do najwiekszych obciazen mechanicznych > Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, twardosc ostrzy 63 - 65 HRC

> Optymalne wykorzystanie sity reki > Do wszystkich gatunkdw drutu, takze drutu fortepianowego, 1,6 mm

> Nie trzeba przyjmowac przymusowej pozycji reki > Kute w matrycy w stanie rozzarzonym

> Umotzliwia prace bez duzego wysitku fizycznego przez dtuzszy okres czasu > JC= chromowane, z 2 sktadnikowymi, naciagganymi ostonami raczek

> Dzigki wysokojakosciowej stali GEDORE do ulepszania cieplnego lepsza wydajnos¢ ciecia i duzsza > TL=lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek
7ywotnos¢ narzedzia

Szczeki szczypiec zagiete o kat 60° chro-
nig stawy i $ciegna. Dodatkowo mozna
obserwowac obrabiang czes¢

TRADYCYJNE SZCZYPCE UNIWERSALNE PLASKIE
(KOMBINERKI)

Tradycyjna powierzchnia
chwytania ze zwyktymi
uchwytami do ruri $rub

Specjalnie przesunie-
te zeby na powierz-
chniach chwytnych
do lepszego zacisku
na rurach i srubach

8248
S/CZYPCE-KOMBINERKI ODGIETE

L L W, W, T, & Kod Nr
165 46 24 6 10 0,245 2276585 8248-160 JC

165 46 24 6 10 0,220 2276763 8248-160TL
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8200 -
> Praktyczne mate kombinerki, do ciasnych miejsc lub jako narzedzie do wywijania > Podobne do DIN IS0 5746
> Do materiatu okragtego i pfaskiego > Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> Do drutu $rednio-twardego 1,6 mm > JC=chromowane, z 2 sktadnikowymi, naciagganymi ostonami raczek
=y :
i, | -3
) ]
e E [
L L, W W, T, Sie Kod Nr
125 25 16 32 7,6 0,117 6730480 8200-125JC
-
8210 8245 -

S/C/ZYPCE-KOMBINERKI

model niemiecki

> Wykonanie wg DIN IS0 5746

> Wzmocniona konstrukcja do diugotrwatego stosowania w ciezkich warunkach

> 1 podwyzszonym zespotem tnacym

> Do materiatu okragtego i ptaskiego

> Do drutu Srednio-twardego 1,6 mm

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, twardos¢ ostrzy 62-64 HRC

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

> TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

T

S/CZYPCE-KOMBINERKI

Euro-Modell

> Wykonanie wg DIN IS0 5746

> Uniwersalny model z wysmukta gtowica, idealne do pracy w ciasnych warunkach

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, twardo$¢ ostrzy 62-64 HRC

> Do materiatu okragtego i ptaskiego

> Do drutu Srednio-twardego 1,6 mm

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC= chromowane, z dwusktadnikowymi ochronnymi ostonami uchwytéw

> TL=lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

TL

L LW w, T Se Kod Nr L LW W, Sie  Kod Nr

160 34 30 58 108 0217 6731100 8210-160.C 160 34 230 58 88 0218 6733070  8245-160)C
160 34 30 58 108 0173 6711340 8210-160TL 160 34 230 58 88 0174 6730050  8245-160TL
180 38 270 64 118 0284 6731530  8210-180.C 180 38 270 64 98 0280 6733150  8245-180)C
180 38 270 64 118 027 671140  8210-180TL 180 38 270 64 98 0230 6730210 8245-180TL
200 4 295 74 125 035% 6732180 8210-200)C 200 4 295 74 105 0363 6733230  8245-2001C
00 4 295 74 125 0296 6711850  8210-200TL 200 4 295 74 105 0297 6730720 8245-200TL




PROGRAM SZCZYPIEC

8250 SZCZYPCE-KOMBINERKI MOCNE

> Wykonanie wg DIN IS0 5746 > Do wszystkich gatunkow drutu, takze fortepianowego, 1,6 mm

> Do szczeg6lInie twardych obciazen trwatych > Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> Latwe ciecie dzieki konstrukcji dZzwigniowej > JC=chromowane, z 2 sktadnikowymi, naciagganymi ostonami raczek

> Do materiatu okragtego i ptaskiego > TL=lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

== 5l i
= v il
JC )
‘51 > Szczypce mocne: Dzigki punktowi obrotu ) ) Powierzchnie uchwytu z
potozonemu z przodu i przedtuzonej w ten £9= nacieciem do szczegéInie
sposéb dZwigni zaangazowanie wysitku : dobrego chwytania
fizycznego jest zredukowane o 35 %.
- Powierzchnie uchwytu z duzym uzebieniem
| do mocnego zaciskania srub, rur itd.
Ostrza hartowane indukcyjnie I = ‘ [
(62- 64, |:IRC) umozliwiaja stata wydaj- " W3
nos¢ ciecia w dtugim okresie czasu - wa [ T
v 4 |
Najwyzsza wydajnos¢ ciecia przy -
{ niewielkim wysitku fizycznym
Wysokiej jakosci 2-komponentowa dzieki optymalnemu wspétdziataniu |
izolacja uchwytéw, z zabezpie- geometrii ostrza, mimosrodowego
czeniem przed zeslizgnieciem sie potozenia nitu oraz ergonomii
dtoni, umozliwia ergonomiczng i designu uchwytu.
niemeczaca prace
-
8250 L
L L, W W, T, Siae Kod Nr
160 35,0 228 58 10,4 0,225 1429566 8250-160JC
160 35,0 228 58 104 0,180 1429574 8250-160TL
180 385 25,6 6,5 11,0 0,282 6707070 8250-180JC
180 38,5 25,6 6,5 11,0 0,227 6707660 8250-180TL
200 39,5 27,0 6,5 124 0,360 6707310 8250-200JC
200 39,5 27,0 6,5 12,4 0,288 6707740 8250-200TL

8250-225 TL
S/C/ZYPCE-KOMBINERKI MOCNE

> Generowanie duzej sity dzieki wypuktemu ksztattowi rekojesci*

* Barytkowate, zatem stabo zaokraglone powierzchnie/rekojesci zapobiegaja
powstawaniu niekorzystnych punktowych skokéw naprezen. Dzieki temu sita
jest rownomiernie rozprowadzana na powierzchnie dtoni.

L L W W T Si5e  Kod Nr

3 4 1

225 42,2 21,1 6,5 13,0 0,351 6708040 8250-225TL

VDE 8250 / VDE 8250 H >582 1500 CT1-142 >111

o — R
= e




Szczypce do ciecia bocznego i czotowego

37e
373

8313 B, et
S/C/ZYPCE DO CIECIA BOCZNEGO

do tworzyw sztucznych

> Do gtadkiego ciecia elementéw z tw. dzieki zastosowaniu sprezyny

sztucznych bez skosu > Zniebieskimi zanurzanymi ostonami raczek
> Lakierowane na czarmno, powierzchnie tnace (TL)

czotowo szlifowane. Samorozwierajace

— t
oy w3 i T
B}
L L w T, & Kod Nr
125 16,0 17,0 8,5 0,116 6745910 8313-125TL
140 18,5 18,5 9,5 0,131 6746050 8313-140TL
160 19,0 22,0 10,0 0,184 6746130 8313-160TL

S/C/ZYPCE DO CIECIA BOCZNEGO

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta
matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

> Szczypce podwéjnego dziatania dla elektrykéw,
do ciecia bocznego i Sciggania izolacji

> Otwory do $ciagania izolagji z przewodow
jedno- i wielodrutowych przekroju 1,5 mm?
i2,5mm?

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne,
twardos¢ ostrzy 61-63 HRC

1y
.I..-"

L L w, T mm? Sie  Kod Nr
160 19 22 10 15/25 0235 1396722 8315-160JC

> Szczypce mocne: Dzigki punktowi obrotu
potozonemu z przodu i przedtuzonej w ten sposéb
dzwigni zaangazowanie wysitku fizycznego jest
zredukowane 0 35 %.

> Wysokiej jakosci 2-komponentowa
izolacja uchwytow, z zabezpieczeniem
przed zeslizgnieciem sie dtoni, umozliwia
€rgonomiczng i niemeczaca prace

L\

8314 > el
S/C/ZYPCE DO CIECIA BOCZNEGO

model szwedzkKi

> Wykonanie wg DIN IS0 5749

> Ze smukta gtowka, idealne do pracy w ciasnych
warunkach

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne,
twardosc ostrzy 63-65 HRC

> Do drutu Srednio-twardego 1,6 mm

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta

matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt
> TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi
zanurzanymi ostonami raczek

L L, A T 0 e Kod Nr

125 160 170 85 16 0146 6742300  8314-125)C

125 160 170 85 16 0107 6740870  8314-125TL

140 185 185 95 16 0176 6742730 8314-140)C

140 185 185 95 16 0129 6740950  8314-140TL

160 190 220 100 16 0230 6743380  8314-160)C

160 190 20 100 16 0173 6741090 83141607
8314-180 e e

S/C/ZYPCE MOCNE DO CIECIA BOCZNEGO

model szwedzkKi

> Generowanie duzej sity dzieki wypuktemu
ksztattowi rekojesci*

> Wykonanie wg DIN IS0 5749

> Ze smukta gtéwka, idealne do pracy w
ciasnych warunkach

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne,
twardos¢ ostrzy 63-65 HRC

> Do drutu Srednio-twardego 1,6 mm

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta
matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona

* Barytkowate, zatem stabo zaokraglone
powierzchnie/rekojesci zapobiegaja powstawaniu
niekorzystnych punktowych skokéw

naprezen. Dzigki temu sita jest rownomiernie
rozprowadzana na powierzchnie dtoni.

-
#
—
Jc - W3 11
f o
; ]
L L W T, 0 5% Kod Nr
185 250 260 110 16 0300 2910934 8314-180JC
185 250 20 110 16 0,243 2910926 8314-180TL




PROGRAM SZCZYPIEC

8316 SZCZYPCE MOCNE DO CIECIA BOCZNEGO

> Wykonanie wg DIN IS0 5749

> tatwe ciecie dzieki konstrukcji dZzwigniowej
> Do drutu twardego/fortepianowego
> Motzliwos¢ ciecia max. @ 1,4 - 2,0 mm

=)

JC

\
1
Ostrza hartowane indukcyjnie

(63 - 65 HRC) umotzliwiaja stata
wydajnosc ciecia w dtugim
okresie czasu

P

e

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC= chromowane, z 2 sktadnikowymi, naciagganymi ostonami raczek

> TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

TL

Najwyzsza wydajnosc ciecia przy
niewielkim wysitku fizycznym dzieki
optymalnemu wspétdziataniu geometrii
ostrza, mimosrodowego pofozenia nitu
oraz ergonomii designu uchwytu.

w3 ] Tl=
T

model amerykanski
L L w, T, 0 &% Kod Nr L L w, T, 0 &% Kod Nr
140 17,0 22,0 9,5 14 0,175 6744190 8316-140JC 180 22,6 26,0 11,0 18 0,265 1439588 8316-180JC
140 17,0 22,0 95 14 0,146 6711930 8316-140TL 180 22,6 26,0 11,0 18 0,225 1439596 8316-180TL
160 19,0 24,5 10,0 1,6 0,236 6744510 8316-160JC 200 22,0 28,0 1,0 2,0 0,340 6745080 8316-200JC
160 19,0 24,5 10,0 1,6 0,195 6712070 8316-160TL 200 22,0 28,0 11,0 2,0 0,270 6712150 8316-200TL

VDE 8316 / VDE 8316 H >584 58303 JC Y422
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375
8318 e 3370 -
S/C/ZYPCE DZWIGNIOWE, DO S/C/ZYPCE DZWIGNIOWE, DO
CIECIA BOCZNEGO CIECIA CZOtOWEGO
> Do drutu twardego/fortepianowego 1,6 mm > Uchwyty chromowane i powleczone ostong > Wykonanie wg DIN IS0 5748
> Najwyzsza sprawnos( ciecia dzieki zPCW > Do drutu twardego/fortepianowego - patrz tabela
dwuprzegubowej konstrukgji > Najlepsza wydajnosc ciecia dzieki mechanizmowi z dwuramienng dzwignia
> Gtowka i przeguby ze stali specjalnej, > Stal narzedziowa (65, cate kute
gtowka oksydowana > Niebieski lakier mtotkowy
*nienormowany
[/} «mm»| |«“inch»I Py Kod Nr 0 «mm>  <"inchr  Sre Kod Nr
1,6 160 6.1/2 0,213 6745590 8318-160TL 2 180 7 0,460 6750830 8370-180
2 210 8.1/2 0,610 6751050 8370-210
2,5 * 235 9.1/4 0,755 6751210 8370-235
8367  ad

S/C/ZYPCE MOCNE DO CIECIA CZ0LOWEGO

> Wykonanie wg DIN IS0 5748

> katwe ciecie dzieki konstrukeji dZzwigniowej

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, twardo$¢ ostrzy 63 - 65 HRC

> Do drutu twardego/fortepianowego 1,6 mm

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC=chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

> TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

9l .

g, v, W3 e T
I » ]
‘S
L LW T 0 &% Kod Nr \
160 69 27 235 16 025 6749150 8367-160)C “ ‘-
160 69 27 35 16 042 671230 8367-160TL !

OBCEGI DO ROBOT
/BROJENIOWYCH

> Do siatek Rabitza- i zaplatania drutu w najtwardszych warunkach

> Wykonanie wg DIN IS0 9242 ksztatt A

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, twardo$¢ ostrzy 61-63 HRC

> Do drutu $rednio-twardego 1,6 mm

> Gtowki szlifowane, lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek (TL)
> Optymalnie dobrane wymiary gtowicy i ramion umozliwiaja prace w ciasnych miejscach

> Stal narzedziowa

OBCEG!

> Obcegi do gwozdzi, do najwyzszych obciazer mechanicznych

> Wykonanie wg DIN IS0 9243 ksztatt A

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, twardos¢ ostrzy 61-63 HRC

> Gtowki szlifowane, lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek (TL)
> Stal narzedziowa

L L W, T &% Kod Nr L L, w, T & Kod Nr

20 16 31 2 0358 6752020 8380-225TL 160 210 48 0 0258 6752370 8381-160TL

350 16 35 2 043 6752100 8380-250TL 180 210 50 3 0362 6751800 8381-180TL

280 16 35 2 0,541 6752290 8380-2801L 00 235 55 6 0442 6751990 8381-200TL
25 535 55 2% 0514 6752450 8381-225TL
250 235 58 7 0586 6752530 8381-250TL




PROGRAM SZCZYPIEC

Szczypce ptaskie i okrggte

8110 8120
S/CZYPCE PLASKIE S/CZYPCE PLASKIE

bez krawedzi tngcych, zgbkowane bez krawedzi tngcych, zgbkowane

> Wykonanie wg DIN IS0 5745 > Wykonanie wg DIN IS0 5745

> Szczeki krotkie, powierzchnie chwytne zabkowane > Szczeki diugie, powierzchnie chwytne zabkowane

> Do prac typu: trzymanie i zaginanie > Do prac typu: trzymanie i zaginanie

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona > Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt > JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

> TL=lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek > TL=lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

=T

JC

7
=— LY ¥
i
(

w3 d W3 o

Wa Tl w4 _ T1
] |
- N ] T
(£ ¢ €«
L L W w, T &% Kod Nr L LW W, T, e Kod Nr
140 85 165 36 85 0154 6711690  8110-140)C 160 51 165 34 9 0170 6715170 8120-160.C
40 285 165 36 85 0118 6711500  8110-1407L 160 51 165 34 9 013 6710370 8120-160TL
°
8llc2 o

S/C/ZYPCE OKRAGLE

zgbkowane =

> Podobne do DIN IS0 5745

> Szczeki krotkie, powierzchnie chwytne zabkowane

> Do prac typu: chwytanie i zaginanie

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, . ws =,
hartowana w oleju i odpuszczona | i ~

> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt z powierzchniami L 3
ostaniajacymi dfori

1" N
> TL=lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ﬁi
ostonami raczek .'.'

L L, W, D, T &% Kod Nr
140 290 17,0 25 85 0,146 6713390 8112-140C
140 285 16,5 25 85 0,110 6713200 8112-140TL
VDE 8120 / VDE 8120 H »585

C § _,ﬁ‘



376
377

8122
S/C/ZYPCE OKRAGLE =7

_—— %

JC

zqbkowane

> Wykonanie wg DIN 150 5745

> Szczeki diugie, powierzchnie chwytne zabkowane

> Do prac typu: chwytanie i zaginanie

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

> TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

L L W, D, T, &R Kod N
160 4 16,5 25 87 0,150 6716810 8122-160JC
160 48 16,5 25 87 0,114 6710530 8122-160TL

€<

8132

S/C/ZYPCE PLASKO-OKRAGLE p

%
A

o — |
“_‘——.
z krawedziomi cigcia, zgbkowane, proste

> Wykonanie wg DIN IS0 5745
> Plasko-okragte szczeki, powierzchnie chwytne proste, zabkowane
> Do prac typu: trzymanie, chwytanie, zaginanie i ciecie

= ===

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, twardo$¢ ostrzy 61-63 HRC L

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona

> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

> TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

L L, W, W, T, T, Si% Kod Nr

140 £, 15,0 2,5 78 2,0 0,125 6718860 8132-140JC
140 42,0 15,0 25 78 20 0,104 6710610 8132-140TL
160 50,0 16,5 32 9,0 25 0,166 6719240 8132-160JC
160 50,0 16,5 32 9,0 2,5 0,129 6710880 8132-160 TL
200 75,7 185 37 95 28 0,225 6719670 8132-200JC
200 75,7 18,5 3,7 9,5 28 0,186 6710960 8132-200TL

L3

8132 AB
S/C/ZYPCE PLASKO-OKRAGLE

z krawedziami ciecia, zgbkowane, zagiete

> Podobne do DIN IS0 5745

> Plasko-okragte szczeki, zagiete, powierzchnie chwytne zatamane pod katem, zabkowane
> Zagiete 0 45° koricowki umozliwiaja chwytanie "za rogiem"

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, twardos¢ ostrzy 61-63 HRC

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

> TL=lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

L L W, W, T T & Kod Nr

160 46,0 16,5 3,2 90 25 0,163 6720920 8132AB-160JC

160 46,0 16,5 32 90 25 0,125 6711180 8132 AB-160TL

200 705 185 37 95 28 0,225 6721300 8132 AB-200JC

200 705 185 37 95 28 0,190 6711260 8132AB-200TL
VDE 8122 / VDE 8122 H »585 VDE 8132 / VDE 8132 H »586

= =

T

VDE 8132 AB / VDE8132ABH >586
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PROGRAM SZCZYPIEC

8133 SZCZYPCE POTROJNEGO DZIAL ANIA

> Wielofunkcyjne szczypce do zastosowania w zakresie mechanicznym i elektronicznym > JC= chromowane, z 2 sktadnikowymi, naciaganymi ostonami raczek

> Trzymanie, ciecie, $ciaganie izolagji, zaciskanie, miazdzenie > TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek
> Plasko-okragte szczeki, powierzchnie chwytne proste, zabkowane

> Do drutu Srednio-twardego 1,6 mm

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona

Powierzchnie chwytne z
¢ nacieciem do pewnego
Scigganie izolagji z drutow o & trzymania
Srednicy 0,5/1,5/2,5 mm? 5‘]
‘\‘ I Ostrza hartowane

indukcyjnie (62-64 HRC)

J— __T___” Zaciskanie tulejek zytowych
—o o Wy 0,5-2,5mm?
ile ~

Sciskanie izolowanych wtyczek
ptaskich 1,0-2,5 mm?

8133 ,
S57CZYPCE POTROINEGO DZIALANIA

Z krawedziami ciecia, zgbkowane, proste

«mm»| She Kod Nr

180 0,180 6722110 8133-180JC
200 0,200 2676079 8133-200JC
180 0,160 1997394 8133-180TL
200 0,180 2676087 8133-200TL

8135
S/C/ZYPCE PROSTE

bez krawedzi tngcych, ksztatt prosty

> Wykonanie wg DIN IS0 5745, ksztatt prosty e TF

> Plasko-okragte szczeki, powierzchnie chwytne naprzemianskosnie T— i ! # 5
z3bkowane, z cienkim szpicem JC

> Do stosowania takze jako szczypce ze zwezonymi koricami do
lutowania

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo,
hartowana w oleju i odpuszczona

> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

> TL=lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi
ostonami raczek l [ =115

L L A W, T T &2 Kod Nr
140 I 15,0 25 78 20 0,108 6722460 8135-140TL
160 50 16,5 3,2 9,0 25 0,166 6722540 8135-160C

160 50 16,5 32 9,0 25 0,142 6722620 8135-160TL



Szczypce dla mechanikéw

378
379

8136

SZCZYPCE DLA MECHANIKOW

bez krawedzi tngcych, ksztatt prosty

> Wykonanie wg DIN IS0 5745

> Bez ostrzy, szczeki ptasko-okragte,
powierzchnie chwytne zabkowane
naprzemianskosnie

> Do prac typu: trzymanie i zaginanie

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta
matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona

> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

> TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi
zanurzanymi ostonami raczek

8136 AB

SZCZYPCE DLA MECHANIKOW

bez krawedzi tngcych, zagiete

> Podobne do DIN ISO 5745
> Bez ostrzy, szczeki ptasko-okragte,
powierzchnie chwytne naprzemianskosnie

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta
matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

> Zcienkim szpicem do pracy takze w ciasnych
przestrzeniach

zabkowane > TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi
> Zagiete 0 45° koricéwki umozliwiaja chwytanie zanurzanymi ostonami raczek

"zarogiem"
> Zcienkim szpicem do pracy takze w ciasnych

przestrzeniach

w3 o <Y
Wa

T

3

|
'Y |

Ll W, W, T, T e Ked Nr LL W w, T T &% Kod Nr
200 757 185 37 95 28 0241 6722100  8136-200)C 200 70 185 37 95 28 0239 6722970  8136AB-200)C
200 757 185 37 95 28 0201 672890  8136-200TL 200 70 185 37 95 28 0201 6723000  8136AB-200TL

8137 ,
SZCZYPCE DLA MECHANIKOW

bez krawedzi tngcych, wygiete

> Bez ostrzy, szczeki pfasko-okragte, powierzchnie chwytne naprzemianskosnie zabkowane
> Zcienkim szpicem

> Do pracy takze w miejscach trudnodostepnych

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona
> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

8138 ,
SZCZYPCE DLA MECHANIKOW

bez krawedzi tngcych, zagiete pod kgtem 30°

> Zagiete pod katem 30° powierzchnie chwytne naprzemianskosnie zabkowane, z cienkim szpicem

> Optymalna pewnos¢ uchwycenia, pozycjonowania i oddzielania detali okragtych, owalnych i
kanciastych

> Szczegdlnie nadajace sie do koricéwek przewodu Swiec zaptonowych

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona

> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt

T —— Fr [ % (“h-_.— r i
——“__\-—— v "———__ =4
= 4 w3 =Tl
; ) w3 T2 | ( 17 S
- AT ‘
€5 il

L LW T T Se Kod Nr L L W T T Sie Kod r
200 74 18,5 95 28 0,231 6723190 8137-200JC 200 68 18,5 95 28 0,234 6723350 8138-200JC




PROGRAM SZCZYPIEC

Szczypce do ciecia linek stalowych

8317

S/C/PCE DO PANCERZY "BOWDEN"/ OBCINACZKI LINEK

> Zaciskanie pancerzy "Bowden" oraz koricowek 1,5 mmi2 mm

> Ciecie linek stalowych do 2 mm @ oraz pancerzy "Bowden" do 5 mm @, i do $rednio twardych drutéw

> Ze sprezyna rozwierajaca, klipsem zamykajacym trwale, regulacja rozwarcia
> Ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie

l«mm | S Kod Nr
170 0,150 2011638 8317-160JC

> Dokfadny szlif w nowej formie ostrzy GEDORE
> Niewielki cigzar

NOZYCE GEDORE DO
LIN SPLATANYCH

4, > Nozycowe cigcie. Ostrza przylegaja do siebie i rozdzielaja
) materiat

> Lina zostaje czysto przecieta i zachowuje swoj okragty

przekrdj. Splot pozostaje nienaruszony.
Zaplatanie lin

> Do zeglarskiego kunsztu nalezy umiejetne splatanie pojedynczych wtdkien/
nici w warkocz z zamknieta petla lub zaplecenie dwdch lin w jedng catos¢ bez

weztow.
=

NOZYCE DO PRETOW
| SWORZNI

; Et%

Rozplatanie

> Liny rozplataja sie w miejscu ciecia w sposéb niechciany i cigte sa pojedyncze wtdkna. Jest
pracochtonnym zajeciem ponowne zaplecenie liny. Dlatego tez wprowadzono nowoczesne metody
wykanczania koricéwek lin. Ale metody te wymagaja czystego ciecia , zachowania okragtosci
koricow oraz zwartosci widkien.

> Karbowane ciecie. Ostrza prasuja materiati tworza w nim
karby. Materiat ulega specznieniu i rozwarstwieniu.

> Lina zostaje sprasowana i traci swdj okragty przekrdj w
miejscu ciecia. Wynikiem jest rozplecenie sie liny.

8320 JC

S/C/ZYPCE DO CIECIA LINEK STALOWYCH

Wykonanie:

> Proste w wymianie ptyty tnace

> Plyty tnace ze stali szybkotnacej (HSS) wykonane metoda metalurgii proszkowej. Wyprodukowane
metoda MIM (Metal Injection Molding = formowanie wtryskowe)

> Ekstremalnie wysoka zywotnos¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi szczypcami do ciecia lin stalowych

> Ekstremalnie delikatne nacigcie zapobiega w niezawodny sposéb rozszczepianiu lin stalowych

> Wskazéwka: Mozliwos¢ obstugi recznej w przypadku przecietnej wielkosci dtoni; maks. Srednica ok. 5 mm.
Dlatego tez w sytuacji awaryjnej na wodzie dobrze sprawdza sie jako urzadzenia do odciecia wanty

Szczeki/ostrza:

> Spegjalne ostrza w ksztatcie tuku

> tatwa wymiana plyt tnacych w przypadku objawdw zuzycia

> Twardos¢ ostrzy 62 - 65 HRC

> Niski naktad sity dzieki optymalnej geometrii ostrzy

> Dwa zintegrowane profile do zaciskania tulejek zamykajacych ciegta Bowdena
i tulejek koricowych liny stalowej

Zdolnos¢ cigcia:

> Liny stalowe do 1800 N/mm? o @ maks. 4 mm

> (np. liny ze stali szlachetnej, liny stalowe z rdzeniem stalowym i tekstylnym,
ciegna Bowdena, wanty)

> Lina do 750 N/mm? 0 @ maks. 6 mm

> (np. gwozdzie/druciaki, Sruby, bolce, prety do zamocowania pokryw)

> Kable jedno- lub wielozytowe z miedzi i aluminium o @ maks. 6 mm

Przegub:

> Regulowany przegub do precyzyjnego prowadzenia ptyty tnacej
> Blokada przed niepozadanym otwarciem

Ramiona/uchwyty:

> JC=1z2-skfadnikowymi, nacigganymi ostonami uchwytu
Materiat/wykoriczenie:

> Korpus szczypiec kuty w matrycy w stanie rozzarzonym

> Pokryty przezroczystym lakierem

@ 5 ?‘. _

l«mm | S Kod Nr
200 0,480 2788799 8320-200JC

E-8320

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH DO SZCZYPIEC DO CIECIA LIN STALOWYCH

> Sktada sie z: 2 ptyty tnace, 2 $ruby, 1 klucz szesciokatny TORX®

Kod Nr

2830779 E-8320-200



Nozyce do kabli

380
381

8090
NOZYCE DO KABL

> Pola otwarte zapewniajace prace bez
zmeczenia

> Ostrze dodatkowo indukcyjnie dohartowane

> Precyzyjny szlif dla optymalnego przetozenia i
nowoczesnej geometrii ostrzy

> Regulowany przegub srubowy z ochrong przed
zakleszczaniem

> Stal speqjalna do ulepszania, kuta, oksydowana
z zanurzeniowo natozonymi ostonami chwytow

*

> Do cigcia kabli miedzianych i aluminiowych
jedno- lub wieloprzewodowych o Srednicy do
15 mm /50 mm?

> Proste, doktadne ciecie

> Uruchomienie jedna reka

> Bez zmiazdzenia, bez odksztatcenia kabla

> Nie nadaje sie do drutu stalowego, lin
drucianych i ciagnionych na twardo przewoddéw
miedzianych

8092
NOZYCE DO KABL

> Mozliwosc ciecia maks. @ 10 mm?

> Do cigcia miedzianych i aluminiowych wielozytowych kabli do @ 10 mm

> Precyzyjny szlif dla optymalnego przetozenia i nowoczesnej geometrii ostrzy

> Nie nadaje sie do drutu stalowego i ciagnionych na twardo przewodéw miedzianych

> Twardos$¢ ostrzy 55 HRC

> Stal specjalna ulepszana, kuta, szlifowana, z zanurzeniowo natozonymi ostonami uchwytéw

mm? 1] l«mm»|  «“inch»l  SiGe Kod Nr mm? /] [«mm»|  I«"inch>| T Kod Nr
50 15 170 6.3/4 0,210 2959720 8090-170TL 10/50 10 160 6.1/2 0,180 2878356 8092-160TL

8093
NOZYCE DO KABL

> Do cigcia miedzianych i aluminiowych wielozytowych kabli do @ 27 mm

> Nie nadaje sie do lin drucianych i drutu stalowego

> Nowoczesna geometria ostrzy do tatwego i czystego ciecia

> Niski nakfad sity dzieki optymalnemu przetozeniu przektadni

> Kompaktowa konstrukcja, maty ciezar

> Glowica nozycy kuta ze specjalnej stali narzedziowej

> Uchwyty z wysokowytrzymatej aluminiowej, proszkowo lakierowanej rury, z chwytami gumowymi

8094
NOZYCE DO KABL

> Do cigcia miedzianych i aluminiowych wielozytowych kabli do @ 20 mm

> W przypadku zastosowania ciecia wstepnego i wykanczajacego srednica wzrasta do @ 25 mm

> Zasieg pozostaje przy tym w zakresie ergonomicznej obstugi jedna reka

> Ciecie wstepne: Za pomoca przedniego ostrza odcia¢ ptaszcz kabla

> Ciecie wykariczajace: Umiesci¢ kabel w tylnym ostrzu i przecia¢ przewdd lub przewody

> Ostrze dodatkowo indukcyjnie dohartowane

> Precyzyjny szlif dla optymalnego przefozenia i nowoczesnej geometrii ostrzy

> Regulowany przegub srubowy z ochrong przed zakleszczaniem

> Nie nadaje sie do drutu stalowego i ciagnionych na twardo przewodéw miedzianych

> Stal specjalna do ulepszania, kuta, oksydowana z zanurzeniowo natozonymi ostonami chwytéw

0 mm? l«mm>|  <"inch»l  Sipw Kod Nr 0 mm? [«mm>  |<"inch>| oy Kod Nr
27 150 505 20 1,056 6724830 8093 20 70 200 8112 0,329 6724910 8094
VDE 8094 >580

8095
NOZYCE DO KABL

> Glowica tnaca z nierdzewnej stali
jakosciowej, samorozwierajaca sie

> Odporne na uderzenia chwyty
ztworz. sztucznego

> Z praktycznym zamknieciem

> Dla przekrojéw do 10 mm?

Kod Nr

mm? [«mm»| l«"inch >l o

10 160 6.1/2 0,134 6707820 8095-160

afl




PROGRAM SZCZYPIEC

Szczypce do Sciggania izolacji

8097 ,
S7CZYPCE DO SCIAGANIA
ZOLACY

automatyczne

> Z ostrzami w ksztatcie V

> Do sciagania izolacji z masywnych przewodéw 0,2 - 6,0 mm?
> Nastawna dtugos¢ odizolowania

> Znozem do ciecia drutu do 2 mm

8098

SZCZYPCE DO SCIAGANIA

IZOLAC

> Samootwierajace sie, ze sprezyn i $rubg
nastawcza

> Szczeki tnace w ksztatcie V do Sciagania izolacji
z tworzywa sztucznego z przewodéw jedno-
lub wielozytowych

> tatwe nastawienie na zadana Srednice drutu
lub zyty za pomoca Sruby nastawczej i nakretki
kontrujacej

> Dodrutuod 0,8 - 6,0 mm?

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania ciepinego,

kuta matrycowo, hartowana w oleju i
odpuszczona

> JC=chromowane, z dwusktadnikowymi
ochronnymi ostonami uchwytéw

> TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi
zanurzanymi ostonami raczek

— — -‘ ¥
«mm»| “inch~  mm’ e Kod Nr L L W T, mm’ e Kod Nr
200 8 0,2-6 0,193 6702940 8097 160 83,5 18,5 85 0,8-6 0,198 6708630 8098-160JC
160 83,5 18,5 8,5 0,8-6 0,153 6710020 8098-160 TL

8099 /
S7CZYPCE DO SCIAGANIA
ZOLACJI STRIP-FIX

> JC= chromowane, z 2 sktadnikowymi,
naciagganymi ostonami raczek
> Noze zapasowe (para) Nr E-8099

> Samonastawne, do drutu od 0,5 - 5 mm?

> Szczeki tnace w ksztatcie V do $ciagania izolagji
z tworzywa sztucznego z przewodéw jedno-
lub wielozytowych

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, kuta
matrycowo, hartowana w oleju i odpuszczona

1<"inch»! mm? oy Kod Nr

[«mm»|

160 6.1/2 0,5-5 0,217 6709520 8099-160JC

E-8099

NOZE ZAPASOWE (PARA)

do szczypce do scigganiaizalacji STRIP-FIX

Sigw Kod Nr
0,012 5709580 E-8099

VDE 8099 / VDE 8099 H

>581

_‘?';T]':W
N P —
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Szczypce do elektroniki

SZCZYPCE DO ELEKTRONIKI

> Do prostowania, giecia i prac montazowych w branzy
elektronicznej i mechanice precyzyjnej

> Nasze szczypce ESD odprowadzaja energie elektrostatyczng
powoli, w sposob kontrolowany

> Powierzchnie: polerowanie chroni chrom przed tuszczeniem i
zaktdcaniem obwodéw elektrycznych

Przelotowo osadzony przegub,
przequb precyzyjny, indukcyjnie
hartowane ostrza

Doktadnie polerowane powierz-
chnie

7 zabezpieczong przed zagubieniem,
wspawang sprezyna dwuptytkowa,
zapewniajaca prawidtowa funkcje i dtuga
zywotnosc

ESD= Elektro Statik Discharge
(odprowadzenie elektrostatyczne)
BL = dtugos¢ szczek

2-sktadnikowe uchwyty z materiatow
termoplastycznych, przeciwzeslizgowe i

SL = dtugosc ostrzy przyjemne w dotyku
UWAGA!
WSKAZOWKA BEZPIECZENSTWA!
f > Zuwagi na przewodnictwo elektryczne uchwytéw ESD-2K, narzedzia te nie moga zetknac sie z przewodami pod napieciem!
INFORMACJA DOTYCZACA KONSERWACJI
> Szczypce ESD (z odprowadzeniem elektrostatycznym) ze wzgledow bezpieczeristwa > Dlatego powierzchnia tych szczypiec musi by¢ co najmniej 1x dziennie,
nie posiadaja zadnej powtoki chromowej w trakcie lub po pracy, przeczyszczona odpowiednia szmatka.

> Powierzchnia zewnetrzna szczypiec jest wykonana ze stali polerowanej i narazona > Zalecamy szmatke z mikrofazy 8305 MT
ze wzgledu na brak ochrony na korozje kazdego rodzaju.

&
Vi

S 8305ESD .
LESTAW SZCZYPIEC
DO ELEKTRONIKI

©-czesciowy

> Wymiary: dtug. 234 x wys. 64 x szer. 24 mm
> Ze ciereczka z mikrofazy 8305 MT

(L)

Tawarto$¢ Sie Code No.
8305-9 8307-4 8308-1 0,680 1955551 S 8305 ESD
8306-6 8306-1 E-8305 MT

8307-3




PROGRAM SZCZYPIEC

Szczypce do ciecia bocznego do elektroniki

Precyzyjne ostrza indukcyjnie hartowane, 61-63 HRC

8306-1 e

CHox>

S/C/ZYPCE DO CIECIA
BOCZNEGO DO ELEKTRONIKI

> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie
elektrostatyczne)

> Gléwka owalna, z fazka

> Precyzyjne ostrza indukcyjnie hartowane,
61-63 HRC

Sprawnos¢ ciecia:

> drut twardy: 0,4 mm/AWG 26

> stal miekka: 1,0 mm/AWG 18

> drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15

8306-2 B, et
MINISZCZYPCE DO CIECIA h
BOCZNEGO DO ELEKTRONIKI

> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie
elektrostatyczne)

> Krétkie, gtéwka owalna, z fazka

> Precyzyjne ostrza indukcyjnie hartowane,
61-63 HRC

Sprawnos¢ ciecia:

> stal miekka: 0,6 mm/AWG 22

> drut miedziany: 1,2 mm/AWG 16

(&)

SL l«mm»| Se Kod Nr SL j«mm | Sigw Kod Nr
12 125 0,080 6726450 8306-1 120 0,071 6726530 8306-2
8306-4 - 8306-5 -~

S/C/ZYPCE DO CIECIA
BOCZNEGO DO ELEKTRONIK]

> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie
elektrostatyczne)

> Gléwka owalna, z fazka

> Precyzyjne ostrza indukcyjnie hartowane,
61-63 HRC

Sprawnos¢ ciecia:

> stal migkka: 1,0 mm AWG 18

> drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15

(&)

MINISZCZYPCE DO CIECIA
BOCZNEGO DO ELEKTRONIKI

> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie
elektrostatyczne)

> Gtéwka szpiczasta, z fazka

> Precyzyjne ostrza indukcyjnie hartowane,
61-63 HRC

Sprawnos¢ ciecia:

> drut twardy: 0,4 mm/AWG 26

> stal miekka: 1,0 mm/AWG 18

> drut miedziany: 1,2 mm/AWG 16

SL l«mm | Sige Kod Nr SL l«mm | Sige Kod Nr
14 125 0,081 6727180 8306-4 12 125 0,079 6727340 8306-5
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| |

8306-6 =

[O>

MINISZCZYPCE DO CIECIA
BOCZNEGO DO ELEKTRONIKI

> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie
elektrostatyczne)

> Krétkie, gtowka szpiczasta i sptaszczona
(zafrezowana), c fazki

> Precyzyjne ostrza indukcyjnie hartowane,
61-63 HRC

Sprawnos¢ cigcia:

> stal miekka: 0,6 mm/AWG 22

> drut miedziany: 1,0 mm/AWG 18

SL l«mmp| Sig® Kod Nr
10 120 0,072 6727500 8306-6

Szczypce ze stopu twardego do ciecia bocznego

Dolutowane ostrza z weglika spiek. o twardosci 84-86 HRA

8306-8 -
MINISZCZYPCE DO CIECIA
BOCZNEGO DO ELEKTRONIKI

> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie
elektrostatyczne)

> Zuchwytem drutu

> Gtéwka owalna, z fazka

> Precyzyjne ostrza indukcyjnie hartowane,
61-63 HRC

Sprawnos¢ cigcia:

> drut twardy: 0,4 mm/AWG 26

> stal migkka: 1,0 mm/AWG 18

> drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15

(&)

SL l«mm | Sig® Kod Nr
13 125 0,076 6727930 8306-8

8306-/ - e

[O>

MINISZCZYPCE DO CIECIA h
BOCZNEGO DO ELEKTRONIKI

> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie
elektrostatyczne)

> Gtowka owalna, z fazka

> Skrajnie wysoka zywotnos¢ dzigki ostrzom z
weglikéw spiekanych

> Twardos¢ ostrzy 84-86 HRA

Sprawnos¢ cigcia:

> drut fortepianowy: 0,6 mm/AWG 22

> stal twarda: 1,0 mm/AWG 18

> drut niklowy: 1,2 mm/AWG 16

£5)

(&)

8306-9 - 2
MINISZCZYPCE DO CIECIA 7

BOCZNEGO DO ELEKTRONIKI

> Przydatny szczegdlnie do odcinania
elementdw elementéw montazu
powierzchniowego (SMT)

> Ze sprezyna odbijajaca

> Najwyzsza sprawnosc ciecia dzieki ostrzom z
weglikéw spiekanych

> Twardos$¢ ostrzy 84-86 HRA

> Szpiczasta gtéwka do prac w miejscach trudno

dostepnych > ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie
> Bez fazki elektrostatyczne)
Sprawnos¢ cigcia:

> drut fortepianowy: 0,3 mm
> stal twarda: 0,5 mm
> drut niklowy: 0,6 mm

(&)

SL l«mmp| e Kod Nr SL «mm | Sid Kod Nr
1n 125 0,076 6727770 8306-7 n 125 0,076 1743414 8306-9




PROGRAM SZCZYPIEC

8306-10 =
S/CZYPCE ZE STOPU TWARDE-
GO DO CIECIA BOCZNEGO &

> Gtéwka owalna, z fazka, nadaje sie specjalnie do wtékna szklanego i Kevlaru®
> Do duzych obcigzen przy cieciu, zaleta ostrzy z weglika spiek
> Twardos¢ ostrzy 84-86 HRA

> Ze sprezyna odbijajaca
> ESD = Elektro Statik Discharge (odprowadzenie elektrostatyczne) &

> Kevlar® = zarej. znak towarowy firmy DuPont

'8
%
.-'4‘

SL l«mm | Sigw Kod Nr
n 125 0,077 1743422 8306-10

Szczypce do ciecia ze skosem i czotowego do elektroniki

8308-1 n 8308-3 -~
MINISZCZYPCE DO CIECIAZE & SZCZYPCE DO CIECIA ZE h

SKOSEM DO ELEKTRONIKI SKOSEM DO ELEKTRONIKI

> Szpiczasta gtéwka, ostrza zagiete pod katem > Ze sprezyna odbijajaca > Szeroka gtéwka i dtugie ostrza, z fazki Sprawnos¢ ciecia:
55°, z fazki > ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie > Ostrza zagiete pod katem 55° > stal twarda: 0,4 mm/AWG 26
> Do prac w ciasnych warunkach elektrostatyczne) > Jednostronnie szpiczasto przyszlifowana > stal migkka: 1,0 mm/AWG 18
> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, gtéwka > drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15
twardos$¢ ostrzy 61-63 HRC > Do pracw ciasnych warunkach > Ze sprezyna odbijajaca
Sprawnos¢ ciecia: > Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, > ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie
> stal twarda: 0,4 mm/AWG 26 twardosc ostrzy 61-63 HRC elektrostatyczne)

> stal miekka: 1,0 mm AWG 18
> drut miedziany: 1,2 mm/AWG 16

@g@ﬂ @Nm

SL «mms| iy Kod l<mm>| Sige Kod
12 125 0,076 1743600 8308-1 15 135 0,094 1743627 8308-3

8308-4 W, et
S/C/ZYPCE DO CIECIA CZOLOWEGO DO ELEKTRONIKI

> Szeroka gtéwka i dtugie ostrza, z fazki e )
> Wysoka sprawnosc ciecia R . M

> Indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne, twardos¢ ostrzy 61-63 HRC & o - «

Sprawnos¢ ciecia: i
> stal twarda: 0,4 mm/AWG 26
> stal miekka: 1,0 mm/AWG 18

> drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15
> Ze sprezyna odbijajaca

> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie elektrostatyczne)

£
o%
‘-'4‘

SL «mm | Sige Kod Nr
15 135 0,098 1743635 8308-4
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Szczypce szpiczaste do elektroniki

8305-2 8307-4 =

SZCZYPCE SZPICZASTEDO & SZCZYPCE SZPICZASTE DO
ELEKTRONIKI ELEKTRONIKI

> Szczeki diugie, potokragte, z nacieciem > Smukte, cienkie, ptasko-okragto zbiegajace > ESD= Elektro Statik Discharge

> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie elektrostatyczne) sie szczeki (odprowadzenie elektrostatyczne)
Ko > Powierzchnie chwytne gtadko szlifowane
> Ze sprezyna odbijajaca

N (da)

BL l«mm>| Sig® Kod Nr BL «mm>| Sige Kod Nr
39 165 0,111 6725480 8305-2 31 145 0,074 1743562 8307-4

8305-6
S/C/ZYPCE IGLOWE DO
ELEKTRONIKI —

> Ze szczegdlnie smuklymi szczekami i cienkim szpicem
> Bez naciecia
> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie elektrostatyczne)

BL ~mm»| Sk Kod Nr
40 160 0,101 6725720 8305-6

Szczypce szpiczaste do elektroniki, zagiete pod kgtem 45°

8307-3 = 83077

S/C/ZYPCE SZPICZASTE DO S/C/ZYPCE PLASKO-OKRAGLE
ELEKTRONIKI DO ELEKTRONIKI

> Smukfe, cienkie, plasko-okragto zhiegajace sie > Ze sprezyng odbijajaca > Zagigte pod katem 45 °, bardzo dfugie, ptasko- > Ze sprezyng odbijajaca
szczeki, zagiete pod katem 45 ° > ESD= Elektro Statik Discharge okragto zbiegajace sie szczeki > ESD= Elektro Statik Discharge
> Powierzchnie chwytne z drobnym nacieciem (odprowadzenie elektrostatyczne) > Do prostowania i zaginania (odprowadzenie elektrostatyczne)
poprzecznym > Powierzchnie chwytne gfadko szlifowane
R ‘-..-‘-\.‘a__;___-' J 'tl'}
BL l«mm»>| Sio® Kod Nr BL <mm»| Sio® Kod Nr

22 140 0,081 1743554 8307-3 35 165 0113 1743597 8307-7




PROGRAM SZCZYPIEC

Szczypce do elektroniki specjalne

8305-/ - 8305-9
S/C/ZYPCE DO CIECIA ZE "~ SZCZYPCE PLASKIE DO
SKOSEM DO ELEKTRONIKI ELEKTRONIKI

> Ostrza zagiete pod katem 30°, z matym skosem > Ksztatt prosty
> Ze smukta gtowka do pracy w ciasnych warunkach > Bez naciecia
Sprawnos¢ ciecia: > ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie elektrostatyczne)

> stal miekka: 0,6 mm/AWG 22
> drut miedziany: 0,8 mm/AWG 20
> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie elektrostatyczne)

SL l«mm»| Sie Kod Nr BL l«mm | S Kod Nr
6 135 0,073 6725990 8305-7 23 135 0,073 6726370 8305-9

8308-6
S/C/ZYPCE OKRAGLE DO ELEKTRONIKI

> Do najdoktadniejszych robét

> 0 wysokiej trwatosci

> Szpic zbiezny do @ 1 mm, bez naciecia

> ESD= Elektro Statik Discharge (odprowadzenie elektrostatyczne)
> Kevlar® = zarej. znak towarowy firmy DuPont

'8
LR
8v;

BL l«mm | Sig® Kod Nr
20 135 0,078 1743651 8308-6




Szczypce miniaturowe do elektroniki

Z ulepszanej stali na duze obciazenia
Ostrza indukcyjnie dohartowane, ok. 60 HRC, powierzchnie fosfatowane

388
389

Ze sprezyng odbijajaca
2 skfadnikowy uchwyt z powierzchniami ostaniajacymi dtor

8350-2
MINIATUROWE S/ZCZYPCE
DO CIECIABOCZNEGO DO LEKTRONIKI

Sprawnos¢ ciecia:
> drut miedziany: maks. 0,8 mm / AWG 20

> Szczegdlnie szpiczasty, waski ksztatt gtowki
> Ostrza zatamane pod katem 21°, bez fazki

8350-3 &
MINIATUROWE SZCZYPCE DO
CIECIA BOCZNEGO DO ELEKTRONK|

Sprawnos¢ ciecia:
> drut miedziany: maks. 1,0 mm / AWG 18

> Szczegdlnie szpiczasty, waski ksztatt gtowki
> Zuchwytem drutu
> Ostrza zatamane pod katem 21°, bez fazki

SL [«mm| s Kod Nr SL l«mm»| S Kod Nr
8 132 0,073 1828967 8350-2 8 132 0,082 1828975 8350-3

8350-5 _ &
MINIATUROWE SZCZYPCE DO CIECIA
(ZOLOWEGO ZE SKOSEM DO ELEKTRONIKI

Sprawnos¢ ciecia:
> drut miedziany: maks. 1,3 mm / AWG 16

> Szeroki, szpiczasty ksztatt gtéwki, bez fazki
> Ostrza zatamane pod katem 48°

%)
7

8350-6 —
MINIATUROWE SZCZYPCE DO
CIECIA BOCZNEGO DO ELEKTRONIKI

Sprawnos¢ ciecia:
> drut miedziany: maks. 1,3 mm / AWG 16
> drut $redniej twardosci: maks 1,0 mm / AWG 18

> Szeroki, szpiczasty ksztatt gtowki
> Ostrza zatamane pod katem 21°, bez fazki

SL «<mm»| Sige Kod Nr SL l«mm | See Kod Nr

8 136 0,085 1828991 8350-5 8 138 0,094 1829009 8350-6

8350-/ 8350-8
» ad

MINIATUROWE SZCZYPCE DO
CIECIABOCZNEGO DO ELEKTRONIKI

Sprawnos¢ ciecia:
> drut miedziany: maks. 1,3 mm / AWG 16

> Szeroki, szpiczasty ksztatt gtowki
> Ostrza zatamane pod katem 21°, bez fazki

MINIATUROWE SZCZYPCE DO
CIECIABOCZNEGO DO ELEKTRONIKI

Power-Line
Sprawnos¢ cigcia:

> drut miedziany: maks. 2,0 mm / AWG 12
> drut Sredniej twardosci: maks 1,6 mm / AWG 14

> Wpuszczony zamek zwieksza stabilnos¢
> Szeroki, szpiczasty ksztatt gtowki
> Ostrza zatamane pod katem 21°,

z matym skosem

SL l«mm>| Sig® Kod Nr SL l«mm | S5% Kod Nr
138 0,086 1829017 8350-7 12 140 0,110 1829025 8350-8




PROGRAM SZCZYPIEC

b.q|
Ol

8350-9 _ & 83511
MINIATUROWE SZCZYPCE MINIATUROWE SZCZYPCE -
DO CIECIA BOCZNEGO DO ELEKTRONIKI - DO CIECIA BOCZNEGO DO ELEKTRONIK

Power-Line
> Szeroki, szpiczasty ksztat gtowki Sprawnos¢ cigcia: > Technologia Tungsten do najciezszej pracy i Sprawnos¢ ciecia:
> Ze sprezynowym uchwytem drutu > drut miedziany: maks. 1,3 mm / AWG 16 dtugotrwatego stosowania > drut miedziany: maks. 2,0 mm / AWG 12
> Ostrza zatamane pod katem 21°, bez fazki > drut redniej twardosci: maks 1,0 mm /AWG 18 > Ostrza zatamane pod katem 21°, z matym > drut $redniej twardosci: maks. 1,6 mm /
skosem, twardos¢ ostrzy 62 HRC AWG 14

> drut fortepianowy: maks. 0,6 mm / AWG 22

SL l«mm »| Sigw Kod Nr SL l«mm »| Sioe Kod Nr

10 138 0,094 1829033 8350-9 8 137 0,109 1829041 8351-1

8352-1 8352-2
-

MINIATUROWE SZCZYPCE = MINIATUROWE SZCZYPCE
S/PICZASTE DO ELEKTRONIKI  PLASKIE DO ELEKTRONIKI

> Krétkie, waskie, gtadkie szczeki > Diugie, waskie, gtadkie szczeki

> Powierzchnie fosfatowane

BL l«mm »| Se Kod Nr BL l«mm | ey Kod Nr
20 145 0,090 1829068 8352-1 32 158 0,094 1829076 8352-2

8352-3 8353-1
MINIATUROWE SZCZYPCE MINIATUROWE SZCZYPCE DO

S/PICZASTE DO ELEKTRONIKI SCIAGANIA IZOLACJI DO ELEKTRONIKI

> Narzedzie wielofunkcyjne, do ciecia, $ciagania izolacji, zaciskania

> Diugie, waskie, ztobkowane szczeki
> Ostrza zatamane pod katem 45°

BL l«mm»| Sige Kod Nr BL ~mms  mm? AWG Sige Kod Nr
35 152 0,092 1829084 8352-3 40 175 0,25-0,81 30-20 0,126 1829092 8353-1
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Akcesoria

8353-2 -4 8353-3

SZCZYPCZYKI DO SCIAGANIA NOZ DO USUWANIA PLASZCZA
LAKIERU

> Do usuwania lakieru izolacyjnego
> Uchwyty z tworzywa sztucznego
> @ odizolowywania 0,6 mm?/ AWG 22

> Do kabli o $rednicy od 4-16 mm

«mm»| mm? AWG &% Kod Nr 0 l«mm | Sae Kod Nr
125 0,6 2 0,047 1828924 8353-2 4-16 140 0,087 1828932 8353-3

8354-1
ODSYSACZ LUTU

> Do usuwania pozostatosci lutowniczych po odlutowaniu elementow elektronicznych

l«mm»| ey Kod Nr
220 0,096 1828940 8354-1

Narzedzia do sciggania izolacji

8147
WYSOKOSPRAWNE NARZEDZIE DO SCIAGANIA IZOLACI

> Profesjonalne narzedzie do usuwania izolagji, z dwoma wielkosciami hakdw do kabli

> Poreczne, tatwe w uzyciu, takze w najtrudniejszych okolicznosciach

> Do kabli (az do 40 mm ) z dowolng izolacja

> Motzliwos¢ zablokowania ostrza w jednej z trzech pozycji (do ciec kolistych, prostych i spiralnych)
> Grubos¢ kabli: 4,5-40 mm @

> Grubos¢ izolagji: az do 4,5 mm

Wymiary:

> zmatym hakiem do kabli: 150 x 42 x 30,5 mm

> zdyzym hakiem do kabli: 167 x 52 x 30,5 mm

> E-8147 = Néz zapasowy

e ~

0 Siae Kod Nr
4,5-40 0,196 1830856 8147
S Kod Nr

0,002 1884719 E-8147




PROGRAM SZCZYPIEC

8146 /
SZCZYPCE DO SCIAGANIA IZOLACI

z wymiennym modutem, samonastawne

> Samonastawcze narzedzie do ciecia i odizolowywania (nr 8146) do nowoczesnych instaladji i
okablowar, (90 % wszystkich przewodéw mozna odizolowac bez nastawiania szczek)

> Wprowadzenie lekko wymiennych wktadek umotzliwito precyzyjne zdejmowanie
przerdznych izolacji, od PVC az do PTFE, tym samym narzedziem

> W komplecie ptaskie ostrze

> Wymiary: 191x 123 x 20 mm

Zakres zastosowan:

> 8146-1z ptaskim ostrzem: 0,02-10 mm? / AWG 34-8 (do wszystkich izolacji PVC)
> 8146-2z ostrzem okragtym: 4-16 mm? / AWG 10-5

> 8146-3 z ostrzem V: PTFE 0,1-4 mm? / AWG 28-12 (do wszystkich izolagji)

Zakres cigcia:
> przewody elastyczne do 10 mm?/ AWG 8
> przewody sztywne do 1,5 mm? / AWG 16

8146-1 8146-2 8146-3
Opis mm? AWG e Kod Nr
Szczypce do Sciagania izolacji z wktadka modutowa 8146-1 0,02-10 34-8 0,180 1830805 8146
Wktadka modutowa, néz ptaski 0,02-10 34-8 0,015 1830813 8146-1
Wktadka modutowa, néz okragly 4-16 10-5 0,016 1830821 8146-2
Wkiadka modutowa, V-néz 0,1-4 28-12 0,016 1830848 8146-3

8139 8148
S5/C/ZYPCE DO POCHEWEK PRECYZYINY PRZYRZAD DO
/Yt OWYCH SCIAGANIA IZOLACI

z kabli do przesytu danych

> Do zwyktego zaciskania tulejek zytowych wg DIN 46228 > tatwos¢ uzytkowania, porecznos¢, ciecie po obwodzie

> Ze specjalnym pryzmatem do odizolowania i ciecia miekkiego drutu > Precyzyjne ustawienie gtebokosci ciecia ( 9 stopni gtebokosci)
> Stal do ulepszania wg DIN > Wymienne ostrze

> TL= czame, z niebieska, zanurzeniowo powlekang ostona raczek > Bezpieczny, zaokraglony ksztatt

> Srednica przewodu: 2,5-11 mm
> Grubos¢izolacji: do 1,0 mm

> Wymiary:90,5x39,5x 19 mm
> E-8148 = Wymienne ostrze

’ r [ — - \
=2 (SR
k, o | - Tl
Ermmm—— 3 ¥ ,‘-\-‘ o
=

L] z{. s t \f
mm? [«mm»|  I«"inch»l ps Kod Nr 0 iy Kod Nr
0,25-2,5 155 6 0,186 6723510 8139-155TC 2,51 0,043 1830864 8148
0,5-16 220 8.172 0314 6723780 8139-2201C

Sige Kod Nr

0,002 1884727 E-8148



Precyzyjne szczypce zaciskowe
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8141
PRECYZYJNE SZCZYPCE ZACISKOWE

do tulejek przewodowych

> Elastycznie i lekko

> Motzliwos¢ uzytkowania przez osoby prawo- i leworeczne

> Blokada dla zapewnienia catkowitego zakoriczenia procesu zaciskania kocdwek

> Mechanizm odblokowania w celu usuniecia nieprawidtowo zacisnietych kocowek i blokad

> Precyzyjne ustawienie mimosrodu dla zapewnienia niezmiennej jakosci zacisnigtych kocowek i
funkgji kalibracji

Zakresy zastosowari:

> Samonastawne od 0,5 do 6 mm? / AWG 22- AWG 10

L=
e—

8142
PRECYZYJNE SZCZYPCE ZACISKOWE

do izolowanych korcowek kablowych

> Wyrazne zmniejszenie sity reki w pordwnaniu zinnym narzedziami do zaciskania koricowek
dzieki niepowtarzalnemu mechanizmowi

> Elastycznie i lekko

> Motzliwo$¢ uzytkowania przez osoby prawo- i leworeczne

> Blokada dla zapewnienia catkowitego zakoriczenia procesu zaciskania koricéwek

> Mechanizm odblokowania w celu usunigcia nieprawidtowo zacisnietych koricéwek i blokad

> Precyzyjne ustawienie mimosrodu dla zapewnienia niezmiennej jakosci zacisnietych kofcowek
i funkgji kalibracji

Zakresy zastosowaii:

> 1:0,5-1,0mm?/ 20-18 AWG

> 2:1,5-2,5mm?/16-14 AWG

> 3:4,0-6,0mm?/12-10 AWG

&= 3 -

25 e DO

mm? l«mm»| I<"inch»| iy Kod Nr mm? l«mm»| 1<"inch»! Sue Kod Nr
0,5-6 197 7,75 0,423 1830759 8141 0,5-6 255 10,04 0,626 1830767 8142

8152 - 8153
S/C/ZYPCE DO OBCISKANIA

do duzych korcowek kablowych

> Zwrotny mechanizm zapadkowy zaprojektowany tak, aby zapewnic trwate i niezawodne pofaczenie
nieizolowanych rurkowych koricowek kablowych z przewodem w sposdb catkowicie bezpieczny w
petnym cyklu zaciskania

> Asymetryczne wktadki zaciskowe do optymalnego pozycjonowania

> Wktadki zaciskowe znakuj ztacza tak, abyscie mogli sprawdzi¢ prawidtowe uzytkowanie narzedzia
> Diugie uchwyty-dzwignie umozliwiaja obureczng prace oraz niemeczace zaciskanie koficowek

mm? AWG l«mm | Sige Kod Nr
4-25 12-3 300 0,650 2010313 8152
10-75 7-2/0 500 2,800 2010321 8153




PROGRAM SZCZYPIEC

Szczypce do obciskania

8155
S/CZYPCE ZACISKOWE

do izolowanych tgcznikdw

> Do przytaczy izolowanych na czerwono, niebiesko i z6tto. Takich jak koricowki kablowe z kotkiem i
bez, wtyczki ptaskie, ptaskie i okragte pochewki wtykowe, potaczenia stykowe i rownolegte.

> Lekkie i poreczne

> Ryglowana blokada

> Mite w dotyku uchwyty

> Stal specjalna GEDORE, oksydowana

Zakresy zastosowan:

> 1:0,5-1,0mm?/20-18 AWG

> 2:1,5-2,5mm?/16-14 AWG

> 3:4,0-6,0mm?/12-10 AWG

8156
S/CZYPCE ZACISKOWE

do zestykow nieizolowanych

> Do nieizolowanych ztaczy z zaciskana widlasta koricéwka, takich jak wtyk ptaski F 2,8; F4,8;
F6,31ubF9,5

> Lekkie i poreczne

> Ryglowana blokada

> Mite w dotyku uchwyty

> Stal specjalna GEDORE, oksydowana

Zakresy zastosowari:

> 1:0,25-0,5 mm? / 24-20 AWG

> 2:0,5-1,0mm?/20-18 AWG

> 3:4,0-6,0mm?/12-10 AWG

> 4:1,5-2,5mm?/16-14 AWG

mm’ AWG L szer. Sk Kod Nr mm’ AWG L szer. She Kod Nr
0,5-6 20-10 220 80 0,552 2836823 8155 0,25-6 24-10 220 80 0,180 2836831 8156
do koncowek kablowych
> Do nieizolowanych ztaczy 7 zaciskang zamknieta tulejka (Prasowanie - W do 16 mm? / AWG 6 oraz Zakresy zastosowari:

koricéwek kablowych rurkowych do 10 mm? / AWG 6
> Lekkie i poreczne
> Ryglowana blokada
> Mite w dotyku uchwyty
> Stal specjalna GEDORE, oksydowana

> 1:0,1-0,35 mm?/ 26-22 AWG
> 2:0,5-1,0mm?/20-18 AWG
> 3:1,5-2,5mm?/ 16-14 AWG
> 4:4,0-6,0mm?/12-10 AWG
> 5:10,0-16,0 mm?/ 8-6 AWG

mm? AWG L szer. Sige Kod Nr
0,1-16 26-6 220 80 0,180 2836858 8157
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Modutowe szczypce do obciskania

ZALETY:

> Niezawodnos¢: precyzyjne zaciskanie rownolegtym mechanizmem

> tatwos¢ obstugi: petna widocznos¢ w czasie zaciskania, prosta wymiana wktadek modutowych
bez dodatkowych narzedzi

> Komfort: lekki, ostoniety tworzywem uchwyt daje wygode uzytkowania, takze w niskich
temperaturach

> Praktycznos¢: tatwo wymienne wktadki, doktadnie opisane, czesci sktadowe potaczone bolcem,
kazda wktadka w swoim pudefeczku, pudeteczka faczone ze soba w komplety jak puzzle

> Wszechstronne i profesjonalne: tylko jedne szczypce bazowe, zestawiane ze wszystkimi
wktadkami modutowymi do réznych zaciskow. Takze do duzych koricéwek, kabli
koncentrycznych, $wiattowodéw i wtyczek wielopunktowych

L\

WYMIANA ZESTAWOW DO ZACISKANIA

> Po wcisnieciu blokady mozna fatwo wyjac zestaw do zaciskania. > Wyjac zestaw do zaciskania i zatozy¢ potrzebny nowy podczas wcisnietej blokady w dét.

Ce

— \
T
8140
MODULOWE SZCZYPCE DO OBCISKANIA
> Profesjonalne zapadkowe narzedzie do obciskania wigkszosci typéw przewodow mechanicznych, > Wymiary: dug. 234 x wys. 64 x szer. 24 mm
elektrycznych i elektronicznych > Wktadki modutowe wymienne bez dodatkowego narzedzia

> Rama bazowa (nr 8140) kombinowana z wszystkimi wktadkami modutowymi

l«mm»| onary Kod Nr
234 0,557 1830546 8140




PROGRAM SZCZYPIEC

8140-01/-0e 8140-03/-04/-05
WKt ADKA MODUtLOWA WKt ADKA MODUtLOWA

do izolowanych korcowek kablowych do nie izolowanych koncowek kablowych

46 05-25mm?

15-25  05-15mm?
1614 2216 AWG

46 0.1-04mm?
1210 26-22AWG

1210 2214
25 15 075 AWG

8140-01 8140-02 8140-03 8140-04 8140-05

e

b

emmm—— =i

Es——— ==

mm’ AWG Sige Kod Nr mm’ AWG e Kod Nr

0,1-0,4+4-6 26-22 +12-10 0,075 1830554 8140-01 4-6-10 12-10-8 0,056 1830570 8140-03

0,5-1,5+1,5-2,5 22-16+16-14 0,068 1830562 8140-02 0,75-1,5-2,5 0,076 1830589 8140-04
0,5-2,5+4-6 22-14+12-10 0,056 1830597 8140-05

8140-06/-07/-08 8140-09/-10/-11
WKt ADKA MODUtL OWA WKt ADKA MODUtLOWA

do tulejek korcowek zytowych do ptaskich tulejek wtykowych

16-14 22-18

O AWG
% 2.8/110 @ 4.8/187 @ 6.3/250

8140-06 8140-07 8140-08 8140-09 8140-10 8140-11
e ooy

0 o o
i’ AG <ne Kod A ;yg ot g] ;“1 QZV?B 0 597‘2' I1(2(3‘0635 2;40 09
02510 0056 1830600 B140.06 4,8 015—2 5 22-14 0’056 1830643 8140-10
16-25 6-4 0,056 1830619 8140-07 - " -

3550 20 0056 83060 $140.08 63 056 210 0,080 1830651 8140-11
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8140-12
WKt ADKA MODUtOW

do swiattowodow

mm
452 541 384325

78 213 (1811
inch

8140-14
WKt ADKA MODUt OWA

do przewodow wspatosiowych

RG58,59,62,71
M 541 648
69

S g rary e i* g
0 She Kod Nr Typ potaczenia [ S Kod Nr
4,52 541 3,84 3,25mm 0,056 1830678 8140-12 RG 58, 59,62, 71 1,69 541 648mm 0,056 1830694 8140-14

178 213 .151 .128in

067 213 .255in

8140-16/-17
WKt ADKA MODULOWA

do modutowych wtykow telefonicznych |

komputerowych

RJ-45 8/8 RJ-11 6/6,6/4,6/2

8140-18
WKL ADKA MODULOWA

do grubych potgczen wtykowych

jrec
S )
=] _—
ﬁq mm? AWG 5 Kod Ne
g 8140-16 8140-17 0,14-4 26-12 0,056 1830732 8140-18

Typ potaczenia Siee Kod Nr
RJ-45, 8P/8C 0,050 1830716 8140-16
RJ-11, 6P/6C - 6P/4C - 6P/2C 0,048 1830724 8140-17

8140-20
WKt ADKA MODUtLOWA

do stykow lamelowych

> Z uszczelnieniami 0,5 - 3,0 mm?
mm’ AWG Sige Kod Nr
0,5-3,0 20-12 0,056 1963384 8140-20

8140-21/-22
WKL ADKA MODUtLOWA

do koszulek termokurczliwych Dura Seal

15-25 mm? 05-1.5 46 mm? 032-0.75

_——

_—

T——— 8140-21 8140-22
mm? AWG Sige Kod Nr
05-15/15-25 22-16/16-14 0,080 1963392 8140-21
0,32-0,75/4-6 22-18/12-10 0,080 1963406 8140-22

8140-23
WKt ADKA MODULOWA

do Solarlok®

> Pasuje do Tyco Solarlok®: 2,5 - 4 - 6 mm?

8140-24/-25
WKL ADKA MODULOWA

do Multi Contact

> Pasuje do Multi Contact MC3 / MC
4:2,5-4-6mm?

\- ‘ ) 8140-24 8140-25
mm? S Kod Nr Typ pofaczenia Siae Kod Nr
2,5-4-6 0,086 2078082 8140-23 Multi Contact MC3 0,056 2078090 8140-24

Multi Contact MC4 0,700 2078104 8140-25




PROGRAM SZCZYPIEC

Zestaw szczypiec zaciskowych

S8l140A
LESTAW SZCZYPIEC ZACISKO-
WYCHAUTOMOTIVE

4-czesciowy

> Praktycznie skonfigurowany zestaw do
specyficznych potrzeb w pojazdach

> Idealne do zaciskania odpowiedzialnych
koricéwek

> Poszerzanie zastosowania poprzez zakup
kolejnych wktadek modutowych

> Wkfadki modutowe wymienne bez
dodatkowego narzedzia

> Opakowane w praktyczne blistery

S8140A

8140-05 8140-09 8140-11
Zawartos¢ Sie Kod Nr
8140 0,754 1830910 S8140A

8140-09 -05 -11

58140D
LESTAW SZCZYPIEC ZACISKO-
WYCH DATA-COM

4-czesciowy

> Praktycznie skonfigurowany zestaw do
specyficznych potrzeb w instalacjach przesytu
danych

> Idealne do zaciskania odpowiedzialnych
koricéwek

> Poszerzanie zastosowania poprzez zakup
kolejnych wktadek modutowych

> Wkfadki modutowe wymienne bez
dodatkowego narzedzia

> Opakowane w praktyczne blistery

$8140D

8140-14 8140-16 8140-17
Zawartos¢ Sioe Kod Nr
8140 0,71 1830937 $8140D

8140-14 -16 -17

S8l40E
LESTAW SZCZYPIEC ZACISKO-
WYCH ELEKTRYK

4-czesciowy

> Praktycznie skonfigurowany zestaw do
specyficznych potrzeb w elektroinstalatorstwie

> Idealne do zaciskania odpowiedzialnych
koricowek

> Poszerzanie zastosowania poprzez zakup
kolejnych wktadek modutowych

> Wktadki modutowe wymienne bez
dodatkowego narzedzia

> Opakowane w praktyczne blistery

S8140E

S 8140 J
/ESTAW SZCZYPIEC ZACISKO-
WYCH PRZEMYSt

4-czesciowy

> Praktycznie skonfigurowany zestaw do
specyficznych potrzeb w przemysle

> Idealne do zaciskania odpowiedzialnych
koricowek

> Poszerzanie zastosowania poprzez zakup
kolejnych wktadek modutowych

> Wktadki modutowe wymienne bez dodatkowego
narzedzia

> Opakowane w praktyczne blistery

S$8140)

8140-01 8140-02 8140-05 8140-02 8140-06 8140-18
Zawartos¢ Sige Kod Nr Zawartos¢ Sige Kod Nr
8140 0,760 1830899 S8140E 8140 0,752 1830929 $8140)

8140-01 -02 -05

8140-02 -06 -18
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S 8140 PN
/ESTAW PROFESJONALNYCH SZCZYPIEC ZACISKAJACYCH

w kasecie z twarzywa

> Szczypce Nr 8140 do obciskania koricowek bez wktadek modutowych do samodzielnego doboru
> Wwalizeczce z tworzywa

8140
S8140 PN
Zawartos¢ S Code Nr.
8140 1,589 1963279 S8140 PN

RZBI-18CR
ESTAW SZCZYPIEC — —

c-czesciowy + dodatki p—

> W stabilnej walizce plastikowej

Tawartos¢ Sige Kod Nr
8141 1,480 1895249 RZB1-18CR
8146

Tulejki przewodowe
0.50 0.75 1.00 1.50
2.50 4.00 6.00




PROGRAM SZCZYPIEC

Szczypce do zewnetrznych pierscieni osadczych (watki)

Przyjemne dla dtoni
uchwyty antyposlizgowe
zapobiegaja wyslizgnieciu
sie z dfoni

Spfaszczone mocowanie ostrza zapewnia
lepszy dostep do ucha pierécienia zabez-
pieczajacego

Precyzyjnie przykrecony przegub Sruba
zapewnia prost regulacje ramion szczypiec.

Ostrza zabezpieczone przed zgubieniem

dzieki umieszczeniu blisko formy i zamocowaniu w gtowicy
szczypiec

Bez rowka trzymajacego w ostrzach. Dzieki temu pierscien
zabezpieczajacy nie zostanie omytkowo zagiety i pozostaje
bezwzglednie ptaski. Efekt dodatkowy, ostrza nie s3 rdwniez
ostabione dzieki rowkowi trzymajacemu (miejsce pekniecia
zadanego dzieki dziataniu karbu).

Odporne na zuzycie i
precyzyjne! - Wzbogacone
ostrze dodatkowe zostato
wyprodukowane z wysokiej

jakosci stali tozyskowej i Zabezpieczona przed zqubieniem

ma przy tym bezwzglednie sprezyna znajdujaca sie wewnatrz
Duza powierzchnia przylegania dla pierécienia cylindryczny ksztatt. utatwia prace w przypadku szczek
zabezpieczajaceqo zapobiega skrecaniu pierscienia pierscienia zabezpieczajacego
zabezpieczajacego znajdujacego sie na zewnatrz

WSKAZOWKA

Dzieki temu zmniejsza sie skrecanie pierscienia zabezpieczajacego!

> W przypadku przebudowy pierscienia zabezpieczajacego nalezny zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowa strone montazu.
> "Ucha" pierécieni zabezpieczajacych sa wykrawane. Dzigki temu otwory s3 lekko stozkowe.

> Waska strona ucha* powinna przylegac do szczypiec, aby zapobiec skrecaniu pierscienia.

*Ta strona bez fazy jest rownoczesnie waska strong ucha.

800O0OAEO-AE4 ®

SZCZYPCE DO PIERSCIENI OSADCZYCH, ZEWNETRZNYCH

Ksztatt A *

> Do pierscieni zabezpieczajacych wg DIN 471, DIN 983

> DIN 5254 ksztatt A

> Szczeki proste

> Ze sprezyna otwierajaca, znajdujaca sie wewnatrz

> Korpus podstawowy szczypiec ze specjalnej stali chromowo-wanadowej GEDORE
> Wcidniete ostrza ze stali fozyskowej wysoce odpornej na zuzycie

> Geometra ostrza zapobiegajaca skreceniu

> Przykrecone potaczenie przegubu

> Stalowoszary, z uchwytami antyposlizgowymi zanurzanymi w kolorze czerwonym

@ mm @inch L L, d Sio% Kod Nr

3-10 5/32-3/8 144 39 09 0,090 2930633 8000 AE0
10-25 3/8-1 145 39 13 0,095 2930668 8000 AE1
19-60 3/4-2.3/8 183 57 18 0,180 2923602 8000 AE2
40-100 1.5/8-4 230 68 23 0,310 2930676 8000 AE3

85-140 3.3/8-5.1/2 332 95 3,2 0,590 2930684 8000 AE 4
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8000 AEQOl1-AE 4l %
S/C/ZYPCE DO PIERSCIENI :
OSADCZYCH, ZEWNETRZNYCH X

Ksztott B

> Do pierscieni zabezpieczajacych wg DIN 471,
DIN 983

> DIN 5254, ksztatt B

> Szczeki zagiete pod katem 90°

> Ze sprezyna otwierajaca, znajdujaca sie
wewnatrz

> Korpus podstawowy szczypiec ze specjalnej
stali chromowo-wanadowej GEDORE

> Wcisniete ostrza ze stali fozyskowej wysoce
odpornej na zuzycie

> Geometra ostrza zapobiegajaca skreceniu

> Przykrecone potaczenie przegubu

> Stalowoszary, z uchwytami antyposlizgowymi
zanurzanymi w kolorze czerwonym

@ mm  @inch L L, d Sie  Kod Nr

3-10 5/32-3/8 133 27 09 0,090 2930692 8000 AE01
10-25 3/8-1 133 27 13 0,095 2930706 8000 AE11
19-60 3/4-2.3/8 170 44 18 0,180 2930714 8000 AE 21
40-100  1.5/8-4 217 54 23 0,310 2930730 8000 AE31
85-140  33/8-5.1/2 311 74 32 0,590 2930749 8000 AE41

8000A0G-AcG
S/C/ZYPCE DO PIERSCIENI
OSADCZYCH, ZEWNETRZNYCH

I

> Do watkéw bez rowka

> Do pierscieni Seegera i Benzing

> Podobne do DIN 5254 ksztatt A

> A0G- A 1G=zagiete pod katem 30°

> A2G = proste

> Ze sprezyna rozwierna i sruba nastawcza
zderzaka

> Duze bezpieczeristwo montazowe, gdyz
zderzak staty zapobiega nadmiernemu

naprezeniu pierécieni zabezpieczajacych.

> Stal chromo-wanadowa GEDORE, kuta,
specjalnie ulepszana

> Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i
odpuszczane

> (zarna, z zanurzeniowo naktadana, czerwong
otuling chwytow

do pierscieni do pierscieni L L d &&& Kod Nr
mocujacych Seeger'a  zaciskowych

@ mm  mm

1,5-3,5 1,5-3,5 140 40 0,7 0,099 6700140 8000A0G
4,0-9,0 3,0-11,0 140 40 1,1 0,098 6700220 8000A1G
10,0-15,0 12,0-16,0 182 57 1,8 0,189 6700300 8000A26G

8000 AO01G-AclG %
S/C/ZYPCE DO PIERSCIENI :
OSADCZYCH, ZEWNE TRZNYCH

> Stal chromo-wanadowa GEDORE, kuta,
specjalnie ulepszana

> Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i
odpuszczane

> (zarna, z zanurzeniowo naktadana, czerwong
otuling chwytéw

> Do watkéw bez rowka

> Do pierscieni Seegera i Benzing

> Podobne do DIN 5254 ksztatt B

> Szczeki zagiete pod katem 90°

> Ze sprezyna rozwierna i srub nastawcza
zderzaka

> Duze bezpieczeristwo montazowe, gdyz
zderzak staty zapobiega nadmiernemu
naprezeniu pierScieni zabezpieczajacych.

8000AO0-A4 %

SZCZYPCE DO PIERSCIEN| 2
OSADCZYCH, ZEWNETRZNYCH

Ksztatt A

> Stal chromo-wanadowa GEDORE, kuta,
specjalnie ulepszana

> Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i
odpuszczane

> (zarna, z zanurzeniowo naktadang, czerwong
otuling chwytow

> Do pierscieni osadczych zewnetrznych wg. DIN
471,DIN 983

> DIN 5254 ksztatt A

> Szczeki proste

> Ze sprezyna rozwierng

> Zochrong przed zakleszczaniem

do pierscieni do pierscieni L L d &&e Kod Nr
mocujacych Seeger'a  zaciskowych

) mm ) mm

1,5-3,5 1,535 134 33 07 0,700 6700650 8000A01G
4,0-9,0 3,0-11,0 134 33 1,1 0,099 6700730 8000A11G
10,0-15,0 12,0-16,0 170 45 1,8 0,184 6700810 8000A21G

@mm  @’inch L L, d Siae Kod Nr

3-10 5/32-3/8 141 40,0 09 0,096 6701380 8000A 0
10-25 3/8-1 4 40,0 13 0,098 6701460 8000A1
19-60 3/4-2.3/8 182 54,0 18 0,186 6701540 8000A2
40-100  1.5/8-4 230 69,0 23 0,310 6701620 8000A3
85-140  3.3/8-5.12 320 85,5 32 0,555 6701700 8000 A 4




PROGRAM SZCZYPIEC

8000AO01-A4l
S/C/ZYPCE DO PIERSCIENI
OSADCZYCH, ZEWNE TRZNYCH

Ksztaott B

®
il

> Stal chromo-wanadowa GEDORE, kuta,
specjalnie ulepszana
> Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i

> Do pierscieni osadczych zewnetrznych wg. DIN
471,DIN 983
> DIN 5254, ksztatt B

> Szczeki zagiete pod katem 90° odpuszczane
> e sprezyna rozwierng > (zama, z zanurzeniowo naktadana, czerwong
> Zochrong przed zakleszczaniem otuling chwytow

8000A02-A4c %
S/C/ZYPCE DO PIERSCIENI
OSADCZYCH, ZEWNE TRZNYCH

> Podobne do DIN 5254 ksztatt B

> Szczeki zagiete pod katem 45°

> Ze sprezyna rozwierng

> Zochrong przed zakleszczaniem

> Stal chromo-wanadowa GEDORE, kuta,
specjalnie ulepszana

> Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i
odpuszczane

> (zarna, z zanurzeniowo naktadana, czerwong
otuling chwytéw

@mm  @inch L L, d S Kod @mm  @inch L L, d Sie  Kod Nr

3-10 5/32-3/8 130 29 09 0,097 6702270 8000A 01 3-10 5/32-3/8 139 38,0 09 0,097 2015021 8000 A 02
10-25 3/8-1 130 29 13 0,097 6702350 8000A 11 10-25 3/8-1 139 38,0 13 0,097 2015048 8000A 12
19-60 3/4-2.3/8 170 3 18 0,182 6702430 8000A 21 19-60 3/4-2.3/8 179 51,0 18 0,182 2015056 8000A22
40-100  1.5/8-4 210 53 23 0,317 6702510 8000A 31 40-100  1.5/8-4 226 65,0 23 0,317 2015064 8000A 32
85-140  3.3/8-5.1/2 305 64 32 0,563 6702780 8000 A 41 85-140  33/8-5.12 315 80,5 32 0,568 2015072 8000 A 42

8000A4-A6b /
S/C/ZYPCE DO PIERSCIENI
OSADCZYCH, ZEWNE TRZNYCH

> Kotek blokujacy wymienialny

> Diwignia zwalniajaca z wgtebionym
uchwytem zapobiega zmiazdzeniu, czerwong
zanurzeniowo izolowany

> Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i
odpuszczane

> E-8000 A = para koricowek zapasowych

®
Il

> Szczeki proste

> (zarna, szpice i dZwignia ustalajaca
ocynkowane

> Dzwignia ustalajaca chroni przed nadmiernym,
wiekszym niz dopuszczalnym rozstawem
ramion szczypiec

> Umozliwia to wykonywanie prac réwniez w
miejscach montazowych o ztej widocznosci

8000A4l-ABL %
S/C/ZYPCE DO PIERSCIENI ”
OSADCZYCH, ZEWNE TRZNYCH

> Wzmocnione ramiona

> Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i
odpuszczane

> E-8000 A = para koricowek zapasowych

> Szczeki zagiete pod katem 90°

> Szpice i dZzwignia ustalajaca ocynkowane
> Chwyt dZzwigni zanurzeniowo izolowany
> Zochrong przed zakleszczaniem

- " i g

@ mm @’inch d mms $Ge Kod Nr @ mm @’inch d =mms 550 Kod Nr
85-140 3.3/8-5.12 3,2 550 1,921 2011778 8000 A4 EL 85-140 3.3/8-5.112 3,2 560 1,898 2011786 8000 A41EL
122300  4.13/16-11.7/8 35 550 1,921 6701890 8000A5 122-300  4.13/16-11.7/8 3,5 560 1,898 6702860 8000 A 51
252-400 9.15/16-15.13/16 45 586 1,922 6701970 8000A 6 252-400 9.15/16-15.13/16 45 585 1,953 6718430 8000A 61
d Sioe Kod Nr d Sige Kod Nr
3,2 0,072 2011670 E-8000 A 4 EL 32 0,072 2011697 E-8000 A 41 EL
3,5 0,072 5701840 E-8000A 5 3,5 0,112 5702810 E-8000 A 51
4,5 0,112 5701920 E-8000A 6 4,5 0,140 5701760 E-8000 A 61

S 8028 Y425 1500 ES-8000 >103

7
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Szczypce do wewnetrznych pierscieni osadczych (otwory)

8000JEO-JE4 O 8000 JEOL-JE4L ©
SZCZYPCE DO PIERSCIEN! SZCZYPCE DO PIERSCIEN| .
QSADCZYCH, WEWNETRZNYCH®  0SADCZYCH, WEWNETRZNYCH X

Ksztatt C Ksztatt D
> Do pierécieni zabezpieczajacych odpornej na zuzycie > Do pierécieni zabezpieczajacych odpornej na zuzycie
wg DIN 472, DIN 984 > Geometra ostrza zapobiegajaca skreceniu wg DIN 472, DIN 984 > Geometra ostrza zapobiegajaca skreceniu
> DIN 5256 ksztatt C > Przykrecone pofaczenie przegubu > DIN 5256 ksztatt D > Przykrecone pofaczenie przegubu
> Szczgki proste > Stalowoszary, z uchwytami antyposlizgowymi > Szczeki zagiete pod katem 90° » Stalowoszary, z uchwytami antyposlizgowymi
> Korpus podstawowy szczypiec ze specjalnej zanurzanymi > Korpus podstawowy szczypiec ze specjalnej zanurzanymi
stali chromowo-wanadowej GEDORE stali chromowo-wanadowej GEDORE
> Wcisniete ostrza ze stali tozyskowej wysoce > Weidniete ostrza ze stali tozyskowej wysoce

Omm  (Orinch dg. L d e Kod Nr Omm  Oinch dlug. L, d oo Kod Nr

8-13 3/8-9/16 139 M 09 0,090 2930757 8000JE0 8-13 3/8-9/16 129 30 09 0,090 2930811 8000JE01
12-25 3/8-1 139 )l 13 0,090 2930765 8000JE1 12-25 3/8-1 129 30 13 0,090 2930838 8000JEM
19-60 3/4-2.3/8 182 54 1,8 0,160 2930773 8000 JE2 19-60 3/4-23/8 170 3 18 0,160 2930846 8000JE21
40-100  1.5/8-4 230 68 23 0,280 2930781 8000 JE3 40-100  1.5/8-4 217 53 23 0,280 2930854 8000 JE31
85-140  3.3/8-51/2 324 86 32 0,550 2930803 8000 JE4 85-140  3.3/8-5.12 310 70 32 0,550 2930862 8000 JE41

8000J0-J4 %8000J01-J41 / ©
SZCZYPCE DO PIERSCIEN] S/CZYPCE DO PIERSCIEN] ! -
OSADCZYCH, WEWNETRZNYCH OSADCZYCH, WEWNE TRZNYCH ggﬁ

Ksztatt C Ksztatt D

> Do pierScieni osadczych zewnetrznych > Precyzyjnie wykoriczone, hartowane wolejui > Do pierscieni osadczych zewnetrznych > Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i
wg. DIN 472, DIN 984 odpuszczane wg. DIN 472, DIN 984 odpuszczane

> DIN 5256 ksztatt C > (zarne, z zanurzeniowo naktadana, niebieska > DIN 5256 ksztatt D > (zame, z zanurzeniowo naktadana, niebieska

> Szczeki proste otuling chwytow > Szczeki zagiete pod katem 90° otuling chwytow

> Stal chromo-wanadowa GEDORE, kuta, > Stal chromo-wanadowa GEDORE, kuta,

spegjalnie ulepszana spejalnie ulepszana

o Yo
i

Omm  (Ofinch dhg. L d She Kod Nr Omm  (rinch dug. L d Sae Kod Nr

8-13 3/8-9/16 141 41,0 09 0,080 6703240 8000J0 8-13 3/8-9/16 129 28 0,9 0,080 6704130 8000J01
12-25 3/8-1 141 41,0 13 0,081 6703320 8000J1 12-25 3/8-1 129 28 13 0,082 6704210 8000J 11
19-60 3/4-23/8 183 54,0 18 0,164 6703400 8000J2 19-60 3/4-2.3/8 169 4 18 0,161 6704480 8000J 21
40-100 1.5/8-4 230 68,0 23 0,281 6703590 8000J3 40-100 1.5/8-4 214 50 23 0,279 6704560 8000)J 31
85-140  33/8-5.112 322 84,5 32 0,472 6703670 8000J4 85-140 3.3/8-51/2 292 65 3,2 0,484 6704640 8000J 41

1500 CT1-8000 >111




PROGRAM SZCZYPIEC

8000J02-J42

SZCZYPCE DO PIERSCIENI OSADCZYCH, WEWNETRZNYCH

> Podobne do DIN 5256 ksztatt D

> Szczeki zagiete pod katem 45°

> Stal chromo-wanadowa GEDORE, kuta, specjalnie ulepszana

> Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i odpuszczane

> (zarna, z zanurzeniowo naktadana, niebieska otuling chwytow

Omm Orinch dhug. L, d Sio% Kod Nr

8-13 3/8-9/16 139 39,0 09 0,080 2014963 8000J02
12-25 3/8-1 139 39,0 13 0,080 2014971 8000J 12
19-60 3/4-2.3/8 180 52,0 18 0,161 2014998 8000J22
40-100 1.5/8-4 226 64,0 23 0,279 2015005 8000J32
85-140 3.3/8-5.172 316 785 32 0,484 2015013 8000J 42

8000 J 4-J6SZCZYPCE DO WEWNETRZNYCH PIERSCIENI

OSADCZYCH SPREZYNUJACYCH

> Szczeki proste

> (zarna, szpice i dZwignia ustalajaca ocynkowane

> Dzwignia ustalajaca chroni przed nadmiernym, wigkszym niz dopuszczalnym rozstawem ramion
szczypiec

> Umozliwia to wykonywanie prac rowniez
w miejscach montazowych o ztej widocznosci

> Kotek blokujacy wymienialny

Srednice koncowek 3,2/3,5/4,5 mm do
pierscieni od 85 bis 400 mm. Wersje do
pierscieni osadczych sprezynujacych we-
wnetrznych i zewnetrznych

> Dzwignia zwalniajaca z wgtebionym uchwytem zapobiega zmiazdzeniu, niebieski zanurzeniowo
izolowany

> Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i odpuszczane

> E-8000) =
para koricowek zapasowych

Dzwignia do kontroli luzowania
naprezenia

Zwrotny mechanizm zapadkowy do zmniejszenia wysitku uzytkownika
przy montazu pierscieni osadczych sprezynujacych

8000J4-J6b / %
S/C/ZYPCE DO PIERSCIENI
OSADCZYCH, WEWNE TRZNYCH

8000J4l-J6l1 %
S/C/ZYPCE DO PIERSCIEN ”
OSADCZYCH, WEWNE TRZNYCH

> Szczeki zagiete pod katem 90°

> Szpice i dZzwignia ustalajaca ocynkowane
> Chwyt dzwigni zanurzeniowo izolowany
> Zochrong przed zakleszczaniem

_—

> Wzmocnione ramiona

> Precyzyjnie wykoriczone, hartowane w oleju i
odpuszczane

> E-8000J = para koricéwek zapasowych

Omm (Orinch d ~mms $i5% Kod Nr O_mm Oinch d amms S0 Kod

85-140 3.3/8-5.1/2 3,2 565 1,835 2011794 8000J 4 EL 85-140 3.3/8-5.1/2 3,2 575 1,953 2011808 8000J41EL
122300  4.13/16-11.7/8 35 565 1,836 6703750 80005 122300  4.13/16-11.7/8 35 575 1,953 6704720 8000J 51
252-400 9.15/16-15.13/16 45 575 1,846 6703830 8000J6 252-400  9.15/16-15.13/16 45 579 1,934 6718510 8000) 61

d Siae Kod Nr d Sige Kod Nr

3,2 0,072 2011700 E-8000J 4 EL 3,2 0,072 2011719 E-8000J 41 EL

35 0,072 5703700 E-8000J 5 3,5 0,116 5704780 E-8000J 51

4,5 0,082 5703890 £-8000J 6 45 0,116 5702730 E-8000J 61
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Szczypce do pierscieni osadczych (réwnolegte)

8005 AS5ZCZYPCE DO ZEWNETRZNYCH PIERSCIENI
OSADCZYCH SPREZYNUJACYCH

> Do pierscieni osadczych o nieznormalizowanym rozstawie otworow > Eliminuje to jatowy ruch szczypiec i umozliwia catkowite rozwarcie pierscienia. Specjalne,

> Dzieki zastosowaniu odpowiednio szerokiej pary koricéwek pierscieri mozna pewnie uchwyci¢ réwnolegte prowadzenie koricowek chwytnych i ich - w kierunku nacisku - zaszlifowany zaskok,
jeszcze przed whasciwym umozliwiaja wtasciwe napiecie pierscienia.
zwarciem szczypiec.

Do otworéw od 4.5 do 5.9 mm i Dzwignia do kontroli luzowania naprezenia

pierscieni od 305 do 500 mm

Szczeki prowadzone rownolegle

do zapewnienia najwyzszego l.i.l
bezpieczerstwa i mocowania bez

skrecenia

Zwrotny mechanizm zapadkowy do zmniejszenia wysitku uzytkownika
przy montazu pierscieni osadczych sprezynujacych

8005 A E-8005 A
5/L/ZYPCE DO ZEWNE TRZ- KONCOWKI ZAPASOWE
NYCH PIERSCIENI OSADC/ZYCH 4o zewnetrznych pierscieni osadczych (za 1 szt.)

1 Pomocw wyborze:
> 0dlegtos¢ otwordw, luznych pierscieni zabezpieczajacych,
i wynosi z requty pomiedzy 20 a 50 mm

> Srednice kocowek zmienia sie, zaleznie od rozwartosci
koricdw luznych pierécieni

@ mm @:mm  @:mm  ~mms 3o Kod Nr > Rozwartos¢ 18-28 mm: kombinacja koricowek E-8005 1A
305-500 45 59 665 3,520 6707150 8005A oraz E-80052 A
> Rozwartos¢ 29-39 mm: kombinacja koricowek E-8005 1 A
iE-80054A

> Rozwartos¢ 40-50 mm: kombinacja koricowek E-8005 3 A

E‘8005 J iE-80054A
KONCOWKI ZAPASOWE 2 K e s

0,068 5700790 E-80051A 0,068 5702300 E-80053A
0,068 5702220 E-80052A 0,068 5702490 E-80054 A

do wewnetrznych pierscieni osadczych (za 1 szt.)

140-125

Pomocw wyborze:

> Odlegtos¢ otwordw, luznych pierScieni zabezpieczajacych,
wynosi z requty pomiedzy 80 a 140 mm

> Srednice koricowek zmienia sig, zaleznie od rozwartosci
koricéw luznych pierécieni

> Rozwartos¢ 140-125 mm: kombinacja koricéwek E-8005 1
Joraz E-80052)

8005 J @)
5/C/ZYPCE DO WEWNE TRZNYCH
PIERSCIENI OSADCZYCH

> Rozwartos¢ 125-110 mm: kombinacja koricowek E-8005 1
JiE-80054) > Do otworéw

> Rozwartos¢ 110-95 mm: kombinacja koricéwek E-8005 3 > kacznie z szescioma roznymi koricdwkami chwytnymi (szczegétowa instrukgja jest dotaczona do
JiE-80054) szczypiec)

> Dzigki zastosowaniu pary koricéwek chwytnych o odpowiedniej szerokosci, pierscien zostaje
prawidfowo ustalony przed wiasciwym odsunieciem szczypiec. Unika sig w ten sposéb ruchu
jatowego a pierscient moze zostac catkowicie otworzony. Specjalne prowadzenie rownolegte koricowek
chwytnych i ich zaszlifowanie w kierunku docisku pozwalaja na pewne zamocowanie pierscienia.

> Rozwartos¢ 95-80 mm: kombinacja koricéwek E-8005 5 J
i E-80056J

Sige Kod Nr Sige Kod Nr

0,116 5703380 E-80051) 0,116 5703620 E-80055)

0,116 5703460 E-80052) 0,116 5703970 E-80056)

0,116 5704190 E-80053) Omm @:mm @:mm «mms $io Kod Nr

0,113 5703540 E-80054) 305-500 45 59 705 3,885 6707230 8005




PROGRAM SZCZYPIEC

Szczypce zaciskowe X-GRIP

8006 X-GRIP

Szczegélnie wszechstronne:

> Szczypce uniwersalne do naprezania i ustalania wewnetrznych i zewnetrznych
pierscieni osadczych (DIN 471/472) od 252 do 1000 mm @

> Szczegdlnie do prac w miejscach ciasnych. Sita wywotywana jest nie przez

stosowanie dtugich ramion, lecz $ruba. Sciskanie jest niemeczace i pewne. Trzon szesciokatny SW 15 mm do

Pokrecanie kluczem ptaskim SW 15 mm lub grzechotka 3/8” (nr 3093 Z-94) obstugi z kluczem maszynowym
> Réwnolegte prowadzenie koricowek poprzez masywny, hartowany trzpien Kwadrat 3/8" do osadzenia ptaskim

Slizgowy. grzechotki 3/8"

> Wygiete noski skutecznie zabezpieczaja przed zeslizgnigciem koricéwki z pierscienia
> Obracajac koricéwki 0 180° zamieniamy $ciggacz wewnetrzny na zewnetrzny i
odwrotnie.
> Korcowki z ulepszanej stali, pieczotowicie hartowane i odpuszczane,
fatwe do wymiany

Uchwyt 2-K do lepszego
zatrzymania

Szczeki prowadzone réwnolegle dla
zapewnienia najwyzszego bezpieczenistwa i
mocowania bez skrecenia

8006
S/C/ZYPCE ZAUISKOWE X-GRIP

Ce

@ mm Tmm (@.mm Soe Kod Nr
252-1000 45 59 3,040 1394401 8006

S 8006
/ESTAW X-GRIP

> Szczypce uniwersalne do naprezania i ustalania wewnetrznych i zewnetrznych pierscieni osadczych > Wkretak katowy nr42 2mm

Ce

(DIN 471/472) od 252 do 1000 mm @ > 4szt. zamiennych bolcéw gwintowanych M4x4 mm

> Szczypce z adapterem + korpus podstawowy nr 1/2 + koricéwki @ 5,9 mm i nr 3/4 + koric6wki @ > Grzechotka przetaczalna - nr 3093 Z ( do szybkiego przestawiania)
4,5mm > Pojemnik plastikowy E-1000 P

> Narzedzia do wymiany koricéwek i adapteréw: > Stabilna kaseta z blachy stalowej z wktadka z tworzywa piankowego

> Klucze ptaskie - 894 10 + 894 15

E-8006
CZESCI ZAPASOWE X-CRIP

Opis She Kod Nr

Korpus podstawowy nr 1z wymiennymi 0,080 1575333 E-8006 1

koricowkami d 5,9 mm

Korpus podstawowy nr 2 z wymiennymi 0,080 1575341 E-80062

koricowkami d 5,9 mm

Korpus podstawowy nr 3 zwymiennymi 0,117 1896245 E-8006 3

koricowkami d 4,5 mm

Korpus podstawowy nr 4 z wymiennymi 0,117 1896253 E-8006 4

koncowkami d 4,5 mm

Koricowka zapasowa 4,5 mm 0,005 1896369 E-8006 X 4,5
oy Kod Nr Konicowka zapasowa 5,9 mm 0,005 1896350 E-8006 X 5,9

73 1896237 $8006 Wrzeciono z tozyskiem wrzeciona, dt. 265 mm 0,470 1910620 E-8006 X
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Szczypce zaciskowe

DZWIGNIA KOLANOWA - HERKULES POSROD PRZEGUBOW

> Konstrukcja poréwnywalna z ludzkim kolanem, sktadajaca sie z przegubu biodrowego, kolanowego > Idealne do optymalnego przeprowadzania prac zwiazanych z dociskaniem lub naprezaniem

i stawu skokowego > Najwyzsza sita prasowania/naprezania dzieki przeciagnietej dzwigni kolanowe; - nawet z
> Niepokonang zaleta przegubu dzwigni kolanowej jest inteligentny system zarzadzania sita: automatycznym efektem blokady, efektem samoblokujacym (np. w przypadku szczypiec
> Genialne wykorzystanie praw fizyki dotyczacych dZwigni *) zaciskowych), ktdry zostaje rozprezony poprzez uruchomienie dZwigni zwalniajacej
> Szybko i mocno, przy niewielkiej sile uruchamiajacej > Niezmiennie wysoka jako$¢ pracy

Efekt samoblokujacy - mozna wytaczyc tylko poprzez uruchomienie dZzwigni uruchamiajacej!

*) Duze odcinki s3 sprawnie mostkowane przy uzyciu niewielkiej sity dtoni i krotko przed "rozciagnieciem" cofnigte o maty odcinek powoli przy bardzo duzej sile dZwigni. Dlatego jest wykorzystywany wszedzie,
gdzie duze odcinki na poczatku bez powazniejszego uzycia sity powinny by cofnigte i wkasciwa "praca” powinna by¢ wykonana na ostatnim milimetrze. Jak np. odcinak sworzni, szczypce do obciskania.

137
S/C/ZYPCE ZACISKOWE

> Ze $rubg nastawcza i dZwignia wyzwalacza, przy typie 137 10 zanurzeniowo izolowang na niebiesko > Przemyslany ksztatt szczek gwarantuje trojpunktowe przyleganie przy kazdym przekroju materiatu

> Kute, ulepszone szczeki. Szczeka specjalna do pewnego uchwytu, napinania i utrzymywania > Otwor gwintowany od spodu zaspawany

> Stal GEDORE 31CrV3, niklowane > Nie rozwiera sie przy najsilniejszym obciazeniu

> Korpus szczek z blachy stalowej o wysokiej wytrzymatosci > Pewne zwalnianie

> Szczeka gorna automatycznie zespawana z korpusem z blachy stalowej - absolutnie pewne > Diwignia wyzwalacza pod statym naciskiem specjalnej sprezyny
pofaczenie

137 13710

l«mm»| I«"inch»! mm £7] “inch £]] Sio Kod Nr
185 7 25 1 0,288 6406620 1377
230 10 32 1.1/4 0,526 6406700 13710
260 1 45 1.3/4 0,790 6407270 13711
300 12 45 1.3/4 1,042 6406890 13712
1500 ES-137 >103




PROGRAM SZCZYPIEC

137 KLUCZE GRIP

Specjalny profil i specjalny ksztatt stanowiq roznice.

> Petne zamkniecie wokét Sruby/nakretki osiagnieto poprzez specjalng
konstrukje szczek zaciskowych*

-

> Niespodziewany rozluZnienie szczek powoduje

Gorna szczeka obejmuje ponad potowe gtowki Sruby/nakretki. o ) A RO
zeslizgniecie zacisku ze Sruby. Niebezpieczeristwo wypadku!

Powstaje zamkniecie $ruby/nakretki w zacisku.

Dolna szczeka stuzy jedynie jako docisk i zabezpiecza przed
wyslizgnieciem sie Sruby/nakretki. Rzeczywiste przeniesienie
momentu obrotowego pochodzi od gérnej szczeki obejmujacej

Srube/nakretke.
GEDORE KONKURENCJA
> asymetryczny uchwyt wigkszej czesci szesciokata > Potowiczne objecie szesciokata
> dopasowany ksztatt > ksztatt nie przenosi samodzielnie sity

* Zacisk nie luzuje sie samoistnie lecz musi kazdorazowo nastapic odblokowanie i rozwarcie szczeki;
otwarcie szczek powoduje kazdorazowo utrate chwytnego kontakty ze $ruba.

DODATKOWY "PLUS" POD WZGLEDEM BEZPIECZENSTWA

137
KLUCZ ZACISKOWY

> Do trudno dostepnych miejsc > Rozwiazanie probleméw dla uzytkownikéw samochodéw i w przemysle
> Do zuzytych potaczen srubowych, ktére w normalnej sytuacji bardzo trudno roztaczy¢ > Nadaje sie zwaszcza do przewodéw hamulcowych, requlacji drazkow kierowniczych itd.

Omm Q7AF  l«mm» She Kod Nr Omm  QFAF  «mm» Sige Kod Nr

10 190 0,324 2325314 1377-10 18 255 0,607 2325403 137 10-18
1 7/16 190 0,321 2325322 1377-1 19 3/4 255 0,600 2325411 13710-19
12 195 0,329 2325330 1377-12 20 25/32 258 0,623 2325438 13710-20
13 195 0,326 2325349 1377-13 21 258 0,620 2325446 137 10-21
14 198 0,343 2325357 1377-14 2 260 0,630 2325454 13710-22
15 19/32 198 0,346 2325365 1377-15 24 253 0,642 2788349 13710-24
16 5/8 250 0,591 2325373 13710-16 27 258 0,645 2788357 137 10-27
17 250 0,587 2325381 13710-17
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409

139 137 KR
SPECJALNE SZCZYPCE S/CZYPCE ZACISKOWE O
/ACISKOWE Dt UGICH SZCZEKACH
> Zruchomg szczeka dolng do mocowania petnoptaszczyznowego > 0 waskich szczekach
> Dzwignia zwalniajaca zanurzeniowo izolowana > Do pracy w miejscach trudno dostepnych
> Niklowane > Do roztaczania przewodow powietrznych i hamulcowych do ok. @ 10 mm, przewody miedziane do

#12mm

> Niklowane
—_/\E\r R
\, A ]

l«mm»|  |«“inch» ~mmI)] “inch 2] Py Kod Nr l«mm»| fipry Kod Nr
250 10 45 13/4 0,577 6407940 139 210 0,292 1954113 137KR-7
255 0,540 1868039 137 KR-10

137P 137 MSP / .
5/CZYPCE ZACISKOWE /ACISKNA STOt. MONTAZOWY
R O \/\/ N O |— E G +— E > Do szybkiego, pewnego mocowania réznych przedmiotéw

> Nadaje sie do wspdtpracy z wpustami przesuwnymi z gwintem M8, M1.g, M12

> Kute na ciepto, wzbogacone, réwnolegte szczeki > Stal specjalna GEDORE-Vanadium, niklowana

> Rozmiar otworu: 50 mm > DZwignia zwalniajaca zanurzeniowo izolowana
> Ze<ruba ustalajaca > Dostawa bez wpustow przesuwnych (kamieni)
> Diwignia wyzwalacza pod statym naciskiem specjalnej sprezyny

> Korpus szczypiec z blachy stalowej o wysokiej wytrzymatosci na rozciaganie
> Niklowany

/-‘_—_.g.-—

/

4

i

3

[«mm»|  “inchsl  mmE] finchd]  Srge Kod Nr [«mm»|  |<"inch»l mmZ] finch S Sige Kod Nr
250 10 50 2 0,701 6407000 137P 280 " 100 4 0,790 6408080 137 MSP

136 BM 1371
S/C/ZYPCE ZACISKOWE Z 5/CZYPLE ZAUISKOWE DO DOCI-
S/EROKA SZCZEKA SKANIA ELEMENTOW SKLEJANYCH

> Do mocowania krawedzi i powierzchni > Szczypce do dociskania sklejanych czescizdaja > Niklowane
> Szerokos¢ szczek 80 mm egzamin tam, gdzie najczesciej zawodza > Przewidziane do sklejenia elementy ztozy¢,
> Niklowane zwornice tradycyjne, np. przy wzdtuznych i przy otwartych szczypcach zamarkowac otwory
katowych potaczeniach bardzo dtugich cokotéw na czopy zwierajace, wywierci¢ otwory @9 - 10
i blend, przy poreczach, oknach tukowych, mm, naniesc klej, ztozy¢, zatozy( szczypce,
ptytach roboczych itp. wyréwnac, zamkna¢ dZwignie zwierajaca -
> Dzwignia zwalniajaca zanurzeniowo izolowana gotowe!
< i
=
o
lamm»| I<"inch»i mm&]]| “inch £J] Piyris Kod Nr l«mm»|  i«"inch»| mmZ]] “inch £]] i Kod Nr

200 8 30 1.1/4 0,416 6406030 136 BM 220 9 30-60 1.1/4-2.1/2 0,494 6403600 1377




PROGRAM SZCZYPIEC

138
LACISK SPAWALNICZY

> Do zaciskania tasm i profili w trakcie spawania
> Szczeki z zeliwa ciagliwego

> Niklowany
> Diwignia zwalniajaca zanurzeniowo izolowana

5

0-25 % i 080 =3 s ][] P

«mm»| ="inch»| Sie Kod Nr
280 n 0,960 6407350 138

138 X 138Y
ZACISK SPAWALNICZY DO RUR LACISK SPAWALNICZY DO PROFIL

> Do zaciskania przestrzennych profili i katownikow

> Silne, kute szczeki

> Stal specjalna GEDORE-Chrom-Vanadium, niklowane
> DZwignia zwalniajaca zanurzeniowo izolowana

> Do zaciskania rur i profili okragtych do spawania
> Szczekiz zeliwa ciagliwego

> Niklowany

> DZwignia zwalniajaca zanurzeniowo izolowana

U W
D I -~
b=
] ¥
or== (-
[«mm»|  |<"inch»| mmE] “inch £]] e Kod Nr [«mm»| |<”inch» mmO] “inchD] mmT] vinchD] $o&  Kod Nr
280 1 10-90 3/8-3.1/2 0,967 6407510 138X 280 n 95 3.3/4 75 3 0,763 6407860 138Y

1387 136K /
LACISK SPAWALNICZY DO PROFILI ZACISK £ ANCUCHOWY

> Szczegdlnie przydatny do mocowania skomplikowanych przekrojow geometrycznych

> Ramiona o numerach 136 K-105 w réznych Sciggaczach po zablokowaniu na scigganym elemencie
moga zostac owiniete faricuchem i zaciéniete. W ten sposéb ramiona nie moga wyginac sie na
zewnatrz oraz zeslizna¢ sie. Sciaganie jest mozliwe takze przy bardzo nieduzej powierzchni styku

ramion i elementu

> Do zaciskania szczegdlnie przestrzennych profili

> Szczeki kute i spawane ze stali specjalnej GEDORE Chrom-Vanadium
> Szczegdlnie duza gtebokos¢ zaciskania

> Niklowany

> Diwignia zwalniajaca zanurzeniowo izolowana

& ]
lmms| “inch=  mmZ]  vinchE]  mmE] ek T] §ge  Kod Nr max. 0 ~mm»| S Kod Nr
460 18 280 1 250 10 1,164 6410730 138 7-460 330 1050 15 2307227 136 K-105

600 24 400 16 400 16 1,428 6410810 138 Z-600
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5ZCZYPCE DO RUR GEDORE
NAJLEPSZA JAKOSC DLA NAJBARDZIEJ
WYMAGAJACYCH POTRZEB

> Zastosowanie najnowoczesniejszych maszyn i procesy produkcji, ktore sa bezpieczne dla Srodowiska

> Podstawa s3 specjalnie wybrane materiaty poddane scistej kontroli

> Doswiadczeni i godni zaufania specjalisci gwarantuja doktadna obrébke

> Surowa kontrola jakosci po kazdym etapie produkcyjnym gwarantuje staty wysoki poziom

> Wysoka jakos¢ do najwyzszych i trwatych obciazen spotykanych w przemysle, zapewniajaca
bezpieczeristwo pracy

Wszystko w pewnej rece
Narzedzia z powtoka chromu u nas s rzecz naturalng i to juz od wielu lat.

Jedyne w swoim rodzaju procesy wytwarzania i specjalna obrébka narzedzi
przynosza najlepsze rezultaty.

Kompletne ulepszanie
cieplne szczypiec do rur

Wszystkie szczypce szwedzkie GEDORE sa na catej dtugosci i w przekroju
ulepszane cieplnie, a wiec hartowane i odpuszczane.

Hartowanie ptomieniowe uzebienia

Wszystkie szczypce szwedzkie GEDORE s3 dodatkowo hartowane w obrebie
zeb6w na urzadzeniu zaprojektowanym przez naszych konstruktoréw z
wydziatu maszyn specjalnych. Réwnomierne rozprowadzenie ciepta na
catej powierzchni szczeki zapewnia dodatkowe utwardzenie powierzchni
zeb6w bez wywotywania naprezen. Twardos¢ zalecana przez norme DIN
jest przekraczana w przypadku szczypcdw GEDORE w wysokim stopniu.
Przyczepnosc zostaje zachowana, mimo trudnych warunkdw pracy, przez
diugie lata.

Gwint okrggty z nakretkg nastawczg

samozabezpieczaojgcqg Uzebienie samozaciskowe
Przestawienie odlegtosci zapewnia samozabezpieczajaca nakretka nastawcza z Uzebienie samozaciskowe chwyta mocno i pewnie, tym bardziej, im wigkszy jest opor
gwintem okragtym. Gwint okragty w poréwnaniu z innymi rodzajami gwintéw jest przy obracaniu. Sciskanie uchwytu jest zbyteczne. Szczypce szwedzkie do rur GEDORE
bardziej odporny na uszkodzenia mechaniczne lub zanieczyszczenie. Umozliwia chwytaja bez poslizqu, takze w przypadku rur gtadkich.

on szybkie, réwnomierne oraz precyzyjne przesuwanie sie nakretki nastawczej na
rekojesci szczypiec.




PROGRAM SZCZYPIEC

ECK-SCHWEDE-SNAP®

Wyprobowany Bestseller zmocnym chwytem

(1) Poprzez specjalne, dodatkowo hartowane uzebienie, dobry

uchwyt jak i trwatos¢ snap® zostaty znacznie podwyzszone (2) Moc snap® dziata zawsze w

trzech miejscach réwnoczesnie.
Gwarantowany jest takze
pewniejszy chwytito juz przy
niskim nacisku na ramie
(5) Rozwarcie szczek jest zawsze mniejsze niz Srednica rury. Skutecznie
zapobiega to wysliznieciu sie materiatu. Obojetne jest, czy chodzi o
rure czy tez o Srubunek

(3) Hak i ramie s3 wykonane z
materiatu Chrom Vanadium,
kute matrycowo oraz ulepszone
cieplnie

(4) Lakier piecowy gwarantuje
dtugo wytrzymata ochrone

I N -

ZASADA DZIALANIA

Forma szczek snap® pewnie zapobiega wyslizgnieciu sie materiatu i zapewnia maksymalng
swobode ruchu w ciasnej przestrzeni

—
&)?rﬂlllm\\\\\\‘_

Zaokraglenia szczek szczypiec uktadaja sie perfekcyjnie na réznych profilach. Dzieki temu snap®
chwyta rdwniez $ruby szeSciokatne - zaréwno pewnie jak i ostroznie

100
S/CZYPCE KATOWE DO RUR ECK-SCHWEDE-SNAP®

> Zgodnie z norma DIN 5234 ksztatt C > Cate hartowane, uzebienie dodatkowo hartowane ptomieniowo
> Trzypunktowe, najmocniejsze szczypce do rur > Uzebienie dyslokowane wzgledem kierunku obrotu

> Do robdt w ograniczonych warunkach przestrzennych > Rolka zabezpieczona przed zagubieniem

> Stal specjalna GEDORE Chrom-Vanadium > Niebieski lakier piecowy

> Kute matrycowo

Rozmiar mm ] L Sihe Kod Nr

12 35 245 0,380 4500060 1001/2

1 48 320 0,800 4500140 1001
1.1/2 60 420 1,400 4500220 1001.12
2 80 550 2,240 4500300 1002

3 110 630 3,580 4500490 1003



4l1e

413

model szwedzki FECK-SCHWEDE®
> Zgodnie z norma DIN 5234 ksztatt A > (ate hartowane, uzebienie dodatkowo > Zgodnie z norma DIN 5234 ksztatt B > Cate hartowane, uzebienie dodatkowo
> Szczegdlnie masywne wykonanie do wysokich hartowane ptomieniowo > Do robét w ograniczonych warunkach hartowane ptomieniowo

obciazen > Uzebienie dyslokowane wzgledem kierunku przestrzennych > Uzebienie dyslokowane wzgledem kierunku
> Glowica zakrzywiona pod katem 85° obrotu > Ze smukta gtéwka typu,Multigrip-Maulform®, obrotu
> Stal specjalna GEDORE Chrom-Vanadium > Rolka zabezpieczona przed zagubieniem usytuowang pod katem 52° > Rolka zabezpieczona przed zagubieniem
> Kute matrycowo > Niebieski lakier piecowy > Stal specjalna GEDORE Chrom-Vanadium > Niebieski lakier piecowy

> Kute matrycowo

f—L— | L——

- (FE——— o T
851} 4

Rozmiar mm ] L Sig® Kod Nr Rozmiar mm 5| L Sige Kod Nr

3/4 38 280 0,505 6437260 1753/4 3/4 38 280 0,445 6438070 1763/4

1 44 320 0,695 6437340 1751 1 44 320 0,775 6438150 1761

112 62 430 1,470 6437420 1751.1/2 112 62 430 1,405 6438230 1761.1/2

2 76 580 2,550 6437500 1752 2 76 580 2,570 6438310 1762

3 105 670 3,780 6437690 1753 3 105 670 3,640 6438580 1763

4 130 760 5,635 6437770 1754

9100 2K
S/C/ZYPCE KATOWE DO RUR

> Zgodnie z norma DIN 5234 ksztatt C > W wielkosciach 1"i1.1/2": 2-sktadnikowy chwyt o ergonomicznym ksztatcie
> Do rob6t w ciasnych przestrzeniach > Rolka zabezpieczona przed zagubieniem
> Stal specjalna GEDORE Chrom-Vanadium > Niebieski lakier piecowy

> Kute matrycowo
> Cate hartowane, uzebienie dodatkowo hartowane ptomieniowo
> Uzebienie dyslokowane wzgledem kierunku obrotu

1/1.1/2

1/2/2/3
Rozmiar Uchwyt 2-K mm 5] L Sio® Kod Nr
12 35 245 0,400 2530252 9100 2K1/2
1 X 48 320 0,800 2530260 9100 2K 1
112 X 60 420 1,400 2530279 9100 2K1.1/2
2 80 550 2,200 2530287 9100 2K 2

3 10 630 3,600 2530295 9100 2K 3




PROGRAM SZCZYPIEC

E-100/E-175/E-9100
CZESCI ZAPASOWE

> A=Rolka —m

> B="Piericien . w! No.100 No.175 No.176 No.9100 &ise Kod Nr

2 0,070 5435350 E-175A2
3 3 0,070 5435430 E-175A3
4 0,080 1391607 E-175A4
No.100 No.175 No.176  No.9100 &e Kod Nr 12 0,003 2601028 E-9100A1/2
12 0,010 2133792 E-100A 172 1 0,010 2601273 E-9100A1
1 1 0,030 1682938 E-100A1 1172 0,012 2601281 E-9100A1.1/2
112 1172 0,040 1737597 E-100A1.1/2 243 0,025 2601311 E-9100A2
2+3 2 0,070 1628984 E-100A2 12 3/4+1  3/4 12 0,001 5436240 E-100B1/2
3/4 3/4 0,010 5435000 E-175A3/4 1 1172 1 1 0,002 5436400 E-100B1
1 0,030 5435190 E175A1 112 2 1172 1.172 0,001 5436590 E-100B1.1/2
1172 0,040 5435270 E175A1.072 2+3 344 243 243 0,020 5436670 E-100B2

225 % 227
KLUCZ DO RUR KLUCZ DO RUR

> Typu Stillson model amerykanski

> Kute w matrycy w stanie rozzarzonym

> Elementy kute - ulepszone > Szczegdlnie ciezkie wykonanie
> Uzebienie dyslokowane wzgledem kierunku obrotu > Elementy kute - ulepszone
> Stal specjalna GEDORE do ulepszania > Uzebienie dyslokowane wzgledem kierunku obrotu, indukcyjnie hartowane

> Rekojesc z zeliwa ciggliwego, pokryta lakierem piecowym
> Stal specjalna GEDORE do ulepszania, szlifowane

l«mm»>| i<“inch> mmg]] iinh D] (Jinch  Sige Kod Nr l«mmsl  <tinchel M) “ineh D) inch  Sne Kod Nr
250 10 33,5 1.3/8 1 0,480 2964813 22510 190 8 38 1172 1 0,440 6453030 2278
300 12 42,0 1.3/4 1.1/4 0,680 2964821 22512 245 10 48 1.7/8 1.1/2 0,850 6453110 22710
350 14 48,0 1.7/8 112 0,940 2964848 22514 325 14 60 23/8 2 1,751 6453460 22714
450 18 60,0 23/8 2 1,550 2964856 22518 415 18 76 3 2172 2,701 6453540 22718
600 24 75,5 3 2112 2,480 2964864 22524 560 24 89 3.1 3 4,280 6453620 227 24
900 36 102,0 4 312 4,820 2964872 22536

152
S/C/ZYPCE SZYBKIE DO RUR

z gwintowangq rolkg
> Proszkowo powlekane niebieskim lakierem mtotkowym > tatwa, szybka nastawa za pomoca gwintowanej rolki - Przestawiane jedna reka

> Elementy czynne kute > Samoblokujace szczeki
> Uzebienie indukcyjnie hartowane

L L mm&j] vinch 5] Rury Kielichy e Kod Nr L L mm&j] “inch 5] Rury Kielichy e Kod Nr
178 7 35 1.3/8 1 3/4" 0,300 6419280 1527 315 12 74 3 212" 2" 1,038 6419520 15212
228 9 42 1.5/8 1.4 1" 0,531 6419360 1529 360 14 90 3.9/16 3" - 1,656 6419600 15214

281 n 61 23/8 2" 13/4" 0,851 6419440 15211
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Szczypce do pomp wodnych / Szczypce uniwersalne

142
S/C/ZYPCE UNIWERSALNE

> Wykonanie wg DIN IS0 8976 ksztatt C > 14212 = 17-krotnie przestawne > Stal specjalna GEDORE Chrom-Vanadium
> Zzabezpieczonym przegubem przelotowym i ochrong przed > Jednorecznie obstugiwany przycisk nastawny > Uzebienie indukcyjnie dohartowane
zakleszczaniem > Waskie szczeki szczypiec do trudno dostepnych miejsc > Waskie ramiona, wykonanie C z karbowanymi uchwytami
> Rozwartos¢ ustawiana > Diugie szczeki > TL = czarne z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek
> 1427 = 17-krotnie przestawne > Dyslokowane powierzchnie chwytne, samozaciskajace sie na > Wykonanie JC = chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt z
> 14210 = 15-krotnie przestawne rurach i nakretkach powierzchniami ostaniajacymi dfori
i ‘r — e

¥ ~ !
§ - L L} My )

14210 JC 14210C

14210TL
L, L b h ] Siee Kod Nr L, L b h ] Sie Kod Nr
180 32 6,5 40 37 0,183 2668211 1427TL 260 39 75 48 38 0,417 6416340 14210)C
180 32 6,5 40 37 0,173 2668238 1427C 309 43 85 55 44 0,550 1995413 1421211
255 39 75 48 38 0,371 6416180 14210TL 300 43 85 55 44 0,530 1995553 14212C
250 39 75 48 38 0,380 6416260 14210C

143
S/C/ZYPCE UNIWERSALNE (‘ S

©-krotnie przestawne ! . :1

14310JC

> Wykonanie wg DIN ISO 8976 ksztatt B R
> Smukty ksztatt gtéwki = — B \
> Z nadtozonym, kutym, dwurowkowym przegubem ¢lizgowym i uzebionym /| lC. iy Wi

wybraniem W e ) e—— ;"‘;.
> Dyslokowane powierzchnie chwytne, samozaciskajace sie na rurach i nakretkach = I f
> Zochrong przed zakleszczaniem 14310C 1 \Z
> Nadaje sie do rur o $rednicy do @ 1.1/2"i nakretek do 38 mm & l
> Stal specjalna GEDORE Chrom-Vanadium, chromowane
> Uzebienie indukcyjnie dohartowane L, L, b h ] S Kod Nr
> Waskie ramiona, wykonanie C z karbowanymi uchwytami 256 40 10,6 56 38 0,340 6410650 14310C
> Wykonanie JC = chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt z powierzchniami 262 40 10,6 56 38 0,390 6415880 14310JC

ostaniajacymi dfor

144
SZCZYPCE DLA MECHANIKOW e

7-krotnie przestawne ‘u“——_:__J

1444.1/2C

> Wykonanie wg DIN ISO 8976 ksztatt A
> 1 nadtozonym przegubem slizgowym i prosta, zabkowang szczeka —_ —— . . A -
> Stal specjalna GEDORE Chrom-Vanadium = e h ([ @’&
> Uzebienie indukcyjnie dohartowane = _ ) L2

= _— g L

b—em———————
1447¢ !

L, L b h mm £]] Sk Kod Nr
113 13 38 23 16 0,042 6411110 1444./2C

175 22 55 35 26 0,138 6411380 1447 C




PROGRAM SZCZYPIEC

145
S/CZYPCE NASTAWNE

> Wykonanie wg DIN ISO 8976 ksztatt A

> Znadtozonym przegubem slizgowym i uzebionym wybraniem

> Uzebienie indukcyjnie dohartowane, z ochrong przed zakleszczaniem
> Samozaciskajace sie na rurach i nakretkach

> Stal specjalna GEDORE Chrom-Vanadium

T —:‘—

r', A

e, N
- -

14510JC

> Wykonanie C = Uchwyty kratkowane

> Wykonanie JC = z 2-sktadnikowa otuling chwytéw

> 14510 = 7-krotnie przestawne ze szczegdlnie waska szczeka
> 14515 =9- krotnie przestawne

> 14520 = 11- krotnie przestawne

P — — o
y i Ton —_— \ 1 T2 —
y 2 \ h W\
/ T A e
L i (I
- = e e et = b J; lﬁz‘
14510 C ) i ‘ }
L L b h mm ] &% Kod Nr
250 4 78 47 39 0,365 6412000 14510 C
260 4 78 47 39 0,425 6415610 14510JC
375 46 10,4 72 50 0,854 6412190 14515 C
500 55 13,8 98 65 1,747 6412270 14520 C

146
S/C/ZYPCE UNIWERSALNE

/-krotnie przestawne

> Wykonanie wg DIN IS0 8976 ksztatt C

> Zzabezpieczonym przegubem przetykowym i
ochrong przed zakleszczaniem

> Samozaciskajace sie dzieki dyslokowanym
powierzchniom chwytnym

> Stal specjalna GEDORE Chrom-Vanadium,

chromowane, gtowice czeSciowo polerowane

> Uzebienie indukcyjnie dohartowane

> Waskie ramiona, wykonanie C z karbowanymi
uchwytami

> Wykonanie JC = chromowane, z 2-sktadnikowg
otuling chwytéw

146 B
S/CZYPCE NASTAWNE,
SPECJALNE

5-krotnie przestawne

> Zochrona przed zakleszczaniem
> Stal specjalna GEDORE Chrom-Vanadium,
chromowane, polerowane

> Wykonanie wg DIN IS0 8976 ksztatt C

> Szybkonastawne, z przetykowym przegubem
zebato-zapadkowym i uzebionym wybraniem

> Absolutnie pewne - zadna zmiana nastawy w
trakcie pracy

L, L, b h md]  Siee Kod Nr L L, h mmI] % Kod Nr
250 325 48 48 31 0,335 6413240 14610 C 250 45 8 55 50 0,485 6412510 146810
250 325 438 48 31 0,400 2672626 146 10JC

Sl44

S/C/ZYPCE UNIWERSALNE

> Zgodnie znorma DIN 150 8976

> Stal Chrom-Wanad

> Zzamkiem przetyczkowym

> Kute matrycowo

L, L b h mm ] Sho® Kod Nr

175 28 70 33 26 0,150 4533230 914417
240 35 75 40 33 0,290 4533310 914424
300 40 9,0 60 45 0,480 4533580 914430



Klucze tancuchowe do rur

416
417

120

KLUCZ £ ANCUCHOWY DO RUR BOSS

> Dobre do stosowania w trudno dostepnych miejscach
> Sposéb pracy podobny do grzechotki

> Zzabezbieczeniem tha

> Trzonek ze stali specjalnej GEDORE Chrom-Vanadium

(f—.

> Kute matrycowo
> Cate hartowane, uzebienie dodatkowo hartowane ptomieniowo
> Niebieski lakier piecowy

E 120
t ANCUCH ZAPASOWY BOSS

e IO SN I T e 5 0 o Gy e O E TER

Rozmiar & mm ~mms $Ge Kod Nr l«mm>| S Kod Nr
3/8-4 17-114 355 0,840 4502350 120000 450 0,320 4535280 120200

122
KLUCZE £ ANCUCHOWE DO RUR

model amerykanski

> Wysoka sprawnos¢ dzieki maksymalnie efektywnie dziatajacej dzwigni
> Stal hartowana wg normy EN 10083

> Zhartowanymi, dwustronnie uzebionymi, wymiennymi szczekami

> Niebieski lakier piecowy

5 . -

4

El22
t ANCUCH ZAPASOWY

=Y Db o e S o po 1

Rozmiar ~mm»| Sige Kod Nr

1/8-2 380 0,725 4548500 122202
1/4-3 490 0,950 4548690 122203
3/4-4 610 1,410 4548770 122204
1-6 850 2,200 4548850 122206
1.1/2-8 1080 3,300 4548930 122208
2-12 1450 5,740 4549070 122212

El22
SZCZEKI ZAPASOWE (PARA]

Rozmiar @ mm <“inch= MM»  SGe Kod Nr Rozmiar Sie Kod Nr

1/8-2 10-60 20 510 25 4535360 122002 1/8-2 0,340 4549150 122302
1/4-3 13-89 28 710 4,0 4535440 122003 1/4-3 1,030 4549230 122303
3/4-4 27-114 37 940 6,6 4502430 122004 3/4-4 1,520 4549310 122304
1-6 33-168 43 1090 9,1 4502510 122006 1-6 2,100 4549580 122306
1.1/2-8 48-219 50 1275 13,0 4548340 122008 1.1/2-8 2,640 4549660 122308
2-12 60-324 63 1600 221 4548420 122012 2-12 4,450 4549740 122312




PROGRAM SZCZYPIEC

Szczypce specjalne

8385 8386
S/C/ZYPCE OBROTOWE DO S/CZYPCE SYFONOWE /-
DRUTU KLUCZE DO NACIAGU SPREZYN

> Do obracania i cigcia drutéw topikowych > Znatozonym przegubem

> Stal specjalna GEDORE do ulepszania cieplnego, fosforanowana > 3-krotnie przestawne

> Zukosem 45° > Chroni wrazliwe powierzchnie

> Ekstra waski ksztatt szczek > Dostosowane specjalnie do zfaczek przykrecanych canon lub innych

> Kratkowana powierzchnia chwytu do lepszego "zaciskania drutu” > Szczeki z tworzywa sztucznego z potaczeniem gwintowym, wymienne (nr E-8386), szerokosc szczeki
> Srednica obracanego drutu 0d 0,5 do 1,6 mm 11 mm

> (ykl obracania wybiérczo w lewo lub w prawo nastawiany za pomoca uchwytu pokretnego > Ulepszana stal GEDORE na wysokie obciazenia, chromowana

> Automatyczny powrdt sprezyny po zakoriczeniu cyklu obracania > Uchwyty izolowane zanurzeniowo

> Ostrze 2 FOD (= No Foreign Object Damage = bez zniszczenia ciatem obcym). Specjalna, czerwona
powtoka z tworzywa sztucznego pewnie mocuje odcieta pozostatos¢ drutu. W ten sposob
wykluczone zostaje przypadkowe zgubienie drutu.

<

«mmas| [<“inch»! S5d Kod Nr mm £J] S Kod Nr
229 9 0,400 1979957 8385 20-60 0,300 2003481 8386
0,010 2003694 E-8386

304 / 305 /
S7CZYPCE FALCOWKI SZCZYPCE FALCOWK

proste zokrzyvvione

> Proste > Zagiete pod katem 45°

> Kute > Kute

— ~mm»| e Kod Nr i l«mm>| Siae Kod Nr

60 265 0,590 4508550 304060 60 265 0,630 4508630 305060



Nozyce dZwighiowe do pretéw i sworzni

418
419

NOZYCE DZWIGNICOWE DO PRETOW |

SWORZNI 8340 /83407

> Kompaktowe nozyce do pretéw i sworzni o wyjatkowo wysokiej
zdolnosci ciecia

> Niewielki naktad sity dzieki optymalnemu przetozeniu przektadni

> Niezuzywajacy sie obrotowy sworzen z tozyskiem oporowym do
zmniejszenia tarcia $lizgowego podczas procesu odcinania

> Zagwarantowane odpowiednie cigcie, optymalne pod wzgledem
uzytej sity i blisko przegubu

8340

L\

> Przy jednym cieciu mozna przeciac miekkie, $rednio-twarde lub twarde druty o $rednicy do
4mm

> Odcinany materiat nie slizga sie na poczatku dzieki dwom jednostronnym mikro-nacieciom,
dzieki czemu zawsze pozostaje w optymalnej pozydji do ciecia

> Efektywna proporcja powielanej sity wynoszaca 1:30 jest
wynikiem uzycia ostrza blisko przegubu

> Optymalne przetozenie przekfadni z sity recznej na tnaca

> Odcinany materiat nie wyslizguje sie na poczatku z pozycji
ciecia dzieki mikro-nacieciom lub dodatkowemu ostrzu

83407

2.

> Przy dwdch cieciach mozna przecia¢ miekkie, srednio-twarde lub twarde druty o $rednicy od 4 do
6 mm, przy niewielkich naktadach sity

> Dodatkowe ostrze (1) stuzy jako nacinak wstepny dla grubych sworzni i nacina je bardzo gteboko

> W drugim kroku roboczym przednie ostrze gtéwne (2) catkowicie rozcina sworzen

8340
NOZYCE DZWIGNIOWE DO
PRETOW | SWORZNI

> Kompaktowe nozyce do cigcia drutu o
niezwykle wysokiej wydajnosci ciecia

> Niewielki naktad sity dzieki
zoptymalizowanemu przetozeniu dZwigni

> Niedcieralne obrotowe sworznie na tozyskach
oporowych do zmniejszenia tarcia posuwistego
podczas operagji ciecia

> Ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie
(63 -65 HRC)

> Odcinany materiat nie lizga sie na poczatku
dzieki dwém jednostronnym mikro-nacigciom,

dzieki czemu zawsze pozostaje w optymalnej
pozydji do ciecia

> Precyzyjne ostrza do miekkiego drutu
o $rednicy do @ 6,0 mm, twardego i
fortepianowego do @ 3,8 mm

> Wykonanie JL = lakierowanie bezbarwne, z
ostonami ochronnymi uchwytéw z tworzywa
sztucznego 2-sktadnikowego

> Wykonanie TL = lakierowanie bezbarwne, z
niebieskimi ostonami uchwytu malowanymi
przez zanurzanie

83407
NOZYCE DZWIGNIOWE DO
PRETOW | SWORZNI

> Kompaktowe nozyce do cigcia drutu o
niezwykle wysokiej wydajnosci ciecia

> Niewielki naktad sity dzigki
zoptymalizowanemu przetozeniu dZzwigni

> Niescieralne obrotowe sworznie na tozyskach
oporowych do zmniejszenia tarcia posuwistego
podczas operadji ciecia

> Ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie
(63-65HRC)

> Dwustronnie wyfrezowane z ostrzem
dodatkowym blisko przegubu gwarantuje
najlepsze przetozenie dzwigni dla duzych
Srednic drutu

N

A 0‘1

> Dodatkowe ostrze stuzy jako nacinak wstepny
dla grubych sworzni i nacina je bardzo gteboko

> W drugim kroku roboczym przednie ostrze
gtowne catkowicie rozcina sworzen

> Precyzyjne ostrza do miekkiego drutu o
$rednicy do @ 6,0 mm, twardego do @ 5,5 mmi
fortepianowego do @ 3,8 mm

> Wykonanie JL = lakierowanie bezbarwne, z
ostonami ochronnymi uchwytéw z tworzywa
sztucznego 2-sktadnikowego

> Wykonanie TL = lakierowanie bezbarwne, z
niebieskimi ostonami uchwytu malowanymi
przez zanurzanie

8340-200 JL 8340 Z-200 JL
8340-200 TL 8340 Z-200 TL
j«mm»| Ske Kod Nr l«mm»| S Kod Nr
200 0,389 2541300 8340-200JL 200 0,389 2666324 83402-200)JL
200 0,338 2541289 8340-200TL 200 0,338 2666316 83407-200TL




PROGRAM SZCZYPIEC

8178
NOZYCE DZWIGNIOWE DO
PRETOW | SWORZNI

> Zgodnie z norma DIN 150 5743

> Regulowane za pomoca dwustronnych srub mimosrodowych E - 8 17 8

> Wymienna gtowica tnaca

S Moo G ZAMIENNA GEOWICA TNACA

maks. @ mm  <mm»| =<"inch~| Sige Kod Nr Ly Kod Nr

5 460 18 1,680 2675137 8178 460 0,440 2675196 E-8178 460
7 620 24 2,460 2675145 8178 620 0,800 2675218 E-8178 620
8 780 30 4,700 2675153 8178780 1,460 2675226 E-8178 780
9 900 36 5,000 2675161 8178900 1,470 2675234 E-8178 900

8179
PRZECINAK DO ZBROJENIOWYCH SIATEK STALOWYCH

> Zgodnie z norma DIN 150 5743

> Regulowane za pomoca dwustronnych $rub mimosrodowych

> Wymienna gfowica tnaca

> Ostrza ze stali chromowo-wanadowej

> Skuteczne ciecie do 40 HRC, dane dotyczq materiatéw okragtych 9 mm

lub2x8 mm
maks.@_mm l«mm>| Si5e Kod Nr
9/2x8 900 3,500 2675188 8179900

8178 + 8179 E-8179
9 ZAMIENNA GEOWICA TNACA

> zdolnos¢ cigcia wg Wytrzymatos¢ na rozciaganie — DIN EN 180 18265 (2004-02)
> 19HRC=740N/ mm? > 48 HRC= 1590 N/ mm’

- > 40HRC=1290 N/ mm? Wytrzymatos¢ na rozcigganie St Kod Nr

0,980 2675242 E-8179900

Kleszcze kowalskie

230 = 231 e
KLESZCZE KOWALSKIE KLESZCZE KOWALSKIE

> Z ptaskimi szczekami > Z okragtymi szczekami

l«mm »| dla elementéw P Kod Nr l«mme»| dla elementow Siae Kod Nr

300 6mm 0,500 8842510 230-300 400 12mm 0,870 8843590 231-400
400 8 mm 0,860 8842780 230-400 500 16 mm 1,220 8843670 231-500
500 10 mm 1,240 8842860 230-500

600 14mm 1,710 8842940 230-600

[1

233
KLESZCZE KOWALSKIE

> Zwilczymi szczekami 300 6mm 0,610 8845100 233-300
400 8-10mm 0,930 8845290 233-400
500 12mm 1,320 8845370 233-500




420
4e1

Zestawy szczypcy

> Z whasnej produkcji GEDORE-Austria Ostrza dodatkowo dohartowane

> Szczypce uniwersalne, ptaskie, okragte i dla mechanikéw, ze specjalnie ulepszanej stali Ochronnie niklowane i chromowane
> Obcinaczki boczne i czotowe ze specjalnej, stali GEDORE ulepszanej na wysokie obciazenia Optymalne przeniesienie sit

> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt z powierzchniami ostaniajacymi dton Wysoka sprawnosc ciecia

> TL = czarne z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek Bez zmeczenia podczas dtugiej pracy
> Kute na goraco Jakos¢ GEDORE z gwarancja

> Precyzyjnie obrobione, hartowane w oleju i odpuszczane

S 8003 JC S8003TL
LESTAW SZCZYPIEC LESTAW SZCZYPIEC

3-czesciowy 3-czesciowy
> Chodliwy zestaw w ekologicznym opakowaniu kartonowym > Chodliwy zestaw w ekologicznym opakowaniu kartonowym
> JC=chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt z powierzchniami ostaniajacymi dtor > TL = lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

Tawartos¢ Sige Kod Nr Zawartos¢ Sige Kod Nr
8132-160JC 0,766 6701110 58003 JC 8132-160 TL 0,642 6755470 S8003TL
8250-180JC 8250-180 TL
8316-160JC 8316-160 TL
VDE S 8003 H >587 VDE S 8003 >587




PROGRAM SZCZYPIEC

S 8200 JC
/ESTAW SZCZYPIEC

4-czesciowy

> Chodliwy zestaw w ekologicznym opakowaniu
kartonowym

> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt z
powierzchniami ostaniajacymi dfor

Zawartos¢ Sige Kod No.
8098-160 JC 8250-180JC 0,927 6730800 $8200JC
8132-160 JC 8314-160JC

S 8303 JC
/ESTAW SZCZYPIEC

3-czesciowy

> Chodliwy zestaw w ekologicznym opakowaniu kartonowym
> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt z powierzchniami ostaniajacymi dton

:“‘:-”4:’
T ..,u
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P S~

BaEs, .

S8303TL
L/ESTAW SZCZYPIEC

3-czesciowy

> Chodliwy zestaw w ekologicznym opakowaniu kartonowym
> TL=lakierowane bezbarwnie, z niebieskimi zanurzanymi ostonami raczek

Zawartos¢ Sigw Kod Nr Zawarto$¢ Sige Kod Nr
14210JC 1,005 6703160 $8303JC 14210TL 0,880 6703910 $8303TL
8250-180JC 8250-180 TL
8316-160JC 8316-160 TL
1101-142-2150 )59 1102 L )63
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1101-002
LESTAW SZCZYPIEC

©-czesciowy

> Zestaw z powszechnie stosowanymi w stabilnej walizce z tworzywa sztucznego
> JC=chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt z powierzchniami ostaniajacymi dtor
> W walizce GEDORE i-BOXX® 72 nr 1101 L

> Wymiary: szer. 367 x gfeb. 316 x wys. 72 mm

% 1102-003

Zawartos¢ Sige Kod No.
8098-160 JC 8132-160JC 1,740 1708155 1101-002
8120-160 JC 8250-180JC

8122-160JC 8316-180JC

ZESTAW SZCZYPIEC
3-czesciowy

> Zestaw z powszechnie stosowanymi

> JC= chromowane, 2 sktadnikowy uchwyt z powierzchniami ostaniajacymi dton
> W GEDORE L-BOXX® Mini, facznie z asortymentem podziatowym

> Wymiary: szer. 260 x gteb. 155 x wys. 63 mm

{1
e -

d}ﬂf
| ——

Zawartos¢ Siae Kod Nr
8132-160JC 0,940 1692305 1102-003
8250-180JC

8316-160JC

1102-007
LESTAW SZCZYPIEC

3-czesciowy

> Zestaw z powszechnie stosowanymi
> W GEDORE L-BOXX® Mini, facznie z asortymentem podziatowym
> Wymiary: szer. 260 x gfeb. 155 x wys. 63 mm

1102-008
LESTAW SZCZYPIEC

3-czesciowy

> Zestaw z powszechnie stosowanymi
> W GEDORE L-BOXX® Mini, facznie z asortymentem podziatowym
> Wymiary: szer. 260 x gfeb. 155 x wys. 63 mm

I »

~ b —
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Zawartos¢ Sig® Kod Nr Zawartos¢ Sige Kod
8132-200JC 1,201 2951789 1102-007 8316-160JC 0,977 2951797 1102-008
8314-180JC 8133-200JC

1427TL

14210TL

3
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PROGRAM SZCZYPIEC

Zestawy szczypiec do pierscieni osadczych

S 8000
ZESTAW SZLZYPIEC DO
PIERSCIENI OSADCZYCH

S 8008
ZESTAW SZCZYPIEC MON-
TAZOWYCH

2=0@®
2=0@

4-czesciowy 8-czesciowy

> Cieszace sie duzym wzieciem zestawienie pakowane w ekologicznym kartonie > Zestaw z powszechnie stosowanymi w ekologicznym kartonie

> Szczegdlnie przydatne w miejscach trudno dostepnych > Szczegdlnie przydatne w miejscach trudno dostepnych

> Do pierscieni osadczych sprezynujacych wewnetrznych i zewnetrznych > Do pierscieni osadczych sprezynujacych wewnetrznych i zewnetrznych
> Ze szczekami prostymi i odgietymi 90 ° > Ze szczekami prostymi i odgietymi 90 °

= i

Zawartos¢ Sige Kod Nr Zawartos¢ Sige Kod Nr
8000A2 A21 0,756 6701030 58000 8000A1A11A2A21 1,082 6700490 58008
8000J2J21 8000J1J11J2J21

S 8100 S 8024
ZESTAW SZCZYPIEC DO ZESTAW SZCZYPIEC
PIERSCIENI OSADCZYCH MONTAZOWYCH

=0@®
@/§©@

4-czesciowy 4-czesciowy

> Zestaw z powszechnie stosowanymi w > Do pierscieni osadczych sprezynujacych > Zestaw z powszechnie stosowanymi w ekologicznym kartonie
ekologicznym kartonie wewnetrznych i zewngtrznych > Do zastosowania w ustugach i przemysle samochodowym

> Szczegdlnie przydatne w miejscach trudno > Ze szczekami prostymi i odgietymi 90 > Szczegélnie przydatne w miejscach trudno dostepnych

dostepnych > Do pierscieni osadczych sprezynujacych wewnetrznych i zewnetrznych
> Ze szczekami prostymi i odgietymi 45 °
}

Zawartos¢ Sigw Kod Nr Zawarto$¢ Sige Kod Nr
8000A1A2 0,597 6703080 58100 8000A2 A22 0,756 2148684 58024
8000J1J2 8000J2 J22
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S 8028
ZESTAW SZCZYPIEC
MONTAZOWYCH

8-czesciowy

> Zestaw z powszechnie stosowanymi w ekologicznym
kartonie

> Do zastosowania w ustugach i przemysle
samochodowym

> Szczegdlnie przydatne w miejscach trudno
dostepnych

> Do pierscieni osadczych sprezynujacych
wewnetrznych i zewnetrznych

> Ze szczekami prostymi i odgietymi 45 ©

8 1101-001
I ZESTAW SZCZYPIEC

il 8-czesciowy

> Zestaw z powszechnie stosowanymi w stabilnej walizce z tworzywa sztucznego
> SzczegdInie przydatne w miejscach trudno dostepnych
> Do pierscieni osadczych sprezynujacych wewnetrznych i zewnetrznych
> Ze szczekami prostymi i odgietymi 90
> W walizce GEDORE i-BOXX® 72 z przezroczysta pokrywa, zapewniajaca szybki wglad
> Wymiary: szer. 367 x gteb. 316 x wys. 72 mm
-.-"I-u.
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ZTawarto$¢ Sie Kod Nr Zawartos¢ Sige Kod Nr
8000A1A2A12A22 1,082 2148692 58028 8000A1A11A2 A21 1,550 1692275 1101-001

8000J1J2J12)22

8000J1J11J2J21

1102-001
LESTAW SZCZYPIEC

4-czesciowy

> Zestaw z powszechnie stosowanymi

> Szczegdlnie przydatne w miejscach trudno dostepnych

> Do pierécieni osadczych sprezynujacych wewnetrznych i zewnetrznych
> Ze szczekami prostymi i odgietymi 90

> W GEDORE L-BOXX® Mini, facznie z asortymentem podziatowym

> Wymiary: szer. 260 x gteb. 155 x wys. 63 mm

1101-004
ZESTAW SZCZYPIEC
MONTAZOWYCH

8-czesciowy

=2=0@®

> Szczegdlnie przydatne w miejscach trudno
dostepnych

> Ze szczekami prostymi i odgietymi 45 ©

> Do montazu i demontazu pierscieni osadczych
sprezynujacych do wielkosci 60 mm

> W walizce GEDORE i-BOXX® 72, z przezroczysta
pokrywa, zapewniajac szybki wglad
> Wymiary: szer. 367 x gfeb. 316 x wys. 72 mm

< e

< -
Zawartos¢ Sigw Kod Nr Zawartos¢ Sig® Kod Nr
8000A2 A21 1,220 1692283 1102-001 8000A1 A12 A2 A22 1,550 2148706 1101-004

8000J2 J21

8000J1J12J2)22




