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Kotwa Highbond FHB II

Pierwsza na $wiecie kotwa iniekcyjna do betonu zarysowanego, stosowana z amputka lub z zaprawg iniekcyjna.

INFORMACJE OGOLNE
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FHBII-A S Zastosowanie:
(standard) = Beton zarysowany
i niezarysowany EiNopan TN Ear Approrar
C20/25 do C50/60 Dption 1 for oracked conorete
FHB II-A L —

L. ) Fire resistance
(najwieksza Takze do: classification
wytrzymato$é w = Beton C12/15 “'fvﬂ
betonie zarysowa- see tostreport
nym) Do mocowania:

Amputka zywiczna = Konstrukcji stalowych * Maszyn
FHB II-P = Szyn * Schodéw
Standard * Konsol * Bram
Amputka zywiczna " Drabin " Fasad
= Konstrukcji drewnianych = Elementéw okiennych
FHB II-PF .
" Tras kablowych * Montazu z odstepem

(Szybka wersja 2 min.)

Zaprawa iniekcyjna
FISHB 150 C

Zaprawa iniekcyjna
FISHB 345 S +
mieszalnik FIS S

Mieszalnik
Mixer red

OPIS PRODUKTU FHB Il -ZALETY

* Kotwa wklejana nadajaca sie do stosowania w betonie | FHB IFA S wersja krdtka do standardowych zastosowafi -
zarysowanym i niezarysowanym, sklada sie z facznika FHB przy zredukowanej gtebokosci kotwienia w cienkim podtozu.
II-AL (dtuga wersja) lub FHB-II-A-S (krotka wersja) oraz

zywicznej FHB Il P lub FHB-PF albo zaprawy iniekcyjnej -
FIS HB.
= Amputka FHB II-PF umozliwia najszybsze wigzanie (zawiera
szybkowiazaca winylowoestrowg zywiceg) ok. 2 min > 20°C. Korcowka umozliwia Srednica gwintu odpowiada
* Do stosowania zaprawy iniekcyjnej FIS HB 345 S stosowanie z amputkg zywiczng. Srednicy wiercenia, co umozliwia

wymagany jest specjalny pistolet. Podczas wyciskania przy montaz przelotowy.

uzyciu pistoletu dwa sktadniki mieszajg sie w specjalnym

mieszalniku statycznym nakrecanym na kartusz. FHBII-AL

= Czesciowo zuzyte opakowanie moze by¢ ponownie e e e ———— 11
zastosowane po wymianie mieszalnika. —— — e

= Zaprawa taczy kotwe z catg powierzchnig otworu i uszczelnia b
otwor. (Geometria stozka zostata tak opracowana Zoptymalizowana wersja

* tacznik kotwy FHB II-A wykonany ze stali nierdzewnej A4 by mozna byto stosowac kotwe w betonie z dhuzsza czeseia kotwiaca,
zalecany jest do stosowania w $rodowisku wilgotnym. zarysowanym. Umozliwia optymalny umoZliwia osiaganie

rozktad sit przy montazu blisko krawedzi najwyzszych obciazen.

tacznik o najwyzszej odpornosci na korozje wykonany ze i sasiednich kotew.

stali C (materiat. 1.4529) zalecany jest do stosowania w
srodowisku agresywnym (np. w tunelach, basenach, itp).

Szybka wersja !

min
Gotowe do uzycia

Szybki czas wigzanial ’ \

MOCOWANIA STANDARDY
.
flscher ® Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu, Inf. na temat wymagan prawnych
rodzajéw obcigzen, sposobow zakotwien dotyczacych mocowan znajduja sie

innovative solutions

oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14. na str. 20 pod hastem APROBATY.
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OPIS PRODUKTU

* Mozna stosowac zardwno zaprawe iniekcyjng jak i amputke Zalety/Korzysci
zywiczna. Pret kotwy FHB II-A L

* Nadaje sig do stosowania w strefie rozcigganej betonu * Najwyzsze obcigzenia zalezg od wiekszej gtebokosci kotwie-
gwarantujac najwyzsza wytrzymatos$é. nia.

* Mate sity rozporowe umozliwiajg mocowanie blisko krawedzi Pret kotwy FHB II-A S
gwarantujac najwyzsza wytrzymatos$é. = Zredukowana gtebokos$¢ kotwienia w celu umozliwienia

* Ergonomiczny pistolet iniekcyjny umozliwia szybki i tatwy montaz. montazu w cienszym podtozu.

* Szybki reczny montaz bez stosowania specjalnych narzedzi * Nadaje sig do montazu wstepnego i przelotowego.

zmniejsza pracochtonno$¢.

MONTAZ

Rodzaj montazu Z zastosowaniem zaprawy iniekcyjnej FIS HB ‘
= Montaz wstepny i przelotowy FHB Il A ( patrz opis —— CNTTANE P [ ETA ™ ;
mentaz) raYOM I nm g ar~

Informacje montazowe _ Z zastosowaniem amputki zywicznej FHB II-P lub FHB II-PF
= Dla rozmiaréw > M20, nalezy przedmuchaé wywiercony . - S

; I . 1 \ N Q) =Y M S & o
otwOr przy uzyciu sprgzonego powietrza S GG -
(zobacz str. 34 akcesoria montazowe). ~ o N E -| 2 L g

* Podczas montazu w suficie przy srednicach > M 16 zalecane
jest uzycie klinéw centrujacych.
* Przy stosowaniu amputek FHB II-P i FHB II-PF zaleca sie * Wyczysci¢ otwor zgodnie z zaleceniami aprobaty ETA

uzycie osadzaka RA-SDS (zobacz str. 51)

DANE TECHNICZNE

Kotwa Highbond

w Kotwa Highbond FHB II-A S _ (FH_B_IllgAL
(standard), stal ocynkowana Q najwigksza

wytrzymato$c), - .

stal ocynkowana o
Typ Art-Nr Aprobata  Wiertol  Glebokos¢  Efek. gleb.  Diugosc Gwint Rozmiar  llos¢ zaprawy  llos¢ w g |4
wiercenia  kotwienia  uzytkowa klucza FISHB  opakowaniu
otworu I
Wi 4, g hef d M W s i [

[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] sit.
FHB II-A S M10 x 60/10 097072 | 10 75 60 10 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 60/20 097073 u 10 75 60 20 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 60/60 097074 | 10 75 60 60 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 60/100 097206 | 10 75 60 100 M 10 17 3 10
FHB II-A SM10 x 75/10 506884 | 10 90 75 10 M 10 17 4 10
FHB II-A S M10 x 75/20 506885 u 10 90 75 20 M 10 17 4 10
FHB II-A S M10 x 75/60 506886 | 10 90 75 60 M 10 17 4 10
FHB II-A S M10 x 75/100 506887 | 10 90 75 100 M 10 17 4 10
FHB II-A S M12 x 75/10 097257 u 12 90 75 10 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/25 097268 | 12 90 75 25 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/60 097274 | 12 90 75 60 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/100 097275 | 12 90 75 100 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/165 097280 | 12 90 75 165 M 12 19 4 10
FHB II-A S M16 x 95/30 097281 | 16 110 95 30 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/60 097286 | 16 110 95 60 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/100 097295 u 16 110 95 100 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/165 097296 | 16 110 95 165 M 16 24 8 10
FHB II-A S M20 x 170/50 506917 | 25 190 170 50 M 20 30 24 4
FHB II-A S M24 x 170/50 097297 u 25 190 170 50 M 24 36 26 4
FHB II-A L M8 x 60/10 097032 u 10 75 60 10 M8 13 3 10
FHB II-A L M8 x 60/30 097033 | 10 75 60 30 M8 13 3 10
FHB II-A L M8 x 60/50 097034 u 10 75 60 50 M8 13 3 10
FHB II-A L M10 x 95/10 096907 | 12 110 95 10 M 10 17 5 10
FHB II-A L M10 x 95/20 096940 | 12 110 95 20 M10 17 5 10
FHB II-A L M10 x 95/60 096941 | 12 110 95 60 M 10 17 5 10
FHB II-A L M10 x 95/100 096942 u 12 110 95 100 M 10 17 5 10

BEZP. POZAROWE KOROZJA
-
Informace dotyczace ochrony Informacje dotyczace zabezpiecze flscher @
przeciwpozarowej antykorozyjnych znajduja sie na str. 18.

znajdujg sig nastr. 17. innovative solutions
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Kotwa Highbond FHB II
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DANE TECHNICZNE

Kotwa Highbond

w Kotwa Highbond FHB II-A S _ (FH'B'"k-A L
(standard), stal ocynkowana ﬁ najwig sza”
wytrzymato$c), 7 : Lq Tou

stal ocynkowana {

Typ Art-Nr Aprobata Wiertio  Gfebokosc  Efek. gteb.  Dlugosc Gwint Rozmiar  llosc zaprawy  llo$¢ w e 1
wiercenia  kotwienia  uzytkowa klucza FISHB  opakowaniu
otworu
Wi g, hy hef d M W s i [

[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] szt
FHB II-A L M12 x 100/10 506893 u 14 115 100 10 M12 19 7 10
FHB II-A L M12 x 100/25 506894 u 14 115 100 25 M12 19 7 10
FHB II-A L M12 x 100/60 506895 u 14 115 100 60 M12 19 7 10
FHB II-A L M12 x 100/100 506896 | 14 115 100 100 M12 19 7 10
FHBI-A L M12 x 120/10 096943 u 14 135 120 10 M 12 19 7 10
FHBII-A L M12 x 120/25 096944 | 14 135 120 25 M 12 19 7 10
FHB II-A L M12 x 120/60 097014 | 14 135 120 60 M 12 19 7 10
FHB II-A L M12 x 120/100 097031 u 14 135 120 100 M 12 19 7 10
FHB II-A L M16 x 125/30 506903 L 18 140 125 30 M16 24 11 10
FHB II-A L M16 x 125/60 506904 u 18 140 125 60 M16 24 " 10
FHB II-A L M16 x 125/100 506905 u 18 140 125 100 M16 24 11 10
FHB II-A L M16 x 145/30 506911 u 18 160 145 30 M16 24 13 10
FHB II-A L M16 x 145/60 506912 u 18 160 145 60 M16 24 13 10
FHB II-A L M16 x 145/100 506913 | 18 160 145 100 M16 24 13 10
FHB II-A L M16 x 160/30 097035 u 18 175 160 30 M 16 24 13 10
FHB II-A L M16 x 160/60 097038 u 18 175 160 60 M 16 24 13 10
FHB II-A L M16 x 160/100 097070 u 18 175 160 100 M 16 24 13 10
FHB II-A L M20 x 210/50 097071 u 25 235 210 50 M 20 30 33 4
FHB II-A L M20 x 210/150 52370 L 25 235 210 150 M 20 30 33 4
FHB II-A L M24 x 210/50 506920 | 25 235 210 50 M 24 36 33 4

DANE TECHNICZNE
Kotwa Highbond FHB II-A S Kotwa Highbond FHB II-AL C
:ﬁ@ C (standard), stal o podwyzszonej M (najwigksza wytrzymatosc),
odpornosci na korozjg np. 1.4529 stal o podwyzszonej odpornosci na

korozje np. 1.4529

Typ Art-Nr Aprobata ~ Wiertiod Glebokose Efek. gfeb. Dugosc Gwint Rozmiar klucza  llosc zaprawy llos¢ w B
wiercenia kotwienia uiytkowa HSHB opakowaniu / ] —_—
oworu
mn hy b 4, M W of]

[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] szt
FHB II-A S M10 x 60/10 C 1) 097704 u 10 75 60 10 M 10 17 3 10 [, = J
FHB II-A S M10 x 60/20 C 1) 097705 u 10 75 60 20 M 10 17 3 10 = e el
FHB II-A S M12 x 75/40 C 1) 097707 u 12 90 75 40 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/25 C 1) 097706 u 12 90 75 25 M 12 19 4 10
FHB II-A' S M16 x 95/30 C 1) 097708 u 16 110 95 30 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/60 C 1) 097709 | 16 110 95 60 M 16 24 8 10
FHB II-A' S B M20 x 170/143 C 506926 u 25 190 170 143 M20 30 24 4
FHB II-A'S B M20 x 170/193 C 506927 u 25 190 170 193 M20 30 24 4
FHB II-A'S M24 x 170/50 C 1) 097711 u 25 190 170 50 M 24 36 26 4
FHB II-A L M8 x 60/10 C 1) 097696 L 10 75 60 10 M8 13 3 10
FHB II-A L M8 x 60/30 C 1) 097697 u 10 75 60 30 M8 13 3 10
FHBIIFALM10x 95/10 C 1) 097698 u 12 110 95 10 M8 17 5 10
FHB IIFALM10 x 95/20 C 1) 097699 u 12 110 95 20 M8 17 5 10
FHBII-ALM12 x 120/25 C 1) 097700 u 14 135 120 25 M8 19 7 10
FHBII-ALM12 x 120/40 C 1) 097701 u 14 135 120 40 M 12 19 7 10
FHBIIFALB M16 x 125/145 C 506923 | 18 140 125 145 M16 24 " 10
FHB II-ALB M16 x 125/195 C 506925 | 18 140 125 195 M16 24 11 10
FHB II-ALM16 x 160/30 C 1) 097702 u 18 175 160 30 M 16 24 13 10
FHB II-A L M20 x 210/50 C 1) 097703 u 25 235 210 50 M 20 30 33 4

1) nazamowienie.

fischer=
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DANE TECHNICZNE

Kotwa Highbond FHB II-A S A4 Kotwa Highbond

(standard), stal nierdzewna A4 FHBII-AL
===l —— A4 (nwicksrs

wytrzymato$c),stal
nierdzewna A4

Typ Art-Nr Aprobata ~ Wiertio-fl Glghokosc Efek. gleb. Dlugosc Gwint Rozmiar klucza ~ llos¢ zaprawy llodc w ] kg Tomt
wiercenia kotwienia uzytkowa FISHB opakowaniu |
otworu
W ETA dy hg hef dy M SwW

[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] st
FHB II-A' S M10 x 60/10 A4 097630 u 10 75 60 10 M 10 17 3 10 s .: 2
FHB II-A' S M10 x 60/20 A4 097631 u 10 75 60 20 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 60/30 A4 50571 | 10 75 60 30 M10 17 3 10
FHB II-A' S M10 x 60/40 A4 097632 u 10 75 60 40 M 10 17 3 10
FHB II-A' S M10 x 60/60 A4 097633 u 10 75 60 60 M 10 17 3 10
FHB II-A'S M10 x 60/100 A4 097634 u 10 75 60 100 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 75/10 A4 506888 L 10 90 75 10 M 10 17 3 10
FHB II-A' S M10 x 75/20 A4 506889 u 10 90 75 20 M10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 75/40 A4 506890 u 10 90 75 40 M 10 17 3 10
FHB II-A' S M10 x 75/60 A4 506891 | 10 90 75 60 M 10 17 3 10
FHB II-A'S M10 x 75/100 A4 506892 | 10 90 75 100 M 10 17 3 10
FHB II-A' S M12 x 75/25 A4 097636 u 12 90 75 25 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/40 A4 097637 u 12 90 75 40 M 12 19 4 10
FHB II-A' S M12 x 75/60 A4 097638 u 12 90 75 60 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/10 A4 097635 u 12 90 75 10 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/100 A4 097639 u 12 90 75 100 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/165 A4 097640 u 12 90 75 165 M 12 (18] 4 10
FHB II-A' S M16 x 95/30 A4 097641 u 16 110 95 30 M 16 24 8 10
FHB II-A'S M16 x 95/60 A4 097642 u 16 110 95 60 M 16 24 8 10
FHB II-A' S M16 x 95/100 A4 097643 | 16 110 95 100 M 16 24 8 10
FHB II-A'S M16 x 95/165 A4 097644 | 16 110 95 165 M 16 24 8 10
FHB II-A'S M20 x 170/50 A4 506919 u 25 190 170 50 M20 30 25 4
FHB II-A'S M24 x 170/50 A4 097645 u 25 190 170 50 M 24 36 25 4
FHB II-A L M8 x 60/10 A4 097298 u 10 75 60 10 M8 13 3 10
FHB II-A L M8 x 60/30 A4 097299 u 10 75 60 30 M8 13 3 10
FHB II-A L M8 x 60/50 A4 097440 u 10 75 60 50 M8 13 3 10
FHB II-A L M10 x 95/10 A4 097616 u 12 110 95 10 M 10 17 5 10
FHB II-A L M10 x 95/20 A4 097617 u 12 110 95 20 M 10 17 5 10
FHB II-A L M10 x 95/40 A4 097618 u 12 110 95 40 M 10 17 5 10
FHB II-A L M10 x 95/60 A4 097619 u 12 110 95 60 M 10 17 5 10
FHB II-A L M10 x 95/100 A4 097620 | 12 110 95 100 M 10 17 5 10
FHBII-ALM12 x 100/10 A4 506897 u 14 1156 100 10 M 12 19 7 10
FHB II-ALM12 x 100/25 A4 506898 | 14 115 100 25 M 12 19 7 10
FHB II-A L M12 x 100/40 A4 506899 u 14 115 100 40 M 12 19 7 10
FHB II-ALM12 x 100/60 A4 506901 u 14 115 100 60 M 12 19 7 10
FHB II-A L M12 x 100/100 A4 506902 u 14 115 100 100 M 12 19 7 10
FHBIIFALM12 x 120/10 A4 097621 u 14 135 120 10 M 12 19 7 10
FHB II-A L M12 x 120/25 A4 097622 u 14 135 120 25 M 12 19 1 10
FHB II-A L M12 x 120/40 A4 097623 u 14 135 120 40 M 12 19 7 10
FHBII-ALM12 x 120/60 A4 097624 | 14 135 120 60 M 12 19 7 10
FHB II-AL M12 x 120/100 A4 097625 u 14 135 120 100 M 12 19 7 10
FHB II-A L M16 x 125/30 A4 506906 u 18 140 125 30 M 16 24 11 10
FHB II-A L M16 x 125/60 A4 506909 u 18 140 125 60 M 16 24 11 10
FHB II-ALM16 x 125/100 A4 506910 u 18 140 125 100 M 16 24 " 10
FHB II-A L M16 x 145/30 A4 506914 | 18 160 145 30 M 16 24 13 10
FHB II-A L M16 x 145/60 A4 506915 u 18 160 145 60 M 16 24 13 10
FHB II-ALM16 x 145/100 A4 506916 u 18 160 145 100 M 16 24 13 10
FHB II-A L M16 x 160/30 A4 097626 | 18 175 160 30 M 16 24 13 10
FHB II-A L M16 x 160/60 A4 097627 u 18 175 160 60 M 16 24 13 10
FHB II-ALM16 x 160/100 A4 097628 | 18 175 160 100 M 16 24 13 10
FHB II-A'L M20 x 210/50 A4 097629 | 25 235 210 50 M 20 30 33 4
FHB II-A L M24 x 210/50 A4 506921 | 25 2385 210 50 M24 36 33 4

fischer=
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DANE TECHNICZNE
Kotwa Highbond FHB II-A S Kotwa Highbond FHB II-FALC
M C (standard), stal o podwyzszanej M (najwigksza wytrzymatosc),
odpornosci na korozje np. 1.4529 stal o podwyzszonej odpornosci na

korozjg np. 1.4529

Typ Art-Nr Aprobata  Wiertiod Gtebokose Efek. gleb. Dhugosc Gwint Rozmiar klucza ~ llo$¢ zaprawy llos¢ w B
wiercenia kotwienia uzytkowa FIS HB opakowaniu ] by Tt
otworu

mER g hy e d, M sw o [
[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] szt ,
FHB II-A SM10 x 60/10 C 1) 097704 | 10 75 60 10 M 10 17 3 10 L. i 2
FHB II-A S M10 x 60/20 C 1) 097705 | 10 75 60 20 M 10 17 3 10 - fe i
FHB II-A S M12 x 75/40 C 1) 097707 | 12 90 75 40 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/25 C 1) 097706 u 12 90 75 25 M 12 19 4 10
FHB II-A S M16 x 95/30 C 1) 097708 | 16 110 95 30 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/60 C 1) 097709 | 16 110 95 60 M 16 24 8 10
FHBII-A S B M20 x 170/143 C 506926 | 25 190 170 143 M20 30 25 4
FHB II-A'S B M20 x 170/193 C 506927 | 25 190 170 195 M20 30 25 4
FHB II-A S M24 x 170/50 C 1) 097711 u 25 190 170 50 M 24 36 26 4
FHB II-A L M8 x 60/10 C 1) 097696 | 10 75 60 10 M8 13 3 10
FHB II-A L M8 x 60/30 C 1) 097697 | 10 75 60 30 M8 13 3 10
FHB II-A L M10 x 95/10 C 1) 097698 | 12 110 95 10 M8 17 5 10
FHB II-A L M10 x 95/20 C 1) 097699 | 12 110 95 20 M8 17 5 10
FHBII-A L M12 x 120/25 C 1) 097700 u 14 135 120 25 M8 19 7 10
FHBII-A L M12 x 120/40 C 1) 097701 | 14 135 120 40 M12 19 7 10
FHBII-A LB M16 x 125/145 C 506923 | 18 140 125 145 M16 24 11 10
FHBI-ALBM16 x 125/195 C 506925 | 18 140 125 195 M16 24 " 10
FHB II-A L M16 x 160/30 C 1) 097702 | 18 175 160 30 M 16 24 13 10
FHB II-A L M20 x 210/50 C 1) 097703 | 25 235 210 50 M 20 30 33 4
1) nazamowienie.
Amputka zywiczna FHB 1I-P q o— ; Amputka zywiczna FHB 1I-PF
standard (szybka wersja)
Aprobata Wiertlod Gtghokos¢ wiercenia otworu Efek. gfeb. kotwienia Pasuje do llo$c w
kotwy opakowaniu
W ETA dy hg hef
[mm] [mm] [mm] szt
D 1P B 6T IRRZY - 10 3 60 S WAL W B 6 L Amputka zywiczna FHB 11-P standard
FHB II-P 10 x 60 096847 u 10 75 60 FHB II-S M 10 x 60 10
FHBII-P 10 x 75 508016 u 10 90 75 FHBII-SM 10 x 75 10
FHB II-P 10 x 95 096843 u 12 110 95 FHB II-A LM 10 x 95 10
FHBII-P 12 x 75 096848 u 12 90 75 FHB II-SM 12 x 76 10
FHBII-P 12 x 100 507922 | 14 115 100 FHBII-L M 12 x 100 10
FHBII-P 12 x 120 096844 u 14 135 120 FHBIFALM 12 x 120 10
FHB II-P 16 x 95 096849 u 16 110 95 FHB 1I-S M 16 x 95 10
FHBII-P 16 x 125 507923 u 18 140 125 FHBII-ALM 16 x 125 10
FHB II-P 16 x 145 507924 u 18 160 145 FHBIF-ALM 16 x 160 10
FHB II-P 16 x 160 096845 u 18 175 160 FHBIF-ALM 16 x 160 10
FHB II-P 20 x 170 507925 | 25 190 170 FHBI-ASM 20 x 170 4
FHBII-P 20 x 210 096846 u 25 2885 210 FHBIIFALM 20 x 210 4
FHB II-P 24 x 170 096851 u 25 190 170 FHB II-S M 24 x 170 4
FHBII-P 24 x 210 507926 | 25 235 210 FHBIFALM 24 x 210 4
FHB II-PF 8 x 60 500542 = 10 75 60 FHB IIA L M 8 x 60 10 Amputka zywiczna FHB 1I-PF szybka wersja
FHB II-PF 10 x 60 500547 u 10 75 60 FHB II-S M 10 x 60 10
FHB II-PF 10 x 75 507999 u 10 90 75 FHB II-SM 10 x 76 10
FHB II-PF 10 x 95 500543 | 12 110 95 FHB II-AL M 10 x 95 10
FHB II-PF 12 x 75 500548 u 12 90 75 FHB II-SM 12 x 75 10
FHB II-PF 12 x 100 508000 u 14 1156 100 FHBIFALM 12 x 100 10
FHB II-PF 12 x 120 500544 u 14 135 120 FHBIFALM 12 x 120 10
FHB II-PF 16 x 95 500549 | 16 110 95 FHB II-S M 16 x 95 10
FHB II-PF 16 x 125 508001 u 18 140 125 FHBIFALM 16 x 125 10
FHB II-PF 16 x 145 508001 u 18 160 145 FHBIF-ALM 16 x 145 10
FHB II-PF 16 x 160 500545 u 18 175 160 FHBII-ALM 16 x 160 10
FHB II-PF 20 x 170 508003 u 25 190 170 FHB II-SM 20 x 170 4
FHB II-PF 20 x 210 500546 u 25 235 210 FHBIFALM 20 x 210 4
FHB II-PF 24 x 170 500550 | 25 190 170 FHB II-S M 24 x 170 4
FHB II-PF 24 x 210 508004 u 25 2885 210 FHBIFALM 24 x 210 4

fischer=
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Kotwa Highbond FHB II
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DANE TECHNICZNE

Zaprawa iniekcyjna FIS HB

150C
Mieszalnik Mixer RED
Typ Art-Nr Aprobata Zawartost Zawartost llosc w
opakowaniu
WETA
[ml] [podziatki] sit.
FISHB 345 S 1) 033211 u 360 180 6
FISHB 150 C 1) 077529 | 145 70 6
FIS Mixer red 096448 - - - 10
1) 2 mieszalniki na opakowanie.
ILOSC ZAPRAWY | CZAS WIAZANIA
Zuzycie zaprawy
Typ Srednica wiertta Giebokosé otworu llosé zaprawy llos¢ zakotwien z opakowania
[mm] [mm] [podziatki na opakowaniu] FISHB 345 S *)
FHB II-A S M10 x 60 10 75 3 56
FHB II-A S M12 x 75 12 90 4 42
FHB II-A S M16 x 95 16 110 8 21
FHB II-A S M24 x 170 25 190 26 6
FHB II-A L M8 x 60 10 75 3 56
FHB II-A L M10 x 95 12 110 5 34
FHB II-A L M12 x 120 14 135 7 24
FHB II-A L M16 x 160 18 175 13 13
FHB II-A L M20x 210 25 235 33 5
*) maksymalna ilo$¢ z jednym mieszalnikiem.
Czas wiagzania zaprawy iniekcyjnej Czas wigzania z amputkami zywicznymi
Temp.opak.zaprawy Czas zelowania Temperatura podioza Czas wiazania Temperatura podtoza Czas wiazania
(minimum + 5°C) (montazu) FHB II-P FHB II-PF
5°C - = 0°C 360 min. - 5°C - = 0°C 240 min. 8 min.
+ 0°C - + b°C 180 min. + 0°C - + 10°C 45 min. 6 min.
+ §°C - +20°C 15 min. + §°C - +20°C 90 min. + 10°C - +20°C 20 min. 4 min.
+20°C - +30°C 6 min. +20°C - +30°C 35 min. =+20°C 10 min. 2 min.
+30°C - +40°C 4 min. +30°C - +40°C 20 min.
>+ 40°C 2 min. >+ 40°C 12 min.
Uwaga: Czas wiazania podany jest do podtoza suchego. W przypadku, gdy otwér jest mokry czas nalezy podwoic. Konieczne jest usunigcie wody z otworu.
BEZP. POZAROWE KOROZJA
L]
Informacje dotyczace ochrony Informacje dotyczace zabezpieczen flscher @
przeciwpozarowe antykorozyjnych znajduja sie na str. 18.

znajdujg sig nastr. 17. innovative solutions
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DANE TECHNICZNE

Szczotka do betonu BS

Rt
Typ Art-Nr Do wiertlafl Szezotka Pasuje do llose w
opakowaniu
[mm] [mm] szt
BS o 10 078178 10 11 FHB II-A L M 80 x 60, FHB II-A S M 10 x 60 1
BSa 12 078179 12 13 FHBIIF-ALM 10 x 95, FHBIIFAS M 12 x 75 1
BSao 14 078180 14 16 FHB II-A LM 12 x 120, FHB-A dyn M12 1
FHBII-A LM 16 x 160, FHB IIFA S M 16 x 95,
BS@o 16/18 078181 16/18 20 FHE-A dyn M20 1
BS o 24 078182 24 26 FHB-A dyn M20 1
BS @ 25 097806 25 27 FHBIFALM 20 x 210, FHBIFAS M 24 x 175 1
BS o 28 078183 28 30 FHB-A dyn M24 1
Pistolet do czyszczenia przy uzyciu — Kliny centrujace
kompresora ABP
& =2
Typ Art-Nr llose w
opakowaniu

szt
ABP 059456 nadaje sig do M 20- M 24 1
Kliny centrujace 093076 10

fischer=
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Kotwa Highbond FHB |I
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OBCIAZENIA

Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczej kotwy typu fischer Highbond FHB Il
z duzym odstepem osiowym i duza odlegtoscia od krawedzi.

Beton niezary Y
Rozmiar kotwy M 8x60 M10x60 | M10x95 | M12x75 | M12x120 | M16x95 | M16x160 | M20x210 | M24x170
Typ kotwy AL AS AL AS AL AS AL AL AS
Efektywna gtebokosc kotwienia hgf| [mm] 60 60 95 75 120 95 160 210 170
Gteboko$¢ wiercenia otworu hgz| [mm] 75 75 110 90 135 110 175 235 190
Srednica otworu dg| [mm] 10 10 12 12 14 16 18 25 25
$rednie obciazenia niszczace Nu i Vu [kN]
Rozciaganie 0° Ny|  [kN] gvz/A4/C 21.9* 21.9* 34.4¢ 34.4¢ 49.8* 61.1* 96.6* 137.6* 128.5*
[kN] gvz 16.0% 21.3* 24.9* 29.8* 42 4% 61.6* 72.6* 116.1* 127.1*
Scinanie 90° V| [kN] A4 21.4* 26.9* 32.9% 39.1% 49.0* 77.9* 89.2* 133.4* 161.6*
[kN] © 20.5* 30.2* 33.9*% 43.8* 48.8* 85.8* 91.7* 148.4* 175.7*
Obciazenia obliczeniowe NRgdiVRd [kN]
Rozciaganie 0° Nyl [kN] gvz/A4/C 14.6 14.6 22.9 21.8 33.2 31.1 64.4 91.7 74.5
[kN] gvz 10.6 15.0 16.6 21.8 24.2 40.6 45.0 70.3 91.4
Scinanie 90° V| [kN] A4 1.7 18.6 18.6 27.0 27.0 50.2 50.2 78.3 99.6
[kN] C 1.7 18.6 18.6 21.0 21.0 50.2 50.2 78.3 112.8
Ohciazenia zalecane Ny g i Vigo [kN]
Rozciaganie 0° Nyl [kN] gvz/A4/C 10.4 10.4 16.4 15.6 23.7 22.2 46.0 65.5 53.2
[kN] gz 7.5 10.7 1.9 15.6 17.3 29.0 32.2 50.2 65.3
Scinanie 90° Vige| [kN] A4 8.3 3.3 13.3 19.3 19.3 35.8 35.8 55.9 71.1
[kN] © 8.3 13.3 13.3 19.3 19.3 35.8 35.8 55.9 80.6
Zalecany moment zginajacy M, [Nm]
Mo [Nm] [ gu/Ad/C | 171 343 343 60.0 60.0 152.0 152.0 296.6 512.0
Warunki
Min. odlegtosc osiowa’ Smin| [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Min. odlegtos¢ od krawedzi" Cin|  [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Min. grubo$¢ podtoza hpin|  [mm] 100 100 140 120 170 150 220 280 240
Srednica otworu w elemencie montowanym di| [mm] 9 12 12 14 14 18 18 22 26
Wymagany moment dokrecenia Tinst|  [Nm] 15 15 20 30 40 50 60 100 100
Beton zarysowany
Rozmiar kotwy M 8x60 M10x60 | M10x95 | M12x75 | M12x120 | M16x95 | M16x160 | M20x210 | M24x 170
Typ kotwy AL AS AL AS AL AS AL AL AS
Efektywna gtebokosc kotwienia hgi| [mm] 60 60 95 75 120 95 160 210 170
Gtebokosc wiercenia otworu hg2| [mm] 75 75 110 90 135 110 175 235 190
Srednica otworu dp| [mm] 10 10 12 12 14 16 18 25 25
$rednie obciazenia ni Nu i Vu [kN]
Rozciaganie 0° Nyl [kN] gvz/A4/C 19.6 21.9% 34.4% 30.7 49.8* 43.8 95.6 137.6* 104.7
[kN] gvz 16.0% 21.3* 24.9% 29.8* 42.4*% 61.6* 72.6* 116.1* 127.1*
Scinanie 90° V| [kN] A4 21.4* 26.9% 32.9% 39.1% 49.0% 77.9* 89.2* 133.4* 151.6*
[kN] © 20.5* 30.2¢ 33.9* 43.8* 48.8* 85.8* 91.7* 148.4* 175.7*
Ohciazenia obliczeniowe Ny iVRg [kN]
Rozciaganie 0° Nyl [kN] gvz/A4/C 1.2 1.2 22.2 15.6 31.5 22.2 48.6 73.0 53.2
[kN] gz 10.6 15.0 16.6 218 24.2 40.6 45.0 70.3 91.4
Scinanie 90° V| [kN] A4 1.7 18.6 18.6 21.0 21.0 44.4 50.2 78.3 99.6
[kN] © 1.7 18.6 18.6 21.0 27.0 444 50.2 78.3 106.4
Ohciazenia zalecane Ny g i Vio o [kN]
Rozciaganie 0° Npggl [kN] gvz/A4/C 8.0 8.0 15.9 1.1 22.5 16.9 34.7 52.2 38.0
[kN] gz 7.5 10.7 1.9 15.6 17.3 29.0 32.2 50.2 65.3
Scinanie 90° Vigo| [kN] A4 8.3 13.3 13.3 19.3 19.3 31.7 35.8 55.9 71.1
[kN] © 8.3 13.3 13.3 19.3 19.3 31.7 35.8 55.9 76.0
Zalecany inajacy Mg [Nm]
Mrec‘ [Nm] ‘ gvz/A4/C ‘ 17.1 34.3 34.3 60.0 60.0 162.0 1562.0 296.6 512.0
Warunki
Min. odlegtosc¢ osiowa" Smin| [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Min. odlegtosc od krawedzi" Cmin|  [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Min. grubo$c podtoza hmin|  [mm] 100 100 140 120 170 150 220 280 240
Srednica otworu w elemencie montowanym dg| [mm] 9 12 12 14 14 18 18 22 26
Wymagany moment dokrecania Tinstl  [Nm] 15 15 20 30 40 50 60 100 100

*

zniszezenie stali

Dla minimalnych odlegtosci pomigdzy kotwami i od krawedzi powyzsze obcigzenia nalezy zredukowa¢ (zalecane jest uzycie programu Compufix)
Wszystkie wartosci obcigzen sg podane dla betonu C20/25 bez wptywu odlegtosci osiowych i od krawedzi.

Obciazenia obliczeniowe: zawierajg materiatowy wspotczynnik bezpieczenstwa yyy. Materiatowy wspdtezynnik bezpieczenstwa y) zalezy od typu kotwy.

Obcigzenia zalecane:  zawierajq materiatowy wspétczynnik bezpieczenstwa )y oraz wspotezynnik bezpieczenstwa obciazeniowy wynoszacy y| = 1.4. ) ) ) o
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartoéci. W przypadku potrzeby doktadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

fischer=
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Kotwa Highbond dynamic FHB dyn

Nowa jako$¢ wsrdd kotew do obcigzen dynamicznych.

INFORMACJE OGOLNE
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Kotwa Highbond Zastosowanie: dynamic
dynamic * Beton niezarysowany
FHB-A dyn > C20/25 do C50/60 /\\/\\/

Do mocowania: \/
Kotwa Highbond * Urzadzen dzwigowych ——————
dynamic * Prowadnic windowych “
FHB-A dyn V * Wentylatoréw stalowych

* Barier drogowych “

* Anten

Zaprawa iniekcyjna Eidasa/nanparobotow

FISHB 150 C spawalniczych

Zaprawa iniekcyjna
FISHB 345 S +
mieszalnik FIS S

A2 Mieszalnik
Mixer RED

Roboty produkcyjne Wentylatory w tunelach

OPIS PRODUKTU FHB DYN - ZALETY

= System iniekcyjny nadajacy sie do stosowania w betonie | Tulejka centrujaca: centruje kotwe w  Nakretka zabezpieczajaca:

zarysowanym i niezarysowanym, sktada sig z kotwy podtozu budowlanym i zabezpiecza  zabezpiecza przed poluzo-
FHB-A dyn i zaprawy iniekcyjnej FIS HB . przed wyptywaniem zaprawy. waniem.

= Zaprawa iniekcyjna FIS HB jest wysoko wytrzymato$ciowa, FHB-A dyn = l
dwusktadnikowaq zaprawa na bazie zywicy winylowoestrowej. =

=i
il

Stozki umotzliwiaja bezpieczne Kombinacja specjalnie wyprofilowanej
roztozenie naprezen i przenie- nakretki i podktadki zapewnia bezpie-

sienie maksymalnych obciazen czne dziatanie pod wptywem obciazen
réwniez dynamicznych. dynamicznych.

* Po wycisnieciu przy uzyciu pistoletu iniekcyjnego dwa
sktadniki mieszaja sie w specjalnym mieszalniku nakrecanym
na kartusz.

* CzeSciowo zuzyte opakowanie moze by¢ ponownie zastoso-
wane po wymianie mieszalnika.

= Zaprawa taczy kotwe z catg powierzchnig otworu i uszczelnia
otwor.

* Kotwa FHB dyn-C ma najwyzszg odpornos$¢ na korozje, jest
wykonana ze stali 1.4529 przeznaczonej do stosowania
Srodowisku o wysokim stezeniu chloru np.: na basenach,
tunelach drogowych.

Zalety / Korzysci FHB-A dyn V

= Zastosowanie przy zmiennych obcigzeniach dynamicznych.

* Podobna technika montazu jak przy systemie iniekcyjnym
FIS HB.

* Prosty montaz przelotowy.

= Bezpieczne wtoérne rozparcie kotwy w przypadku powstania
rysy dzieki stozkowej formie trzpienia.

* Mate naprezenia umozliwiajg efektywne kotwienie blisko
krawedzi i z matymi odstepami osiowymi.

* Kotwa FHB-dyn V ma takie same wtasciwos$ci jak kotwa
FHB-A dyn ale moze przenosi¢ wieksze obcigzenia $cinajace .

= Zaprawa FIS-HB wypetnia przestrzen otworu w elemen-
cie mocowanym i umozliwia przez to optymalny rozktad
naprezen i przejmowanie zmiennych obcigzen dynamicz-

Dodatkowa tuleja umozliwia przenoszenie
wigkszych obcigzen $cinajacych.

nych.
- MOCOWANIA STANDARDY
flscher ® Szczeq. infor. dotyczace podstaw montazu, Inf. na temat wymagafi prawnych
rodzajéw obcigzen, sposobow zakotwien dotyczacych macowan znajduja sie

innovative solutions oraz przyg. otworéw znajdujg sig na str. 14. na str. 20 pod hastern APROBATY.
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Kotwa Highbond dynamic FHB dyn
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MONTAZ WSTEPNY FHB DYN
SO0 =4

DANE TECHNICZNE

] Kotwa Highbond dynamic | |

seas;* FHB-A dyn
Typ Art-Nr Aprobata Wierttod  Glebokosé wiercenia ~ Efek. glgb. ~ Min. - Maks. dfugosé Sred. otw. welem.  Rozmiar klucza llos¢ w
otworu kotwienia uzytkowa mocowanym opakowaniu
® 0 dg hef i o osw
@18 [mm] [mm] [mm] [mm] (@ mm] szt
FHB-A dyn 12 x 100/25 092018 L4 14 130 100 8-25 15 19 10
FHB-A dyn 12 x 100/50 092019 oo 14 165 100 8-50 15 19 10
FHB-A dyn 16 x 125/25 092020 eoe 18 155 125 10-25 19 24 10
FHB-A dyn 16 x 125/60 092036 (X 18 180 125 10-50 19 24 10
FHB-A dyn 20 x 170/50 092037 LA J 24 225 170 12-50 25 30 10
FHB-A dyn 24 x 220/50 092038 eoe 28 275 220 14-50 29 36 5
Kotwa Highbond dynamic
mﬁ FHB-A dyn V
Typ Art-Nr Aprobata  Wiertol  Glebokosc wierce-  Efek. gleb. Min.-Maks. ~ Sred. otw. w elem. Rozmiar Klucza llos¢ w
nia otworu kotwienia  dfugosc uzytkowa  mocowanym opakowaniu
® DBt dy hef i d osw
L [mm] [mm] [mm] [mm] [0 mm] szt
20" 85"
FHB-A dyn 12 x 100/50 V 092039 oo 142 1607 105 8-50 21 19 10
28" 100"
FHB-A dyn 16 x 125/50 V 092040 LA 187 1852 130 10-50 29 24 10
1) Wiercenie otworu 1
2) Wiercenie otworu 2
] Kotwa Highbond dynamic
m FHB-A dyn C ze stali wysoko
odpornej na korozje1.4529
Typ Art-Nr Aprobata  Wiertol  Glebokosc wierce-  Efek. gleb. Min.-Maks. ~ Sred. otw. w elem. Rozmiar Klucza llos¢ w
nia otworu kotwienia  dfugosc uzytkowa  mocowanym opakowaniu
® DBt dy 1 hef i d Sw
@ (1B [mm] [mm] [mm] [mm] [0 mm] szt
FHB-A dyn 16 x 125/50 C 093445 L J 18 180 125 10-50 19 24 10
BEZP. POZAROWE POMOC KOROZJA
-
Informacje dotyczace ochrony Infolinia techniczna Informacje dotyczace zabezpieczert flscher ®
przeciwpozarowe; 1e.801 803 805 . antykorozyjnych znajduja sig na str. 18.

znajdujg sig na str. 17. innovative solutions
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ANE TECHNICZNE

Zaprawa iniekcyjna FIS HB
150C

Mieszalnik Mixer RED

BB 2 D, g

Typ Art-Nr Aprobata Zawartost Zawartost llose w
opakowaniu
@ DBt
L ;) [ml] [podziatki] sit.
FISHB 345 S 1) 123554 eoe 345 180 6
FIS HB 150 C 1) 519665 (X 145 70 6
FIS Mixer Red 96448 - - 10

1) 2 mieszalniki na 1 opakowanie.

ZUZYCIE ZAPRAWY

Zuzycie zaprawy Czas wigzania str. 33.

Typ llos¢ zaprawy wg podziatek na opakowaniu llos¢ zakotwier z opakowania FIS HB 345 S *)

FHB-A dyn 12 x 100 / 25 7 24

FHB-A dyn 12 x 100 / 50 8 21

FHB-A dyn 16 x 125 / 25 9 18

FHB-A dyn 16 x 125 / 50 10 17

FHB-A dyn 20 x 170 / 50 23

FHB-A dyn 24 x 220 / 50 38

FHB-A dyn 12 x 100 / 50 V 12 14

FHB-A dyn 16 x 125 /50 V 20 8

*) maksymalna ilos¢ z jednym mieszalnikiem.

OBCIAZENIA

Srednie maksymalne obciagzenia zalecane dla kotwy wklejanej fischer Highbond FHB dyn bez wptywu odlegtosci od krawedzi
i od sgsiednich kotew .

Beton niezarysowany Beton zarysowany
Rozmiar kotwy FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn | FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHB dyn
12x100 12x100V 16x125 16x125V 16x125 20x170 24x220 | 12x100 12x 100V 16x125 16x125V 16x125 20x170 24x220

gvz gvz gvz gvz c gvz gvz gvz gvz gvz gvz c gvz gvz
Efektywna gtgbokos¢ h [mm] 100 105 125 130 125 170 220 100 105 125 130 125 170 220
kotwienia ef
Ohciazenia zalecane A Ny g i AV g, [kN] na pojedyncze mocowanie
Rozciaganie 0° ANpge [kN] 14.1 14.1 23.0 23.0 16.6 28.1 28.9 14.1 14.1 23.0 23.0 15.6 28.1 28.9
Scinanie 90° AVige [kN] 6.7 9.6 11.9 17.0 11.9 17.0 22.2 6.7 9.6 11.9 17.0 1.9 17.0 22.2
Ohciazenia zalecane A Ny g i AV g [kN] na jedna kotwe z grupy kotew
Rozciaganie 0° ANpge [kN] 1.3 1.3 18.4 18.4 12.4 22.5 23.1 1.3 11.3 18.4 18.4 12.4 22.5 23.1
Scinanie 90° AVyge [kN] 5.1 74 9.1 13.1 9.1 13.1 17.1 5.1 14 9.1 13.1 9.1 13.1 17.1
Warunki
Charakt. odlegtos¢ osiowa Sgr, N [mm]| 300 300 &7 375 87 510 660 300 300 375 375 375 510 660
Charakt. odlegtosé od krawedzi Cor \ [mm] 150 150 190 190 190 255 330 150 150 190 190 190 255 330
Min. odlegtosc osiowa ! Smin  [mm] 100 100 100 100 100 150 180 100 100 100 100 100 150 180
Min. odlegtos¢ od krawedzi ' Cryip  [mm] 100 100 100 100 100 150 180 100 100 100 100 100 150 180
Min. grubo$é podtoza Npin  [mm] | 200 200 250 250 250 340 440 200 200 250 250 250 340 440
Srednica otworu (wiercenie 17) dq [mm] n/a 20 n/a 28 n/a n/a n/a n/a 20 n/a 28 n/a n/a n/a
Glebokos¢ wiercenia otworu  Nimin [mm] | n/a 35 n/a 50 n/a n/a n/a n/a 35 n/a 50 n/a n/a n/a
(wiercenie 17) Nmax [mm]| n/a 40 n/a 55 n/a n/a n/a n/a 40 n/a 55 n/a n/a n/a
Srednica otworu (wiercenie 22) dg [mm] 14 14 18 18 18 24 28 14 14 18 18 18 24 28
Gtebokos¢ wiercenia otworu h [mm] 105 110 130 135 130 175 225 105 110 130 135 130 175 225
(wiercenie 22) 0
Sred. otworu w elemencie moc. dfs  [mm] 15 21 19 29 19 25 29 15 21 19 29 19 25 29
Wymagany moment dokrecania Tipgg  [Nm] 40 40 60 60 60 100 120 40 40 60 60 60 100 120

Wszystkie wartosci odnosza sig do betonu klasy C 20/25 bez wptywu odlegtosci pomigdzy kotwami lub odlegtosci od krawgdzi Podane obciazenia zalec®ne dla maksymalnej liczby cykli wigkszejod 2 x 10° Zostaty uwzglednione,
czesciowe materiatowe wspdtczynniki bezpieczenstwa yy , dla obciazen yp g4, oraz wspétezynnik podwyzszajacy Yy i Ypy-
" Przy minimalnej odlegtosci osiowej i odlegtosci od krawgdzi powﬁsze obciazenia powinny zostac zredukowane (zobacz program komputerowy do projektowania zakotwieri Compufix).
2 Dla wersji z poszerzonym trzpieniem (FHB dyn V) wymagane jest dwustopniowe wiercenie otworu. W powyzszej tabeli gtebokos¢ otworu jest mierzona od powierzchni betonu.
Dla wersji standardowej (FHB dyn i FHB dyn C) wiercenie stopnia 1 nie jest potrzebne.

fischer=
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Kotwa Highbond dynamic FHB dyn
Obciazenia obliczeniowe i obciazenia zalecane dla kotwy wklejanej fischer Highbond FHB dyn bez wptywu odlegtosci od
krawedzi i od sasiednich kotew.
Beton niezarysowany Beton zarysowany
Rozmiar kotwy FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn | FiBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn FHBdyn
12x100 12x100V 16x125 16x125V 16x125 20x170 24x220 | 12x100 12x100V 16x125 16x125V 16x125 20x170 24x220

gvz gvz gvz gvz c gvz gvz gvz gvz gvz gvz C gvz gvz
Efektywna gtgbokos¢ h [mm] 100 105 125 130 125 170 220 100 105 125 130 125 170 220
kotwienia ef
Ohciazenia Obliczeniowe Ngq i VR4 [kN]
Rozciaganie 0° Npg  [kN] 23.3 23.3 .3 33.3 33.3 40.0 76.7 20.0 20.0 33.5 B85 33.5 40.0 63.3
Scinanie 90° Vg [kN] 24.0 40.8 44.0 73.6 44.0 48.0 68.0 24.0 40.8 44.0 67.1 44.0 48.0 68.0
Ohciazenia zalecane Ny g i Vigo [kN]
Rozciaganie 0° Nigg  [kN] 16.7 16.7 23.8 23.8 23.8 28.6 54.8 14.3 14.3 24.0 24.0 24.0 28.6 45.2
Scinanie 90° Vige  [kN] 17.1 29.1 314 52.6 314 34.3 48.6 17.1 29.1 31.4 47.9 31.4 34.3 48.6
Warunki
Charakt. odlegtos¢ osiowa Ser, N [mm] =3 xhgf =3 xhey
Charakt. odlegtosé od krawedzi Cer N [mm] = 1.5x hgt = 1.5 xhgt
Min. odlegtosc osiowa Smin  [mm] 100 100 100 100 100 150 180 100 100 100 100 100 150 180
Min. odlegtosé od krawedzi " Cpin  [mm] 100 100 100 100 100 150 180 100 100 100 100 100 150 180
Min. grubos¢ podtoza Nmin  [mm]| 200 200 250 250 250 340 440 200 200 250 250 250 340 440
Srednica otworu (wiercenie 17) dq [mm] n/a 20 n/a 28 n/a n/a n/a n/a 20 n/a 28 n/a n/a n/a
Glebokos¢ wiercenia otworu  Nimin [mm]| n/a 35 n/a 50 n/a n/a n/a n/a 35 n/a 50 n/a n/a n/a
(wiercenie 17) Nimax [mm]| n/a 40 n/a 55 n/a n/a n/a n/a 40 n/a 55 n/a n/a n/a
Srednica otworu (wiercenie 22) dg [mm] 14 14 18 18 18 24 28 14 14 18 18 18 24 28
Gtghokos¢ wiercenia otworu h [mm] 105 110 130 135 130 175 225 105 110 130 135 130 175 225
(wiercenie 27) 0
Sred. otworu w elemencie moc. df<  [mm] 15 21 19 29 19 25 29 15 21 19 29 19 25 29
Wymagany moment dokrgcania Tipgg  [Nm] 40 40 60 60 60 100 120 40 40 60 60 60 100 120

Wszystkie warto$ci odnosza sie do betonu klasy C 20/25 bez wptywu odlegtosci pomigdzy kotwami lub odlegtosci od krawedzi Podane obciazenia zalecane dla maksymalnej liczby cykli wigkszej od 2 x 10°.
Zostaty uwzglednione czedciowe materiatowe wspétezynniki bezpieczenstwa yM , dla obcigzeft yF, oraz wspétczynnik podwyzszajacy FN i FV.
1) Przy minimalngj odlegtosci osiowe; i odlegtoéci od krawedzi powyzsze obciazenia powinny zostac zredukowane (zobacz program komputerowy do projektowania zakotwien Compufix).

2) Dla wersji z poszerzonym trzpieniem (FHB dyn V) wymagane jest dwustopniowe wiercenie otworu. W powyzsze] tabeli gtebokosc otworu jest mierzona od powierzchni betonu.

Dla wersji standardowej (FHB dyn i FHB dyn C) wiercenie stopnia 1 nie jest potrzebne.

Uwaga:

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartoéci. W przypadku potrzeby doktadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

DANE TECHNICZNE

Szczotka do betonu BS

St
Typ Art-Nr Wiertlo8 Szczotka Pasuje do llose w
opakowaniu
[mm] [mm] sut.
BSwo 10 078178 10 " FHB II-A L M 80 x 60, FHB II-A S M 10 x 60 1
BS@ 12 078179 12 13 FHBIIF-ALM 10 x 95, FHBIFAS M 12 x 75 1
BS o 14 078180 14 16 FHB IIF-AL M 12 x 120, FHB-A dyn M12 1
FHBII-AL M 16 x 160, FHB II-A S M 16 x 95,
BS@16/18 078181 16/18 20 FHB-A dyn M20 1
BS g 24 078182 24 26 FHB-A dyn M20 1
BS 2 25 097806 25 27 FHBIFALM 20 x 210, FHBIFASM 24 x 175 1
BS 28 078183 28 30 FHB-A dyn M24 1
Pistolet do czyszczenia przy uzyciu — Kliny centrujace
kompresora ABP
& &=
Typ Art-Nr llose w
opakowaniu

szt
ABP 059456 Nadaje sig do M 20 - M 24 1
Kliny centrujace 093076 Do instalacji nad gtowa 10
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Zaprawa iniekcyjna FIS SB 390 S - system Superbond
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INFORMACJE OGOLNE

Zaprawa iniekcyjna Zastosowanie:
FIS SB 390 S = Beton niezarysowany
= Beton zarysowany
= Z wykorzystaniem pretéw

zbrojeniowych Aprobata do betonu zarysowanego
* Do otworéw wykonanych i niezarysowanego
technikg diamentowa Fire resistance
classification
R 120
. Anchor types
Do mocowania: see test roport
= Konstrukcji stalowych
Pret nagwintowany = Konsol
FISA/RGM 2
/ = Maszyn * Regatéw
= Schodow = Konstrukcji drewnianych

mieszalnik FIS SE

Amputka RSB

OPIS PRODUKTU

* Regulowana gtebokosc kotwienia 60-600 mm.

* Mozliwos$¢ wyboru pomiedzy zaprawa iniekcyjng FIS SB i
amputkg zywiczng RSB.

* Montaz z amputkg w temperaturze od - 30°C.

= Aprobata dla wklejnia tulejek RG Ml z gwintem
wewnetrznym.

= Amputki zywiczne RSB moga by¢ stosowane w otworach
wierconych technikg diamentowg i zalanych woda.

* Rozmiary kotew od M8 do M30.

Zalety / Korzysci

= Bardzo dobra wytrzymato$é zaprawy w betonie.

* Mozliwy montaz pod wodg lub w mokrym betonie.

* Duzy asortyment dla ré6znych zastosowan.

* Mozliwos$¢ stosowania pretdw nagwintowanych
klasy 5.8 8.8

Mozliwy montaz pod woda.

DANE TECHNICZNE

Zaprawa iniekcyjna mieszalnik | |
FISSB 390 S FIS Mixer Red

BV N

” llos¢ w
e At Zavartoft opakowaniu
szt.
FISSB 390 S 520595 1 pojemnik 390 ml + 2 mieszalniki 6
FIS SB 1500 S 519453 1 pojemnik 1500 ml+ 2 mieszalniki 6
FIS Mixer Red 96448 1 mieszalnik 10

fischer=
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Prety nagwintowane FIS A do montazu z zaprawa FIS SB.

Oznaczenie produktu Stal Stal Stal Srednica Minimalna Diugose llo$¢ zaprawy Maksymalna Dtugose llod¢ zaprawy llos¢ w
ocynkowana  ocynkowana nierdzewna wiercenia glebokoée uzytkowa FIS SB glebokosc uzytkowa FISSB opakowaniu
galwanicznie  galwanicznie A470 dg zakotwienia przy hef, min przy hef, pin zakotwienia ey het max P2V Nef max
klasa stali 5.8 klasa stali 8.8 hef, min Iﬁthef min hef, max YixNef max

nrart. nrart. [mm] [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] [mm] [w podziatkach] [szt]
FISAM 8 x 90 90274 519390 90440 10 60 19 2 78 1 g 10
FISAM8x110 90275 519391 90441 10 60 89 2 98 1 g 10
FISAM8x 130 90276 519392 90442 10 60 59 2 118 1 4 10
FISAM8x 175 90277 519393 90443 10 60 104 2 160 4 5 10
FISAM 8 x 1000 509214 519394 509230 10 60 - 2 160 - 5 10
FISAM10x 110 90278 - 90444 12 60 37 3 96 1 4 10
FISAM 10 x 130 90279 - 90447 12 60 57 3 116 1 5 10
FISAM 10 x 150 90281 517935 90448 12 60 71 3 136 1 5 10
FISAM10x 170 44969 519395 44973 12 60 97 3 156 1 6 10
FISAM 10 x 190 - 517936 519420 12 60 17 3 176 1 7 10
FISAM 10 x 200 90282 519396 90449 12 60 127 3 186 1 7 10
FISAM 10 x 1000* 509215 509223 509231 12 60 - 3 200 - 7 10
FISAM12x 120 44971 519397 44974 14 70 34 3 103 1 5 10
FISAM 12 x 140 90283 519398 90450 14 70 54 3 123 1 6 10
FISAM 12 x 160 90284 517937 90451 14 70 74 3 143 1 7 10
FISAM 12 x 180 90285 519399 90452 14 70 94 3 163 1 7 10
FISAM 12 x 200 - 517938 519421 14 70 114 3 183 1 8 10
FISAM12x210 90286 = 90453 14 70 124 3 193 1 9 10
FISAM 12 x 260 90287 = 90454 14 70 174 3 240 4 10 10
FISAM 12 x 1000* 509216 509224 509232 14 70 - 3 240 - 10 10
FISAM 16 x 130 44972 519400 44975 18 80 30 5 109 1 7 10
FISAM 16 x 175 90288 519401 90455 18 80 75 5 154 1 10 10
FISAM 16 x 200 90289 517939 90456 18 80 100 5 179 1 11 10
FISAM 16 x 250 90290 517940 90457 18 80 150 5 229 1 14 10
FISAM 16 x 300 90291 519402 90458 18 80 200 5 279 1 17 10
FISAM 16 x 1000* 509217 509225 509233 18 80 - 5 320 - 19 10
FISAM 20 x 245 90292 519404 90459 24 90 131 " 220 1 28 10
FISAM 20 x 290 90293 519406 90460 24 90 176 1" 265 1 32 10
FISAM 20 x 1000* - 519410 519427 24 90 - 1 400 - 48 10
FISAM 24 x 290 90294 - 90468 28 96 165 15 260 1 39 5
FISAM 24 x 380 90295 - 90462 28 96 255 15 350 1 52 5
FIS AM 30 x 340 90296 - 90463 36 120 185 28 304 1 67 5
FISAM 30 x 430 90297 - 90464 35 120 275 28 394 1 88 5
* bez nakretki i podkiadki.
R AN
v “"'w-_,/
Nakretka i podktadka
Oznaczenie produktu Stal Stal Rozmiar klucza Podktadka Pasuje do llo$¢ w opakowaniu
g:\vwﬂ:s:jng nie:ﬁmﬂma w (Srednica zewn 4 x Grubos)
klasa stali 5.8 [szt]
nrart. nrart. [mm]
Nakretka i podktadka M8 510509 510113 13 16x 1,6 FISAM8 x 1000 50
Nakretka i podktadka M10 510510 510514 17 20x2 FISAM10x 1000 50
Nakretka i podktadka M12 510511 510515 19 24x25 FISAM12x 1000 25
Nakretka i podktadka M16 510512 510516 24 30x3 FISAM16x 1000 20
Nakretka i podktadka M20 519737 519738 30 37x3 FIS AM20 x 1000 10
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Tuleje RG MI przeznaczone do montazu z zaprawa iniekeyjna FIS SB lub amputka RSB

Oznaczenie produktu Stal Stal Gwint- Srednica Gtebokosc RSB Minimalna Maksymalna llos¢ w opako-
ocynkowana nierdzewna wewngtrzny wiercenia kotwienia diugosc dhugosc waniu
galwanicznie ALT0 whkrecania $ruby wkrecania $ruby
klasa stali 5.8 dy hef

nrart. nrart. M [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
RG12x90 M8 1 50552 50565 M8 14 90 RSB 10 8 18 10
RG 16 x90 M101 50553 50566 M10 18 90 RSB 12 10 23 10
RG 18x 125 M121 50562 50567 M12 20 125 RSB 16 12 26 10
RG22x 160 M161 50563 50568 M16 24 160 RSB 16 E 16 35 5
RG 28 x 200 MI20 | 50564 50569 M20 32 200 RSB 20 E/24 20 45 5

RSB 12 mini

Amputka RSB
Oznaczenie produktu Nrart. Srednica Gtebokose Gtebokose Nadaje sig do llos¢ w opako-
wiercenia wiercenia kotwienia waniu
[ [ [szt]
hef
RSB 8 518807 10 80 80 RG M8 10
RSB 10 mini 518820 12 75 75/ 150* RGM10 10
RSB 10 518821 12 90 90 RG M10/RG MBI 10
RSB 12 mini 518822 14 75 75/ 150* RG M12 10
RSB 12 518823 14 110 110 RGM12 /RGM101 10
RSB 16 mini 518824 18 95 95/ 190* RGM16 10
RSB 16 518825 18 126 125 RGM16/RGM121 10
RSB 16 E 518826 18 160 160 RGM161 10
RSB 20 518827 24 170 170 RG M20 10
RSB 20 E/24 518828 24 210 210 RG M20 / RG M24 / RG M20 | 5
RSB 30 518829 35 280 280 RG M30 5

* 7 dwiema amputkami.

Montaz przy pomocy zaprawy iniekcyjnej FIS SB w otworach wywierconych udarowo

et

QQ

q
&)

&

QQQQ OEQ

QA 0
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System fischer Superbond FSB z pretem nagwintowanym FIS A / RGM
Nosnosci wg. aprobaty” odnoszace sig do pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie zarysowanej) klasy C20/253) (~B25)
Typ Min. efektywna gfebo- [Maks. efektywna glebo-Min. grubosé  poq Maks. moment do- | Pret nagwintowany- Beton zarysowany Beton niezarysowany
kosc zakotwienia kosc zakotwienia doza krecenia rodzaj stali
Nosnosc oblicze- | Nosnos¢ oblicze- | Minimalny odstep | Minimalny odstep | Nosnos¢ oblicze- | Nosnosc oblicze- | Minimalny odstep | Minimalny odstep
niowa na wyrywa- | niowa na scinanie osiowy od krawedzi | niowa na wyrywa- | niowa na scinanie osiowy od krawedzi
Nef min Nef max N nin nie Vag” Smin” Crin” . s Smin” Crin”
[mm] [mm] [mm] T Npg” Neg
Inst, max [kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm]
[Nm]
gz, 8.8 6,5 12,0 121 12,0
fef min = 60 100 100
' A4-70; 1.4629-70% 6,5 83 121 83
FISAM8 40 40 40 40
vz, 8.8 174 12,0 200 12,0
ef max = 160 190 100
' A4-70; 1.4629-70° 139 83 139 83
quz, 8.8 8.8 176 166 184
et min = 60 100 200
' A4-70; 1.4629-70% 88 12,8 15,6 12,8
FISAM10 45 45 45 45
quz., 8.8 293 184 313 184
ef max = 200 230 200
' A4-70; 1.4629-70% 219 12,8 219 12,8
quz., 8.8 132 264 19,7 212
hef min = 70 100 400
' A4-70; 1.4529-70° 132 19,2 19,7 19,2
FISAM12 55 55 55 55
vz, 8.8 45,2 21,2 453 21.2
ef max = 240 270 40,0
' A4-70; 1.4629-70% 316 192 316 192
quz., 8.8 17,2 343 24,1 48,2
e min = 80 116 600
' A4-70; 1.4529-70% 17,2 343 241 353
FISAM16 65 65 65 65
quz, 8.8 804 504 84,0 504
et max = 320 356 60.0
' A4-70; 1.4629-70% 58,8 35,3 58,8 353
quz., 8.8 20,5 41,0 28,7 57,6
e min = 90 138 1200
! A4-70; 1.4529-70% 20,5 41,0 28,7 55,1
FIS A M20 85 85 85 85
gz, 8.8 1267 784 130,7 784
hef may = 400 448 1200
' A4-70; 1.4629-70% 92,0 55,1 92,0 55,1
quz, 8.8 226 451 317 63,3
e min = 96 152 150,0
' A4-70; 1.4629-70° 226 451 317 633
FIS A M24) 105 106 105 106
quz, 8.8 181,0 12,8 188,0 112.8
hef may = 480 536 150,0
' A4-70; 1.4529-70% 1321 795 1321 796
vz, 8.8 269 539 378 756
Nef min = 108 168 2000
' A4-70; 1.4629-70° 269 539 378 756
FIS AM27 120 120 120 120
gz, 8.8 2290 1472 2453 1472
hef may = 540 600 2000
' A4-70; 1.4529-70° 1722 1032 1722 1032
gvz. 8.8 315 63.1 443 88,5
hef min = 120 190 3000
' A4-70; 1.4629-70° 315 63,1 443 88,5
FISAM30 140 140 140 140
quz., 8.8 2827 1800 2993 1800
ef may = 600 670 3000
' A4-70; 1.4529-70° 210.2 126,3 210.2 1263

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartoéci. W przypadku potrzeby dokfadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

Akcesoria
= Dla montazu w betonie, patrz strona 73
= Dobor odpowiednich pistoletéw, patrz strona 105
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Zaprawa iniekcyjna FIS PM 360 S - system Powerbond
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INFORMACJE OGOLNE

Zastosowanie:
= Beton niezarysowany c €
= Beton zarysowany ETA-12/0160

. , ETAG 001-5
= Z wykorzystaniem pretéw
nagwintowanych oraz

Option 1 fiir gerissenen Beton

Zaprawa iniekcyjna tuleji Powersleve PS Aprobata do betonu zarysowanego
FISPM 360 S i niezarysowanego
- Fire resistance
= Regatéw classification

. . R 120
= Konstrukcji drewnianych pochort

\nchor es
see test reSort

Pret nagwintowany
FIS A/RGM

mieszalnik FIS SE

Tuleja Powersleeve

PS
OPIS PRODUKTU
= fischer FIS PM wysokowydajna winyloestrowa zaprawa = Obszerny asortyment pretow FIS A/RGM a takze pretow FIS
iniekcyjna, zostata specjalnie opracowana dla systemu A o dowolnych dtugosciach, umozliwia dopasowanie do indy-
fischer Powerbond. widualnych potrzeb.

= zaprawa fischer Powerbond nadaje sie do stosowania
do suchych albo wilgotnych otwordw, jak i w otworach
wypetnionych woda. = Optymalny montaz w przypadku cienkich podtozy beto-

* Montaz w temperaturze do - 5°C. nowych

* Podczas montazu nie ma konieczno$ci uzycia momentu
dokrecajacego, dzieki czemu przy montazu z odstepem
odpada docigganie elementu mocowanego do powierzchni
podtoza.

* System odznacza sig takim samym poziomem nos$nosci
zaréwno przy otworach wierconych udarowo jak i wierco-
nych technikg diamentowa.

* Niewielka gteboko$¢ zakotwienia

= Aprobata dla otworéw wywierconych technika diamentowag

Zalety / Korzysci
= Zmienna gteboko$¢ kotwienia 60 - 192 mm. 7 *’”’”“”’!’:!m%m”m!m
= Aprobata obejmuje prety w rozmiarach M10, M12 lub M16
ze stali ocynkowanej galwanicznie klasy 5.8 oraz 8.8, a takze
prety ze stali nierdzewnej A4.

* Mozna osadza¢ w otworach catkowicie wypetnionych wodg

DANE TECHNICZNE

AN DDA S
Zaprawa iniekcyjna mieszalnik
FIS PM PM 360 S FIS Mixer red
” llos¢ w
Typ ArtNr Zawartost opakowaniu
szt
FIS PM 360 S 520595 1 kartusz 360 ml + 2 mieszalniki 6
FIS Mixer Red 517874 10 mieszalnikow 10

fischer=
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Tulejka Powesleeve FIS PS
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Oznaczenie produktu nrart. Srednica Minimalna Minimalna ll0$¢ zaprawy pasuje do Diugosc tulejki llos¢ w
otworu § glebokosc glebokose na otwor opakowaniu
wiercenia zakotwienia

dy N, min e, min

[mm] [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] szt
FISPS M10 517871 14 60 60 FISAM10, RGM 10 60 6
FIS PS M12 517872 16 72 72 FISAM12, RGM 12 72 10
FIS PS M16 517873 20 96 96 FISAM16, RGM 16 96

Prety nagwintowane FIS A do montazu z zaprawa FIS PM 360 S.

Oznaczenie produktu Stal Stal Stal Srednica Minimalna llos¢ zaprawy Maksymalna Maksymalna llos¢ zaprawy Maksymalna llos¢ w
ocynkowana  ocynkowana nierdzewna wiercenia $rednica dla dtugose gtebokost dla dtugost opakowaniy
galwanicznie  galwanicznie A4-70 dg kotwienia Ne min uzytkowa zakotwienia Nef max uzytkowa
klasa stali 5.8 klasa stali 8.8

et min et max

nrart. nrart. [mm] Frhm [w podziatkach] [mm] ?rhmf [w podziatkach] [mm] [szt]
FISAM10x110 90278 - 90444 14 60 4 37 96 7 1 10
FISAM 10 x 130 90279 - 90447 14 60 4 57 116 8 1 10
FISAM 10 x 150 90281 517935 90448 14 60 4 71 120 8 17 10
FISAM10x 170 44969 519395 44973 14 60 4 97 120 8 37 10
FISAM 10 x 190 - 517936 519420 14 60 4 17 120 8 57 10
FISAM 10 x 200 90282 519396 90449 14 60 4 127 120 8 67 10
FISAM 12 x 120 4497 519397 44974 16 72 6 32 103 9 1 10
FISAM 12 x 140 90283 519398 90450 16 72 6 52 123 1 1 10
FISAM 12 x 160 90284 517937 90451 16 72 6 72 143 12 1 10
FISAM 12 x 180 90285 519399 90452 16 72 6 92 144 12 20 10
FISAM 12 x 200 - 517938 519421 16 72 6 112 144 12 40 10
FISAM12x210 90286 = 90453 16 72 6 122 144 12 50 10
FISAM 12 x 260 90287 = 90454 16 72 6 172 144 12 100 10
FISAM 16 x 130 44972 519400 44975 20 96 10 14 109 12 1 10
FISAM 16 x 175 90288 519401 90455 20 96 10 59 164 18 1 10
FISAM 16 x 200 90289 517939 90456 20 96 10 84 179 18 1 10
FISAM 16 x 250 90290 517940 90457 20 96 10 134 192 18 38 10
FISAM 16 x 300 90291 519402 90458 20 96 10 184 192 18 88 10
* bez nakretki i podktadki.

pre— L TAG 6015

Zestaw Powerhond FPB Set, skiada sie z preta nagwintowanego FIS A i tulejki Powersleeve FIS PS.

Oznaczenie produktu Stal Stal Zestaw skfada sig z Srednica Minimalna llos¢ zaprawy ~ Maksymalna ~ Maksymalna  llo$¢ zaprawy ~ Maksymalna llosc w
ocynkowana nierdzewna wiertta gfebokosc dla dhugosc gfebokosc diugoé¢  opakowaniu
galwanicznie A470 dy kotwienia fef. min uzytkowa zakotwienia dla uzytkowa
klasa stali 8.8 Nef. max

ot min . e, max )

nrart. nrart. [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] [szt]
Powerbond FPB Set 10 x 110 519726 519719 FISAM10x 110+ FISPSM10 14 60 37 96 7 1 10
Powerbond FPB Set 10 x 130 519727 519720 FISAM10x 130 + FISPSM10 14 60 4 57 120 8 1 10
Powerbond FPB Set 12 x 120 519728 519721 FISAM12x 120+ FISPS M12 16 72 6 32 103 9 1 10
Powerbond FPB Set 12 x 160 519729 519722 FISAM12 x 160 + FISPS M12 16 72 6 72 143 12 1 10
Powerbond FPB Set 12 x 200 519730 519723 FISAM12 x 200 + FISPS M12 16 72 6 112 144 12 40 10
Powerbond FPB Set 12 x 260 519731 = FISAM12 x200 + FISPS M12 16 72 6 172 144 12 100 10
Powerbond FPB Set 16 x 150 519732 519724  FISAMI16x 150+ FISPSM16 20 96 10 34 129 18 1 10
Powerbond FPB Set 16 x 250 519733 519725 FISAM16 x 250 + FIS PS M16 20 96 10 134 192 18 38 10

fischer=

/nnovative solutions



46  MOCOWANIA CHEMICZNE

Elce

ETA-12/0160
e ETAG 001-5

@
=
N

=
E
s

=
S
o
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Option 1 filr gerissenen Beton

Pret nagwintowany FIS A ( prety metrowe)

Oznaczenie produktu Stal Stal Stal Srednica otworu Minimalna llosc zaprawy Maksymalna Maksymalna llos¢ zaprawy Maksymalna Ilo$¢ w
k k ierd; glebokose na otwor dhugosc glebokose na otwor dhugosc opakowaniu
galwanicznie galwanicznie do kotwienia dla uiytkowa zakotwienia dla uzytkowa
Kasastali58  klasa stali 8.8 A4-70 [mm] Nt min hef min Nt max Nef max
nrart. nrart. nrart. [mm] [w pud}\a?kash] [mm] [mm] [w pud}laikach] [mm] [szt)

FISAM 10 x 1000 509215 509223 509231 14 60 4 - 120 8 - 10
FISAM 12 x 1000 509216 509224 509232 16 72 6 - 144 12 - 10
FISAM 16 x 1000 509217 509225 509233 20 96 10 - 192 18 - 10

Dostepna osobno podktadka i nakretka.

& A
w

Nakretka i podktadka

Oznaczenie produktu Stal Stal Rozmiar klucza Podkfadka pasuje do Opakowanie

ocynkowana ocynkowana ($rednica zewn . x

galwanicznie galwanicznie SN grubosc)

klasa stali 8 klasa stali 8.8

nrart. nrart. [mm] [szt]

Nakretka & Podktadka M10 510510 510514 17 20x2 FISAM10x 1000 50
Nakretka & Podktadka M12 510511 510515 19 24x25 FISAM12 x 1000 25
Nakretka & Podktadka M16 510512 510516 24 30x3 FISAM16 x 1000 20

Dostepna osobno podktadka i nakretka.

ETA-12/0160
‘ ETAG 001-5
] Option 1 fiir gerissenen Beton

Prety nagwintowane RG M do montazu z zaprawa FIS PM 360 S.

Oznaczenie produktu Stal Stal Stal Srednica Minimalna l0$¢ zaprawy Maksymalna Maksymalna l0$¢ zaprawy Maksymalna llos¢ w
ocynkowana  ocynkowana nierdzewna wiercenia $rednica dia dfugosc gtebokosc zakot- dla dfugose opakowaniy
galwanicznie  galwanicznie A4T70 dy kotwienia Nef. min uzytkowa wienia Nef max uzytkowa
klasa stali 5.8 klasa stali 8.8 dla dla

o, min . ot min fof, max . N, max

nrart. nrart. [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] [mm] [w podziatkach] [mm] [szt]
RGM10x 130 050257 050257 050264 14 60 4 50 109 8 1 10
RG M 10 x 165 050280 050280 050294 14 60 4 85 120 8 25 10
RGM10x 190 050281 050281 050296 14 60 4 110 120 8 50 10
RGM 10 x 220 - - - 14 60 4 140 120 8 80 10
RG M 10 x 250 095703 095703 095701 14 60 4 170 120 8 110 10
RG M 10 x 350 095718 095718 095709 14 60 4 270 120 8 210 10
RGM 12 x 160 050258 050258 050265 16 72 6 64 135 12 1 10
RGM 12 x200E 050572 050572 050576 16 72 6 104 144 12 32 10
RGM 12 x 220 050283 050283 050297 16 72 6 124 144 12 52 10
RGM12x230E 050574 050574 050577 16 72 6 134 144 12 62 10
RG M 12 x 250 050284 050284 095702 16 72 6 164 144 12 82 10
RGM12x290E 050575 050575 050578 16 72 6 194 144 12 122 10
RGM 12 x 300 050285 050285 095705 16 72 6 204 144 12 132 10
RGM 12 x 380 095720 095720 095710 16 72 6 284 144 12 212 10
RG M 12 x 600 - - 095711 16 72 6 504 144 12 432 10
RG M 16 x 165 050287 050287 095704 20 96 10 37 134 14 1 10
RGM 16 x 190 050259 050259 050266 20 96 10 62 167 15 1 10
RGM 16 x 235 E 090716 090716 - 20 96 10 107 192 18 " 10
RGM 16 x 250 050288 050288 050298 20 96 10 122 192 18 26 10
RGM 16 x 270 - - - 20 96 10 142 192 18 48 10
RG M 16 x 300 050289 050289 050299 20 96 10 172 192 18 76 10
RG M 16 x 380 095722 095722 095712 20 96 10 252 192 18 166 10
RG M 16 x 500 095723 095723 095713 20 96 10 372 192 18 276 10

* bez nakretki i podkfadki.

fischer=
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Montaz wstepny i przelotowy

Moc. chemiczne

system fischer Powerbond FPB z pretami nagwintowanymi FIS A
No$no$ci obli i ¢ dla pojedy I ieniaw b i yklym C20/25%W celu i $nosci nalezy dnié catq aprobate ETA - 12/0160.
Typ min. efektywna | max. efektywna min. grubosé Pret i - Beton zarysowany Beton niezarysowany
giebokosé glebokosé podioza moment dokrgcenia rodzaj stali
zakotwienia zakotwienia
s¢ oblic- nosnos¢ oblic-  minimal inimal snos¢ oblic- nosnosé oblic-
Il,f' min heg ho: T. zeniowana = zeniowana odstep  |odstep od kra- zeniowana | zeniowa na odstep odstep od
[mm] fn":'ﬁx [n'1nnl:} "1[:}'"."]'“ wyrywanie | Scinanie osiowy wedzi wyrywanie | Scinanie osiowy krawedzi
Npg” VRd” Smin” Crnin” Npg” VRg” Smin” | Cmin”
[kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm]
gvz, 5.8 12,0 12,0
hef min =60 100 20,0 qvz, 8.8 1.2 184 50 50 15,6 184 55 55
iM10 ' A4-70; 1.4529-70% 128 128
gvz., 5.8 193 12,0 193 12,0
hef,max =120 150 20,0 gvz, 8.8 25,1 184 50 50 313 184 b5 55
A4-70; 1.4529-70° 219 128 21,9 12,8
gvz, 5.8 16,8 16,8
e rin = 72 104 400 02,88 147 272 55 55 206 272 55 55
bond M12 A4-70;1.4529-70° 19,2 192
vz, 5.8 28,7 16,8 28,7 16,8
hef,max =144 176 40,0 gvz, 8.8 36,2 21,2 55 b5 463 212 55 b5
A4-70; 1.4529-70° 31,6 19.2 316 19.2
gvz, 5.8 31,2 312
hef min = 96 136 600 0,88 226 45,1 60 60 317 504 65 65
bond M16 ' A4-70;1.4529-70° 353 363
gvz, 5.8 52,7 31,2 52,1 312
hef,max =192 232 60,0 gvz, 8.8 63,9 50,4 60 60 11,2 50,4 65 65
A4-70; 1.4529-70% 58,8 363 58,8 363

W celu zwymiarowania kotew nalezy uwzglednic catg aprobate ETA-12/0160

1. Uwzgledniono wszystkie cze$ciowe wspdtczynniki bezpieczenstwa podane w aprobacie. Jako pojedyncza kotwe traktuje sig zamocowanie z odstgpem osiowym s > 3 x hef
|ub/oraz z odstepem od krawedzi ¢ = 1,6 x hef. Doktadne parametry podane sa w aprobacie.

2. Najmniejszy mozliwy Ud__stetg osiowy lub od krawedzi przy réwnoczesnej redukcji nosnodci obliczeniowej. ) _

3. Wprzypadku kombm_aclu obcigzen wyr wajaaca/nh, $cinajacych | momentéw zginajacych (dla gupy kotew) nalezy stosowac sig do zalecen podanych w aprobacie.

4. W przypadku wyzszej klasy betonu do 5% moZliwe jest zwigkszenie nosnoscl. . o

5. Podane no$nosci dotycza zakotwien w suchym lub mokrym betonie o temperatrze do +50°C (wzglednie krdtkotrwale do +80°C). Dotycza otworéw wykonanych wierceniem
diamentowym lub udarowym przy najlepszym czyszczeniu otworu zgodnie z opisem w aprobacie.

Uwaga:

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartoéci. W przypadku potrzeby dokfadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

Akcesoria
= Dla montazu w betonie, patrz strona 73
= Dobor odpowiednich pistoletéw, patrz strona 105

fischer=
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Kotwa reakcyjna R

Kotwienie bezrozporowe w betonie niezarysowanym.

INFORMACJE OGOLNE

"< FEB RM 12 Amputka Zastosowanie:
zywiczna R M = Beton niezarysowany
2C20/25i =£C50/60

@
=
N

=
E
e

=
S
1)
5
=

Pret gwintowany

European Technical Approval -

RG M, stal Takze do: Option 7 for non-cracked concrete
ocynkowana = Kamienia naturalnego o Fire reistanc
- classification
Pret gwintowany zwartej strukturze R 120
RGMA4/C ) st
stal nierdzewna Do mocowa_r_'lla:
A4 lub stal = Konstrukcji stalowych
Uwaga: o podwyzszonej " Szyn
ga: . . . odpornosci na * Konsol
nowsza wersja pretoéw gwintowanych p ) = Drabin
nie pgsigda znacznika gtebokosci korozje 1.4529 * Tras kablowych
kotwienia. = Maszyn
= Schodow
®= Bram
* Fasad

* Montazu z odstepem
* Konstrukcji drewnianych

OPIS PRODUKTU

= Sprawdzony i przebadany system mocujgcy, sktada sie z
preta gwintowanego RGM i amputki zywicznej RM

* Dwukomponentowa amputka na bazie zywicy winylo-
estrowej zawierajgca utwardzacz.

* Podczas osadzania pret RGM rozbija amputke w wywierco-
nym otworze i nastepuje mieszanie sie sktadnikdéw zywicy i
utwardzacza, ktére catkowicie otaczajg powierzchnie preta.

Zalety/Korzysci

= Wysoka wytrzymatos$¢ oraz niewielki skurcz zywicy
zapewniajg najwyzsze obcigzenia w betonie niezarysowanym

* Tego typu kotwienie jest wolne od naprezen rozporowych.

(e G T Amputka zywiczna R
Typ ArtNr Aprobata Wiertto-§ Min. gtebokos¢ Efekt. gtebokos¢ Pasuje do llo$¢ w
wiercenia otworu kotwienia preta opakowaniu
W ETA dy t hef

[mm] [mm] [mm] szt
RM8 50270 u 10 80 80 RG M 8 10
RM 10 50271 | 12 90 90 RG M 10 10
RM 12 50272 | 14 110 110 RG M 12 10
RM 12 E 48501 u 14 150 150 RGM 12 E 10
RM 14 50278 u 16 120 120 RG M 14 10
RM 16 50273 u 18 125 125 RG M 16 10
RM 16 E 79838 u 18 190 190 RGM 16 E 10
R'M 20 50274 u 25 170 170 RG M 20 10
RM20E 79840 u 25 240 240 RG M 20 E 5
R M 22 512763 o 30 190 190 RG M 22 5
RM 24 50275 u 28 210 210 RG M 24 5
RM 24 E 79842 | 28 290 290 RGM 24 E 5
R M 27 79843 u 32 250 250 RG M 27 5
R M 30 50276 u 35 280 280 RG M 30 5

fischer=
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Kotwa reakcyjna R
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DANE TECHNICZNE
Pret gwintowany RG M, | |
w stal ocynkowana klasy 5.8

0ol 00 0 00

Typ Art-Nr Aprobata  Efekt. glebokos¢  Maks. diugosc uzytkowa  Rodzaj osadzaka Rozmiar klucza Pasuje do amputki llosc w 112> o2 .°0 ® .OZD ® “[" B sW
kotwienia opakowaniu ;ﬂ g = =
e Rl =R =] T
T et Uiy osw ' ’v(;) o JM slw
[mm] [mm] [mm] [mm] szt 't=h-‘=_:__"' e
RGM8x 110 50256 | 80 13 5 13 50270 RM 8 10
RG M 8 x 150 95698 | 80 60 5 13 50270 RM 8 10
RG M 8 x 250 95699 | 80 160 5 13 50270 RM 8 10
RGM 10 x 130 50257 | 90 20 7 17 50271 RM 10 10
RGM 10 x 165 50280 | 90 57 7 17 50271 RM 10 10
RGM 10 x 190 50281 u 90 82 7 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 250 2) 95703 | 90 150 7 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 350 2) 95718 u 90 250 7 17 50271 RM 10 10
RGM 12 x 160 50258 | 110 25 8 19 50272 RM 12 10
RGM 12 x 180 512248 | 110 50 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 220 50283 | 110 90 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 250 50284 | 110 120 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 300 50285 | 110 170 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 380 2) 95720 | 110 255 - 19 50272 RM 12 10
RGM 12 x 200 E 50572 | 150 30 8 19 48501 RM 12 E 10
RGM12x230E 50574 u 150 60 8 19 48501 RM 12 E 10
RGM 12x290 E 50575 | 150 120 8 19 48501 RM 12 E 10
RGM 14 x 170 50286 120 38 10 22 50278 RM 14 10
RG M 16 x 165 50287 | 125 13 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 190 50259 | 125 35 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 2560 50288 | 125 98 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 275E 090717 | 190 60 12 24 79838 RM 16 E 10
RG M 16 x 300 50289 | 125 148 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 380 2) 95722 u 125 235 - 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 500 2) 95723 u 125 355 - 24 50273 RM 16 10
RGM 16 x 235 E 90716 u 190 20 12 24 79838 RM 16 E 10
RG M 20 x 220 512251 | 170 25 12 30 50274 RM 20 10
RG M 20 x 260 50260 u 170 65 12 30 50274 RM 20 10
RG M 20 x 350 1) 95707 | 170 155 12 30 50274 RM 20 10
RG M 20 x 500 1) 95725 | 170 306 - 30 50274 RM 20 10
RG M 20 x 330 E 90718 | 240 60 12 30 79840 RM 20 E 10
RG M 22 x 280 512252 = 190 65 - 32 512763 RM 22 5
RG M 24 x 280 1) 50261 | 210 65 - 36 50275 RM 24 10
RG M 24 x 400 1) 95727 u 210 165 - 36 50275 RM 24 10
RG M 24 x 600 1) 95728 u 210 365 - 36 50275 RM 24 5
RGM 24 x380 E 1) 90719 u 290 60 - 36 79842 RM 24 E 5
RG M 27 x 340 1) 90720 | 250 60 - 41 79843 RM 27 5
RG M 30 x 380 1) 50262 u 280 65 - 46 50276 RM 30 b
RG M 30 x 500 1) 95730 | 280 185 - 46 50276 RM 30 5

1) pret $ciety, wymagany dodatkowy osadzak (patrz str. 51)
2) pret Scigty, osadzak w opakowaniu.

MONTAZ

Rodzaj montazu
* Montaz wstepny

Informacje montazowe

* Mozliwo$¢ stosowania w mokrym
betonie.

= (Osadzanie musi odby¢ sie przy pomocy wiertarki z udarem
(réwnoczesnie nalezy zapewni¢ ruch obrotowy i udarowy) .

® Szczotka do betonu zobacz str. 50.

fischer=
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DANE TECHNICZNE

Pret gwintowany RG M, Pret gwintowany RG M,

m stal nierdzewna Ad m stal o podwyzszonej odpornosci na

korozje 1.4529 Oeol0s 00 0 O o
Typ Art-Nr Aprobata  Efekt. glebokosé  Maks. dhugosc uzytkowa  Rodzaj osadzaka Rozmiar Klucza Pasuje do amputki llose w i =_°:9 F:pp -D,)U“ -Df:’o“W ? &"Ew
kotwienia opakowaniu a:. 31 I [!'E:r
1 o - 7
M ETA het Uiy osw {0;90 D(? g@g%% sw
() (m) ) [n) - Rt e
RGM8x 110 A4 50263 | 80 13 5 13 50270 RM 8 10
RG M 8 x 150 A4 50293 | 80 60 5 13 50270 RM 8 10
RG M 8 x 250 A4 95700 | 80 160 5 13 50270 RM 8 10
RG M 10 x 130 A4 50264 | 90 20 7 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 165 A4 50294 | 90 57 7 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 190 A4 50296 | 90 82 7 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 250 A4 95701 | 90 150 7 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 350 A4 2) 95709 | 90 250 7 17 50271 RM 10 10
RG M 12 x 160 A4 50265 | 110 25 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 220 A4 50297 u 110 90 8 9 50272 RM 12 10
RG M 12 x 250 A4 95702 | 110 120 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 300 A4 95705 | 110 170 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 380 A4 2) 95710 | 110 255 - 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 600 A4 2) 95711 | 110 475 - 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 200 E A4 50576 | 150 30 8 19 48501 RM 12 E 10
RG M 12 x 230 E A4 50577 | 150 60 8 19 48501 RM 12 E 10
RG M 12 x 290 E A4 50578 | 150 120 8 9 48501 RM 12 E 10
RG M 16 x 165 A4 95704 | 125 13 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 190 A4 50266 | 125 35 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 260 A4 50298 u 125 98 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 300 A4 50299 | 125 148 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 380 A4 2) 95712 | 125 235 - 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 500 A4 2) 95713 | 125 355 - 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 235 E A4 90721 | 190 20 12 24 79838 RM 16 E 10
RGM 16 x 275 E A4 90722 | 190 60 12 24 79838 RM 16 E 10
RG M 20 x 260 A4 50267 | 170 65 12 30 50274 RM 20 10
RG M 20 x 350 A4 1) 95706 | 170 165 12 30 50274 RM 20 10
RG M 24 x 300 A4 1) 50268 | 210 65 - 36 50275 RM 24 10
RG M 24 x 400 A4 1) 95715 | 210 165 - 36 50275 RM 24 10
RG M 27 x 340 A4 1) 90725 u 250 60 - 41 79843 RM 27 5)
RG M 30 x 380 A4 1) 90726 u 280 65 - 46 50276 RM 30 5
RGM8x110C 96316 | 80 13 5 13 50270 RM 8 10
RGM 10x 130C 96217 | 90 20 7 17 50271 RM 10 10
RGM 12 x 160 C 96218 | 110 25 8 19 50272 RM 12 10
RGM 16 x 190 C 96219 u 125 35 12 24 50273 RM 16 10
RG M 12 x 160 fvz 1) 512247 | 110 25 8 19 50272 RM 12 10
RG M 16 x 190 fvz 512250 | 125 35 12 24 50273 RM 16 10 1) Gtadko $ciety, wymagane dodatkowe narzedzie do
osadzania.
2) Gtadko Scigty, narzedzie do osadzania zawarte w
opakowaniu.
Szczotka do betonu Pistolet do czyszczenia przy uzyciu
mwwm"mnﬂ \ kompresora ABP
Typ Art-Nr Przeznaczenie dla gwintu llos¢ w opak.
M
szt
BSw 10 078178 M8 1
BS g 12 078179 M 10 1
BSgo 14 078180 M 12 1
BSp 18 078181 M 16 1
BS g 25 097806 M 20 1
BS o 28 078183 M 24 1
BS g 35 078184 M 27/30 1
ABP 059456 Pistolet do czyszczenia przy uzyciu kompresora ABP 1
- MOCOWANIA STANDARDY
flscher ® Szczeq. infor. dotyczace podstaw montazu, Inf. na temat wymagar prawnych
rodzajow obciazen, sposobow zakotwien dotyczacych mocowar znajduja sig

innovative solutions
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Kotwa reakcyjna R
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CZAS WIAZANIA

Czas wigzania amputki zywicznej RM

Temperatura podioza Czas wiazania
-5°C - + (0°C 240 min.
£0°C - +10°C 45 min.
+10°C - +20°C 20 min.
=+20°C 10 min.

Uwaga: (zas wigzania podany jest do podtoza suchego. W przypadku, gdy otwdr jest mokry czas nalezy podwoic. Konieczne jest usunigcie wody z otworu.

DANE TECHNICZNE

Osadzak z uchwytem SDS
Do prostego montazu kotew wklejanych jak np.: kotwy z amputkg RM, kotwa Highbond FHB Il

B R L
N

$ruba dotgczona do kazdego opakowania kotew

Osadzak RA-SDS

Adaptery do osadzania
Do osadzania pretow z koncéwka szesciokgtna.

+

SDS max 1/2” VK

+

SDS max 3/4” VK

|

SDS plus 1/2” VK

T

SK SW 8 1/2” VK

Typ Art-Nr llosc w
opakowaniu

szt
RA-SDS 062420 Adapter do $ruby 1
SKSW 8 1/2" VK 001536 Adapter odpowiedni do pretéw nagwintowanych M8 - M22 1
SDS plus 1/2" VK 001537 Adapter odpowiedni do pretéw nagwintowanych M8 - M16 1
SDS max 1/2" VK 001538 Adapter odpowiedni do prgtéw nagwintowanych M16 - M20 1
SDS max 3/4" VK 001539 Adapter odpowiedni do pretéw nagwintowanych M20-M30 1

fischer=
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OBCIAZENIA

Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe i zalecane dla pojedynczej kotwy z amputka fischer RM i
z pretem gwintowanym RGM bez wptywu odlegtosci od krawedzi i od sasiednich kotew.

Beton niezarysowany
Rozmiar kotwy RG M8 RG M 10 RG M 12 RGM 12E
Rodzaj stali gvz A4 c gvz A4 c gvz A4 C gvz A4 C
Klasa stali 58 | 88 | 109 A470 14529 58 | 8.8 [ 10.9A470| 4529 538 | 8.8 [ 10.9 | A4-70[1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 | A4-70 | 4529
Efektywna gtebokosc kotwienia hgf [mm] 80 90 110 150
Gtebokosc wiercenia otworu hg2 [mm] 80 90 110 150
Srednica otworu dg [mm] 10 12 14 14
$rednie obciazenia ni Nu i Vu [kN]
Rozciaganie 0° Ny [kN] 19.07[290%[295] 26.0* 3007 415 410" 44.0° 56.3 44.0" 59.0%
Scinanie 90°  Vy [kN] 9.27 [146%[17.01] 128" 1457|2327[27.0°] 203" 21.1%[33.77[40.07] 295* 211 295"
Ohciazenia obliczeniowe Ngg i Vpg [kN]
Rozciaganie 0°  Npg [KN] 12.3 17.3 216 295 3717 |316]377
Scinanie 90° Vpg (kN] 74 [11.7[113] 82 [ 102 116]186]180] 130 [ 162 169]270[267[ 189236 16.9[27.0]267] 189 | 236
Ohciazenia zalecane Ny g i Voo [kN]
Rozsiaganie 0°  Nigg [kN] 8.8 12.3 19.7 210 269 | 225 269
Scinanie 90° Viec [kN) 53 [83[81[ 58 [ 73 83[133[129] 93 [ 116 121[193]19.0] 135 168 12.1]193]19.0] 135 | 169

Zalecany moment zginajacy M. [Nm]

Mpge [Nm] 111 [17.1]17.9] 120 [ 150 222[34.2[356] 23.9 | 299 38.959.8[623[ 41.9 [ 623 38.9[59.8[62.3] 41.9 [ 523

Warunki montazu

Charakt. odlegtos¢ osiowa Ser. Np_[mm] 195 250 280 280
Charakt. odlegtos¢ od krawedzi Cor Np [mm] 100 125 140 140
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 40 45 55 75
Min. odlegtos¢ od krawedzi ! Cmin [mm] 40 45 55 75
Min. grubos¢ podtoza Nmin [mm] 110 120 150 200
Srednica otworu w elemencie monto- 4= [mm] 9 12 14 1
wanym
Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 10 20 40 40
Odpowiednia amputka zywiczna FEBRM [ FEB RM 8 FEB RM 10 FEB RM 12 FEBRM 12 E
Beton niezarysowany
Rozmiar kotwy RGM 16 RGM 16 E RG M 20 RGM20E
Rodzaj stali gvz A4 (H gvz A4 c gvz A4 (H gvz A4 A
Klasa stali 58 | 88 [ 109 |A470]14529 58 | 88 [ 10.9]A470| 4529 538 | 8.8 [ 10.9 | A470[1.4520 5.8 | 8.8 | 10.9 | A470 | 4529
Efektywna gtebokosc kotwienia hgf [mm] 125 190 170 240
Gteboko$¢ wiercenia otworu hg2 [mm] 125 190 170 240
Srednica otworu dg [mm] 18 18 25 25
$rednie ohciazenia niszczace Nu i Vu [kN]
Rozcigganie 0° Ny [kN] 79.6 82.0" 110.0% 127.07 128.2 127.07 172.0*
Scinanie 90°  Vy [kN] 39.2%[62.8*[74.0°] 54.8* 392 54.8* 61.2°]98.0[115.00 857% 612" 85.7*
Obcigzenia obliczeniowe Np i VRg [kN]
Rozcigganie 0° NRg [kN] 39.8 55.0 60.5 58.8 | 60.5 64.1 85.2 90.5
Scinanie 90°  Vpg [kN] 31.4[502[493[356.1 [438 31.4|50.2[49.3] 351 | 438 49.0[78.4[76.7] 54.9 | 686 49.0] 784767 549 | 6856
Obcigzenia zalecane Nyg¢ i Vigc [kN]
Rozcigganie 0° Nree [kN] 28.4 39.3 43.2 42.0 | 432 45.8 60.9 64.6
Scinanie 90°  Vyge [kN] 22.4[35.9[352] 25.1 [ 31.3 22.4 359352 251 | 31.3 35.0[56.054.8] 39.2 [ 49.0 35.0]56.0[54.8] 392 [ 49.0

Zalecany moment zginajacy M, [Nm]

M [Nm] 98.6 [151.7]158.0] 106.4 [ 132.8° 98.6 [151.7]158.0] 106.4 | 132.8 192.6]296.3]308.7] 207.8 [ 259.3 192.6]296.3]308.7] 207.8 [ 259.3

Warunki montazu

Charakt. odlegtos¢ osiowa Ser Np_[mm] 370 370 450 450
Charakt. odlegto$¢ od krawedzi Cor Np [mm] 185 185 225 225
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 65 95 85 120
Min. odlegtos¢ od krawedzi " Crmin [mm] 65 95 85 120
Min. grubo$¢ podtoza Nmin [mm] 160 250 220 300
Srednica otworu w elemencie monto- 4= [mm] 18 18 9 2
wanym

Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 60 60 120 120
Odpowiednia amputka zywiczna FEBRM [] FEB RM 16 FEB RM 16 E FEB RM 20 FEB RM 20 E

0 zniszczeniu decyduje zerwanie stali
' Dla minimalnych odlegtosci osiowych i od krawgdzi podane powyzej obciazenia nalezy zredukowac. (wg podrecznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix)!
Powyzsze wartosci obowiazuja przy nastepujacych zatozeniach:
- oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprobaty technicznej ETA.
- suchy beton, zakres temperatur od - 40 °C do + 50 °C dtugookresowo i do + 80 °C krdtkookresowo.
Wszystkie wartosci odnosza sig do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegtosci od krawedzi.
Obciazenia obliczeniowe: zawierajg materiatowy wspotczynnik bezpieczenstwa yM. Materiatowy wspétczynnik bezpieczenstwa vy zalezy od typu kotwy.
Obciazenia zalecane:  zawieraja materiatowy wspétczynnik bezpieczefistwa yM jak réwniez wspétczynnik bezpieczefistwa obcigzeniowy yL = 1.4.

Kontynuacja na nastepnej stronie.
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Kotwa reakcyjna R
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OBCIAZENIA

Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe i zalecane dla pojedynczej kotwy z amputka fischer RM i z pretem gwintowanym
RGM bez wptywu odlegtosci od krawedzi i od sasiednich kotew.

Beton niezarysowany

Rozmiar kotwy RG M 24 RGM 24 E RG M 27 RG M 30
Rodzaj stali gvz A4 c gvz A4 c gvz A4 c gvz A4 C
Klasa stali 58 | 88 [ 10.9 [A4701.4529 58 | 8.8 [ 10.9]A470 4529 538 | 8.8 [ 10.9 | A4-70[1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 | A4-70 | 4529
Efektywna gtebokosc kotwienia hef [mm] 210 290 250 280
Gteboko$¢ wiercenia otworu hg2 [mm] 210 290 250 280
Srednica otworu dg [mm] 28 28 32 35
Srednie ohciazenia niszczace Nu i Vu [kN]
Rozcigganie 0° Ny [kN] 179.4 183.0% 247.0* 239.0% 240.3 2815
Scinanie 90°  Vy [kN] 88.2%|141.27166.0"  123.4* 88.2* 123.4* 106.1161.79202.1*) ~ 160.8*  140.2%224.4%|264.0*|  196.2*
Ohciazenia obliczeniowe Ngg i VRg [kN]
Rozciaganie 0°  Npg [kN] 89.7 122.8 123.9 120.2 1407
Scinanie 90° Vpg [kN] 706 [113.0[110.7] 79.1 [ 88.7 7056 [113.0[110.7] 79.1 [ 98.7 84.1[129.4[134.7] 103.1]128.6 112.2]179.5]176.0] 1258 ] 157.0
Ohciazenia zalecane Ny g i Vigo [kN]
Rozciaganie 0°  Npge [kN] 64.1 87.7 88.5 85.8 100.5
Scinanie 90° Vpge [kN] 50.4 [80.7[79.0] 565 [ 70.5 504 [80.7]79.0] 565 | 705 60.1]92.4 [96.2[ 736 | 91.9 80.1[128.2]125.7] 89.8 [ 112.1
Zalecany moment zginajacy M, g, [Nm]

My [Nm) 332.9[512.1[533.4] 359.0[ 448.1 332.9]512.1]533.4] 359.0 | 448.1 495.2]761.8]793.6] 534.2 [ 666.6 667.6]1027.1]1069.9] 720.1 [ 898.7
Warunki montazu
Charakt. odlegto$¢ osiowa Ser. Np_[mm] 530 530 600 640
Charakt. odlegtos¢ od krawedzi Cor Np [mm] 265 265 300 320
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 105 145 125 140
Min. odlegtosc od krawgdzi " Cmin [mm] 105 145 125 140
Min. grubos¢ podtoza Nmin [mm] 280 380 330 370
Srednica otworu w elemencie monto- 4= [mm] 26 26 10 33
wanym
Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 150 150 200 300
Odpowiadajaca amputka zywiczna FEBRM [-] FEB RM 24 FEB RM 24 E FEB RM 27 FEB RM 30

* 0 zniszczeniu decyduje zerwanie stali

"' Dla minimalnych odlegtosci osiowych i od krawedzi podane powyzej obciazenia nalezy zredukowac. (wg podrgcznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix!
Powyzsze wartosci obowiazuja przy nastepujacych zatozeniach:

- oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprobaty technicznej ETA.

- suchy beton, zakres temperatur od - 40 °C do + 50 °C dtugookresowo i do + 80 °C krotkookresowo.

Wszystkie wartosci odnosza sig do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegtosci od krawedzi.

Obciazenia obliczeniowe: zawieraja materiatowy wspétczynnik bezpieczenstway),. Materiatowy wspétczynnik bezpieczenstwa y) zalezy od typu kotwy.

Obciazenia zalecane:  zawierajq materiatowy wspotczynnik bezpieczefistwa ) jak rowniez wspétczynnik bezpieczenstwa obcigzeniowy y| = 1.4.

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby doktadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.
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Kotwa RG MI z gwintem wewnetrznym
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INFORMACJE OGOLNE

Amputka Zastosowanie:
zywiczna R M = Beton niezarysowany
2 C20/25

European Technical Approval -
Option 7 for non-cracked concrete

Kotwa RG Ml z gwin- Nadaje sie do:

tem wewngtrznym, = Kamienia naturalnego o

M5 - M20 zwartej strukturze
stal ocynkowana

Do mocowania:

Kotwa RG MlI * Potaczen przy uzyciu $rub konstrukcji z mozliwoscia
z gwintem metrycznych w budo- demontazu i ponownego
wewnetrznym, whnictwie stalowym, przy zamocowania .

M8 - M20 mocowaniu cigzkich

stal nierdzewna A4

OPIS PRODUKTU

= System mocujgcy sktada sie z tuleji RG Ml oraz amputki Zalety/Korzysci
zywicznej RM . = Wysoka wytrzymato$¢ oraz niewielki skurcz zywicy zapewnia
* Dwukomponentowa amputka na bazie zywicy winyloes- wysokie obcigzenia w betonie niezarysowanym.
trowej . = Tego typu kotwienie jest wolne od naprezen rozporowych
* Nadaje sig¢ do montazu srub metrycznych i pretéw gwinto- co umozliwia skuteczne mocowanie blisko krawedzi i blisko
wanych. sasiednich kotew.
* Podczas osadzania kotwa RG Ml rozbija amputke w = Po demontazu brak wystajgcych elementow.

wywierconym otworze i nastepuje mieszanie sie sktadnikow,
zywica catkowicie otacza powierzchnie tulei i spaja jg ze
$ciankami wywierconego otworu.

MONTAZ

Rodzaj montazu
* Montaz wstepny
= Szczotki do betonu str. 42.

DANE TECHNICZNE

Kotwa RG MI z gwintem | |

Kotwa RG Ml z
gwintem wewngtrznym wewnetrznym, stal nierdzewna.
stal ocynkowana A4
Typ Art-Nr Aprobata  Wiertlod  Gheb. wiercenia = Min. wkrecenie Maks. wkrecenie  Pasuje do amputki Pasuije do szczotki llo$¢ w 1
gfeb. montazu Sruby Sruby opakowaniu 1 1
WER dy g = h ) e d
[mm] [mm] [mm] [mm] STt f
RG8x75M5 I 048221 10 75 8 14 50270 RM 8 78178 BS 10 10
RG10x75M6B | 048222 12 75 10 16 50271 RM 10 78179 BS 12 10
RG 12 x 90 M8 | 050552 | 14 90 12 18 50272 RM 12 78180 BS 14 10 PR
RG 16 x 90 M10 | 050553 u 18 90 15 23 50278 RM 14 78181 BS 16/18 10
RG 18 x 125 M12 050562 u 20 125 18 26 79838 RM 16 E 52277 BS 20 10
RG 22 x 160 M16 | 050563 | 24 160 24 35 79838 RM 16 E 78182 BS 24 5
RG 28 x 200 M20 | 050564 u 32 200 30 45 50274 RM 20 78184 BS 35 5
RG 12 x 90 M8 | A4 050565 u 14 90 12 18 50272 RM 12 78180 BS 14 10
RG 16 x 90 M10 | A4 050566 | 18 90 15 23 50278 RM 14 78181 BS 16/18 10
RG 18 x 125 M12 | A4 050567 | 20 125 18 26 79838 RM 16 E 52277 BS 20 10
RG 22 x 160 M16 | A4 050568 u 24 160 24 35 79838 RM 16 E 78182 BS 24 5
RG 28 x 200 M 20 | A4 050569 u 32 200 30 45 50274 RM 20 78184 BS 35 5

fischer=

innovative solutions



MOCOWANIA CHEMICZNE 55

Kotwa RG MI z gwintem wewnetrznym
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CZAS WIAZANIA

Czas wigzania amputki zywicznej RM

Temperatura podioza Czas wiazania
5°C - + 0°C 240 min.

+ 0°C - +10°C 45 min.

+10°C - +20°C 20 min.

=+20°C 10 min.

Uwaga: (zas wigzania podany jest do podtoza suchego. W przypadku, gdy otwdr jest mokry czas nalezy podwoic.
Konieczne jest usunigcie wody z atworu.

OBCIAZENIA

Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczej kotwy fischer RG Ml z gwintem wewnetrznym bez
wptywu odlegtosci od krawedzi i od sasiednich kotew.

Beton niezarysowany

Rozmiar kotwy / gwint wew. RGM8 | RGM101 RGM121

Rodzaj stali gvz A4 (5 gvz A4 H gvz A4 (5
Klasa stali 58 | 88 | 109 | A470 [14520 58 [ 88 | 109 | A470 [14529 58 [ 88 | 109 | A470 | 14529
Efektywna gtgbokos¢ kotwienia hgf [mm] 90 90 125

Gtebokos¢ wiercenia otworu hg2 [mm] 90 90 125

Srednica otworu dg [mm] 14 18 20

Srednie ohciazenia niszczace Nu i Vu [kN]

Rozciaganie 0° Ny [kN]  19.0* | 29.0* | 36.6* 26.0* 30.0* | 46.0* | 576 41.0* 44.0* | 67.0" | 84.1* 59.0*
Scinanie 90° Vy [kN] 9.5 | 146* | 163" 12.8* 16.1% | 232* | 243" 20.3* 21.9* | 33.7% | 354" 29.6*
Obciazenia obliczeniowe NRgiVRq [kN]

Rozciaganie 0° Npg [kN] ~ 12.8 19.3 20.0 13.9 17.3 20.3 23.3 21.9 22.2 29.7 33.3 31.6 33.3
Scinanie 90°  VRg [kN] 7.6 1.7 10.2 8.2 10.2 12.1 18.6 ‘ 16.2 13.0 16.2 17.5 27.0 ‘ 23.6 18.9 23.6
Ohciazenia zalecane Ny o i Vio [kN]

Rozciaganie 0° Nige [kN] 9.2 13.8 14.3 9.9 12.4 14.5 16.7 16.7 15.9 21.2 23.8 22.5 23.8
Scinanie 90° Vi [kN] 54 8.3 7.3 5.9 13 8.6 13.3 ‘ 11.8 9.3 11.8 12.5 19.3 ‘ 16.9 13.5 16.9

Zalecany moment zginajacy M, [Nm]

Mrge INm) 110 [ 170 [ 17.9 [ 120 [ 1560 222 | 342 | 356

239 [ 299 389 | 598 | 623 | 419 | 523

Warunki montazu

Charakt. odlegtos¢ osiowa Scr, Np_[mm] 290 390 420
Charakt. odlegto$c¢ od krawedzi Cer, Np_[mm] 145 195 210
Min. odlegtosc osiowa ! Smin [mm] 45 45 60
Min. odlegtos¢ od krawedzi " Cmin [mm] 45 45 60
Min. grubos¢ podtoza Nimin [mm] 120 120 170
Min. dtugo$¢ wkrecenia sruby max lg [mm] 12 15 18
Maks. dtugo$¢ wkrecenia $ruby min lg [mm] 18 23 26
fvr::;r:a otworu w elemencie monto- 4= [mm] 9 12 1
Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 10 20 40
Odpowiednia amputka zywiczna FEBRM  [] FEB RM 12 FEB RM14 FEBRM 16 E

* 0 zniszczeniu decyduje zerwanie stali

1) Dla minimalnych odlegtosci osiowych i od krawedzi podane powyzej obciazenia nalezy zredukowac. (wg podrecznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix)!”
Powyzsze wartosci obowiazuja przy nastepujacych zatozeniach: - oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprobaty technicznej ETA.

- suchy beton, zakres temperatur od - 40 °C do + 50 °C dtugookresowo i do + 80 °C krotkookresowo.

Wszystkie wartosci odnosza sig do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegtosci od krawedzi.

Obcigzenia obliczeniowe: zawierajg materiatowy wspétczynnik bezpieczefistwa yM, ktory zalezy od typu kotwy.

Obcigzenia zalecane: zawieraja materiatowy wspétczynnik bezpieczefistwa yM jak rdwniez obcigzeniowy wspétczynnik bezpieczenstwa yL = 1.4.

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby doktadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzgledni¢ wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej |

BEZP. POZAROWE POMOC KOROZJA
L]
Informacje dotyczace ochrony Infolinia techniczna Informacje dotyczace zabezpieczen f sch - ©
przeciwpozarowej 1el.801803 805. antykorozyjnych znajduja sie na str. 18. I er

znajdujg sig na str. 17. innovative solutions



56 MOCOWANIA CHEMICZNE

@
=
N

=
E
s

=
S
o
5]
=

OBCIAZENIA

Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczej kotwy fischer RG Ml z gwintem wewnetrznym bez
wptywu odlegtosci od krawedzi i od sasiednich kotew.

Beton niezarysowany

:’::'::::r';:;w"/ Gt RG M161 RG M201
Rodzaj stali gvz A4 c gvz A4
Klasa stali 5.8 8.8 10.9 A4-70 1.4529 5.8 8.8 10.9 A4-70
Efektywna gtebokosc kotwienia hgf [mm] 160 200
Gtgbokosc wiercenia otworu hg2 [mm] 160 200
Srednica otworu dg [mm] 24 32
$rednie obciazenia niszczace Nu i Vu [kN]
Rozciaganie 0° Ny [kN] 82.0* 109.0* 109.3* 110.0* 127.0* 182.0* 182.2* 171.0*
Scinanie 90° Vi [kN] 40.7* 62.7* 54.8* 63.6* 91.1* 85.7*
Ohciazenia obliczeniowe Ngg i Vpg [kN]
Rozciaganie 0° Npg [kN] 50.0 76.7
Scinanie 90° Vg [kN] 326 | 502 | 418 | 31 | 438 508 | 60.7 | 549
Ohciazenia zalecane Ny g i Voo [kN]
Rozcigganie 0° Nrge [kN] 35.7 54.8
Scinanie 90°  Vige [KN] 233 | 358 | 299 [ 250 | 313 363 | 434 | 392
Zalecany moment zginajacy M, [Nm]

Mpc [Nm] 986 | 1517 | 1580 | 1064 | 132.8 1926 [ 2963 3087 | 2078
Warunki montazu
Charakt. odlegtos¢ osiowa Sgr, Np_[mm] 500 610
Charakt. odlegtos¢ od krawedzi Cgr, Np_[mm] 250 306
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 80 100
Min. odlegtosc od krawedzi " Crmin [mm] 80 100
Min. grubo$¢ podtoza hmin [mm] 220 270
Min. dtugos¢ wkrecenia $ruby max lg [mm] 24 30
Maks. dtugo$¢ wkrecenia $ruby min lg [mm] 35 45
Srednica otworu w elemencie monto- 4= [mm] 18 2
wanym
Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 60 120
Odpowiednia amputka zywiczna FEBRM [] FEBRM 16 E FEB RM 20

* 0 zniszczeniu decyduje zerwanie stali

1) Dla minimalnych odlegtosci osiowych i od krawedzi podane powyzej obcigzenia nalezy zredukowac. (wg podrecznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix)!”
Powyzsze wartosci obowiazuja przy nastepujacych zatozeniach: - oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprobaty technicznej ETA.

- suchy beton, zakres temperatur od - 40 °C do + 50 °C dtugookresowo i do + 80 °C krdtkookresowo.

Wszystkie warto$ci odnosza sie do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegtosci od krawedzi.

Obcigzenia obliczeniowe: zawierajg materiatowy wspdtczynnik bezpieczenstwa yM, ktéry zalezy od typu kotwy.

ObciaZenia zalecane: zawieraja materiatowy wspotczynnik bezpieczeristwa y) jak rowniez obciaZeniowy wspétczynnik bezpieczenstwa y| = 1.4.

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne warto$ci. W przypadku potrzeby dokfadnego okre$lenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzgledni¢ wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej .
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Systemy iniekcyjne fischer - przeglad i zastosowanie

System iniekcyjny
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FISP300T
FISP 360 S -
m
FISP380C Laprawa T - e om0
_ ™, poliestrowa agom 80
] g EEDNJ“WJI’W
FISV 360 S
FISV 950 S . o
aprawa hybry-
AT dws O o o o e n
winylowoestrowa
FISVS300T
?]"“ﬁ.‘ﬂ‘ ' Zaprawa
,;ﬂ..t, hybrydowa [} [ ° [ o 300ml 150
winylowoestrowa
FISVW 360 S
Zaprawa
[} (] [ O O 360ml 180
winyloestrowa
FISVT 380 C
FISVT300T 7
G SR aprawa
go g;&mn .hyhrydnwa O O ) ® o 380ml 190
# winylowoestrowa
@ i)
FISVS 100 P
FISVS 150 C Zaprawa
Em.m —_ hybrydowa O ° ° :Eg 2: ?g
.f.m.';“... winylowoestrowa
FISPM 360 S
Zaprawa
hybrydowa [} o o 360ml 50
winylowoestrowa
Zaprawa
hybrydowa O [ 390ml 180
winylowoestrowa
FISEM 390 S
FISEM 585 S -
FISEM 1500 S Zaprawa O ° ° 585 ml 180
3 epoksydowa 1500m 290
Laprawa ° o 500 ml
epoksydowa
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INFORMACJA

® FIS = fischer Injection System

FISV = Zaprawa hybrydowa

winylowoestrowa
FIS VW = Zaprawa hybrydowa
winylowoestrowa szybki czas wigzania
(wersja zimowa)
FIS VS = Zaprawa hybrydowa winyloe-
strowa wydtuzony czas wigzania (wersja
letnia)

FIS EM = Zaprawa epoksydowa

FIS VT = Zaprawa pothybrydowa
winyloestrowa

FISP = Zaprawa poliestrowa do
podrzednych mocowan w murze.

] Opakowanie profi”

Dla profeSJonallstow na placu budowy.
Wymagane specjalne pistolety (reczne,
na akumulator lub pneumatyczne

- patrz Akcesoria na stronie 105/1086.

® Opakowanie standard

SR

Do pracy wystarcza stabilne pistolety
do silikonéw. Nie sg wymagane
specjalistyczne akcesoria..

B Czym jest zaprawa hybrydowa ?

To kombinacja sktadnikéw organicznych
i dodatkéw mineralnych. System hybry-
dowy fgczy zalety zapraw organicznych i
mineralnych.

W ten sposoéb polepsza sie odpornosé
na temperature i czynniki chemiczne
oraz wzrasta wytrzymatos$é

na obcigzenie.

® = Zastosowanie wg aprobaty

O = Nadaje sie do
= Typ opakowania

fischer=
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Technika dozowania zaprawy iniekcyjnej fischer
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OKRESLENIE ILOSCI ZAPRAWY

Dla okreslnia wymaganej iloSci zaprawy
do danego zastosowania potrzeba zna¢

;ﬁ

Pret gwintowany FIS A,
stal ocynkowana

| jlo$¢ w jednostkach skali zaprawy w
opakowaniu

® tabelaryczng ilo$¢ zaprawy w R y=rv— Efektywna glebokosé
jednostkach skali wymagana do kotwienia 1
zakotwienia danego preta | fen=for i
@ Efek. gfeb.
Stal kotwienia Max.
Stal ocyn- nierdzew- = Dlugosé
kowana na A4 Srednica wiertta | Stoworu udytkowa
Typ Art-Nr. Art-Nr. E [mm] [mm] [mm]
FISAM6x75 090243 090437 ° 8 50 15
FIS A M6 x 85 090272 090438 ° 8 50 25
FISAM 6 x 110 090273 090439 ° 8 50 50
FISAM 8 x 90 090274 090440 ° 10 65 15
FISAM8x 110 090275 090441 ° 10 65 35
FISAM 8 x 130 090276 090442 ° 10 65 55
FISAM 8 x 175 090277 090443 ° 10 65 100

Przyktad:

80 szt. FISAM6x110

80x 2 jednostek skali = 160 jednostek skali:
1 opakowanie FIS V 360 S jest wystarczajace

Opakowania - ilo$¢ zaprawy w kartuszu

Produkt llos¢ jednostek skali llos¢ jednostek skali

na opakowanie ( zredukowana o 1
mieszalnik)

Kotwa Highbond

FISHB 345 S 180 podziatek 170 podziatek

FISHB 150 C 70 podziatek 60 podziatek

Zaprawa iniekcyjna FIS V

FISV 360 S 180 podziatek 170 podziatek

FISVS 150 C 70 podziatek 60 podziatek

FISVS 100 P 50 podziatek 40 podziatek

Zapr. iniekcyjna FIS VT 380 C

FISVT 380 C 190 podziatek 180 podziatek

UZYWANIE OPAKOWAN

B Podczas wyciskania zaprawy przy

B Wazne: Podczas uzywania nowego ® Powyzsze informacje dotyczace

uzyciu pistoletu przesuwajacy sie opakowania pierwszych kilka ilosci  wykonanych  zakotwien
ttok umozliwia okreslenie ilosci mililitrow (ok. 10 ml) zaprawy z jednego opakowania zaprawy sa
wycisnietych jednostek skali nalezy wycisnac¢ na bok, prawdziwe przy zatozeniu, ze opa-
na opakowaniu. aby sprawdzi¢ wymieszanie kowanie zostanie zuzyte podczas
sie sktadnikbw. Zaprawa moze pracy bez zmiany mieszalnika.
by¢ wcisnieta do otworu dopiero, Kazdy  dodatkowy  mieszalnik

gdy monter stwierdzi, ze jest ona
w kolorze szarym.

Po zakonhczonej pracy napoczete
opakowanie moze by¢ ponownie
uzyte poOzniej, wystarczy nakreci¢
nowy mieszalnik. Kazde opakowanie
zaprawy iniekcyjnej w komplecie po-
siada dwa mieszalniki.

wymaga zuzycia dziesieciu jed-
nostek zaprawy wedtug skali na
opakowaniu. llo$¢ zuzytej zaprawy
moze by¢ wieksza réwniez jesli zo-
stanie wywiercony wiekszy lub
gtebszy otwor, oraz gdy do otworu
zostanie wcisnieta wieksza ilo$¢
zaprawy niz jest to wymagane.
(los¢  jednostek skali podane
w tabeli nalezy traktowaé¢ jako
wartos$ci orientacyjne).
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MOCOWANIA CHEMICZNE

Zaprawa iniekcyjna FISV / FIS VS / FIS VW

Mocny i uniwersalny system iniekcyjny do wielu podtozy budowlanych.

INFORMACJE OGOLNE
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Zaprawa iniekcyjna
FISV 360 S,
bez styrenu

Zaprawa iniekcyjna
FISV 950 S,
bez styrenu

Zaprawa iniekcyjna
FISVW 360 S
(wersja zimowa)
bez styrenu

Zaprawa iniekcyjna
FISVS 360 S
(wersja letnia)
bez styrenu

Zaprawa iniekcyjna
FISVS300T
(wersja letnia)

bez styrenu, do wkle-
jania przy pomocy
standardowych pisto-
letéw do wyciskania
silikonéw

Mieszalnik FIS S

P

OPIS PRODUKTU

Aprobaty:
FISV /FIS VS / FIS VW . i ‘
= Aprobata Europejska O T Tor aranmdbed conayts

Opcja 7 z pretami
gwintowanymi FIS A lub
RG M, do betonu
niezarysowanego

= Aprobata ETA do
muréw w zestawie z
tulejka siatkowa FIS
HKi

elementami kotwigcymi
FIS A'i FIS E, do podtoza
petnego i pustakéw

(w podtozu petnym

tez bez tulei siatkowej)

* Do betonu
komérkowego zaleca sie
wiertto PBB, tuleje
centrujgcg PBZ i pret
gwintowany FIS A.

A A

W,

7~

Do mocowania: * Drabin

= Konstrukcji stalowych ®= Maszyn

= Szyn ® Tras kablowych
= Regatéw = Schodow

= Konsol

* Bram

* Fasad

= Elementéw okiennych
* Montazu z odstepem

= Nie zawierajaca styrenu, szybko wigzgca
wysokowytrzymatosciowa zaprawa hybrydowa (zywica
winyloestrowa i cement) w tubie, do stosowania w betonie i
murze.

= Zywica i cement oraz woda i utwardzacz znajdujg sie w
osobnych zasobnikach, zmieszanie nastepuje w mieszalniku
dopiero w momencie wyciskania z opakowania.

= (Czesciowo zuzyte opakowanie moze by¢ ponownie uzyte po
wymianie mieszalnika.

= FIS VW 360 S o krotszym czasie wigzania do stosowania w
zimnych porach roku.

® FIS VS 300 do stosowania ze standardowymi wyciskaczami do
silikonow .

Zalety/Korzysci

= Wysoko wytrzymatos$ciowa hybrydowa zaprawa do
najwyzszych obcigzen we wszystkich materiatach budow-
lanych.

= Uniwersalny system do stosowania na placu budowy.

= Nadaje sie do kotwienia pretow zbrojeniowych.

MOCOWANIA

= Akcesoria / Obcigzenia zalecane

= Dla montazu w betonie, patrz strona 73-78

= Dla montazu w murze, patrz strona 79-86

* Dla montazu w gazobetonie, patrz strona 89-90

= Dla montazu przy przedtuzaniu zbrojenia, patrz strona 94-97
* Dobor odpowiednich pistoletéw, patrz strona 105-106

* Pierwszy na $wiecie system iniekcyjny z aprobata
do betonu, kotwienia pretéw zbrojeniowych,
blokéw petnych, pustakéw i gazobetonu.

Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu,
rodzajow obciazen, sposobow zakotwien
oraz przyg. otworow znajduja sig na str. 14.

fischer=
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60 MOCOWANIA CHEMICZNE

Zaprawa iniekcyjna

DANE TECHNICZNE

FISV /FIS VS /FIS VW

Zaprawa inigkcyjna FIS V 360 S,
bez styrenu

AR

Zaprawa iniekcyjna FIS V 950 S,
bez styrenu

Rl o 4

Typ Art-Nr Aprobata Zawartost llos¢ w
opakowaniu
@® DBt WETA
szt
FISV 360 S 068435 [ || 1 pojemnik 360 ml + 2 mieszalniki 6
FISV 950 S 017101 ° u 1 pojemnik 950 ml + 2 mieszalniki 6
FISS 061223 10 mieszalnikowFIS V 360 S 10
T1s .h‘. ns Zaprawa iniekcyjna _"W“ﬁ?‘l Zaprawa iniekcyjna Zaprawa iniekcyjna
M FIS VW _36.0 S @!ﬁmﬁn:&m‘ FISVS 300 T FISVS 360 S
(W = wersja zimowa) (S = wersja letnia) (S = wersja letnia)
Typ Art-Nr Aprobata Zawartost llo$¢ w
opakowaniu
@ DBt META
szt
FIS VW 360 S 090753 L] | 1 pojemnik 360 ml + 2 mieszalniki 6
FIS VS 360 S 1) 078664 L] | 1 pojemnik 380 ml + 2 mieszalniki 6
FISVS 300 T 1) 093180 L] u 1 pojemnik 300 ml + 2 mieszalniki 12

1) bez styrenu

Zestaw w walizce FIS B

FIS V360 S HWK duza FISV 360 S HWK mata

Typ Art-Nr Zawartost llose w
opakowaniu
szt
FIS B walizka 024870 3 x FISV 360 S pojemniki a 360 cm3/560 g,1 x pistolet FIS AK, 1 x pompka, 1 x zestaw szczotek, 1 x mieszalnik 3
FIS V' 360 S HWK duza 091936 20 x FISV 360 S pojemnik a 360 cm3/560 g, 40 x mieszalnik 20
FIS V360 S HWK duza 096554 20 x FIS V 360 S pojemnik a 360 cm?/560 g, 40 x mieszalnik 20
FIS VS 360 S HWK zestaw 049418 12 x FIS VS 360 S pojemnik & 360 cm?®/560 g,FIS AK pistolet, 24 x mieszalnik 12
FIS V360 S HWK mata 092430 10 x FISV 360 S pojemnik a 360 cm3/560 g, 20 x mieszalnik 10
Czas zelowania i wigzania zaprawy fischer FIS V
Temp. opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu) Temperatura podioza CZAS WIAZANIA
5°C—z 0°C 24 godz.
+ 0°C—+ 5°C 3 godz.
+ 5°C—+10°C 13 min. + 5°C—+10°C 90 min.
+10°C - +20°C 5 min. +10°C — +20°C 60 min.
+20°C —+30°C 4 min. +20°C —+30°C 45 min.
+30°C—+40°C 2 min. +30°C—+40°C 35 min.

Czas zelowania i wigzania zaprawy fischer FIS

VS (wersja letnia)

Temp. opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu)

Temperatura podt Czas wiazania

+ 0°C—+ 5°C 6 godz.
+ 5°C—+10°C 20 min. + 5°C—+10°C 3 godz.
+10°C—+20°C 10 min. +10°C—+20°C 2 godz.
+20°C—+30°C 6 min. +20°C—+30°C 60 min.
+30°C—+40°C 4 min. +30°C —+40°C 30 min.

Czas zelowania i wigzania zaprawy fischer FIS

VW (wersja zimowa)

Temp. opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu)

Temperatura podioz Czas wiazania

- 15°C—=+ 0°C (wg aprobaty ITB) 3 godz.
0°C—+ 5°C 5 min. + 0°C—+ 5°C 90 min.
+ 5°C—+10°C 3 min. + §°C—+10°C 45 min.
+10°C —+20°C 1 min. +10°C —+20°C 30 min.
5°C—-10°C 8 godz.
-10°C--15°C 12 godz.

Czas liczy sig od momentu zmieszania sig sktadnikow w mieszalniku. Podczas montazu temp.

opakowania musi by¢ wieksza niz +5°C. Przy diuzszym czasie przygotowania, tzn. np. pracach z diuzszymi przerwami, nalezy wymienic mieszalnik.
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Zaprawa iniekcyjna FISVS 150 C /FIS VS 100 P

Kotwienie bezrozporowe.

INFORMACJE OGOLNE

Zaprawa iniekcyjna FIS VS 150 C
i mieszalnik FIS S

Zaprawa iniekcyjna
FISVS 100 P

OPIS PRODUKTU

Zastosowanie:

= Beton niezarysowany

= Cegta petna

* Bloki petne cementowo-
wapienne

= Bloki petne z betonu lek-
kiego

* Beton komodrkowy

= Cegta kratéwka

= Pustaki wapienno-
piaskowe

® Pustaki ceramiczne

= Beton lekki

European Technical Approval -
Optien 7 for non-cracked concrote

.“.
)| G2

Do mocowania:

= Konstrukcji stalowych = Maszyn

= Szyn = Markiz

® Regatéw = Schodow

= Konsol * Bram

= Drabin * Fasad

= Tras kablowych * Elementéw okiennych

* Montazu z odstepem

= Nie zawierajgce styrenu, wysoko wytrzymatosciowa zaprawa
hybrydowa (zawiera zywice winyloestrowg i cement).

= Zaprawa FIS VS 100 P wyciskana jest przy pomocy recznie
wkrecanego ttoka.

= Zaprawa FISVS 100 Ci FIS P 300 P wyciskana
jest zwyktym pistoletem do silikonow.

= Specjalnie z wydtuzonym czasem zelowania i mniejsza sita
potrzebna przy wyciskaniu.

= Zywica i cement oraz woda i utwardzacz znajdujg sie w
osobnych zasobnikach, zmieszanie nastepuje w mieszalniku
dopiero w momencie wyciskania z opakowania.

= (Czesciowo zuzyte opakowanie moze by¢ ponownie uzyte po
wymianie mieszalnika.

Akcesoria / Obcigzenia zalecane

* Do montazu w betonie patrz strona 65-70

*= Dla montazu w murze, patrz strona 71-780

= Dla montazu w gazobetonie, patrz strona 81-82

MONTAZ

Zalety/Korzysci

= Wysoko wytrzymato$ciowa hybrydowa zaprawa do
najwyzszych obcigzen we wszystkich materiatach budowla-
nych.

* Uniwersalny system do powszechnego stosowania na placu
budowy.

= Wydtuzony czas zelowania utatwia montaz.

* Brak naprezen w trakcie kotwienia umozliwia montaz blisko
krawedzi i z matymi odstepami osiowym.

® Duza oferta akcesoriéw umozliwia r6znorodne zastosowania.

Informacje montazowe

* Przed uzyciem zaprawy zapoznac sie z instrukcjg montazu.

® Przy mocowaniu w podtozu petnym nalezy doktadnie
wyczysci¢ otwor.

MOCOWANIA

Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu,
rodzajow obciazen, sposobow zakotwien
oraz przyg. otworow znajduja sig na str. 14.
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Zaprawa iniekcyjna FISVS 150 C /FIS VS 100 P
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DANE TECHNICZNE

Zaprawa iniekcyjna Zaprawa iniekcyjna |

= . FISVS 150 C FISVS 100 P
FIA® EAEET
s
| aad) aa
Typ Art-Nr Zawartost Zawartost Zawartost llo$¢ w
opakowaniu
[ml] [podziatki] szt
FISVS 150 C 1) 045302 145 70 1 pojemnik 145 ml + 2 mieszalniki 6
FIS VS 100 P 1) 072525 100 50 1 pojemnik 100 ml + 2 mieszalniki 6
FIS S 061223 B - 10 mieszalnikéw 10

1) bez styrenu

CZAS WIAZANIA

Czas zelowania i wigzania zaprawy fischer FIS VS

Temp.opak ia (zaprawy) Czas zelowania (montazu) Temperatura podioz Czas wiazania
+ 0°C—+ 5°C 6 godz.

+ §°C—+10°C 20 min. + 5°C—+10°C 3 godz.

+10°C —+20°C 10 min. +10°C—+20°C 120 min.

+20°C - +30°C 6 min. +20°C —+30°C 60 min.

+30°C—+40°C 4 min. +30°C—+40°C 30 min.

Czas liczy sig od momentu zmieszania sig sktadnikéw w mieszalniku. Podczas montazu temp. opakowania musi by¢ wieksza niz +5°C.
Przy diuzszym czasie przygotowania, tzn. np. pracach z dfuzszymi przerwami, nalezy wymienic mieszalnik.

- MOCOWANIA STANDARDY
flscher ® Szczeq. infor. dotyczace podstaw montazu, Inf. na temat wymagar prawnych
nnovative solutions rodzajéw obcigzen, sposobow zakotwien dotyczacych mocowan znajduja sig
1 vative utl

oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14. na str. 20 pod hastem APROBATY.
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Zaprawa iniekcyjna FIS P

Zaprawa na bazie zywicy poliestrowe] do montazu w murach.

OPIS PRODUKTU

INFORMACJE OGOLNE
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Zaprawa iniekcyjna
FISP300T

.~ Zaprawa iniekcyjna
FISP 360 S

. Zaprawa iniekcyjna
 FISP380C

Mieszalnik FIS S

Mocowanie konsoli

Nadaje sie do:

= Cegta petna

* Bloki petne cementowo-
wapienne

* Bloczki i pustaki z betonu
lekkiego

* Beton komoérkowy

= Cegta kratéwka

= Pustaki wapienno-
piaskowe

* Pustaki ceramiczne

il il
@

Do mocowania:
= Konstrukcji stalowych

= Szyn * Schodéw

* Regatéw * Bram

= Konsol * Fasad

® Drabin = Elementéw okiennych

® Tras kablowych D
* Maszyn

Montazu z odstepem

Mocowanie bram

Nie zawierajgca styrenu poliestrowa zywica do stosowania w
materiatach murowych.

Zywica i utwardzacz znajduja sie w osobnych zasobnikach,
zmieszanie nastepuje w mieszalniku dopiero podczas wycis-
kania.

Czesciowo zuzyte opakowanie moze by¢ ponownie uzyte po
wymianie mieszalnika.

FIS P 300 T moze by¢ wyciskana przy uzyciu zwyktego pisto-
letu do silikonu.

FIS P 380 C w opakowaniu wspotosiowym

jest wyciskana przy uzyciu specjalnego pistoletu.

FIS P 360 S w opakowaniu réwnolegtym

jest wyciskana przy uzyciu specjalnego pistoletu .

MOCOWANIA

Zalety/Korzysci

= Dobre wytrzymatosci we wszystkich materiatach muro-
wych.

= Brak naprezen w trakcie kotwienia umozliwia montaz blisko
krawedzi i z matymi odstepami osiowymi.

* Duza oferta akcesoriéw umozliwia r6znorodne zastosowanie.

Akcesoria

= Do montazu w murze patrz strona 79

* Do montazu w gazobetonie, patrz strona 89
* Pistolety iniekcyjne, patrz strona 105

Obcigzenia zalecane
= Dla montazu w murze patrz strona 85
* Dla montazu w gazobetonie, patrz strona 90

Szczeq. infor. dotyczace podstaw montazu,
rodzajow obciazen, sposobow zakotwien
oraz przyg. otworow znajduja sie na str. 14.

fischer=

/nnovative solutions



64 MOCOWANIA CHEMICZNE

@
=
2
E
e
=
S
1)
5
=

DANE TECHNICZNE

Zaprawa iniekcyjna FIS P

Zaprawa iniekcyjna
FISP300T

& E: i W

L B L

Zaprawa iniekcyjna

e e S o
PRy
HA ST

-1

Zaprawa iniekcyjna
FISP 360 S

Zaprawa iniekcyjna

Zaprawa iniekcyjna
FISP380C

FISP300T, FISP300TB
HWK mata skrzynka ., M .
Art-Nr Zawartos¢ llo¢ w opakowaniu
szt
FIS P 300 TB 44725 1 pojemnik FIS P 300 T + 2 mieszalniki w torebce z zamknigciem 6
FISP300T 93178 1 pojemnik 300 ml + 2 mieszalniki 12
FIS P-300 T HWK mata skrzynka 40040 12 pojemnikéw + 24 mieszalniki 12
FIS P 360 S 56691 1 pojemnik 360 ml + 2 mieszalniki 6
FISP 380 C 59234 1 pojemnik 380 ml + 1 mieszalnik 12
FIS SE 96448 10 mieszalnikdw FIS SE 10

CZAS WIAZANIA

Czas zelowania i wigzania zaprawy fischer FISP 300 T

Temp.opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu) Temperatura Czas wiazania
+ 0°C—+ 5°C 6 godz.

+ 5°C—+10°C 15 min. + 5°C—+10°C 3 godz.

+10°C—+20°C 8 min. +10°C—+20°C 2 godz.

+20°C—+30°C 5 min. +20°C—+30°C 60 min.

+30°C—+40°C 3 min. +30°C—+40°C 30 min.

Czas liczy sig od momentu zmieszania sig sktadnikéw w mieszalniku. Podczas montazu temp. opakowania musi by¢ wieksza niz +5°C. Przy dtuzszym czasie
przygotowania, tzn. np. pracach z dtuzszymi przerwami, nalezy wymienic¢ mieszalnik..

Czas zelowania i wigzania zaprawy fischer FISP 360 SiFISP 380 C

Temp.opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu) Temperatura Czas wiazania
podioza
- 5°C—+ 0°C 8 godz.
+ 0°C—+ 5°C 3 godz.
+ 5°C—+10°C 13 min. + 5°C—+10°C 2 godz.
+10°C —+20°C 5 min. +10°C—+20°C 90 min.
+20°C — +30°C 3 min. +20°C —+30°C 60 min.
+30°C—+40°C 2 min. +30°C —+40°C 30 min.

Czas liczy sig od momentu zmieszania sig sktadnikéw w mieszalniku.

Podczas montazu temp. opakowania musi by¢ wieksza niz +5°C. Przy dtuzszym czasie przygotowania, tzn. np. pracach z dfuzszymi przerwami, nalezy wymienic mieszalnik.

fischer=
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INFORMACJE OGOLNE

Do mocowania: = Maszyn
= Konstrukcji stalowych = Schodow
= Szyn = Bram
= Regatéw = Fasad
= Konsol = Elementéw okiennych
® Drabin = Konstrukcji zewnetrznych
OPIS PRODUKTU
* Nie zawierajace styrenu, wysoko wytrzymato$ciowa zaprawa Zalety/Korzysci
winyloestrowa w tubie, przeznaczona do zastosowania w = Dobre wytrzymatosci we wszystkich materiatach

MOCOWANIA CHEMICZNE

Zaprawa iniekcyjna FISVT 380 CiFISVT300T

Kotwienie bezrozporowe przy pomocy zaprawy winyloestrowe;j - kartusze wspoétosiowe.

betonie i murze.

Zywica i utwardzacz znajduja sie w osobnych zasobnikach, .
zmieszanie nastepuje w mieszalniku dopiero podczas

wyciskania.

Czesciowo zuzyte opakowanie moze byé ponownie uzyte po
wymianie mieszalnika.

Obcigzenia zalecane

= Dla montazu w murze, patrz strona 85
* Dla montazu w gazobetonie patrz strona 90

DANE TECHNICZNE
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Zaprawa iniekcyjna Zastosowanie:

FISVT 380 C = Beton niezarysowany
= Mury
Nadaje sie do:
= Cegta petna
Mieszalnik FIS S * Bloki petne

wapienno-piaskowe
= Bloki petne z betonu
lekkiego
= Beton komoérkowy
= Cegta kratowka
= Pustaki
wapienno-piaskowe
* Pustaki ceramiczne

Zaprawa iniekcyjna
FISVT300T

European Technical Approval -
Option 7 for non-cracked concrote

Aprobata do betonu niezarysowanego

European Technial Approval
for use in masonry

Aprobata do muréw

9
A L)

® Tras kablowych

budowlanych.

budowy.

* Brak naprezen w trakcie kotwienia umozliwia montaz blisko
krawedzi i z matymi odstgepami osiowymi.
* Duza oferta akcesoriéw umozliwia réznorodne zastosowanie.

Akcesoria

®= Do montazu w betonie, patrz strona 73
®= Do montazu w murze patrz strona 79

* Do montazu w gazobetonie patrz strona 89

Uniwersalny system do powszechnego stosowania na placu

Zaprawa iniekcyjna Zaprawa iniekcyjna

Zaprawa iniekcyjna

FISVT 380C

. - .

— ‘Eﬁ%‘ FISVT 380 C FISVT300T

N 5

Typ Art-Nr Zawartost llos¢ w
opakowaniu
szt

FISVT 380 C 43999 1 Zaprawa iniekcyjna pojemnik 380 ml + 2 mieszalniki 12

FISVT300T 519714 1 Zaprawa iniekcyjna pojemnik 300 ml + 2 mieszalniki 12

FIS VT 380 C HWK big 040048 16 Zapraw iniekcyjnych pojemnik 380 ml + 32 mieszalnikéw 16

MOCOWANIA

Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu,
rodzajow obciazen, sposobow zakotwien
oraz przyg. otworow znajduja sie na str. 14.

fischer=

/nnovative solutions
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Zaprawa iniekcyjna FISVT380CiFISVT300T
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CZAS WIAZANIA

Czas wigzania i zelowania FIS VT 380 C

Temp.opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu) Temperatura Czas wiazania
podioza
- 5°C—% 0°C 6 godz.
+ 0°C—+ 5°C 3 godz.
+ 5°C—+10°C 13 min. + 5°C—+10°C 90 min.
+10°C—+20°C 5 min. +10°C—+20°C 60 min.
+20°C — +30°C 4 min. +20°C —+30°C 45 min.
+30°C —+40°C 2 min. +30°C—+40°C 30 min.

Czas liczy sig od momentu zmieszania sig sktadnikéw w mieszalniku. Podczas montazu temp. opakowania musi by¢ wieksza niz +5°C. Przy diuzszym czasie przygotowania, tzn. np.
pracach z dfuzszymi przerwami, nalezy wymienic¢ mieszalnik..

OBCIAZENIA

Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczego zakotwienia sktadajacego sie z zaprawy iniek-
cyjnej FIS VT i preta gwintowanego bez wptywu odlegtosci od krawedzi i od sgsiednich kotew.

Beton niezarysowany

Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Rodzaj stali gvz A4 H gvz A4 H gvz A4 M gvz A4 H
Klasa stali 5.8 | 8.8 [10.9 |A470[1.4529 538 | 8.8 [ 109 |A470/14529 5.8 | 8.8 | 10.9 |A470[1.4529 538 | 8.8 | 10.9 |A4-70/1.4529
Efektywna gtebokos¢ Nefmin  [mm] 40 40 40 48
kotwienia Netmax  [mm] 72 96 120 144
Gtebokos¢ wiercenia otworu hg [mm] hg = hef
Srednica otworu do [mm] 8 10 12 14
Srednie obciazenia niszczace Nu i Vu [kN]
ot mi 7.6 12.7 15.9 224
R i i 0° N kN er.min
UHIIIE ! AN Rgmar 110 13.8 190°[29.0°[306] 260" 300°[460°[478] 410" 440°[67.0"[688] 590"
hof min 5.0 7.6 7.0 92| 136 127 145* 15.9 0.1 224
Scinanie 90° v, (kN]  -ehmin
hefmax 5.0 | 8.0 | 10.0 7.0 9.2* 146 [17.0| 128  145*232*[270°] 203 21.1*|33.7*[40.0°] 295
Obcigzenia obliczeniowe N i Vg [kN]
et mi 3.2 5.3 6.6 93
Rozciagani 0° N kNj - ELE
UHIEITE i N - 57 127 19.9 28.7
) KN]  hgfmin 40 | 64 [ 67 [45] 56 74[85[85]82] 85 8.5 11.2
Scinanie 90° VRgq [N sl

hermax 4.0 [ 64 [ 67 | 45| 56 74 [11.7]11.3[ 82 [ 102 11.6]186]18.0]13.0] 162 169]27.0]26.7]18.9] 23.6

Ohciazenia zalecane Ny g i Vo [kN]

o . [N g min 23 38 4.7 6.7
Rozciaganie 0° Nrec ot max 41 9.1 142 205
Seinanie — Gy Metmin 29 [ 46 [48[32[ 40 63 [61[61[68] 6l 6.1 8.0
Mofmax 2.9 | 46 | 48 [32 | 40 53|83 [81[569] 73 83[133][129]93 [ 116 121]193]19.0]135] 169
Zal y inajacy M. [Nm]
Mrge [Nm] 4669 [71]50] 63 114[171]17.9[119] 149 223]343[366[23.8] 297 38.9[60.0]62.3]42.1] 626
Warunki
Charakt. odlegtos¢ osiowa Scr, Np [mm] 135 180 225 270
Charakt. odlegtosé od krawedzi  Cer, Np [mm] 70 90 115 135
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 40 40 45 bb
Min. odlegtos¢ od krawedzi ! Cpip [mm] 40 40 45 55
. o . hef min 70 70 70 78
Min. grubos¢ podtoza Nmin [mm] Mo max 102 126 150 71

Srednica otworu w elemencie
mocowanym w przypadku df = [mm] 7 9 12 14
montazu wstgpnego

Srednica otworu w elemencie

mocowanym w przypadku df = [mm] 9 1 14 16
montazu przelotowego
Wymagany moment dokrgcania  Tipst [Nm] 5 10 20 40

» [podziatki] hef min 1 2 2 3
Il .

SR [podzialki] Nef max 2 3 5 6
MOCOWANIA STANDARDY

L

flscher ® Szczeq. infor. dotyczace podstaw montau, Inf. na temat wymagar prawnych
rodzajéw obcigzen, sposobow zakotwien dotyczacych macowan znajduja sie

innovative solutions

oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14. na str. 20 pod hastem APROBATY.
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Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczego zakotwienia sktadajacego sie z zaprawy iniek-
cyjnej FIS VT i preta gwintowanego bez wplywu odlegtosci od krawedzi i od sasiednich kotew.
Beton niezarysowany
Rozmiar kotwy M 16 M 20 M 24 M30
Rodzaj stali gvz A4 H gvz A4 c gvz A4 c gvz A4 c
Klasa stali 5.8 | 8.8 [10.9 |A470[1.4529] 5.8 [ 8.8 | 10.9 [A470]14529 5.8 | 8.8 | 10.9 [A470]1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 |A4-70/14529
Efektywna gtebokosc Nefmin  [mm] 64 80 96 120
Kotwienia Nef max 192 240 288 360
Gtgbokos¢ wiercenia otworu  hy [mm] hg = hef
Srednica otworu dy [mm] 18 24 28 35
Srednie obciazenia ni Nu i Vu [kN]
o ., ef i 346 483 63.5 88.7
Rozciaganie 0" Ny K hzf’max 82.0 109.4 127,07 160.8 183.0" 2171 292.0° 316.7
Soinanic 7, - Nof min 39.2%(62.8[69.1| 548°  61.2*| 966 86.7*  88.2°| 1270 1234°  140.2* 1775
Nefmax 39.27(62.8%|74.0*|  54.8*  61.2*|98.07[115.07 857  88.2*[141.2*[166.0 1234*  140.2%|224.4*264.07 196.2%
Ohcigzenia obliczeniowe N i Vg4 [kN]
o . e i 144 20.1 26.4 36.9
Rozciaganie 0°Npg (kNI ef max 456 67.0 905 131.9
Seinanie _— Nefmin 31.4 34.5 48.2 63.3 88.5
Mofmax 314 |50.2[493[35.1] 438 49.0[784[76.7 [54.9] 68.6 70.6 [113.0[110.7]79.1] 98.7 112.2[179.5[176.0]125.8] 157.0
Ohciazenia zalecane Ny o i Vio o [kN]
o . hef.min 103 143 18.8 26.3
Rozciaganie I e 32.6 479 §4.6 94.2
Seinanie 00 Vg (KN Nef min 22.4 24.6 34.4 452 63.2
Mofmax 22.4 | 35.9]362[25.1] 313 350 |66.0] 54.8 [39.2] 49.0 50.4 [ 80.7 [ 79.0 [56.5] 70.5 80.1 [128.2]125.7[89.8 ] 112.1
Zalecany moment y Mg [Nm]
Mrgc  [Nm] 98.9 [151.7]158.1[106.7] 133.1 193.1[296.3]308.7[207.9] 269.4 333.1]512.1]533.4[359.4] 448.6 668.0]1027.1]1069.91720.7] 899.4
Warunki
Charakt. odlegtos¢ osiowa sy, N [mm] 340 410 480 580
Charakt. odlegto$é od Cer, Np [mm] 170 205 240 290
krawedzi
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin  [mm] 65 85 105 140
Min. odlegtosc od krawedzi ' cpip  [mm] 65 85 105 140
. o ef i 96 120 144 180
Min. grubos¢ podtoza hmin ~ [mm] et max 272 280 336 20
Srednica otworu w elemencie
mocowanym w przypadku di = [mm] 18 22 26 88
montazu wstgpnego
Srednica otworu w elemencie
mocowanym w przypadku df = [mm] 20 26 30 40
montazu przelotowego
Wymagany moment dokrgcania Tinst  [Nm] 60 120 150 300
B [podziatki] hgf mi 4 10 14 26
llos¢ zaprawy [podziatki] hz:::x ¥ 29 42 79

* Zniszczenie stali

' Dla minimalnych odlegfoéci osiowych i od krawedzi podane powyzej obciazenia nalezy zredukowaé. (wg podrecznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix).
Powyzsze wartosci cbowiazujg przy nastepujacych zatozeniach:

- Oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprobaty technicznej ETA.

- Suchy beton, zakres temperatur od -40°C do +50°C dtugookresowo i do 80 °C krdtkookresowo.

Wszystkie wartosci odnosza sie do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegtosci od krawedzi.

Obciazenia obliczeniowe: zawieraja materiatowy wspdtczynnik bezpieczenstwa ypy. Wspotczynnik vy zalezy od typu kotwy.
Obciazenia zalecane:  zawierajg materiatowy wspotczynnik bezpieczefistwa vy jak réwniez obciazeniowy wspdtczynnik bezpieczenistwa y = 1.4.

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby dokfadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic¢ wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej .

fischer=

/nnovative solutions
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MOCOWANIA CHEMICZNE

Zaprawa iniekcyjna FISVT380CiFISVT300T

OBCIAZENIA

Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczego zakotwienia sktadajacego sie z zaprawy
iniekcyjnej FIS VT i kotwy RG MI z gwintem wewnetrznym, bez wptywu odlegto$ci od krawedzi i od sasiednich kotew.

Beton niezarysowany

Rozmiar kotwy M8 M10 M12
Rodzaj stali gvz A4 (5 gvz A4 c gvz A4 c
Klasa stali 58 | 88 | 109 [A470 [14529 58 [ 88 | 109 [ A470 [14529 58 | 88 [ 109 | A470 [14529
Efektywna gtgbokos¢ kotwienia hef [mm] 90 90 125
Gtehokosé wiercenia otworu hg [mm] hg = hef
Srednica otworu do [mm] 14 18 20
$rednie ok iazenia niszczace N\ i V, [kN]
Rozcigganie 0° Ny [kN] 19.0* | 29.0* | 33.3 26.0* 30.0" | 46.0" | 46.7 41.0* 44.0* 66,7 59.0*
Scinanie 90° VY, [kN] 9.5 | 146" | 15.3* 12.8* 16.1% | 23.2% | 24.3* 20.3* 21.9* | 33.7* ‘ 354" 29158
Ohbciazenia obliczeniowe Ng i Vgg [kN]
Rozciaganie 0°  Npg [kN] 12.8 13.9 19.4 27.8
Scinanie 90° Vpg kN1 76 [ 117 [102 ] 82 [ 102 121 ] 186 [ 162 | 130 [ 162 175 [ 27.0 [ 236 | 189 [ 236
Obcigzenia zalecane Nyg¢ i Vig [kN]
Rozcigganie 0°  Npge [kN] 9.2 9.9 13.9 19.8
Scinanie 90° Ve kNl 54 | 83 [ 73 [ 59 [ 73 86 | 133 [ 116 ] 93 [ 116 125 [ 193 [ 168 [ 135 | 168
Zalecany ginajacy Mg [Nm]
Mge [Nm] 114 [ 170 [ 179 [ 119 | 149 223 [ 343 [ 356 [ 238 [ 297 389 | 600 | 62.3 | 42.1 [ 526
Warunki
Charakt. odlegtosc osiowa Scr, [mm] 270 270 375
Np
Charakt. odlegto$c od krawedzi Cer, [mm] 135 135 187.5
Np
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 40 45 60
Min. odlegtos¢ od krawedzi " Cmin [mm] 40 45 60
Min. grubos¢ podtoza Amin [mm] 120 125 165
Min. dtugo$¢ wkrecenia $ruby minjg [mm] 12 15 18
Maks.dtugo$c wkrecenia $ruby maxjg  [mm] 18 23 26
Srednica otworu w elemencie mocowanym df = [mm] 9 12 14
Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 10 20 40
llo$¢ zaprawy [podziatki] 5 7 11
Rozmiar kotwy M 16 M 20
Rodzaj stali gvz A4 (H gvz A4
Klasa stali 58 | 88 | 109 [A470 [14529 58 | 88 | 109 | A4T0
Efektywna gtebokos$¢ kotwienia hef [mm] 160 200
Gtebokosé wiercenia otworu hg [mm] hg = hef
Srednica otworu do [mm] 24 32
Srednie ol Nu i Vu [kN]
Rozcigganie 0° Ny [kN] 80.0 126.7 * Zniszczenie stali
Scinanie 90° Y, kN 40.7% 627+ | 548 63.6% 91.1*  [8s7*
Ohciazenia obliczeniowe Npy and Vgy [kN] !/ Dla minimalnych odlegtosci osiowych i
Rozciaganie 0° NRd [kN] 333 5.8 od krawedzi podaqe powyzej nbm.aZenia
Scinanie 90° Vg [N] 326 | 502 | 418 | 351 | 438 50.9 | 729 | 607 | 549 I”:C'anmz;:fg”mvbacwéwgrﬂszmnj”&fnpm
Ohciazenia zalecane Ny i Vyop [kN] rowego Compufix).
Rozcigganie 0°  Nige [kN] 23.8 37.7
Scinanie 90° Vige kNI 233 [ 358 [ 29.9 [ 251 [ 313 363 | 52.1 | 434 | 392 Powyisze wartosci obowiazuja pray
" . nastepujacych zatozeniach:
z . jacy Myq [Nm] - Oczyszenie otworu wykonano wg
Mge [Nm]  98.9 | 152.0 | 158.0 | 106.2 | 132.6 1926 | 296.6 | 308.7 | 2079 europejskiej aprobaty technicznej ETA.
Warunki - Suchy beton, zakres temperatur od
Charakt. odlegtosc osiowa Ser, [mm] 480 590 -40°C do +50°C dtugookresowo i do
Nn. 80 °C krdtkookresowo.
Charakt. odlegto$c od krawedzi Cer, [mm] 240 295
Np Wszystkie warto$ci odnosza sig do
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 80 125 betanu klasy C20/25 bez wptywu
Min. odlegtosé od krawedzi ! Cmin | [mm] 80 125 odlegtosci od krawgdzi.
Min. grubos¢ podtoza hmin [mm] 205 260 Obcigzenia obliczeniowe:
Min. dtugos¢ wkrecenia $ruby ming ~ [mm] 24 30 Zawieraja materiatowy wspétczynnik
Maks.dtugo$c wkrecenia $ruby maxjg  [mm] 35 45 bezpieczenstwa y)y. ktdry zalezy
Srednica otworu w elemencie mocowanym df = [mm] 18 22 od typu kotwy.
Wylrr\agany moment dokrecania Tinst [Nr.n] . 80 120 Obciazenia zalecane:
llo$¢ zaprawy [podziatki] 17 48

Uwaga:

Zawieraja materiatowy wspotczynnik
bezpieczenstwa vy jak rowniez
wspétczynnik obcigzeniowy y| = 1.4.

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartoéci. W przypadku potrzeby dokfadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

fischer=
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Zaprawa iniekcyjna FIS EM

Zaprawa do wykonywania potgczen o najwyzszej wytrzymatosci w betonie.
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INFORMACJE OGOLNE

Zaprawa iniekcyjna Nadaje sie do:

FIS EM 390 S = Beton niezarysowany
= Beton zarysowany European Technical Approval —
- Przediuiania Zbl’Ojenia for rebar connections.

Zaprawa iniekcyjna Do mocowania:

FIS EM 585 S " Konstrukcji stalowych European Technical Appraval
Y [ KOnSOI Option 1 for cracked concrete
* Maszyn Fi:e re_?_ista_nce
[ ] A classification
Schod’ow R 120
* Regatéw Anchor types
= Konstrukcji drewnianych R
Zaprawa iniekcyjna mE;a 5‘_’::«?3.‘.’;.,"
FIS EM 1500 S k
Uwaga! osobne aprobaty do: inspection agancy;
ESR-1990 IEA Stuttgart

* betonu zarysowanego i

betonu niezarysowanego [ ]

Mieszalnik * przedtuzania zbrojenia n
FIS SE ( wklejanie pretéw zbrojeniowych)

® pretéw nagwintowanych aprobata IBDiM

i innych kotew stalowych

OPIS PRODUKTU

= Zaprawa na bazie zywicy epoksydowej o najwyzszej
wytrzymatosci i minimalnym skurczu.

= Zaprawa iniekcyjna jest wyciskana przy uzyciu specjalnego
pistoletu (patrz str. 97).

= Zywica i utwardzacz znajduja sie w oddzielnych zasobnikach,
zmieszanie nastepuje w mieszalniku dopiero w momencie
wyciskania z opakowania.

= Czesciowo zuzyte opakowanie moze by¢ ponownie uzyte po
wymianie mieszalnika.

Mocowanie szyn Aplikacja zaprawy FIS EM pod wodg
Zalety/Korzysci
® Bardzo dobra przyczepnos$¢ zapewniajgca najwyzsze
wytrzymatosci w betonie.
* Nadaje sie do montazu pod woda.
* Nadaje sie do montazu gdy otwory sg wywiercone wiertnica
diamentowa.
= Brak naprezen w trakcie kotwienia umozliwia montaz blisko Akcesoria
krawedzi i z matymi odstepami osiowymi. * Do montazu w betonie patrz strona 65-70
* Ergonomiczne pistolety utatwiajq i przyspieszaja prace. * Dobdr odpowiednich pistoletéw, patrz strona 97-98
Zaprawa iniekcyjna Mieszalnik FIS SE Zaprawa iniekcyjna
FISEM 390 S FIS EM 390 S HWK

Typ Art-Nr Zawartost llos¢ w
opakowaniu

FIS EM 390 S 93049 1 pojemnik 390 ml + 2 mieszalniki 6

FIS EM 585 S 509266 1 pojemnik 585 ml + 2 mieszalniki 6

FIS EM 1500 S 512080 1 pojemnik 1500 ml + 2 mieszalniki 6

FIS EM 390 S HWK 040038 20 pojemnikow 390 ml + 40 mieszalnikow 1

FIS SE 96448 10 mieszalnikdw 10
MOCOWANIA

L]
Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu, flscher @

rodzajow obciazen, sposobow zakotwien

oraz przyg. otworéw znajdujq sie na str. 14. innovative solutions
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Zaprawa iniekcyjna FIS EM

@
=
N

=
E
s

=
S
o
5]
=

CZAS WIAZANIA

Czas zelowania i wigzania zaprawy fischer FIS EM

Temp.opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu) Temperatura Czas wiazania
podieza

- 5°C—+ 5°C 4 godz. - 5°C—+ 5°C 80 godz.

+ 5°C—+10°C 2 godz. + 5°C—+10°C 40 godz.

+10°C —+20°C 30 min. +10°C —+20°C 18 godz.

+20°C—+30°C 14 min. +20°C—+30°C 10 godz.

+30°C - +40°C 7 min. +30°C —+40°C 5 godz.

Czas liczy sig od momentu zmieszania sig sktadnikow w mieszalniku.
Podczas montazu temp. opakowania musi byc wieksza niz +5°C. Podczas montazu w temp. od +30°C do +40°C pojemniki powinny by¢ schtodzone do +15°C lub +20°C.
Przy diuzszym czasie przygotowania, tzn. np. pracach z dtuzszymi przerwami, nalezy wymienic mieszalnik.

OBCIAZENIA

Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczego zakotwienia sktadajacego sie
z zaprawy iniekcyjnej FIS EM i preta gwintowanego, bez wptywu odlegtos$ci od krawedzi i od sasiednich kotew.

‘ Beton niezarysowany

Rozmiar kotwy M8 M 10 M12 M 16
Rodzaj stali gvz A4 M gvz A4 M gvz A4 [ gvz A4 c
Klasa stali 58 | 8.8 [109A47014529 58 | 88 | 109 |A470 14529 58 | 88 [ 10.9 | A470[1.4529 58 | 8.8 | 109 | A470]1.4529
Efektywna gtebokos¢ Nef min [mm] 40 40 48 64
kotwienia Nef max [mm] 120 150 180 240
Gtebokos¢ wiercenia otworu hg [mm] hg = hgt
Srednica otworu dg [mm] 10 12 14 18
Srednie ohciazenia niszczace Nu i Vu [kN]
- S hef.min 17.1 17.1 224 34.6
Nef max 19.0%/29.0%|37.0* 25.6* 30.2*|46.0* 58.0*‘ 40.6* 43.8%|67.0% 84.0*‘ 59.0* 81.6*|126.0%|157.0% 109.9*
- 90°V,  [N] hef,min 9.2* |14.6%17.0% 12.8* 14.5* 171 21.1% 224 39.2*|62.8*| 69.1 54.8*
elmax 927 14671707 128" 1457|232 [27.0°] 208"  21.1°[33.7°[400°] 295" 392" 628" [740°| 548"
Ohciazenia obliczeniowe Ngg i Vpg [kN]
Rozciaganie 0° Npg [kN] P, min /.1 L] 5.3 144
Mofmax 128 [19.3[22.5] 13.7 [ 17.1 204 [30.7]36.1] 21.7 [ 27.1 296 [44.7]50.5] 31.6 | 39.3 552 [ 84.0 [ 89.8 | 58.8 [ 73.3
. m— hetmin 74 | 85 82 | 85 8.5 11.2 314 345

Metmax 74 [11.7[113] 82 [ 102 116] 18.6\1@\ 130 ] 162 16.9]27.0[26.7] 18.9 [ 23.6 31.4 | 502 [ 49.3 [ 35.1 | 438

Ohciazenia zalecane Ny g i Voo [kN]

iy . it i 5.1 5.1 6.7 103
Rozciaganie 0° Npgg [kN] —
Mermax 92 [138]16.0] 88 [ 122 146[21.9]25.1] 155 [ 19.3 212[31.9]36.1] 22.5 [ 28.1 39.4 [ 60.0 [ 64.1 | 42.0 [ 52.3
) hefmin 53 | 6.1 59 | 6.1 6.1 8.0 224 246
Scinanie 90° Vige  [kN] e

Metmax 53 | 8.3 \ 81[59 ] 73 83 \13.3\12.5\ 93 | 116 12.1]193] 19.5\ 135 | 169 224|359 [362 ] 251 | 313

Zalecany moment zginajacy M, [Nm]

Mpgg [Nm] 11.4]17.1]176] 11.9 | 148 223343357 238 | 297 38.9]60.0]62.4] 42.1 | 526 989 [152.0[158.1] 106.7 ] 133.1

Warunki montazu
Charakt. odlegtos¢ osiowa Sgr,Np [mm] 220 270 330 430
Charakt. odlegt. od krawedzi Cer,Np [mm] 110 135 166 215
Min. odlegtos¢ osiowa"! Smin [mm] 40 45 55 65
Min. odlegtos¢ od krawedzi" Cmin [mm] 40 45 55 65
Min. grubos¢ podtoza min (] P, min 0 /0 8 %

[mm] hef. max 150 180 210 272

Srednica otworu w elemencie

mocowanym w przypadku df = [mm] 9 12 14 18
montazu wstgpnego

Srednica otworu w elemencie

mocowanym w przypadku di= [mm] " 14 16 20
montazu przelotowego
Wymag. moment dokrecania Tinst [Nm] 10 20 40 60
Podziatki] ~ Ngf mi 2 2 2 4
|[088 zanrawyFISIEM [Podziafki) ef,min
[Podziatki]  Nef max 4 6 8 14
* Iniszczenie stali Ciag dalszy na nastepnej stronie

' Dla minimalnych odlegtodci osiowych i od krawedzi podane powyzej obciazenia nalezy zredukowac. (wg podrgcznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix)!
Powyzsze wartosci obowiazuja przy nastepujacych zatozeniach:

- Oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprobaty technicznej ETA.

- Suchy betan, zakres temperatur od - 40 © do + 43 °C.

Wszystkie wartosci odnosza sig do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegto$ci od krawedzi.

Obcigzenia obliczeniowe: zawierajg materiatowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y)y. ktory zalezy od typu kotwy.

Obcigzenia zalecane: zawierajq materiatowy wspétczynnik bezpieczefistwa ) jak rowniez obcigzeniowy wspétczynnik bezpieczenstwa y| = 1.4.

fischer=
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Srednie obcigzenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczego zakotwienia sktadajacego sie
z zaprawy iniekcyjnej FIS EM i preta gwintowanego, bez wptywu odlegtosci od krawedzi i od sasiednich kotew.
‘ Beton niezarysowany
Rozmiar kotwy M 20 M 24 M 30
Rodzaj stali gvz A4 M gvz A4 c gvz A4 M
Klasa stali 58 | 88 [ 108 [ A470 [14529 58 | 88 | 108 | A470 [ 14520 58 | 88 | 109 | A4T0 | 14529
Efektywna glebokosc Nef, min [mm] 80 96 120
kotwienia Nef max [mm] 300 360 450
Gtgboko$c wiercenia otworu hg [mm] hp = hgf
Srednica otworu dg [mm] 24 28 35
Srednie ohciazenia niszczace N, i V, [kN]
hof mi 483 63.5 88.7
Rozciaganie 0° Ny  [kN] i - - -
Mefmax 127.4* | 196.0* | 245.0% 1715 183.6* | 282.0* | 353.0 247.1% 291.7* | 449.0% | 561.0* 392.7*
W . Nefmin 61.2% 96.6 85.7* 88.2* 127.0 123.4* 140.2* 1775
Scinanie 90° Vi, [kN] —+
hefmax 61.2° | 98.0* | 115.0* 85.7* 88.2* | 141.2* | 166.0* 123.4* 140.2% | 224.4> | 264.0% 196.2*
Ohciazenia obliczeniowe Ngq i VRg [kN]
Nt mi 20.1 26.4 36.9
R . . 0° N KN er,min
SRR Rd (N G imax 4610 | 1267 [ 917 [ 1140 1240 | 718 [ 1821 | 1647 1971 | 2678 [ 2100 | 2618
) Nef mi 482 63.3 88.5
Scinanie 90° VRg  [kN] ef.min
hormax 49.0 | 784 | 767 [ 549 [ 686  70.6 | 1130 | 1107 [ 791 [ 987 1122 [ 1795 | 1760 [ 1258 | 157.0
Ohbcigzenia zalecane Ny g i Vigc [kN]
hof mi 143 18.8 26.3
Rozcigganie 0% Nige [kN] f.min
Metmax 615 | 89.8 | 655 [ 817 886 | 1228 | 944 [ 1176 1408 [ 1913 | 1500 [ 187.0
. Nef mi 34.4 452 63.2
Scinanie 90° Vpgy  [kN] 2D
hefmax 350 | 560 [ 54.8 [ 392 | 490 504 | 80.7 | 790 | 565 | 705 80.1 | 1282 | 1257 | 89.8 | 112.]
Zalecany moment zginajacy M, [Nm]
My [Nm] 193.1 | 296.6 | 3086 | 2079 | 2594 3331 [ 512.0 | 533.3 | 3594 | 4486 668.0 [ 1026.9 [ 1070.0 | 720.7 | 8994
Warunki montazu
Charakt. odlegtos¢ osiowa Sgr,Np [mm] 510 600 740
Charakt. odleg. od krawgdzi Cer,Np [mm] 255 300 370
Min. odlegtosc osiowa" Smin [mm] 85 105 140
Min. odlegtosc od krawedzi" Crin [mm] 85 105 140
) [mm] g min 120 144 180
Min. grubosé podtoz honi .
S L e M0 ] Nt mak 340 408 510
Srednica otworu w elemencie
mocowanym w przypadku df= [mm] 22 26 33
montazu wstgpnego
Srednica otworu w elemencie
mocowanym w przypadku di= [mm] 26 30 40
montazu przelotowego
Wymag. moment dokrgcania Tinst [Nm] 120 150 300
Podziatki]  Nef mi 10 14 27
llosc zaprawy FIS EM [Po Zfa ?] f.min
[Podziatki]  Nef max 36 52 100

* Zniszczenie stali

"' Dla minimalnych odlegtosci osiowych i od krawedzi podane powyzej obcigzenia nalezy zredukowac. (wg podrecznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix)!
Powyzsze wartosci chowiazujg przy nastepujacych zatozeniach:
- Oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprobaty technicznej ETA.

- Suchy beton, zakres temperatur od - 40 © do + 43 °C .

Wszystkie wartosci odnosza sie do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegtosci od krawedzi.
Obciazenia obliczeniowe: zawierajg materiatowy wspotczynnik bezpieczefistwa y)y, ktdry zalezy od typu kotwy.
Obciazenia zalecane: zawierajg materiatowy wspotczynnik bezpieczefistwa y) jak réwniez obciazeniowy wspotezynnik bezpieczefistwa y = 1.4

Uwaga:

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby dokfadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

fischer=
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Dwusktadnikowa zaprawa FCS w puszkach

INFORMACJE OGOLNE

B ——— Zaprawa FCS i FCS

| —

- - S
FCS ﬁ = %i‘iﬂm =} liquid w puszkach
e s 1

OPIS PRODUKTU

MONTAZ

Zastosowanie:

= \Wzmacnianie uszkodzonych
(porowatych) powierzchni
betonu

= Wypetnianie dziur i szczelin
w powierzchniach betono- aprobata IBDiM
wych

= Rekonstrukcja krawedzi i
naroznikow

= Wklejanie pretow zbrojenio-
wych

FCS (Fischer Can System) to produkt sktadajacy sie z dwdch
oddzielnych komponentéw, umieszczonych w osobnych
stalowych puszkach.

Silne zwigzanie gwarantuje bardzo dobre wtasnosci
wytrzymatosciowe i minimalny skurcz w wielu przypadkach
zastosowania.

FCS przeznaczony jest do odnowy i reparacji elementéw
betonowych oraz do mocowania elementéw stalowych (jak
np. pretéw zbrojeniowych) w betonie.

Poprzez naktadanie szpachelka wzmacnia sie¢ porowatg
powierzchnie betonu, uzupetnia ubytki w naroznikach lub
krawedziach przy pomocy szpachelki, albo zapetnia dziury i
szczeliny wlewajgc zywice w stanie ptynnym.

Waga w obydwu przypadkach wynosi 1 kg tak, aby mozna
byto zmiesza¢ oba sktadniki recznie, bez stosowania dodat-
kowych narzedzi mechanicznych.

Dostepne sa dwie rézne wersje tego samego produktu.

1. Gesta postac ( FCS ) przeznaczona jest do wypetniania
ubytkéw lub szczelin na pionowych powierzchniach
albo ponad gtowa ,naktadanie za pomoca szpachelki.

Woypetnianie szczelin Rekontrukcja powierzchni

2. Jako ptynna posta¢ (FCS liquid) przewidziana jest do zale-
wania poziomych szczelin.

Zalety/Korzysci

= Wysoka wytrzymato$¢ na rozcigganie.

= Wysoka przyczepnos$¢ do wiekszosci materiatéw budowla-
nych nawet przy duzej wilgotnosci.

= Niewielki skurcz.

® Dobra odpornos$¢ chemiczna.

= Wysoka odpornos$¢ na $cieranie.

Informacje montazowe
Zdejm mata puszke z utwardzaczem, znajdujaca sie nad puszka z zywica.

Wilej utwardzacz do zywicy (FCS liquid) albo wygarnij go szpachelkg (FCS).

Zmieszaj recznie zywice z utwardzaczem, az do uzyskania jednorodnego koloru zaprawy.

Zuzyj zaprawe w odpowiednim czasie po otwarciu (po przekroczeniu tego czasu zaprawa nie bedzie juz zdatna do uzytku).
FCS: Uzyj szpachelki aby natozy¢ zaprawe na odnawiang powierzchnie.

FCS liquid: Wlej zaprawe do dziur/szczelin albo rozprowad?z jg po powierzchni betonu przy pomocy szpachelki.

DANE TECHNICZNE

fischer=

CZAS WIAZANIA

==
i;*“”‘: - Czas wiazania i czas przydatnosci po otwarciu
= = dwusktadnikowa zaprawa === dwusktadnikowa zaprawa FCS a przy P
b FCS w puszkach liquid w puszkach Temperatura Czas przydatnosci po | Czas utwardzania
Typ ArtNr Termin przydatnosci llosé w otwarciu

+ B0 70 Min. 60 godz.

) +10°C 60 Min. 30 godz.

migsiace s +20°C 45 Min. 24 godz.

FCS - fischer Can System 043676 18 12 +30°C 30 Min. 20 godz.

FCS Liquid - fischer Can System 043917 18 12 +40°C 15 Min. 15 godz.

innovative solutions
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Systemy iniekcyjne: akcesoria do betonu

Bezrozporowe kotwienie dla profesjonalistow.

INFORMACJE OGOLNE
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Pret gwintowany
FISA,
stal ocynkowana

Pret gwintowany
y FISA,
stal nierdzewna A4

OPIS PRODUKTU

Aprobata ETA do stosowa-
nia pretéw wraz z zaprawg
iniekcyjna FIS V/FIS VS/

FIS VW:
* Betonz C20/25 i Fire resistance
= C50/60 classification

R120

Anchor types
see test report

A A
W,

Do mocowania:
= Konstrukcji stalowych

® Podpor
= Szyn
* Regatéw * Elementéw okiennych
= Konsol * Tras kablowych
* Maszyn
* Fasad

®= Do stosowania z zaprawami FIS V, FIS VS, FIS VT, FIS VW
w betonie niezarysowanym i FIS EM w betonie zarysowa-
nym.

* Prety moga by¢ rowniez uzywane do montazu przelotowego,

= Zaprawa taczy pret kotwigcy na catej powierzchni ze
$cianami otworu i uszczelnia otwor.

= Wyréb FIS A ze stali nierdzewnej A4 do stosowania na
zewnatrz i w pomieszczeniach wilgotnych.

Zalety/Korzysci

* Wysokie wytrzymato$ci zapraw zapewniajg najwyzsze
obcigzenia w betonie niezarysowanym.

®= Rézne gtebokosci kotwienia umozliwiajg dtugosci uzytkowe.

= Szybki reczny montaz bez specjalnych osadzakéw.

Mocowanie barier ochronnych

Mocowanie balustrad

= tatwy montaz przelotowy zmniejsza czas montazu.
= Stal klasy 5.8 oraz A4-70 gwarantuje wysoka wytrzymato$é
oraz maksymalny dopuszczalny moment zginajacy

Uwagal! rézne gtebokosci kotwienia , a co za tym idzie rézne nosnosci obliczane teraz w programie Compufix.

MONTAZ

Rodzaj montazu Montaz wstepny

* Montaz wstepny

®= Montaz przelotowy
(z uzyciem specjalnego elementu
przelotowego)

= =

A

L

Informacje montazowe

= Wywierci¢ otwor na okre$long gtebokosé¢
= Wyczysci¢ poprzez:
- 2 x przedmuchanie,
- 2 x czyszczenie szczotkg,
- 2 x przedmuchanie. (
= Wypetni¢ otwor okreslong iloscig zaprawy,
zaczynajgc od dna.
= Wprowadzi¢ pret kotwy do otworu bez uzycia dodatkowych
narzedzi.
= Odczeka¢ wymagany okres czasu na wigzanie zaprawy.

BEZP. POZAROWE POMOC

= Zamontowa¢ element i dokrecié¢ nakretke stosujac wiasciwy
moment dokrecania.
= Szczotka do czyszczenia otwordw strona 67.

KOROZJA

Infolinia techniczna
16801 803 805.

Informacje dotyczace ochrony
przeciwpozarowej
znajdujg sig na str. 17.

fischer=
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Informacje dotyczace zabezpieczen
antykorozyjnych znajduja sig na str. 18.
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Pret gwintowany FIS A, stal ocynkowana

DANE TECHNICZNE

i i |

v

Pret gwintowany FIS A A4, stal nierdzewna A4

stal ocynko- stal ocynko-  stal nie- Apro-  Srednica Min Maks. llos¢ llos¢ w
wana, klasa wana, klasa rdzewna bata wiertta efektywna Diugose podziatek opakowaniu
stali 5.8 stali 8.8 A4 gtebokos¢  uzytkowa dla
kotwienia hef min
A dy e, min Uix max
Typ Art.-Nr Art.-Nr [mm] [mm] [mm] [podziatki] [szt]
FISAMG6 x 70 046204 — 046205 — 8 50 " 2 10
FISAMG6 x 75 090243 - 090437 — 8 50 17 2 20
FISAMG6 x 85 090272 - 090438 - 8 50 27 2 20
FISAMBx 110 090273 - 090439 - 8 50 50 2 20
FISAM8x90 090274 519390 090440 u 10 60 19 i 10
FISAM8x 110 090275 519391 090441 u 10 60 36 i 10
FISAM8x 130 090276 519392 090442 u 10 60 56 2 10
FISAM8x 175 090277 519393 090443 u 10 60 101 2 10
FISAM 10x 110 090278 - 090444 | 12 60 20 3 10
FISAM 10x 130 090279 - 090447 | 12 60 40 3 10
FISAM 10 x 150 090281 517935 090448 | 12 60 60 3 10
FISAM 10x 170 044969 519395 044973 | 12 60 80 3 10
FISAM 10x 190 - 517936 519420 | 12 60 - 3 10
FISAM 10 x 200 090282 519396 090449 | 12 60 110 3 10
FISAM 12 x 120 044971 519397 044974 u 14 70 19 4 10
FISAM 12 x 140 090283 519398 090450 u 14 70 39 4 10
FISAM 12 x 160 090284 517937 090451 u 14 70 59 4 10
FISAM 12 x 180 090285 519399 090452 u 14 70 79 4 10
FISAM 12 x 200 - 517938 519421 u 14 70 - 4 10
FISAM 12x210 090286 - 090453 u 14 70 109 4 10
FISAM 12 x 260 090287 - 090454 u 14 70 159 4 10
FISAM 16 x 130 044972 519400 044975 u 18 80 - 8 10
FISAM 16 x 175 090288 519401 090455 u 18 80 85) 8 10
FISAM 16 x 200 090289 517939 090456 u 18 80 60 8 10
FISAM 16 x 250 090290 517940 090457 u 18 80 110 8 10
FISAM 16 x 300 090291 519402 090458 u 18 80 160 8 10
FIS A M 20 x 245 090292 519404 090459 u 24 90 63 20 10
FISA M 20 x 290 090293 519406 090460 u 24 90 108 20 10
FISA M 24 x 290 090294 - 090461 | 28 96 72 28 5
FISA M 24 x 380 090295 - 090462 | 28 96 162 28 5
FIS A M 30 x 340 090296 - 090463 | 35 120 68 53 5
FISAM 30 x 430 090297 - 090464 | 35 120 168 53 5
N —
Pret gwintowany FIS A 1m, stal ocynkowana
stal ocynko- stal ocynko- stal nie-  Apro- Srednica wiertta Min. llog¢ w
wana, klasa wana, klasa rdzewna bata efektywna opakowaniu
stali 5.8 stali 8.8 A4 gtebokos¢ kotwienia
W ETA dy hef, min
Typ Art-Nr Art.-Nr [mm] [mm] [szt]
FISAM 8 x 1000 509214 509222 509230" W 10 60 10
FIS A M 10 x 1000 509215 509223  509231" M 12 60 10
FIS A M 12 x 1000 509216 509224 509232 W 14 70 10
FIS A M 16 x 1000 509217 509225 509233" M 18 80 10
FIS A M 20 x 1000 - 519410 519427 m 24 90 10
1) Nie zawiera podktadki i nadkretki.
BEZP. POZAROWE POMOC

fischer=
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KOROZJA

lﬁl, min

Informacje dotyczace ochrony
przeciwpozarowej
znajdujg sig na str. 17.

Infolinia techniczna
te.801 803 805.

Informacje dotyczace zabezpieczen
antykorozyjnych znajduja sig na str. 18.
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Systemy iniekcyjne: akcesoria do betonu

DANE TECHNICZNE

Szczotka do betonu
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Pistolet do czyszczenia przy uzyciu

e T kompresora ABP
Typ Art-Nr Przeznaczennie dla gwintu llo$¢ w opakowaniu
M

szt
BSa8 078177 M 6 1
BSg 10 078178 M8 1
BSp 12 078179 M 10 1
BS g 14 078180 M 12 1
BSg 18 078181 M 16 1
BS 2 25 097806 M 20 1
BS 28 078183 M 24 1
BS o 35 078184 M 27 /M 30 1
ABP 059456 Pistolet do czyszczenia przy uzyciu kompresora ABP 1

OBCIAZENIA

Najwieksze obciazenia niszczace, obliczeniowe i obcigzenia zalecane dla pojedynczego ztagcza wklejanego
sktadajacego sie z zaprawy fischer FIS V, FIS VS i FIS VW oraz preta nagwintowanego FIS A bez wplywu odstepéw osiowych
i warunkéw brzegowych.

Beton niezarysowany
Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Rodzaj stali gvz A4 c gvz A4 c gvz A4 (H gvz A4 C
Klasa stali 58 | 88 [ 10.9 [A470[14529 5.8 | 8.8 | 10.9 |A470[1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 [A4-70[1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 |A4-70]1.4529
- i [mm] 40 40 40 48
Efek. geb. kot ef. min
sl LT o max_Lmm] 7 96 120 144
Gtgboko$c wiercenia h [mm] hg = hef
otworu 0
Srednica otworu dg [mm] 8 10 12 14
Srednie obciazenia ni Ny iV, [kN]
Mot mi 9.0 14.7 17.1 22.4
Rozcigganie 0° Ny [kN] ef, min
Mof max 11.0°[16.0°[ 163 | 14.0©  19.0*[29.07[ 354 | 260"  30.07[46.0°[ 653 | 41.0-  440*[67.07] 796 | 590"
. Nef min 5.0 | 8.0 | 9.0 7.0 9.2¢ [1467| 147 | 1287 145 17.1 211" 224
Scinanie 90° Vy [kN] . -
Mof max 5.0° | 80% [100°] 700 92* [1467|17.0°| 128 145°[2327[27.0¢] 203  21.17[337°[400"[ 295
Obciazenia obliczeniowe NRdiVRg [kN]
Nef. mi 3.8 8.1 7.1 9.3
Rozciaganie 0° Npg [kN] ef, min
hef, max 6.8 128 147 [139[147 203] 230 [219[230 297] 332 [31.6]332
. Nef min 4.0 | 64 | 67 | 45 [ 58 74 8.5 8.2 | 85 8.5 1.2
Scinanie 90° VR [kN] :
Mof max 40 | 6.4 | 67 | 45 [ 56 7.4 |11.7[11.3] 82 | 102 11.6] 186 180 13.0[ 162 169]27.0]26.7 [ 18.9] 236
Obciazenia Npec i Vige [kN]
Nef. mi 2.7 44 5.1 6.7
Rozciagani 0° N kN e
preiagane R 18 92 [ 105 [99[105 145] 165 [167]166 212 237 [225]237
- Nef min 2.9 | 46 | 48 [ 32 | 40 53 6.1 59 | 6.1 6.1 8.0
Scinanie 90° Vyge [kN] :
hef max 29 | 46 [ 48 |32 [ 40 53 |83 [ 815973 83[133[128]93 [116 121[193]190[135] 169
Zalecany inajacy My [Nm]
Mee  [Nm] 46 [ 69 [ 71 [ 6063 14]170]179]119]149 223[343][356]238]297 389600623 ]421]526
Warunki
Charakt. odlegtosc osiowa  Sgr Np  [mm] 135 195 245 290
Charakt. odlegto$é od [mm] 70 100 125 145
krawedzi bor, Np
edzi
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 40 40 45 55
Min. odlegto$¢ od krawedzi . [mm] 40 40 45 55
1) min
Min. grubosc podtoza b [mm] hef,min 70 70 70 78
M [mm] Mef, max 102 126 150 174
Srednica otworu w
elemencie mocowanym przy df = [mm] 7 9 12 14
montazu wstgpnym
Srednica otworu w
elemencie mocowanym przy df = [mm] 9 1 14 16
montazu przelotowym
Wymagany moment T,
dokrecania Inst (Nm] 2 10 a a0
o sanraw [podziatki] N, min 1 2 2 3
LI [podziatki] Nef. max 2 3 5 6

fischer=
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OBCIAZENIA

Najwieksze obcigzenia niszczace, obliczeniowe i obcigzenia zalecane dla pojedynczego
ztagcza wklejanego sktadajacego sie z zaprawy fischer FIS V, FIS VS i FIS VW oraz preta nagwintowanego FIS A
bez wptywu odstepéw osiowych i warunkéw brzegowych.

Beton niezarysowany

Rozmiar kotwy M 16 M 20 M 24 M 30
Rodzaj stali gvz A4 c gvz LU c gvz A4 (5 gvz A4 c
Klasa stali 58 | 88 [ 10.9 |A4701.4529 538 | 8.8 | 109 |A4-70/1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 |A4-70[1.4529 538 | 8.8 | 10.9 |A4-701.4529
. hef min  [mm] 64 80 96 120
Efek. gteb. kotwienia het mgy (M) 192 240 288 360
Gtgbokosc wiercenia ho [mm] hg = hef
otworu
Srednica wiertta dg [mm] 18 24 28 35
Srednieohciqienia i Nu i Vu [kN]
Rozciaganie 0 N, [kN] hef, min 34.6 48.3 63.5 88.7
Nef max 82.0%|126.0°(128.7| 110.0* 127.0°| 191.0 171.0*  183.0%  260.6 247.0*  292.0* 384.5
Scinanie 90° v, [kN] Nef. min 39.2* 51.7 54.8* 61.2* 96.6 85.7% 88.2* 127.0 123.4*  140.2% 177.5
Nef, max 39.2% 62.8*‘74.0* 54.8* 61.2*|98.0%|115.01|  85.7* 88.2* |141.2*/166.01|  123.4* 140.2*224.4*‘284.0* 196.2*

Ohciazenia obliczeniowe Ngg i Vgg [kN]

e, mi 14.4 20.1 26.4 36.9
Rozci f 0° N KN er, min
e Rl N R e 63.6 796 108.6 1602
Seinanie B, fy el.nin 314 34.5 48.2 63.3 88.5
fd hef, max 314 | 502 [49.3 [ 35.1 [ 438 49.0]78.4 [ 76.7 [54.9 | 68.6 70.6 [113.0[110.7] 79.1 [ 98.7 112.2[179.5[176.0] 125.8]157.0

Ohciazenia zalecane Ny g i Voo [kN]

o . e, min 103 143 18.8 26.3
Rozciaganie 0% Mo DN 5 383 56.8 7756 1144
o Mot min 224 24.6 34.4 45.2 63.2
Scinanie 90° Vige [kN] :
het max 22.4 | 369 [ 362 [ 25.1 [31.3 35.0 [ 66.0 [ 54.8[39.2]49.0 504|807 [79.0 [ 665 [ 70.5 80.1[128.2]125.7] 8.8 [112.1
Zal Y zginajacy Myge [Nm]
Mg  [NmJ 98.9 [151.7]158.0[106.7]133.1 193.1]296.3]308.7[207.9] 259.4 333.1]512.1[533.4]359.4[448.6 668.0[1027.11069.9 720.7]899.4
Warunki
Charakt. odlegtost osiowa  Sgr Np  [mm] 370 450 525 640
Charakt. odlegto$¢ od . [mm] 185 225 265 320
krawgdzi cr, Np
Min. odlegtos¢ osiowa ! Smin [mm] 65 85 105 140
Min. odlegtosc od krawedzi o [mm] 65 85 105 140
1) min
Min. grubos¢ podtoza e [mm] hef, min 96 120 144 180
M [mm] Pef, max 224 280 336 420

Srednica otworu w elemen-
cie mocowanym di = [mm] 18 22 26 33
przy montazu wstepnym

Srednica otworu w

elemencie mocowanym przy df < [mm] 20 26 30 40
montazu przelotowym
Wymagany moment

T.
doamans st INm] 60 120 150 300
okt e (podziatki] Nef, min 4 10 14 2%
LY [podziatki] Nef, max 1 29 ) 79

* Dla minimalnych odlegtosci osiowych i od krawedzi podane powyzej obciazenia nalezy zredukowac. (wg podrecznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix).
Powyzsze wartosci obowiazujq przy nastepujacych zatozeniach:

- Oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprobaty technicznej ETA.

- Suchy beton, zakres temperatur od 50°C dtugookresowo i do 80°C krdtkookresowo.

Wszystkie warto$ci odnoszg sie do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegtoéci od krawedzi.

Obciazenia obliczeniowe: zawieraja materiatowy wspdtczynnik bezpieczeristwa )y, ktory zalezy od typu kotwy.

Obciazenia zalecane: zawigraja materiatowy wspdtczynnik bezpieczeristwa ) jak réwniez obciazeniowy wspétczynnik bezpieczenstwa y = 1.4.

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby doktadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

MOCOWANIA STANDARDY
.
fISCher ® Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu, Inf. na temat wymagan prawnych
rodzajéw obcigzen, sposobow zakotwien dotyczacych mocowan znajduja sie

innovative solutions

oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14. na str. 20 pod hastem APROBATY.
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Systemy iniekcyjne: akcesoria do betonu
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INFORMACJE OGOLNE

Kotwa RG MI Zastosowanie:
z gwintem = Beton niezarysowany
wewnetrznym, 2/C20/25

M 5 -M 20 European Technical Approval-
Option 1 for cracked concrete

stal ocynkowana Nadaje sie do:

Kotwa RG Ml = Kamienia naturalnego o

z gwintem zwartej strukturze

™ - il e
M8 - M20 Do mocowania:

* Mozliwych do demontazu

. N I A M)
potaczen przy uzyciu $rub “
metrycznych w budowictwie n
stalowym, przy mocowaniu
ciezkich instalacji.

stal nierdzewna A4

Fire resistance
classification

R120
oo ot
OPIS PRODUKTU
= Mozna kotwié przy pomocy amputki zywicznej RM lub = Zalety/Korzysci
zaprawy iniekcyjnej. = Wysoka wytrzymato$é oraz niewielki skurcz zywicy zapewnia

wysokie obciazenia w betonie niezarysowanym.

= Tego typu kotwienie jest wolne od naprezen rozporowych
co umozliwia skuteczne mocowanie blisko krawedzi i blisko
sgsiednich kotew.

* Po demontazu brak wystajacych elementow.

MONTAZ

Rodzaj montazu
*= Montaz wstepny
= Szczotki do betonu str. 67

DANE TECHNICZNE

Kotwa RG M1 z

Kotwa RG M z gwintem |

gwintem wewngtrznym, wewnetrznym,
stal ocynkowana stal nierdzewna A4
Typ Art-Nr Aprobata  Wiertlo-d Gieb. Min wkrecenie  Maks. wkrecenie Podziatki Pasuje do szczotki llosé w
wiercenia=gteb. $ruby $ruby opakowaniu
montazu
WA 4y hg = h & 8
[mm] [mm] [mm] [mm] szt.
RG8x75M51 048221 10 75 8 14 5 78178 BS 10 10
RG10x 76 M6 | 048222 12 75 10 16 5 78179 BS 12 10
RG 12 x 90 M8 | 050552 u 14 90 12 18 5 78180 BS 14 10
RG 16 x 90 M10 | 050553 u 18 90 15 28] 7 78181BS 16/18 10
RG16x 126 M12 | 050562 u 20 125 18 26 11 52277 BS 20 10
RG 22 x 160 M16 | 050563 u 24 160 24 35 17 78182 BS 24 5
RG 28 x 200 M20 | 050564 u 32 200 30 45 48 78184 BS 35 5
RG 12 x 90 M8 | A4 050565 u 14 90 12 18 5 78180 BS 14 10
RG 16 x 90 M10 | A4 050566 u 18 90 15 23 7 78181BS 16/18 10
RG 18 x 1256 M12 | A4 050567 u 20 125 18 26 11 52277 BS 20 10
RG 22 x 160 M16 | A4 050568 u 24 160 24 85) 17 78182 BS 24 5
RG 28 x 200 M 20 | A4 050569 u 32 200 30 45 48 78184 BS 35 5

fischer=

innovative solutions
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OBCIAZENIA

Najwieksze obcigzenia niszczace, obliczeniowe i obcigzenia zalecane dla pojedynczego ztagcza wklejanego sktadajacego
sie z zaprawy fischer FIS V, FIS VS i FIS VW oraz kotwy RG Ml z gwintem wewnetrznym bez wptywu odstepéw osiowych i
warunkéw brzegowych.

Rozmiar kotwy M8 M10 M12
Rodzaj stali gvz A4 C gvz A4 c gvz A4 c
Klasa stali 58 | 88 [ 109 | A470 |14529 58 | 88 | 109 | A470 [ 14529 58 | 88 | 109 | A470 | 14529
Efektywna gtgbokos¢ kotwienia hef [mm] 90 90 125
Gtebokosc wiercenia otworu hg [mm] hg = het
Srednica otworu dy [mm] 14 18 20
$rednie obciazenia niszczace Ny, i V,, [kN]
Rozcigganie 0° Ny [kN] 19.0* | 29.0* | 36.6" 26.0* 30.0° | 46.0" | 533 41.0 44.0* 66.7 59.0%
Scinanie 90° Vy [kN] 9.5* 14.6% | 153" 12.8* 165.1% | 23.2% | 24.3* 20.3* 21.9* | 33.7" | 364" 29.b°
Ohciazenia obliczeniowe Ngg i Vgg [kN]
Rozcigganie 0° Npg [kN] 12.8 16.7 13.9 16.7 20.3 22.2 21.9 22.2 21.8
Scinanie 90° Vpg W] 76 | 117 [ 102 | 82 [ 102 121 | 186 [ 162 | 130 [ 162 175 | 27.0 | 236 | 189 | 236
Ohciazenia zalecane Ny g i Voo [kN]
Rozcigganie 0°  Nyge [kN] 9.2 11.9 9.9 11.9 14.5 15.9 16.7 16.9 19.8
Scinanie 90° Vige  [KN] 54 | 83 [ 73 | 59 | 73 86 | 133 [ 116 | 93 | 116 125 | 193 [ 168 | 135 | 169
Zalecany inajacy Myge [Nm]
Mg [Nm] 114 | 170 [ 17.8 [ 119 | 148 223 | 343 [ 356 | 238 | 297 389 | 600 | 61.9 [ 421 | 526
Warunki montazu
Charakt. odlegtos¢ osiowa Ser, N [mm] 270 270 375
Charakt. odlegto$¢ od krawedzi Cer, N [mm] 135 135 187.5
Min. odlegtos¢ osiowa " Smin [mm] 40 45 60
Min. odlegtos¢ od krawedzi " Crin [mm] 40 45 60
Min. grubos¢ podtoza Nmin [mm] 120 125 165
Min. dtugo$¢ wkrecenia sruby maxlg  [mm] 12 15 18
Maks. dtugo$¢ wkrecenia $ruby minlg  [mm] 18 23 26
Srednica otworu w elem. mocowanym  df < [mm] 9 12 14
Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 10 20 40
llos¢ zaprawy [podziatki] 5 7 11
Rozmiar kotwy M 16 M 20
Rodzaj stali gvz A4 (5 gvz A4
Klasa stali 5.8 8.8 10.9 A4-70 1.4529 5.8 8.8 10.9 A4-70
Efektywna gtgbokos¢ kotwienia hef [mm] 160 200
Gtebokosc wiercenia otworu hg [mm] hg = hgt
Srednica otworu do [mm] 24 32
$rednie obciazenia niszczace Ny, i V,, [kN]
Rozcigganie 0° Ny [kN] 82.0* 100.0 127.0* 163.3
Scinanie 90° Vy [kN] 40.7* 627 | 827 | 54.8* 63.6* gt [ enir [ 87
Ohciazenia obliczeniowe Ngg i Vgg [kN]
Rozciaganie 0° Npg [kN] 41.7 63.9
Scinanie 90° Vg [kN] 326 | 502 | 418 | 31 | 439 509 | 729 | 607 | 549
Obcigzenia zalecane Ny ¢ i Vigc [kN]
Rozcigganie 0° Nige [kN] 29.8 45.6
Scinanie 90° Vige  [KN] 233 | 368 | 299 | 261 | 313 363 | 521 | 434 | 392
Zal Y zginajacy Myge [Nm]
Myge  (Nm] 989 [ 1520 [ 1580 [ 1062 | 1326 1926 | 2966 | 3087 | 2079
Warunki
Charakt. odlegtos¢ osiowa Ser, N [mm] 480 590
Charakt. odlegto$¢ od krawedzi Cer, N [mm] 240 295
Min. odlegtos¢ osiowa ! Smin [mm] 80 125
Min. odlegtos¢ od krawedzi ! Cmin [mm] 80 125
Min. grubos¢ podtoza Nmin [mm] 205 260
Min. dtugo$¢ wkrecenia sruby maxlg  [mm] 24 30
Maks. dtugo$¢ wkrecenia $ruby minlg  [mm] 35 45
Srednica otworu w elem. mocowanym O < [mm] 18 22
Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 80 120
llos¢ zaprawy [podziatki] 17 48

* Zniszczenie stali .

! Dla minimalnych odlegto$ci osiowych i od krawedzi podane powyzej obciazenia nalezy zredukowac. (wg podrecznika technicznego lub wg. programu komputerowego Compufix).

Wartosci obowiazuja przy zatozeniach: oczyszenie otworu wykonano wg europejskiej aprabaty technicznej ETA; suchy beton, zakres temperatur od 50°C dtugookresowo i do 80°C ratkookresowo.

Wszystkie warto$ci odnoszg sie do betonu klasy C20/25 bez wptywu odlegtosci od krawedzi.

Obcigzenia obliczeniowe: zawierajg materiatowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y)y. ktory zalezy od typu kotwy.

Obcigzenia zalecane: zawierajq materiatowy wspétczynnik bezpieczefistwa vy jak rowniez obcigzeniowy wspétczynnik bezpieczenstwa y| = 1.4..

Uwaga:

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby doktadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

fischer=
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Systemy iniek.: akcesoria do scian murowanych

Bezrozporowe kotwienie dla profesjonalistow.

INFORMACJE OGOLNE
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| Tuleja FISHK

_Lr Tuleja do montazu
ii—
S ~ przelotowegoFIS HK

zobacz str. 96

Tuleja metalowa,
dtugo$¢ 1 m,FISHL

Tuleja z siatkg
; FISHN

Pret gwintowany
FISA,
stal ocynkowana

Tuleja z gwintem
wewnetrznym FIS E

OPIS PRODUKTU

= Tulejki siatkowe, prety gwintowane oraz tuleje z gwintem
wewnetrznym nadajg sie do stosowania z zaprawami
FIS V, FIS VS, FIS VW, FIS VT oraz FIS P w materiatach muro-
wanych.

= Tulejka siatkowa zabezpiecza zaprawe " iniekcyjng przed
rozptywaniem sie do otwordéw oraz zapewnia centryczno$¢
kotwy w otworze.

= W podtozu petnym tuleje siatkowe nie sg wymagane.

= W podtozu petnym zaprawa catkowicie otacza powierzch-
nie preta i tworzy potgczenie ze $ciankami wywierconego
otworu.

= W podtozu z pusta przestrzenig zaprawa dopasowuje sie do
podtoza i tworzy zamocowanie ksztattowe.

MOCOWANIA

Aprobaty:

= Aprobata ETA dla zaprawy
iniekcyjnej FIS VT, Fire resistance
FIS V, FIS VS do betonu i e
L e

Zastosowanie z tuleja; tylko z zaprawa FIS Vi FIS VS

= Cegta kratéwka

= Pustaki “ —
wapienno-piaskowe “
= Pustaki ceramiczne n

aprobata IBDIM

Do mocowania:

* Maszyn

= Barier

* Bram
Zastosowanie bez tulei: * Regatéw
= Gazobeton = Konsol
= Cegta petna * Rurociagéw
= Bloki petne wap.-piask. * Armatury sanitarnej
= Cegta petna = Tras kablowych

cementowo-wapienna * Fasad

® Inne materiaty bez pustych = Markiz

przestrzeni Konstrukcji drewnianych

FIS H K- ZALETY

Optymalna struktura siatki Zaczepy
Oszczedne sitko redukuje zuzycie Optymalna Minimalna
zaprawy i optymalizuje jej formowanie.  przyczepnosé grubosé

W 0tworze. na brzegu.

Skrzydetka centrujgce
Rozkfadaja sie w otworze

Szeroki pierscien . : :
i centruja tulejke.

Zapobiega wpadnigciu tulei
do otworu i uszczelnia otwor.

Perfekcyjnie wypetnienie zaprawg iniekcyjng fischer i
dzieki temu mate zuzycie zaprawy.

Dzieki optymalnej strukturze siatki zredukowano zuzycie
zaprawy o 80%.

Prosty montaz: tulejka centruje sie sama w otworze
jednoczesnie odpowiednio pozycjonuje pret kotwowy.

STANDARDY

Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu,
rodzajéw obciazen, sposobéw zakotwien
oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14.

Inf. na temat wymagan prawnych fischer ®

dotyczacych mocowan znajdujg sie ) ) i
na str. 20 pod hastem APROBATY. innovative solutions
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OPIS PRODUKTU

Zalety/Korzysci |

= Zaprawy tworzg potaczenie o najwyzszych
wytrzymatosciach w kazdym podtozu budowlanym.

= Aprobaty gwarantujg petne bezpieczenstwo montazu.

* Brak naprezen umozliwia skuteczne mocowanie blisko
krawedzi i blisko sgsiednich kotew.

= Szeroki asortyment gwarantuje ekonomiczny montaz, dopa-
sowany do Panstwa potrzeb.

= Zaprawa wypetnia caty wywiercony otwor.

MONTAZ

Rodzaj montazu Montaz w pustakach z zastosowaniem tulejki
* Montaz wstepny

Informacje montazowe s .I
= W materiatach petnych )
wywiercony otwoér musi byé
catkowicie wyczyszczony
2 x przedmuchag,
2 x wyszczotkowac,
2 x przedmuchac.

DANE TECHNICZNE

Tuleja Tuleja
FISH12x 50K w FISH16x 130K
Typ Art-Nr Wiertto@  Min. Gtgbok. Efekt. llos¢ zaprawy Pasuje do llosc kotew na~ llos¢é w
wiercenia glebokose opak. 360 ml  opakowaniu
otworu kotwienia
dy 1 hef 1)
[mm] [mm] [mm] [jednostki] szt
FISH 12 x 50 K 041900 12 60 50 5 FIS A MB-M8, FIS EK 5-6 34 50
FISH 12 x 85K 041901 12 35 85 10 FIS A MB-M8, FIS EK 5-6 17 50
FIS AM8-M10, FIS EK 8-10,
FISH 16 x 85 K 041902 16 95 85 12 FIS E MB-M8, pret gwintowany 14 50
M12
FIS AM8-M10, FIS EK 8-10,
FISH 16 x 130 K 041903 16 140 130 15 FIS E MB-M8, pret gwintowany 11 20
M12
FISH 20 x 85 K 041904 20 95 85 15 FISAM12-M16, FIS EM10-M12 " 20
FISH 20 x 130 K 046703 20 140 130 25 FISAM12-M16, FISEM10-M12 7 20
FIS H 20 x 200 K 046704 20 210 200 40 FISAM12-M16, FISEM10-M12 4 20

1) Maks. ilosc zakotwien przy pracy z jednym mieszalnikiem

fischer=
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Systemy iniek.: akcesoria do scian murowanych
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Tuleja metalowa,
diugosét m FISHL
Typ Art-Nr Wiertlod Dugosc Pasuje do llosc zaprawy na 10cm  llosé w
opakowaniu
dg |
[mm] [mm] szt.

FISH 12 x 1000 L 050598 12 1000 g6 /M6-08/M8 12 10

FISH 16 x 1000 L 050599 16 1000 #10/M10 / @12/M12 14 10

FISH 22 x 1000 L 045301 22 1000 B12/M12-816/M16 20 6

FISH 30 x 1000 L 000645 30 1000 016/M16 -0 22/M22 26 4

Tuleja z siatkg
L.... FISHN
Typ Art-Nr Wiertto  Min. Gighok. Min. Min. llos¢ zaprawy llodc kotew na Pasuje do llos¢ w
wiercenia Efek.gleb.  Efek. gieb. opak. 360 ml opakowaniu
otwory kotwienia  kotwienia
anchor sleeve

[ t hy hy

[mm] [mm] [mm] [mm] [Jednostki] szt

FISH 16 x 85N 050470 16 95 90 85 15 11 78/M8 20

FISH 18 x85N 050472 18 95 90 85 17 10 g10/M10 20

FISH20x85N 050474 20 95 90 85 19 9 012/M12 20

I Pret gwintowany FIS A,
w stal ocynkowana

Typ Stal Aprobata Wiertto-f Min. Min. Maks. dtugose llos¢ masy dla ~ llosc kotew na opak.  llos¢ w OLo wpoofo OSo
ucynkuyvan‘a Giebok. wiercenia Efek. gfeb. kotwienia uzytkowa w murze zakmwwe‘ma bez 360 ml opakowaniu % oOO DDQ 590 ° 500 °

galwanicznie WA otworu w murze wlejki 1) > SN~ Mr~Nadll-) IF

klasa stali do ) I D
58 f LOO 0 o e 05, —

000700

Art-Nr ® DiBt [ t tg= het tx J

[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] sIt.

FISAMG6x 70 2) 046204 [ 4 8 3 56 10

FISAMG6x 75 2) 090243 ° 8 = 3 56 20

FISAM 6 x 85 090272 ° 8 80 75 2 3 56 20

FISAMGBx 110 090273 ° 8 80 75 25 3 56 20

FISAM8x 70 046206 | 10 80 75 3 56 10

FISAM8x90 090274 om 10 80 75 ) 3 56 10

FISAM8x 110 090275 om 10 80 75 25 3 56 10

FISAM8x 130 090276 onm 10 80 75 45 3 56 10

FISAM8x 175 090277 om 10 80 75 90 3 56 10

FISAM 10x 110 090278 om 12 80 75 25 4 42 10

FISAM 10 x 130 090279 om 12 80 75 45 4 42 10

FISAM 10x 150 090281 om 12 80 75 65 4 42 10

FISAM 10x 170 044969 om 12 80 75 85 4 42 10

FISAM 10 x 200 090282 om 12 80 75 115 4 42 10

FISAM 12 x 120 044971 on 14 80 75 30 5 34 10

FISAM 12 x 140 090283 om 14 80 75 50 5 34 10

FISAM 12 x 160 090284 om 14 80 75 70 5 34 10

FISAM 12 x 180 090285 onm 14 80 75 90 5 34 10

FISAM12x210 090286 om 14 80 75 120 5 34 10

FISAM 12 x 260 090287 om 14 80 75 170 5 34 10

FISAM 16 x 130 044972 om 18 80 75 40 7 24 10

FISAM 16x 175 090238 om 18 80 75 85 7 24 10

FISAM 16 x 200 090289 om 18 80 75 110 7 24 10

FISAM 16 x 250 090290 om 18 80 75 160 7 24 10

FISAM 16 x 300 090291 om 18 80 75 210 7 24 10

1) Maks. ilosc zakotwien przy pracy z jednym mieszalnikiem
2) Do zastosowania z FISH 12 x50 K

fischer=
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DANE TECHNICZNE

Pret gwintowany FIS A,
stal nierdzewna A4

v

Typ Art-Nr Aprobata Wiertio-f min. min. Maks. dtugose llo$¢ masy dla  llosc kotew na opak.  llo$¢ w
Giebok. wiercenia Efek. gteb. kotwienia uzytkowa w murze  zakotwienia bez 360 ml opakowaniu
W otworu in masonry tulejki 1)
® DBt 4 .
e 0
[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] sit.
FISAMG6 x 70 A4 2) 046205 L4 8 = - = 3 56 10
FISAM B x 75 A4 2) 090437 L4 8 3 56 20
FISAMB6 x 85 A4 090438 (s 8 80 75 2 3 56 20
FISAMBx 110 A4 090439 LS 8 80 75 25 3 56 20
FISAM8x70 A4 046245 oeom 10 80 75 3 56 10
FISAM 8 x 90 A4 090440 oeonm 10 80 75 5 3 56 10
FISAM8x 110 A4 090441 oom 10 80 75 25 3 56 10
FISAM 8 x 130 A4 090442 oonm 10 80 75 45 3 56 10
FISAM8x 175 A4 090443 oeom 10 80 75 90 3 56 10
FISAM 10x 110 A4 090444 oeom 12 80 75 25 4 42 10
FISAM 10 x 130 A4 090447 oom 12 80 75 45 4 42 10
FISAM 10 x 150 A4 090448 oeom 12 80 75 65 4 42 10
FISAM 10 x 170 A4 044973 oeom 12 80 75 85 4 42 10
FISAM 10 x 200 A4 090449 oom 12 80 75 115 4 42 10
FISAM 12 x 120 A4 044974 oeom 14 80 75 30 5 34 10
FISAM 12 x 140 A4 090450 oeom 14 80 75 50 5 34 10
FISAM 12 x 160 A4 090451 oom 14 80 75 70 5 34 10
FISAM 12 x 180 A4 090452 oonm 14 80 75 90 5 34 10
FISAM 12 x 210 A4 090453 oeom 14 80 75 120 5 34 10
FISAM 12 x 260 A4 090454 oeom 14 80 75 170 5 34 10
FISAM 16 x 130 A4 044975 oom 18 80 75 40 7 24 10
FISAM 16 x 175 A4 090455 oeom 18 80 75 85 7 24 10
FISAM 16 x 200 A4 090456 ool 18 80 75 110 7 24 10
FISAM 16 x 250 A4 090457 oom 18 80 75 160 7 24 10
FISAM 16 x 300 A4 090458 on 18 80 75 210 7 24 10
1) Maks. ilos¢ zakotwien przy pracy z jednym mieszalnikiem
2) Do zastosowania z FISH 12 x 50 K
m Tuleja z gwintem wewngtrznym
FISE
Typ Art-Nr Aprobata  Efekt. glebokose Min. wkrecenie $ruby ~ Maks. wkrecenie $ruby — Gwint wewngtrzny Pasuje do llose w
kotwienia opakowaniu
: ﬁlst N & 8 s
[mm] [mm] [mm] szt
FISH16x85K
FISE 11 x 85 M6 043631 L 85 6 60 M6 FIS H 20 85 K 10
FISH16x85K
FISE11x85M8 043632 LA 85 8 60 M8 FIS H 20 x 85 K 10
FISE15x85M10 043633 oo 85 10 60 M 10 FISH20x 85K 10
FISE 15 x 85 M12 043634 oo 85 12 60 M 12 FISH20x 85K 10

0o

° 90 05605
| 2O 25 o C0e O

5
000 00

o=
o 0 (2 Croe,0r 0
EM

Us O UsS O

tg = hef 4-‘— thix

]
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Systemy iniek.: akcesoria do scian murowanych
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DANE TECHNICZNE

FIS Szczotka |

Typ Art-Nr Pasuje do llosc w
opakowaniu
sIL.
FIS-Szczotka @14/20 mm 048980 8-16 1
FIS-Szczotka 820/30 mm 048981 16-30 1

MONTAZ BEZ TULEI SIATKOWEJ

MONTAZ BEZ TULEI SIATKOWEJ 02009500 0o
Nadaje sie do: Lo ‘(’\Q NAPCA -
Gazobetonu, cegty petnej, cegty petnej wapienno-piaskowej i innych materiatéw petnych do ) I D
Zastosowanie: . . I =) 5 =8 ou =N oﬂ
Cegta petna = Mz 12, cegta petna wapienno-piaskowa = KS 12. ko‘; (D) £ ("> o (")%
tg=hef ———~f= tﬁxJ

Produkt Pret gwintowany FIS A M...

—— .___..__..iF’
Rozmiar 6x110 8x90 B8x110 8x130 8x175 10x110 10x130 10x150 10x170 10x200 12x120 12x140 12x160 12x180 12x210 12x260 16x130 16x175 16x200 16x250 16x300
Aprobata [} [ ] [} [ J [ J o o o o o [ J o [ ] (] (] [ ] { ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Dtug. uzytkowa tgjx [mm] 25 5 25 45 90 25 45 65 85 115 30 50 70 90 120 170 40 85 110 160 210
Srednicawierttadg [mm] 8 10 10 10 10 12 12 12 12 12 14 14 14 14 14 14 18 18 18 18 18
Gteboko$¢ kotwienia hgs [mm] 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75
llos¢ zaprawy [podziatki] 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4 5 5 5 5) 5 5 5 7 7 7 7
llos¢ kotew z opakowania 1) 56 56 56 56 56 42 42 42 42 42 34 34 34 34 34 34 24 24 24 24 24

MONTAZ BEZ TULEI SIATKOWEJ

Produkt ‘ Tuleja z gwintem wewnetrznym FIS E...
e

Rozmiar 11x85 M6 11x85 M8 15x85 M10 16x85 M12
Aprobata [ ] [ ] [ o
Dtug. uzytkowa tgjy [mm] - - - -
Srednica wiertta dg [mm] 14 14 18 18
Gteboko$¢ kotwienia hgs [mm] 85 85 85 85
llos¢ zaprawy [podziatki] 5 5 2 3
llos¢ kotew z opakowania 1) 34 34 85 56

1) llos¢ zakotwien z 1 opakowania 360 ml z 1 mieszalnikiem

fischer=
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TULEJA SIATKOWA

ty ‘
315 L— o
°© 55 0°05 5 0%
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b o

Zastosowanie tulei siatkowych: rézne warianty

Nadaje sig do:
Cegta kratéwka, cegta dziurawka, pustak, inne materiaty z pustymi
przestrzeniami.

Produkt Tuleja siatkowa Tuleja metalowa, Tuleja z siatka
(Przeglad kotew) FIS H..K diugosé 1 m FIS H...L FIS H..N
' o i o
Typ 12x50 12x85* 16x85* 16x130** 20x85* 20x130 20x200 | 12x 1000 16x 1000 22x 1000 | 16x85 18 x 85 20x 85
Art-Nr 41900 41901 41902 41903 41904 46703 46704 50958 50599 45301 50470 50472 50474
Wiertto-® dg [mm] 12 12 16 16 20 20 20 12 16 22 16 18 20
Gtebokos¢ otworu tg [mm] =60 =95 =95 = 140 =95 = 135 =205 =90 =90 =90 =95 =95 =95
llo$¢ zaprawy[podziatki] 5 10 12 15 15 25 40 95/m 165/m 275/m 15 17 19
llo$¢ zakotwien z 1 opakowania 360ml 34 17 14 " 1 7 4 11 10 9
Gteboko$¢ kotwienia hgf 50 85 85 130 85 130 200 =75 275 =75 85 85 85
Nadaje sie do zastosowania z pretem FIS A
E—*
' gvz A4 \ Dtugo$¢ uzytkowa tgjy [mm] Dtugo$¢ uzytkowa tgj, [mm]
FISAM 6 x 70 046207046205 10
FISAM6 x 75 090243090437 15
FISAM 6 x 85 090272090438 25
FISAMBx 110 090273090439 50 15
FISAM8x 70 046206046245 10
FISAM 8 x 90 090274090440 30
FISAM8x 110 090275090441 50 15 15 15
FISAM8x 130 090276090442 70 35 35 35
FISAM8x 175 090277090443 115 80 80 35 80
FISAM 10x 110 090278090444 15 15
FISAM 10 x 130 090279090447 35 35
FISAM 10 x 150 090281090448 55 10 dlapreta  dlapreta  dla preta 55
FISAM 10x 170 044969044973 75 30 gwintowa- —gwintowa- gwintowa- 75
FISAM 10 x 200 090282090449 105 60 nego nego nego 105
FISAM 12 x 120 044971044974 20 MB-M8 M10-MI1Z M12-M16 20
FISAM 12 x 140 090283090450 40 40
FISAM 12 x 160 090284090451 60 15 60
FISAM 12 x 180 090285090452 80 35 80
FISAM12x210 090286090453 110 65 110
FISAM 12 x 260 090287090454 160 115 45 160
FISAM 12 (8 10) 1) 1) [} [
FISAM 16 x 130 044972044975 30
FISAM 16 x 175 090288 090455 75 30
FISAM 16 x 200 090289090456 100 55
FISAM 16 x 250 090290090457 150 105 35
FISAM 16 x 300 090291090458 200 155 85
Tuleja z gwintem wewnetrznym FIS E
_ m——
gvz
FISE 11 x 85 M6 043631 [ J | [ ]
FISE11x85M8 043632 [ ] || [ ]
FISE15x85M10 043633 [ ]
FISE 15 x 85 M12 043634 [ ]
Czerwona kropka @ = posiada aprobate. B Pasuije, ale nie posiada aprobaty. * Do montazu przez tynk do 20 mm ( za wyjatkiem blokdw wapienno-piaskowych z otworami).
' Prgty gwintowane M12 na zyczenie. ** Do montazu przez tynk do 20 mm.

fischer=
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Systemy iniek.: akcesoria do scian murowanych
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OBCIAZENIA

Zalecane obciazenia Fperm pojedynczego zakotwienia z zaprawa FIS V, FIS VS i FIS VW dla wyrywania, $cinania i zginania
pod dowolnym katem w materiatach murowanych i betonie komérkowym oraz odstepy pomiedzy kotwami i wymiary
elementéw budowlanych.

Rodzaj i ‘ Pret gwintowany FIS A
Z ie bez tulei siatk j M6 M8 M10 M 12(@10) M12
Cegta petna =Mz 12 [kN] 1.0" 1.0" 1.7 1.7 1.7
Cegta petna wapienno-piaskowa 2KS12  [kN] 1.0" 1.0" 1.7 1.7 1.7
Srednica wiertta @ dy [mm] 8 10 12 12 14
Gtghok. wiercenia otworu min hg [mm] 80 80 80 80 80
Efek. gteb. kotwienia min hgf [mm] 75 75 75 75 75
Min. grubo$é podtoza d [mm] 110 110 110 110 110
Erssilzirsmvméy FIS VW, FIS VR, FIS P [podziatk] 2 : S S ¢
Y4 ie z tuleja siatkowa M6 M8 M10 M 12 (@10) M12
Rodzaj tulei FIS H... K 12x60[12x85 12x60[12x85]  16x85 | 16x130  16x85 | 16x130  16x85 | 16x130  20x85 | 20x130 [20x200
Cegta petna =Mz 12 [kN] 1.0 1.0 1.7 1.7 1.7 1.7
Cegta petna wapienno-piaskowa =KS 12 [kN] 1.0 1.0 1.7 1.7 1.7 1.7
=Hlz4 [kN] 0.3/0.6% 0.3/0.6% 0.3/0.6% 0.3/0.6% 0.3/0.6%
Cegta kratéwka zHlz6 [kN] 0.4/0.8% 0.4/0.8% 0.4/0.8% 0.4/0.8% 0.4/0.8%
2 Hiz 12 [kN] 0.8/1.07 0.8/1.07 ‘0.8/1.02’/1.43“ 0.8/1.07 0.8/1.07/1.6% 0.8/1.07/1.8% 0.8/1.0%/1.8%
_ = KSL 4 [kN] 0.4/0.67 0.4/0.6% 0.4/0.67 0.4/0.6” 0.4/0.6%
Pustad =KSL6 (k\] | 0.6/080 0.6/0.87 0.6/0.8° 0.6/0.8° 0.6/0.87
wapienno-piaskowe
=KSL12  [kN] 0.8/1.4% 0.8/1.4% 0.8/1.4% 0.8/1.4% 0.8/1.42
Pustaki wapienno-piaskaws 2 Hbl 2 [kN] 0.3/0.5% 0.3/0.5% 0.3/0.5% 0.3/0.5 0.3/0.5%
= Hbl 4 [kN] 0.6/0.8% 0.6/0.8% 0.6/0.8% 0.6/0.87 0.6/0.8%
Pustaki z betonu 2 Hbn 4 [kN] 0.6/0.87 0.6/0.8% 0.6/0.87 0.6/0.87 0.6/0.8%
Lekki beton T6L [kN] - -] 1.3 13 1.3 2.0 \
Gazobeton
Srednica wiertta 0dg [mm] 12 12 12 12 16 16 16 16 16 16 20 20 20
Gtebok. wiercenia otworu min hp [mm] 56 | 90 55 | 90 90 135 90 135 90 135 90 135 205
Gteboko$¢ kotwienia tulejki hg [mm] 50 85 50 85 85 130 85 130 85 130 85 130 200
Efek. gteb. kotwienia hgf [mm] 50 | 85Y 50 | 85¥ 85% 1304 854 1304 85% 1304 854 1304 2004
Min. grubos¢ podtoza d [mm] 90 110 90 110 | 110(175)° | 150 (175) 110 (175)*{150 (175)% 110 (175)*150 (175) 110 (175)*|150 (175)*| 240
Er;f/zirsmvvéyﬁs CEENED [podziat] 5 | 10 5 | 10 12 15 12 15 12 15 15 25 40
Moment zginajacy Mm
Mperm stal ocynkowana 5.8 gvz [Nm] 4.4 10.7 214 21.4 37.4 37.4
Mperm stal nierdzewna A4 M [Nm] 4.8 12.1 24.1 24.1 42.1 42.1
Warunki
Odleghost osiowa (mocowanie w grupie)” é.a [mm] 100 (dla Hbl i Hbn: 200) (dla betonu lekkiego TGL: 150)
min a [mm] 50 (dla Hbl i Hbn: 200) (dla betonu lekkiego TGL: 100)
Min. odlegtos¢ pomiedzy mocowaniami @ [mm] 250 (dla M8 i M10 w betonie lekkim TGL:200)

Odlegtos¢ od krawedzi muru (tylka Mz, KS, Hlz, KSL, Hbl, Hbn)
-z sitami dziatajacymi w kierunku

=5l

50 (dla Mz iKS: 60)

krawedzi = [mm]
- bez sit dziatajacych w kierunku krawedzi 2 a; [mm] 200 (dla Mz i KS: 250)
Odlegtosc od krawedzi muru (tylko lekki beton TGL)
- bez sit dziatajacych w kierunku krawedzi = ap [mm] 150
- 7 sitami dziatajacymi w kierunku 29 [mm] 200
krawedzi min a; [mm] 100
Sred. otworu w elemencie mocowanym ds [mm] 7 9 12 14 14
Zagtebienie Sruby/preta nagwintowanego :anxss E:E - - - -
Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 4 4 4 4 4"

Dla materiatow murowanych z obciazeniem skumulowanym, zalecane obciazenie moze by¢ podwyzszone do 1.4 kN.

Wyzsze wartosci kiedy wiercenie odbywato sie tylko ruchem obrotowym (bez udaru); w KSL potrzebne potwierdzenie, ze zewngtrzne $ciany pustakéw maja grubo$é minimum 30 mm (stare pustaki).
Wyzsze wartosci dla starego muru z cegly kratowki = HLz 12, (przed 1977), kiedy wiercenie odbywato sie tylko ruchem obrotowym (bez udaru).

Dia tulejki z pretem gwintowanym hg = 85 mm warstwa wynosi do 20 mm; dla hg = 130 max. 30 mm; dla hg = 200 mm max 100 mm.

Warto$ci w nawiasach dotycza betonu lekkiego TGL.

Odlegto$ci osiowe a moga zostac zredukowane do “min a”, je$li obciazenie zostato takze zredukowane.

2Nm, gdy montaz jest bez zaprawy.

T2 e e e

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby dokfadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzgledni¢ wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej .

BEZP. POZAROWE POMOC KOROZJA
L]
Informacje dotyczace ochrony Infolinia techniczna Informacje dotyczace zabezpieczen f sch ©
przeciwpozarowe; 1e.801 803 805 . antykorozyjnych znajduja sig na str. 18. I er -

znajdujg sig na str. 17. innovative solutions
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OBCIAZENIA

Zalecane obciazenia F pojedynczego zakotwienia z zaprawa FIS V, FIS VS i FIS VW dla wyrywania, $cinania i zginania
perm

pod dowolnym katem w materiatach murowanych i betonie komérkowym oraz odstepy pomiedzy kotwami i wymiary ele-

mentéw budowlanych.

Rodzaj mocowania ‘ Pret gwintowanyFIS A ‘ Tuleja z gwi etrznym FIS E

Z ie bez tulei siatkowej M 16 M6 M8 M10 M12
Cegta petna =Mz 12 [kN] 1.7 1.0" 1.0" 1.7 1.7

Cegta petna wapienno-piaskowa 2KS 12 [kN] 1.7 1.0" 1.0" 1.7 1.7

Srednica wiertta gdg [mm] 18 14 14 18 18

Gtgbok. wiercenia otworu min hg [mm] 80 90 90 90 90

Efek. gteb. kotwienia min hg  [mm] 75 85 85 85 85

Min. grubos¢ podtoza d [mm] 110 110 110 110 110

llod¢ zaprawy

FIS V, FIS VS, FIS VW, FIS VR, FIS P Lpodziaik] g ¢ ¢ b g
Z ie z tuleja siatkowa M 16 M6 M8 M10 M12
Rodzaj tulei FISH... K 20x85 | 20x130 | 20x200 16x85 |  20x85 16x85 | 20x85 20x85 2085
Cegta petna =Mz 12 [kN] 1.7 1.0 1.7 1.7 1.7
Cegta petna wapienno-piaskowa 2KS 12 [kN] 1.7 1.0 1.7 1.7 1.7

=Hlz4 [kN] 0.3/0.6% 0.3/0.6% 0.3/0.67 0.3/0.67 0.3/0.6%
Cegta kratéwka zHlz6 [kN] 0.4/0.8% 0.4/0.8% 0.4/0.8% 0.4/0.8% 0.4/0.8%

2Hiz12  [kN] 0.8/1.0%/1.8 0.8/1.0% 0‘8/1.[]“/1‘43" 0.8/1.07 0.8/1.0% 0.8/1.0%

_ = KSL4  [kN] 0.4/0.6% 0.4/0.6% 0.4/0.67 0.4/0.6% 0.4/0.6%

Pustaki =KSL6 [N 0.6/0.87 0.6/0.8” 0.6/0.8” 0.6/0.87  0.6/0.87
wapienno-piaskowe

= KSL12  [kN] 0.8/1.4% 0.8/1.4% 0.8/1.4% 0.8/1.4% 0.8/1.4%
Pustaki wapienno-piaskowe = Hbl 2 [kN] 0.3/0.5 0.3/0.5% 0.3/0.5% 0.3/0.5% 0.3/0.5

= Hbl 4 [kN] 0.6/0.87 0.6/0.8% 0.6/0.87 0.6/0.8% 0.6/0.8%
Pustaki z betonu lekkiego 2Hbn4  [kN] 0.6/0.8” 0.6/0.8% 0.6/0.87 0.6/0.8% 0.6/0.8”
Lekki beton TGL [kN] 2.0 ‘ - - 1.3 1.3 2.0
Gazobeton
Srednica wiertta 2dg [mm] 20 20 20 16 20 16 20 20 20
Gtebok. wiercenia otworu minhg  [mm] 90 135 205 90 90 90 90 90 90
Gtebokos¢ kotwienia tulejki hg [mm] 85 130 200 85 85 85 85 85 85
Efek. gteb. kotwienia hef [mm] 854 1309 2004 85 85 85 85 85 85
Min. grubos¢ podtoza d [mm] 110 (175)% 150 (175) 240 110 110 110 (175)° 110 (175)° 110 (175)% 110 (175)%
Erssf/zirsfavvéyﬂs RN EE [podziatki] 15 25 40 12 15 12 15 15 15
Moment zginajacy Mm
Mperm stal ocynkowana 5.8 74 [Nm] 94.9 44 10.7 21.4 37.4
Mperm stal nierdzewna A4 A4 [Nm] 104.2 48 12.1 24.1 42.1
Warunki
Odleghost osiowa (mocowanie w grupie)” E'a [mm] 100 (dla Hbl i Hbn: 200) (dla betonu lekkiego TGL: 150)

min a [mm] 50 (dla Hbl i Hbn: 200) (dla betonu lekkiego TGL: 100)
Min. odlegto$¢ pomiedzy mocowaniami @ [mm] 250 (dla M8 i M10 w betonie lekkim TGL:200)

|

Odlegtosc od krawedzi muru (tylko Mz, KS, Hlz, KSL, Hbl, Hbn)
-z sitami dziatajacymi w kierunku

[—— 23 (] 50 (dla Mz i KS: 60)

- bez sit dziatajacych w kierunku krawedzi 2 a; [mm] 200 (dla Mz i KS: 250)

Odlegtosc od krawedzi muru (tylko lekki beton TGL)

- bez sit dziatajacych w kierunku krawedzi = a; [mm] 150

- 7 sitami dziatajacymi w kierunku Zar [mm] 200

krawedzi min a; [mm] 100

Sred. otworu w elemencie mocowanym dy [mm] 18 7 9 12 14
o : min s [mm] 6 8 10 12

Zagtebienie Sruby/preta nagwintowanego axs (mm] - 80 80 80 60

Wymagany moment dokrecania Tinst [Nm] 4n 47 47 4 4n

' Dla materiatow murowanych z obcigzeniem skumulowanym, zalecane obciazenie moze by¢ podwyiszone do 1.4 kN.

Wyzsze wartosci kiedy wiercenie odbywato sie tylko ruchem obrotowym (bez udaru); w KSL potrzebne potwierdzenie, ze zewnetrzne $ciany pustakéw maja grubos¢ minimum 30 mm (stare pustaki). .
9 Wyzsze wartosci dla starego muru z cegly kratéwki = HLz 12, (przed 1977), kiedy wiercenie odbywato sig tylko ruchem obrotowym (bez udaru)..

Dia tulejki z pretem gwintowanym hg = 85 mm warstwa wynosi do 20 mm; dla hg = 130 max. 30 mm; dla hg = 200 mm max 100 mm

% Wartosci w nawiasach dotyczg betonu lekkiego TGL.

b Odlegtosci osiowe a moga zostacé zredukowane do “min a”, jesli obciazenie zostato takze zredukowane.

7' 2Nm, gdy montaZ jest bez zaprawy.

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne warto$ci. W przypadku potrzeby doktadnego okre$lenia no$nosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic¢ wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej |
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Tuleja do montazu przelotowego FIS H K

Kotwienie dla profesjonalistow.

INFORMACJE OGOLNE

T— I Iniekcyjna tuleja Zastosowanie:

do montazu Z zaprawg iniekcyjng fischer

przelotowego FISHK  F|g V. FIS VS i FIS VW w
potaczeniu z iniekcyjng tulejg
kotwigca do montazu

FIS Zestaw 18 x przelotowego FIS H K i

E—— T :

130/200 M12/200 pretem kotwigcym FIS A

przeznaczona do petnego

i perforowanego podtoza
murowe g o. 'E;r:‘?::ntichnlcm Approval -
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Fire resistance
classification

R 120

Anchor types
see test report

Do mocowania:
= konstrukcji drewnianych
= profili metalowych
= elementéw budowlanych

OPIS PRODUKTU FIS HK - ZALETY

= Tuleja siatkowa do montazu przelotowego. Wtasciwe |
rozwigzanie przy mocowaniu szerokich elementéw budow-
lanych z wieloma punktami mocujgcymi. Mocowany element
nie musi by¢ odsuniety od $ciany w czasie montazu.

= Aprobata do muru w potgczeniu z zaprawg iniekcyjng FIS V,

Tuleja sitkowa Wyskalowanie
Geometria oczka dopasowana dla dtugosci 20-200 mm.
do stosowania w murze.

FIS VS i FIS VW.
= Zmienna dtugo$¢ uzytkowa od 20 mm do 200 mm, oznacza

to tatwe dopasowanie do potrzeb, wystarczy odcig¢ zbedny Elastyczny kofnierz

fragment przelotowej tulei kotwigcej FIS H K. Dajacy sig przesuwac kotnierz ustawia sig na zdang odlegtost, odpowiadajaca
= Aprobata dla FIS A w potaczeniu z pretami gwintowanymi grubo$ci mocowanego elementu, a wystajaca czesc tulei odcina.

M10, M12 i M16. Dostepna jako zestaw, w komplecie Kotnierz dociska doktadnie do krawedzi otworu i jg estetycznie zakrywa.

z pretem kotwigcym do wyboru: galwanicznie ocynkowanym
lub ze stali nierdzewnej A4. Pret kotwigcy FIS A moze by¢
skracany na odpowiednig dtugosc¢.

MONTAZ

Rodzaj montazu
®= Montaz przelotowy

BEZP. POZAROWE POMOC KOROZJA
L]
Informacje dotyczace ochrony Infolinia techniczna Informacje dotyczace zabezpieczen f sch - ©
przeciwpozarowej 1el.801803 805. antykorozyjnych znajduja sie na str. 18. I er

znajdujg sig na str. 17. innovative solutions
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88 MOCOWANIA CHEMICZNE

ANE TECHNICZNE

_— Tuleja do montazu przelotowego et FIS Zestaw 18 x 130/200 M12/200
FIS HK
Typ Art-Nr Aprobata  Wiertlo-§ Maks. Efekt. glebokose  Maks. diugosc Pasujedo  Maks.ilodc zaprawyz ~ llosé w
Glebokos¢ wier-  kotwienia uzytkowa jednego opak.360 ml - opakowaniu
MW ETA cenia otworu
® DBt
oI dy 3) e Uix
[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] szt
FISH 18 x 130/200 K 045707 eom 18 340 130 200 M10-M12 35 10
FISH 22 x 130/200 K 045708 eom 22 340 130 200 M 16 45 10
FIS Zestaw 18 x 130/200 M12/200 A4 1) 047452 eem 18 340 130 200 M12 Adset 35 5 |1)Z pretem gwintowanym ze stali nierdzewnej A4
FIS Zestaw 18 x 130/200M12/200  7) 047443 @ om 18 340 130 200 M1Zser 35 5 |2 Eczfnﬁ:ma@nf;m“wa”ym 2 stali galwanicznie
FIS Zestaw 22 x 130/200 M16/200 A4 1) 047454 om 22 340 130 200 M16 A4 set 45 5 3) pray skréceniu tulei siatkowej lub preta
FIS Zestaw 22 x 130/200 M16/200 2) 047453 om 22 340 130 200 M16 set 45 5 gwintowanego redukije sie odpowiednio

gtebokosc wiercenia i ilosci zaprawy.
OBCIAZENIA

Zalecane obciazenia Fperm pojedynczej kotwy z zastosowaniem zaprawy FIS V, FIS VS i FIS VW dla wyrywania,
$cinania i zginania pod dowolnym katem w murze i betonie lekkim (TGL).

Rodzaj mocowania Pret nagwintowany FIS A
4 ie z tuleja siatkowa M10 M12 M 16
z ie z tuleja kotwiaca FISH...K 18x 130/200 18x130/200 22x130/200
Cegta petna =Mz 12 [kN] 1.7 1.7 1.7
Cegta petna wapienno-piaskowa 2KS 12 [kN] 1.7 1.7 1.7
= Hlz 4 [kN] 0.3/0.67 0.3/0.67 0.3/0.67
Cegta kratowka = HLz 6 [kN] 0.4/0.8” 0.4/0.87 0.4/0.87
= Hlz 12 [kN] 0.8/1.07/1.6% 0.8/1.07/1.8% 0.8/1.07/1.8%
. =KSL4 [kN] 0.4/0.67 0.4/0.6% 0.4/0.67
Pustaki =KSLE  [KN] 0.6/08 06/08 06/08
wapienno-piaskowe
= KSL 12 [kN] 0.8/ 1.4 0.8/ 1.4 0.8/1.4%
) = Hbl 2 [kN] 0.3/0.5? 0.3/0.57 0.3/0.57
Pustak z betonu lekkiego -
= Hbl 4 [kN] 0.6/0.8 0.6/0.8% 0.6/0.87
Pustak z betonu = Hbn 4 [kN] 0.6/0.8 0.6/0.8% 0.6/0.8”
Lekki beton TGL [kN] 1.3 2.0 2.0
Gazobeton patrz Tabela obciazen FIS V, FIS VS i FIS VW dla betonu komérkowego
Srednica wiertta gdp [mm] 18 18 22
Gteboko$¢ wiercenia otworu min hg [mm] 135 135 135
Gtebokos¢ kotwienia tulejki hg [mm] 130 130 130
Efek. gteb. kotwienia hef [mm] 130% 1307 130°
Min. grubos¢ podtoza d [mm] 150 (dla betonu lekkiego TGL: 175)
llo$¢ zaprawy FIS V, FIS VS or FIS VW [podziatki] 15-35% 15-35% 25 - 459
Zalecany moment zginajacy Mm
Mperm stal ocynkowana 6.8 qz 214 374 94.9
M‘mm stal nierdzewna A4 24.1 42.1 104.2
Parametry montazowe
L . ) =a [mm] 100 (dla Hbl i Hbn: 200) (dla betonu lekkiego TGL: 150)
Odlegtos¢ osiowa (mocowanie w grupie)” = :
min a [mm] 50 (dla betonu lekkiego TGL: 100)
Min. odlegto$¢ pomigdzy mocowaniami a; 250 (dlaM 8i M 10 w betonie lekkim TGL: 200)

Odlegtosc od krawedzi muru (tylko Mz, KS, HLz, KSL, Hbl, Hbn)
e dla muru obcigzonego albo z dowodem
na brak wytamania i z sita wytamujaca 2a; [mm] 50 (dla Mz i KS: 60)
skierowana od krawedzi

 dla muru nieobciazonego albo bez dowodu
na brak wytamania lub z sita wytamujaca 2 a; [mm] 200 (dla Mz i KS: 250)
skierowana do krawedzi

Odlegtosc od krawedzi muru (tylko Lekki beton TGL)

* bez sit dziatajacych w kierunku krawedzi 2a; [mm] 150
L . ) a [mm] 200
* z sitami dziatajacymi w kierunku krawedzi =
min a; [mm] 100
Srednica otworu w elem. mocowanym df [mm] 18 18 22
Wymagany moment dokrgcania Tinst [Nm] 4N 41 41

' 2Nm, gdy montaz jest bez zaprawy.

Wyzsze wartosci kiedy wiercenie odbywato sig tylko ruchem obrotowym (bez udaru); w KSL potrzebne potwierdzenie, ze zewngtrzne sciany pustakéw maja grubo$é minimum 30 mm (stare pustaki).

Wyzsze warto$ci dla starego muru z cegty kratowki . HLz 12 (przed 1977), kiedy wiercenie odbywato sie tylko ruchem obrotowym (bez udaru).

Odlegtosc osiowa ,a" moze byc zredukowana do ,min a”, jezeli jednoczesnie zredukowane zostanie obciazenie dopuszczalne.

llos¢ zuzytej zaprawy zalezy od grubosci mocowanego przedmiotu a tym samym od dtugosci tuleja kotwigca do montazu przelotowego. Najmniejsza ilos¢ obowiazuje

dla grubosci mocowanego przedmiotu = Omm; najwigksza wartos¢ obowiazuje dla mocowanego przedmiotu o grubosci maksymalnej 200 mm. Warto$ci posrednie nalezy interpolowac.

Dopuszcza sig mocowanie przy grubosci warstwy nieno$nej do 30 mm. Dozwolone jest w tym przypadku redukcja gtebokosci zakotwienia.

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby doktadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

POMOC

fischer ® Infolinia techniczna
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Technika iniekcyjna w gazobetonie

MOCOWANIA CHEMICZNE

Bezrozporowa kotwa do duzych obcigzeh do gazobetonu.

INFORMACJE OGOLNE

OPIS PRODUKTU
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'E Wiertto PBB
i Tulejka
centrujgca
] .
ol PBZ
I
P Pret gwintowany
M FISA,
stal ocynkowana
4 Pret gwintowany
S
M stal nierdzewna A4

Zastosowanie:
= Bloki i ptyty kamienne
= Ptyty dachowe i stropowe z

Do mocowania:

Mocowanie zadaszenia

Fire resistance ‘
classification

R 120

Anchor types
see test report

betonu komérkowego

Fasad

Barier

Regatow

Konsol

Rurociggéw

Armatury sanitarnej
Sufitow podwieszanych
Tras kablowych
Konstrukcji metalowych
lub drewnianych

Aprobata:

= Aprobata ITB dla zestawu
iniekcyjna zaprawa
mocujgca FIS P z wierttem
stozkowym PBB, tuleja
centrujgcg PBZ i pretem
gwintowanym FIS A do
betonu komérkowego

Zamontowany element w gazobetonie (przekrsj)

Tulejka centrujgca i stozkowe wiertto sa przeznaczone do
uzycia z zaprawami iniekcyjnymi FIS V, FIS VW, FIS VS, FIS VT
oraz FIS P w gazobetonie.

Specjalne podcinajace wiertto PBB wykonuje stozkowy otwor
w gazobetonie.

Tulejka centrujgca utrzymuje pret w otworze

oraz pozwala na montaz prostopadle do powierzchni.
Stosowac z tradycyjnym pretem gwintowanym FIS A

lub FIS A ze stali nierdzewnej A4.

Do mocowania na zewnatrz budynku lub w pomieszczeniach
wilgotnych.

MONTAZ

Rodzaj montazu

Zalety/Korzysci

Technologia podcietego stozka zapewnia wysokie obcigzenia
w gazobetonie.

Iniekcyjna zaprawa wypetnia stozkowo wyciety otwoér.
Prowadzi to do lepszego rozktadu sit w gazobetonie

w poréwnaniu ze zwyktym otworem cylindrycznym.

Mata $rednica wiertta zapewnia ekonomiczne zuzycie
zaprawy.

W gazobetonie przy uzyciu specjalnego wiertta

Montaz wstepny

—~J

MOCOWANIA

STANDARDY

Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu,
rodzajow obciazen, sposobow zakotwien
oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14.

Inf. na temat wymagan prawnych
dotyczacych mocowan znajduja sie
na str. 20 pod hastem APROBATY.

fischer=
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DANE TECHNICZNE
I i Wiertto PBB I Tulejka centrujaca PBZ
I

Typ ArtNr Aprobata llo$¢ w
opakowaniu
@ DBt
@B
szt
Wiertto PBB 090634 L4 1
Tulejka centrujaca PBZ 090671 oo Nadaje sig do M8 - M12 10

Zalecane obcigzenia Fperm pojedynczej kotwy dla wyrywania, $cinania i zginania pod dowolnym katem betonie komdérkowym ‘
oraz odstepy pomigdzy kotwami i wymiary elementéw budowlanych.

Rodzaj mocowania Pret gwintowany FIS A Pret gwintowany FIS A Tuleja z gwintem wewn. FIS E
Zamocowanie tylko z tuleja centrujaca M8 | M0 [mi2(g10)] m12 M8 | M0 [M12(810)] W12 mMe | ms
Efek. gteb. kotwienia h, [mm] 75 95 95
Gtebokosc wiercenia otworu 1= [mm] 80 100 100
Srednica otworu dy [mm] 14 14 14
Dopuszczalne obciazenia Fperm [kN]
Beton kamarkowy P 2 Fperm [kN] 09 1.3 1.3
Beton komérkowy P 4 Fperm [kN] 1.2 1.7 1.7
Beton komérkowy P 6 Foerm [kN] 1.6 2.1 2.1
Zbrojone i niezbrojone ptyty $cienne G 2.2 Fperm [kN] 0.9 1.4 1.4
Zbrojone i niezbrojone ptyty $cienne G 3.3 Fperm [kN] 1.2 1.6 1.6
Zbrojone i niezbrojone ptyty scienne G 4.4 Foerm [kN] 1.4 1.9 1.9
Zbrojone ptyty $cienne o wys. kondygnacji G 3.3 Fperm [kN] 1.2 1.6 1.6
Zbrojone ptyty scienne o wys. kondygnacji G 4.4 Fperm [kN] 1.4 1.9 1.9
Zbrojone ptyty dachowe i stropowe G 2.2 " Fpe,m [kN] 0.9 1.4 1.4
Zbrojone ptyty dachowe i stropowe G 3.3 " Fpe,m [kN] 1.2 1.6 1.6
Zbrojone ptyty dachowe i stropowe G 4.4 " Foerm [kN] 1.4 1.9 1.9
Dopuszczalne obciazenie dla pary kotew Fperm [kN] 2.6 2.6 2.6
Zalecany moment zginajacy Mperm [Nm]
Stal ocynkowana (kl. 5.8) Mperm [mm] 10.7 214 214 374 10.7 21.4 214 374 44 10.7
Stal nierdzewna A4 (Klasa stali A4-70) Mperm [mm] 12.1 24.1 24.1 421 12.1 24.1 24.1 42.1 4.8 12.1
Warunki montazu
Odstep osiowy pomigdzy kotwami a, [mm] 250 250 250
Odstep osiowy (grupa kotew) 2! ;.a [mm] 200 250 250

min a [mm] 50 50 50
Odlegtosc od krawedzi 23 [mm] 200 300 300
Odleg. od krawedzi w warunkach szczegdlnych * 2 a; [mm] 100 150 150
Min. grubosc podtoza d [mm] 110 110 110
Srednica otworu w elemencie montowanym ds [mm] 9 12 14 14 9 12 14 14 7 9

_ » . min s [mm] 6 8

Min. grubos¢ podtoza

max s [mm] 60 60
Wymagany moment dokrecania Tinst [mm] 5 10 10 10 5 10 10 10 5 5
llo$¢ zaprawy FIS V, FIS VS or FIS VW [podziatki] 15 20 20

" Wywotane przez obcigzenie kotwy naprezenie styczne nie moze przekracza¢ wartosci (0,4 x Tpe[mL

Odstepy osiowe a w parze kotew i grupie czterech kotew moga by¢ zmniejszone do wartosci minimalnej, jezeli jednocze$nie zmniejszone zostanie dopuszczalne obcigzenie.
Nie dotyczy zbrojonych ptyt dachowych i stropowych.
Dla muru obciazonego albo z dowodem na brak wytamania. Nie obowiazuje w przypadku sity wytamujacej skierowanej do krawedzi.

2)

3)

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowia orientacyjne wartoéci. W przypadku potrzeby doktadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic¢ wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej !.

fischer=
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Prety zbrojeniowo-nagwintowane FRA

Zespawany pret zbrojeniowy z pretem nagwintowanym ze stali nierdzewnej.

INFORMACJE OGOLNE
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Nadaje sie do:

" Betonu
; C1 2/1 5 I European Technical Approval - g ZapraWa
Zbrojeniowo— < C50/60 Option 7 for nen-cracked concrete FlS V, FlS VS

nagwintowane FRA
Do mocowania:
= Konstrukcji stalowych 7 7aprawg
= Szyn Eurcpaan Tachnical Appecval-  IREISIENIIEISISE

Option 1 for cracked concrete

= Konsol

* Maszyn

= Schodoéw
7 7aprawg
FIS Vi FIS EM

OPIS PRODUKTU

* Umozliwia montaz duzych obcigzen blisko krawedzi i z
matymi odstepami osiowymi.

* Nadaje sie do zabetonowywania lub do pézniejszego
wklejania.

= Srednice gwintow pretéw FRA wedtug DIN 1045-1:2001-
07, wykonane ze stali nierdzewnej A4 .

* Trzpien nagwintowany ze stali nierdzewnej A4 umozliwia
zastowowanie wewnatrz lub na zewnatrz budynku.

Zalety/Korzysci

* Wklejanie preta umozliwia przenoszenie najwyzszych
obcigzen przy niewielkich odlegtosciach osiowych i
krawedziowych

= Ztacze polegajgce pdzniejszym wklejaniu, co pozwala na
wygodniejsze planowanie prac.

MOCOWANIA STANDARDY
L]
Szczeq. infor. dotyczace podstaw montau, Inf. na temat wymagar prawnych flscher ®
rodzajéw obciazen, sposobéw zakotwien dotyczacych mocowan znajdujg sie

innovative solutions

oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14. na str. 20 pod hastem APROBATY.



92 MOCOWANIA CHEMICZNE

-t}
s
§
8
E
@
-
o
1)
=]
=

MONTAZ

Rodzaj montazu
* Montaz wstepny

Czyszczenie otworu po wierceniu wiertarkg udarowa w przypadku
zastosowania zaprawy iniekcyjnej FIS V lub FIS VS
~ - -7 Il(.-.\ (\J ‘ g d

Informacje montazowe

Czyszczenie otworu
* Przedmuchac¢ wywiercony otwor
trzykrotnie z uzyciem specjalnej nasadki
(skompresowanym powietrzem bez oleju
o ci$nieniu min. 6 bar)
= Zamocowac¢ do wiertarki odpowiednig szczotke drucianag.
* Przeczy$ci¢ otwor trzykrotnie.
* Przedmuchaé wywiercony otwér trzykrotnie z uzyciem
specjalnej nasadki (skompresowanym powietrzem bez oleju
o ci$nieniu min. 6 bar) Czyszczenie otworu po wierceniu wiertarkg udarowa w
przypadku zastosowanie zaprawy iniekcyjnej FIS EM

Woypetnianie otworu S ‘
= Wprowadzi¢ pojemnik z masg do pistoletu. . .
= Zatozy¢ mieszalnik .

= Wyciska¢ powoli mase z pistoletu iniekcyjnego.

Aplikacja preta zbrojeniowego

* Wcisng¢ pret zbrojeniowy do wypetnionego otworu do
oznaczonej gtebokosci obracajac.

* Poczeka¢ do catkowitego zwigzania masy.

DANE TECHNICZNE
Prety zbrojeniowo-nagwintowane

“ FRA

Typ Art-Nr Aprobata Dtugosé catkowita Maks. dtugosc uzytkowa Wiertto - Srednica llos¢ zaprawy llo$c w
opakowaniu
®[BDiM M ETA | g g
[mm] [mm] [@ mm] [podziatki] sit.
FRA 12/900 M12-60 1) 2) 505529 om ?) 975 60 16 50 8
FRA 16/1100 M16-60 1) 2) 505533 om ) 1180 60 20 81 8
FRA 20/1400 M20-60 1) 2) 505534 om ) 1485 60 25 160 4

1) Inne wymiary na zamowienie.

BEZP. POZAROWE POMOC KOROZJA
.
flscher ® Informacje dotyczace ochrony Infolinia techniczna Informacje dotyczace zabezpieczer
pIZeciwpozarowe; 1e.801 803 805.. antykorozyjnych znajduja sig na str. 18.

innovative solutions najduja sie nasst. 17.
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Prety zbrojeniowo-nagwintowane FRA
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OBCIAZENIA

Najwieksze obliczeniowe i zalecane obciazenia dla pojedynczego™ zakotwienia wykonanego
przy pomocy preta FRA i zaprawy iniekcyjnej FIS V, FIS VS i FIS EM.

Zbrojeniowe prety wklejane FRA 12/900 M12-60 FRA 16/1100 M16-60 FRA 20/1400 M20-60
» ) Materiat [-] A4 A4 Ad
Czgs¢ nagwintowana
(Hg) [mm] 175 180 185
» . Stal [-] BSt500 BSt500 BSt500
Czgs¢ zakotwiona °!
Is [mm] 800% 1000* 1300°
Dtugosc catkowita preta | [mm] 975 1180 1485
Ohciazenia obliczeniowe na wyrywanie N dla pojedynczego zakotwienia
W betonie C16/20 % NRd [kN] 49.2 87.4 136.6
Obciazenia zalecane na wyrywanie Nperm dla pojedynczego zakotwienia
W betonie C16/20 Nperm [kN] 35.1 62.4 97.6
Parametry montazowe
Otulina betonowa =1 [mm] 100 100 100
Min. odlegtos¢ osiowa min s [mm] 60 80 100
Minimalna otulina * (bez/z wierceniem) min ¢ [mm] 81/47% 93/51% 111/574
Srednica gwintu [-] M12 M16 M20
Srednica preta zbrojeniowego dg [mm] 012 016 020
Srednica wiertta dg [mm] 16 20 25 !l Czesciowy wspotezynnik bezpieczefistwa
Glebokost wiercenia [mm] 850 1050 1350 yL=1.4zgodnie2 DINT045.
I lges = ls * €2 2 Aprobata niemiecka dopuszcza kotwienie
: - - w betonie C20/25 do C50/60.
Srednica otworu w elemenme.mucowanym sdy [mm] 14 18 22 9 Dla najwigkszych Klas betonu < C30/37
Wymagany moment dokrecania < Tinst (Nm] 50 100 150 cze$t kotwiona moze ulec skréceniu,
llos¢ zaprawy | [Podziatki] 50 81 160 jesli jest to zgodne z projektem.

4 Nalezy sprawdzaé¢ minimalna wielkos¢ otuliny
zgodnie z krajowymi normami.

Ogodlne zasady konstrukciji

* Przy kotwieniu prgtem zbrojeniowym FRA sita rozciggajaca moze by¢ przenoszona tylko w kierunku osi preta.
ey ils zgodnie z aprobatq.

 Zgodnie z aprobatg nalezy sprawdzic, czy zbrojenie poprzeczne jest wystarczajace.

C1 c QOtulina dla osadzonego preta

Krawedz elementu betonowego ¢y Otwlina czotowa

Przekrdj poprzeczny

c9  Otulina powyzej migjsca spawania
min ¢ Minimalna otulina, zgodne z aprobata

NN AN N N C=minc dg Srednica preta W.kle.jnnegu
<4d 7) T 1 7l vl o} vl ' Is Dtugos$c przesunigcia
@\\\\\\\\\\\\\\\l 1 — N ly Efektywna gtebokos¢ osadzenia preta
| Catkowita gtebokosc osadzenia preta
i god?nm dC oes [[10 érednics wiertta
- d Srednica wierta
— QNNNNR YRR Y ! @ —N ’

7 %] T 7 %] 7 7
I B R R L L R R L Y 12mm < d. < 20 mm
i_/\ s

Is=1ly Co Zakotwiony
lges pret FRA

"' Przy odstepach pomiedzy pretami wigkszych niz 4 = dg , nalezy stosowac odpowiednie zalecenia lokalne.

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne warto$ci. W przypadku potrzeby dokfadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzgledni¢ wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej .

fischer=
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Przedtuzanie zbrojenia

Przy uzyciu zaprawy FIS V, FIS VS lub FIS EM.
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INFORMACJE OGOLNE

Do mocowania:
" pretéw zbrojeniowych w
zwigzanym betonie

FIS- w walizce
Zestaw do wkle-

jania zbrojenia w European Technical Approval —
walizce

for rebar connections.

OPIS PRODUKTU

* System zywiczny do wklejania pretdw zbrojeniowych do
betonu z zastosowaniem zaprawy iniekcyjnej FIS Vi FIS VS
oraz FIS EM.

= Zdefiniowane obcigzenia s zgodne z europejskimi
standardami (EC 2) oraz DIN 1045-1.

Zalety/Korzysci

= Poézniejsze i elastyczne planowanie umozliwia dokonywanie
zmian w istniejacym budynku. .

* Prosty montaz redukuje czas i koszty pracy.

* Posiada aprobate europejska co gwarantuje petne
bezpieczenstwo.

MONTAZ

Informacje montazowe Czyszczenie otworu po wierceniu wiertarka udarowa w przypadku
zastosowania zaprawy iniekcyjnej FIS V lub FIS V
Czyszczenie otworu a i~ @ | i ‘

* Przedmuchaé wywiercony otwor ; \mﬂ 'M {_[A_T__l |

trzykrotnie z uzyciem specjalnej nasadki | N N R
(skompresowanym powietrzem bez oleju | B & @
o ci$nieniu min. 6 bar) SR el s
= Zamocowac do wiertarki odpowiednig szczotke druciang.
" Przeczysci¢ otwor trzykrotnie. Czyszczenie otworu po wierceniu wiertarka udarowa w

* Przedmuchac¢ wywiercony otwor przypadku zastosowanie zaprawy iniekcyjnej FIS EM
trzykrotnie z uzyciem specjalnej nasadki — - -
(skompresowanym powietrzem bez oleju S ) ‘
o ci$nieniu min. 6 bar) =

Czyszczenie otworu e

. . . . . . @ o W

* Przedmuchac wywiercony otwor trzykrotnie z uzyciem spe( | | 0 o
jalnej nasadki (skompresowanym powietrzem bez
oleju o ci$nieniu min. 6 bar) .

fischer=
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Przedtuzanie zbrojenia
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MONTAZ

Czyszczenie otworu Wypetnianie otworu
* Przedmucha¢ wywiercony otwoér z uzyciem specjalnej = Wprowadzi¢ pojemnik z masa do pistoletu.
nasadki (skompresowanym powietrzem bez oleju = Zatozyé mieszalnik .
o ci$nieniu min. 6 bar) = Wyciska¢ powoli mase z pistoletu iniekcyjnego.
= Zamocowac¢ do wiertarki odpowiednig szczotke druciana.
® Przeczysci¢ otwor dwukrotnie. Montaz preta zbrojeniowego
® Ponownie przedmuchaé wywiercony otwor z uzyciem spec-
jalnej nasadki (skompresowanym powietrzem bez oleju o = Wecisna¢ pret zbrojeniowy do wypetnionego otworu do ozna-
ci$nieniu min. 6 bar) czonej gtebokosci obracajac.

* Poczeka¢ do catkowitego zwigzania masy.

Czyszcenie otworu po wierceniu wiertnicg diamentowa i zastosowaniu zaprawy iniekcyjnej FIS EM

DANE TECHNICZNE

FIS- w walizce
Zestaw do wklejania zbrojenia w
walizce

Typ Art-Nr Aprobata Zawartost llos¢ w opakowaniu
@ DiBt
WA st
Walizka z akcesoriami 90173 ) 8 x Szczotka, b x Wydtuzka do szczotki a 40 cm, 1
do wklejania zbrojenia | 1 x Gniazdo SDS z gwintem M 8, 8 x Adapter iniekcyjny,

1 x Waz do przedmuchiwania, 1 x Szablon kontrolny szczotek,
2 x Dysza czyszczaca do otworu-@ 12 - @ 15,

2 x Dysza czyszczaca do otworu-@ 16 - @ 19,

2 x Dysza czyszczaca do otworu-@ 20 - @ 25,

2 x Dysza czyszczaca do otworu-@ 30 - @ 35,

1 x Ta$ma znaczaca (niebieska), 1 x Instrukcja,

10 x Protokot montazowy, 2 x Klucz ptaski SW 7

B i Szczotka z gwintem M 8
Typ Art-Nr colour llo¢ w
opakowaniu
szt
Szczotka do otworu-@ 12 mm 001490 biaty 1
Szczotka do otworu-@ 14 mm 001491 niebieski 1
Szczotka do otworu-8 16 mm 001492 czerwony 1
Szczotka do otworu-@ 18 mm 001493 20ty 1
Szczotka do otworu-@ 20 mm 001494 zielony 1
Szczotka do otworu-8 25 mm 001495 czarny 1
Szczotka do otworu-@ 30 mm 090063 szary 1
Szczotka do otworu-f 35 mm 090071 brazowy 1

fischer=
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DANE TECHNICZNE

Adapter iniekcyjny do Adapter iniekcyjny do
otworu @ 12 - 25 mm — otworu 0 30 - 35 mm
Typ

Art-Nr kolor llosé w
opakowaniu
szt
Adapter (@ 9) do otworu-@ 12 mm 001497 biaty 10
Adapter (8 9) do otworu-@ 14 mm 001498 niebieski 10
Adapter (@ 9) do otworu-@ 16 mm 001499 czerwony 10
Adapter (@ 9) do otworu-@ 18 mm 001483 201ty 10
Adapter (@ 9) do otworu-8 20 mm 001506 zielony 10
Adapter (8 9) do otworu-8 25 mm 001507 czarny 10
Adapter (0 15) do otworu-@ 20 mm 001508 zielony 10
Adapter (0 15) do otworu-@ 25 mm 001509 czarny 10
Adapter (8 9) do otworu-8 30 mm 090689 szary 10
Adapter (8 9) do otworu-@ 35 mm 090699 brazowy 10
Adapter (@ 15) do otworu-@ 30 mm 090700 szary 10
Adapter (8 15) do otworu-@ 35 mm 090701 brazowy 10
. Prowadnica wiertta 3 czesci Rurka wydtuzajaca
es
Typ Art-Nr llos¢ w
opakowaniu
szt
Prowadnica wiertta 3 czgsci 090819 1
Rurka wydtuzajaca @ 9 (1 m) 000472 10
Rurka wydtuzajaca @ 15 (1,9 m) 001489 10
* SDS-max bruzdownik
Typ Art-Nr Rozmiar llose w
opakowaniu
[mm] szt
Bruzdownik 001253 45x 240 SDS-Plus 1

fischer=
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Przedtuzanie zbrojenia
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OBCIAZENIA

Najwieksze obliczeniowe i zalecane obcigzenia dla pojedynczego preta zbrojeniowego, wklejonego przy pomocy zaprawy
iniekcyjnej FIS V, FIS VS, FIS EM lub FIS SB.

Pret wklejany zaprawa iniekcyjng FIS V, FIS VS, FIS EM

Srednica preta zbrojenioweg dg  [mm] g8 g10 712 g14 216 720 g 25 g 28 g 32 g 36 g 40

f N/mm? 500
Klasa stali yk [N/mm

fuk  [IN/mm?] 550
Gteboko$¢ zakotwienia w betonie C20/25 2%

|

FIS V, FIS VS b.rqd [mm] 379 472 567 661 756 945 1181 1323
Gtghokos¢ zakotwienia w betonie 20/25 ¥
FIS EM Y01 lb,rqd [mm] 379 472 567 661 756 945 1181 1323 1510 1700 1890
Maksymalne obliczeniowe ohciazenie wyrywajace Np  na pojedynczy pret
gﬂrgjgh"m“mwe obclgzenie na pojedynczy oy 219 31 492 66.9 87.4 1366 2134 2677 3497 4426 5464
Maksymal, I bciazenie wyrywajace NM s Na pojedynczy pret
m‘f, R el DIE Y Noerms  [kN] 15.6 244 35.1 478 62.4 97.6 1524 1912 2498 3161  390.3
Parametry montazowe
Srednica wiertta dg [mm] 12 14 16 18 20 25 30 35 40 46 50
Maks. gteboko$¢ kotwienia max I, [mm] 1800 1800 1800 1800 1800 1800 2000 2000 2000 2000 2000
llos¢ zaprawy per 100 mm [podziatki] 4.2 5.0 5.6 6.4 7.3 1.1 13.0 20.6 27.0 34.0 42.0

!l Zastosowano czg$ciowy materiatowy wspotczynnik bezpieczenstwa zgodnie z z EC2, jak rowniez wspatczynnik obciazeniowy yL = 1.4.

2 Aprobata ETA dla FIS V pozwala na montaz pretow w betonie o klasie od C12/15 do ¢50/60.

" Dla najwigkszych klas betonu C30/37 dtugo$é zakotwienia Ib,rqd moze ulec skroceniu, jesli jest to zgodne z normami dot. konstrukcji zelbetowych w danym kraju.
4 Zostat zastosowany materiatowy wspotczynnikbezpieczenstwa wg EC2.

S Wartosci dla FIS EM dotycza zaréwno wiercenia udarowego jak i za pomoca wiertmicy diamentowej.

E\ H K . c=minc

UL EENEN e el iR e eent e v e n Y c=minc MALRRL R GAR RN RN G R RRTRRGY |
JBITNHRRLARRATTRANBIRRAHRERNGNAGRYRAY
s s > 5d5 3 'Ow
> 50 mm do

SARRERARARRARAA AR, \“§\\\\\\N\\\\W AT RS \S&\M\\\M\\\W

N
A W} post-installed rebars

b ld— A Is (1) c
Is (lg) Cq s'v (1) 1

Iy (1) - ;

Uwaga:
Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne wartosci. W przypadku potrzeby dokfadnego okreslenia nosnosci mocowania lub grupy katew nalezy uwzgledni¢ wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej .
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System montazowy Thermax 12i 16

Nowoczesny sposéb mocowania na elewacjach ocieplonych.
INFORMACJE OGOLNE

n Thermax Nadaje sie do:
E 12/110 M12 = Beton niezarysowany

g A = Cegta petna

)
=
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=
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=

European Technical Approval -

* Bloki pethe cementowo- Option 7 for non-cracked concrote
wapienne
. Thermax = Pustak cement.-wapienny
' 16/170 M12 = Cegta kratéwka

= Pustak z betonu lekkiego

OPIS PRODUKTU

= Stozek wzmacniany wtéknem szklanym, wcina sie podczas |
montazu do tynku i zagtebia w warstwie izolacyjne;j.

= Ze wzgledu na izolacyjnos$¢ termiczng idealny do montazu
zewnetrznego.

Zalety/Korzysci

= Stozek stanowi izolacje termiczna.

* Doktadna regulacja ustawienia.

* Rozwiagzanie profesjonalne i korzystne cenowo.

* Niezwykle wytrzymaty system montazowy.

= Tylko jeden rodzaj do wszystkich materiatow budowlanych.

* Elementy zewnetrzne wykonane z najwyzszej jakoéci stali.

* Tylko 1 element dla gruboséci ocieplenia w przedziale od 60
do 170 mm.

MONTAZ

Rodzaj montazu
* Montaz wstepny

Informacje montazowe
= Montaz bez specjalnych narzedzi.

MOCOWANIA STANDARDY
.
flscher ® Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu, Inf. na temat wymagan prawnych
rodzajéw obcigzen, sposobow zakotwien dotyczacych mocowan znajdujg sie

innovative solutions oraz przyg. otworéw znajdujg sig na str. 14. na str. 20 pod hastem APROBATY.
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System montazowy Thermax 12i 16
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DANE TECHNICZNE
‘ i . Thermax 12/110 M12 .==_...-. Thermax 16/170 M12

== T
Typ Art-Nr Aprobata Zawartos¢ llosc w
opakowaniu
® DBt
szt
2 prety gwintowane M12, 2 stozki termiczne, 2 wkrety bez tha M12-A4, 2 podktadki A4,
Wieme: 12/ 10 1412 & WA © 2 nakretki A4, 2 tuleje siatkowe 20x130, 1 bit, 1 instrukcja obstugi 2
20 pretéw gwintowanych M12, 20 stozkow termicznych, 20 wkretéw bez tha M12-A4-, 20
)
Wiemes: 127110 2 R podikladsk A4,20 nakrtel A, 20 tulejek siatkowych 20x130., 5 bitow, 5 instrukeji obslugi 20
Thermax 16/170 M12 B 051292 a 2 prety gwintowane M18, 2 stozki termiczne, 2 wkretow bez tha M12-A4 , 2 podktadki A4, 9

2 nakretki A4, 2 tuleje siatkowe 20x200, 1 bit, 1 rurka przedtuzajaca , 1 instrukcja obstugi

20 pretow gwintowanych M16, 20 stozkow termicznych, 20 wkretéw bez tha M12-
Thermax 16/170 M12 051293 ® A4, 20 podktadek A4,20 nakretek A4, 20 tulejek siatkowych 20x200 , 5 bit, 5 rurek 20
przedtuzajacych, 5 instrukeji obstugi

10 pretow gwintowanych M12-A4, 10 stozkéw termicznych, 10 wkretow bez tha M12-
Thermax 12/110 M12 A4 051537 ® A4, 10 podktadek A4,10 nakretek A4, 10 tulejek siatkowych 20x130, 3 bit, 3 instrukcje 10
obstugi

10 M16-A4 pretéw gwintowanych, 10 stozkéw termicznych, 10 wkretow bez tha M12-
Thermax 16/170 M12 A4 051543 ® A4, 10 podktadek A4,10 nakretek A4, 10 tulejek siatkowych 20x130, 3 bit, 3 rurki 10
przedtuzajace,3 instrukcje obstugi

DANE TECHNICZNE

Typ Materiat Dlugosc Grubose Efek. gfeb.  Wiertlod Gtebokos¢ wiercenia otworu Tuleja llosc zaprawy ~ Moment
efektywna  elementu kotwienia dokrecenia
mocowanego
Tfix e e dy g Tinst
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] [Nm]
Beton/ )
D Coglapela 601107 <10 ffx * $5mm } o
/ (-) cegta kratowka 130 20t +130mm+5mm 20x130 26
Beton/ .
Ufé??% w2 M Coglapeina__60- 170" <1gn 20 '8 tfx 126 ) P
= cegta kratowka 200 20t +200mm+5mm 20 x200 40

1) wigksza dtugosc efektywna - patrz aprobata
2) mozliwo$¢ zwigkszenia dtugosci efektywnej w zaleznosci od zapiséw w aprobacie do 200 mm

o}

Przyktad mocowania prostego Przyktad mocowania ztozonego

fischer=
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DANE TECHNICZNE

Zalecane obcigzenia Fj oy, Pojedynczego zamocowania w systemie Thermax wykonanego przy pomocy zaprawy
iniekcyjnej FIS V, FIS VS i FIS VW w murze lub betonie niezarysowanym, bez wplywu odstepéw osiowych i odlegtosci od

krawedzi.
Podtoze Cegta petna Bloki petne cementowo- Cegta kratowka' Pustaki
wapienne wapienno-piaskowe "
=Mz 12 =KS 12 = Hiz 12 = KSL 12
Rodzaj mocowania Thermax Thermax Thermax Thermax
12/110M12 | 16/170M12 12/110M12 | 16/170M12 12/110M12 | 16/170 M12 12/110M12 | 16/170 M12
Tuleja siatkowa FISH ... K 22x 130 20 x 200 22x 130 20x 200 22x130 20x 200 22x130 20 x 200
Srednica otworu dp [mm] 14 18 14 18 20 20 20 20
Gtebokosc wiercenia otworu 1y 275 =75 135 205 135 205
Efek. gteb. kotwienia hef 275 =75 130 200 130 200
Obciazenia zalecane rozciagajace N g pyyy [kN]
Dopuszczalne obciazenie na 1 zakotwienie [kN] 1.7 1.7 1.0 1.4
Dopuszczalne obcigzenie na 1 cegte [kN] 2.5 2.5 2.5 2.5
Obciazenia zal scinaja Vm na 1 zakotwienie [kN]
60mm  [kN] 0.88 1.51 0.88 1.51 0.88 1.00 0.88 1.40
80mm  [kN] 0.70 1.20 0.70 1.20 0.70 1.00 0.70 1.20
100mm  [kN] 0.57 0.98 0.57 0.98 0.57 0.98 0.57 0.98
Grubosé warstwy izolujqce] - 120mm  [kN] 0.48 0.83 0.48 0.83 0.48 0.83 0.48 0.83
140mm  [kN] 0.41 0.71 0.41 0.71 0.41 0.71 0.41 0.71
160 mm  [kN] 0.36 0.63 0.36 0.63 0.36 0.63 0.36 0.63
180mm  [kN] 0.32 0.56 0.32 0.56 0.32 0.56 0.32 0.56
200mm  [kN] 0.29 0.51 0.29 0.51 0.29 0.51 0.29 0.51
Parametry montazowe
Min. odlegtos¢ osiowa (dla grupy kotew) ¥ Smin [mm] 50 50 50 50
Min. odlegtos¢ od krawedzi Cmin [mm] 250 (60) 250 (60) 200 (50) 200 (50)°
Min. grubo$¢ podtoza Nmin [mm] 110 110 150 240 150 240
Srednica otworu w elemencie montowanym df [mm] 14 ‘ 18 14 ‘ 18 14 18 14 18
Wymagany moment dokrecania Tinst [mm] 20 20 20 20
llo$¢ zaprawy FIS V, FIS VS lub FIS VW [podziatki] 4 ‘ 5 4 ‘ 5 25 40 25 40
Podtoze Bloki petne z betonu lekkiego" Gazobeton" Beton niezarysowany
Hbl 2 (Hbl 4)? =PB2 =(20/25
Rodzaj mocowania Thermax Thermax Thermax
12/110M12 | 16/170 M12 12/110 M12 12/110M12 | 16/170 M12
Tuleja siatkowa FISH ... K 20x 130 20x 200 Tulejka centrujaca PBZ n/a n/a
Srednica otworu dp [mm] 20 20 14 14 18
Gtebokosc wiercenia otworu 14 135 205 100 95 125
Efek. gteb. kotwienia hef 130 200 95 95 125 '/ przy montazu w cegle
Obciazenia zalecane rozciagajace N g pyyy [kN] :::I:I\’;/SCEVL“:C vvvvw[;:cs;il::m
Dopuszczalne obcigzenie na 1 zakotwienie [kN] 0.5(0.8)% 1.3%9 3.49 udarowego
Dopuszczalne obcigzenie na 1 cegte [kN] 2.5 n/a n/a 2 warto$ci w nawiasach dla
Obciazenia zal Scinaja VM na 1 zakotwienie [kN] cegty Hbl 4 .
60mm  [kN] 0.50 (0.80) | 0.50(0.80)” 0.88% 0.88 1.51 ¥ do montazu w gazobetonie
80mm [kN]  0.50(0.70)% | 0.50(0.80)% 0.70% 0.70 1.20 nalezy zastosowat wiertlo
100mm  [kN] 050 (0577 | 0.50(0.80)" 0.51° 0,57 0.98 gfozvkyokvsssg‘sBoé"’vga“Z
Grubos$¢ warstwy izolujacej Tfix — il 048 DoUl0. e Lk 048 0.3 wiejke cemrujavca. PBZ.
140mm  [kN] 0.41 0.50 (0.71)2 0419 0.41 0.71 " w przypadku minimalnych
160 mm  [kN] 0.36 0.50 (0.63)? 0.36% 0.36 0.63 odstepow osiowych lub od
180mm  [kN] 0.32 0.50 (0.56)? 0.32% 0.32 0.56 krawgdzi podane wartosci
200mm  [kN] 029 | 050051 0.29° 0.29 051 o ostat aredukows:
Parametry montazowe 5 warto$ci w nawiasach
Min. odlegtos¢ osiowa (dla grupy kotew) ¥ Smin [mm] 50 50 55 65 odnosza sig do muréw z
Min. odlegtosé od krawedzi ¥ Eiiii [mm] 200 (50)°! 300 (150 55 65 obcigzeniem zastgpczym
Min. grubos¢ podioza Bmin [mm] 150 240 110 130 160 albo bez stwierdzonego
Srednica otworu w elemencie montowanym df [mm] 14 18 14 14 18 6 ug\ec@.
odpowiada dopuszczalnemu
Wymagany moment dokrecania Tinst [mm] 20 20 20 obciazeniu na wyrywanie
llosc zaprawy FIS V, FIS VS lub FIS VW [podziatki] 25 40 20 4 8 dla stozka Thermax .
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Pistolet iniekcyjny FIS DM S

Typ Art-Nr llosc w
opakowaniu

szt

Zaprawa iniekcyjna

FISV 360 S 041834 Zawarto$c: 360 ml 6

Uszczelnienie szczeliny pierscieniowej

Klej uszczelniajacy KD 059389 Zawartos$c: 290 ml 12

Pistolety iniekcyjne

FIS AK 058026 1

Czyszczenie wywierconego otworu

Pompka do czyszczenia ABG 089300 1

Zestaw szczotek d = 14 mm 078180 w betonie 1

Zestaw szczotek d = 18 mm 078181 w betonie 1

Zestaw szczotek d = 14/20 mm 048980 w murze 1

Zestaw szczotek d = 20/30 mm 048981 w murze 1

Montaz w gazobetonie

Wiertto PBB * 090634 1

Tulejka centrujaca PBZ ** 090671 10

-

Dtuzsze wiertta PBB na zyczenie

** Tylko dlaThermax M 12

fischer=
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tacznik do scian VBS 8

Profesjonalne zamocowanie do naprawy $cian licowych.

INFORMACJE OGOLNE

@
=
2
E
e
=
S
1)
5
=

Perforowana tuleja Zastosowanie

nylonowa Do naprawy $cian licowych:

* do naprawy Scian
licowych ze szczeling lub
bez

Profilowany tacznik
ze stali nierdzewnej
A4

Koncéwka
iniekcyjna

OPIS PRODUKTU

= Kotwa, umozliwia niewidoczne potaczenie dwéch warstw |
$cian zgodnie z DIN 1053-1.

= Kotwa sktada sie z perforowanej tulejki nylonowej i facznika
ze stali A4.

* Do wykonania potfaczenia stosuje sig zaprawe FIS V.

= Kotwa jest wprowadzana przez zewnetrzng warstwe $ciany.

Zalety/Korzysci
* Nadaje sie do taczenia $cian nawet gdy grubos¢ izolacji * Dopuszcza sie montaz przy catkowitej spoinie.
wynosi 150 mm * Maty 8 mm otwér umozliwia wykonanie niewidocznego
= Kotwienie przy pomocy zaprawy iniekcyjnej zapewnia zamo- zakotwienia.
cowanie w kazdym podtozu. * Minimalna wymagana ilo$¢ zaprawy na 1 zakotwienie
* Bezrozporowe zamocowanie umozliwia montaz w starych zapewnia ekonomiczng prace.
budynkach.
MONTAZ

Rodzaj montazu
* Montaz przelotowy

Informacje montazowe
Kotwa zamocowana jest w specjalnej tulejce.

DANE TECHNICZNE
O EEEEE— Perforowana tuleja Profilowany tacznik ze stali nie-
) nylonowa rdzewnej A4
_F Koncowka iniekcyjna . .
Typ Art-Nr Aprobata Warstwa powietr- ~ Wiertio-fl Warstwa ~ Glghokosc wierce-  Diugosc Gtghokosc  llosc zaprawy llose w st & i
2a lub izolacji zewngtizna  nia = glghokosci  tacznika kotwienia  w jednostkach ~ opakowaniu 8
montazu skalowania {
® 0B . dy iy t Iy hy [
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] st
VBS 8/20 1)2) 078763 ® 0-20 8 >90 195 188 >60 3 100
VBS 8/50 1)2) 078799 ® 20-50 8 >90 225 218 >60 3 100
VBS 8/80 1)2) 078800 ® 50-80 8 >90 255 248 >60 3 100 : il o J
VBS 8/120 1)2) 078801 L4 80-120 8 >90 295 288 >60 4 100 : =L° =
VBS 8/150 1)2) 078802 ® 120-150 8 >90 325 318 >60 4 100
VBS 8 zestaw do czyszczenia 090241 zawartosc: szczotka i przedtuzka 1
PES“?"“ do czyszcﬂzenia przy 093286 do profesjonalnego czyszczenia wywierconego otworu 1
SDS-Plus Pointer 8.0/460 074330 zestaw wiertto udarowe 1

1) zawiera perforowang tulejg nylonowa, profilowany tacznik ze stali nierdzewnej A4 i koricowke iniekeyjna.
2) do zamknigcia warstwy zewngtrznej nalezy dodatkowo zastosowat 2-3 jednostki skali zaprawy FIS V.

fischer=
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System do naprawy scian trojwarstwowych FWS

Do wzmacniania warstw ostonowych w prefabrykowanych $cianach zewnetrznych.

INFORMACJE OGOLNE

Kotwa naprawcza Do naprawy:
systemu FWS * Do naprawy betonowych
$cian trowarstwowych

(prefabrykowanych)

* Montazy w $cianach
wigcej informacji nos$nych, rowniez bez

warstwy izolacji
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www.fischerpolska.pl

OPIS PRODUKTU

= Wklejana kotwa zabezpiecza istniejgca zewnetrzng warstwe |
Sciany

* Mocowanie jest odporne na dziatanie duzych obcigzen oraz
czynnikéw atmosferycznych .

Zalety/Korzysci

= Wysoka wytrzymato$¢ na obcigzenia $cinajace do 8,5 kN na
jedno mocowanie.

® Porecznos$c¢ i mozliwos¢ wizualnej kontroli zapewnia wysoki
stopien bezpieczenstwa podczas instalacji.

= Otwor mozna wierci¢ standardowym wierttem diamen-
towym.

MONTAZ

Informacje montazowe

* Nalezy uzywac specjalnego narzedzia
FWS-B do usunigecia fragmentéw
betonu z otworu.

= Jedno opakowanie zaprawy iniek-
cyjnej FIS V 360 wystarcza na ok. 5
mocowan.

DANE TECHNICZNE
System do naprawy $cian tréjwarst- Narzedzie do usuwania betonu
Eﬁ' wowych FWS e FWSB

Typ Art-Nr Aprobata Dlugosc catkowita Wiertio-d Maks. sita $cinajaca llos¢ w :.—. 5 5 v j Ea
opakowaniu i ny ,
® 0B | . v —
g o % <
[mm] [mm] [kN] sut. i :_' & z v
FWS-A 205 062342 ° 205 40 85 5 /3 l )7 9
FWS-A 230 062343 ° 230 40 8.1 5 e e
FWS-B 062344 Narzedzie do usuwania betonu 1 . P - \ "
AN == NN\
Waalher facing = B 18
Supporting layer 2 B 15 Ingulation
BEZP. POZAROWE POMOC KOROZJA

L]
Informacie dotyczace ochrony Infolinia techniczna Informacje dotyczace zabezpieczen flscher ®
przeciwpozarowej 1e.801 803 805 . antykorozyjnych znajduja sig na str. 18. ) ) )
najduja sie na str. 17. innovative solutions
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OBCIAZENIA

Maksymalne obciazenia $cinajace " i dopuszczalny moment zginajacy oraz Przekréj
odstepy od osi i krawedzi s e PR T
[ t
fischer FWS FWS-A 205 FWS-A 230 [ &
Kryterium wyboru g + hy-x [mm] =120 > 120 —the T —
Max. sita §cinajaca? max Fq [kN] 8.5 8.1 it // " 1 =
quu;zczalny moment perm. M (Nm] 1240 ,/, 1 A- -
zginajacy g 1 -
poziome @y min [mm] 450 Vi = i
Odstepy osiowe?! poziome @Y max [mm] 2500 - M [l 5
pionowe  a, = [mm] 450 1 -
» . a1 2 [mm] 300 4 > = N
Odlegtosc od krawedzi S 2
ap 2 [mm] 450 s . = N
/ Py N \\
' Warto$¢ uwzglednia rowniez dodatkowe obciazenia nowa fasada oraz izolacjq termiczna. i i i = '\

I Przy obliczaniu sity $cinajacej w przypadkach niestandardowych dugosci tacznika nalezy skontaktowac sig z producentem.
“ Przy przekroczonych odstepach osi ay 4y IUb @y alezy przy obliczeniach wziac pod uwage wzajemne oddziatywanie tacznikow.

Warunki montazu

Roztaw kotew

Weather facingz B 15

Supporting layer = B15 Insulation

OPIS PRODUKTU ‘ FWS-A a) rozstawy poziome b) rozstawy pionowe
sredn!ca Yviercenia (warslwayos{unuwa, dg [mm] 0 o
izolacja cieplna, warstwa nosna) L ;ﬂ
Gteboko$¢ wiercenia otworu t= [mm] 90
Gtgboko$c zakotwienia hy = [mm] 80 é\'—
Nieprzewiercona grubos¢ sciany iz [mm] 30 E} C) C)
Grubosc warstwy nosnej ht= [mm] 120
Grubo$c warstwy ostonowej hy 2 [mm] 40 R
\kl\[llyl/:llaep warstwy ostonowej ponad o i 2\,\;]3,3 Zn;’ h
Wystep kotwy ponad warstwe ostonowa Ar1 | 2 8Hmin | = 8Hmin |, 8t
y= [mm] 5
< @Hmax

' Warto$¢ mniejsza jest miarodajna.

Uwaga:

Podane w tabelach dane stanowig orientacyjne warto$ci. W przypadku potrzeby doktadnego okredlenia no$nosci mocowania lub grupy kotew nalezy uwzglednic wszystkie warunki podane w aprobacie technicznej |

fischer

innovative solutions

®
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Pistolety iniekcyijne/ podstawowe akcesoria
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DANE TECHNICZNE

Pistolet iniekcyjny FIS AM

Typ Art-Nr Pasuje do llose w
opakowaniu

szt

FISV360S, FISHB 345 S, FISHB 150 C, FISEM 390 S, FIS VS 150 C, FIS VW 360 S,

RS A LbHi FIS P 360'S, FIS P 300 T, FIS SB 390'S, FIS PM 360 . FIS VT 360 | pianka jednokomponentowa

Pistolet iniekcyjny FIS DM S

Typ Art-Nr Pasuje doo llosc w
opakowaniu

sat.

FIS DM S 511118 FISV 360 S, FIS HB 345 S, FIS HB 150 C,FIS EM 390 S, FIS VS 160 C, FIS VW 360 S, 1
FIS P 360 S, FIS P 300 T, FIS SB 390 S, FIS PM 360 S, FIS VT 360 S, FIS P 300T

Pistolet iniekcyjny FIS DM S-L

Typ Art-Nr Pasuje do llos¢ w
opakowaniu
4
SIt.
FIS DM S-L 510992 FISEM 585 S / FIS SB 585 S 1
Pistolet akumulatorowy FIS DC S
Typ Art-Nr Pasuje do llo$c w
opakowaniu
szt
FISDCS 513423 FISV 360 S, FISHB 345 S, FISEM 390 S, FISVS 300 T, FISP 300 T, FIS SB 390 S, FIS PM 360 S, 1

FISVT 360 S (zawiera 1x akumulator 10,8 V // 2,0 Ah // Li-ION, 1x tadowarka 10,8 V // 230 V)
Dodatkowy akumulator 513425 FISDCS (10,8V // 2,0 Ah // Li-ION) 1 \

Pistolet pneumatyczny FIS AP

»

Typ ArtNr Pasuje do llosc w
opakowaniu

szt

FIS AP 058027 FFIS V360 S, FISHB 345 S, FIS HB 160 C, FIS EM 390 S, FIS VS 150 C, FIS VW 360 S, 1
FIS P 360 S, FIS P 300 T, FIS SB 390 S,FIS PM 360 S, FIS VT 360 S, (zalecane cisnienie 6 bar)

Pistolet pneumatyczny FIS DP S-L

Typ Art-Nr Pasuje do llos¢ w
opakowaniu

szt. h
FIS DPS-L 511125 FIS EM 585 S / FIS SB 585 S (zalecane cisnienie 6 bar) 1

Pistolet pneumatyczny FIS DP-XL

Typ Art-Nr Pasuje do llo$¢ w
opakowaniu
Szt
FIS DP-XL 512401 FIS SB 1500 S, FIS EM 1500 S (zalecane cisnienie 6 bar) 1

fischer=

innovative solutions
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DANE TECHNICZNE

Typ Art-Nr Pasuje do llos¢ w
opakowaniu
st
KP M 2 053117 FIS VS 150 C, FIS HB 150 C i pianka jednokomponentowa 1
Typ Art-Nr Pasuje do llosc w
opakowaniu
sIt.
FIS AC 096497 FISP380C, FISVT380C 1
Typ Art-Nr Nazwa llos¢ w
opakowaniu
st
FIS S 061223 mieszalnik 10
Typ Art-Nr Dlugos¢ llose w
opakowaniu
L
[mm] sit.
FIS Rurka wydtuzajaca 048983 1000 10
Typ Art-Nr Dtugose llosc w
opakowaniu
|
[mm] st
ABG pompka 089300 370 1
Typ Art-Nr Diugosc llos¢ w
opakowaniu
|
[mm] st
ABP pistolet 059456 Pistolet do czyszcenia przy uzyciu kompresora (pasuje do FISA M 16 - M 30 1

fischer=

innovative solutions

Pistolet iniekcyjny KPM 2

Pistolet iniekcyjny FIS AC

Mieszalnik FIS S

FIS Rurka wydtuzajaca

Pompka do przedmuchiwania ABG

Pistolet do czyszczenia ABP
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